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PFERD

Trzpienie frezarskie PFERD

Firma PFERD oferuje obszerny program narze-
dzi skrawajacych znakomitej jakosci. Wysokie
standardy jakosci oraz objetos¢ programu
sprawiaja, ze do kazdego zadania obrébczego
kazdy uzytkownik znajdzie optymalne, ekono-
miczne rozwiazanie.

Bardzo dobra wydajnos¢ skrawania prowadzi
do znakomitych rezultatéw pracy uzyskanych
w mozliwie najkrétszym czasie. Technika
wykonania narzedzi PFERD jest potwierdzona
certyfikatem jakosci EN ISO 9001.

E PFERDVIDEO

lﬂ’%@. Wiecej informacji znajdu-
-1 “ je sie tutaj lub na stronie

E = www.pferd.com

PFERDERGONOMICS®

PFERDERGONOMICS® to program majacy na
celu ochrone zdrowia uzytkownikéw narzedzi.
Stuzy stworzeniu jak najwiekszej ochrony
przed wibracjami, pytem i hatasem i stwarza
komfortowe warunki pracy. W programie
PFERDERGONOMICS® cztowiek jest najwaz-
niejszy.

Uzytkownik od razu rozpozna, w jakich obsza-
rach Narzedzia PFERD wykazuja szczegdlne
zalety. Narzedzia objete programem
PFERDERGONOMICS® oznaczone sa odpo-

wiednimi piktogramami.
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Firma PFERD oferuje trzpienie frezarskie z inno-
wacyjnymi rodzajami uzebien, majacych wptyw
na znaczne zredukowanie hatasu i wibracji
podczas pracy.

Zalecenia dot. zamawiania

Przy zamoéwieniu nalezy poda¢ numer EAN

lub symbol zamoéwieniowy, uzebienie i $rednice
trzpienia. Jedli nie zostana okreslone, dostarczane
sg uzebienie 3 PLUS oraz @ trzpienia 6 mm. Przy
trzpieniach frezarskich ze stopdw twardych przy
@ trzpienia 3 mm dostarczane jest uzebienie 5.

Przyktadowe zamoéwienie:

Trzpien frezarski ze stopow twardych
EAN 4007220045176

ZYAS 1225 6 Z3 PLUS

006 0 6

Objasnienie symbolu zaméwienia

O Ksztaft

® Przy ksztatcie walcowym z uzebieniem
czotowym

© g trzpienia frezarskiego x wysoko$¢ gtowki
d, x 1, [mm]

O o trzpienia d, [mm]

@ Uzebienie

PFERD-TOOL-MOBIL ied

s i~ 1}

Doradztwo techniczne

Prosimy o kontakt z doradca techniczno-han-
dlowym firmy PFERD. Nasi doradcy odpowiedza
na pytania dotyczace zoptymalizowanego zastoso-
wania narzedzi skrawajacych. Na miejscu pomoga
przy rozwiazywaniu technicznych zagadnien
zwiazanych z obrébka najrézniejszych materiatow.
Adresy naszych przedstawicielstw na catym $wiecie
znajduja sie na stronie www.pferd.com

Opakowanie PFERD

Wszystkie trzpienie frezarskie i wycinaki otwordw
ze stopoéw twardych dostarczane sa w solidnych
opakowaniach z tworzywa sztucznego, stanowia-
cych optymalna ochrone dla narzedzi. Otwornice
HSS dostarczane sa w praktycznym kartonie.
\Wszystkie opakowania z powodzeniem moga
by¢ prezentowane na regale ekspozycyjnym
PFERD-TOOL-CENTER. Etykieta na opakowaniu
zawiera dane techniczne, symbol zamdwieniowy,
kod EAN, numer artykutu oraz numer artykutu.

Przeostrzanie

PFERD oferuje przeostrzanie trzpieni frezar-
skich ze stopéw twardych. Wedtug stopnia
zuzycia wyrézniamy:
Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych,
ktore stepity sie podczas normalnego
uzycia.
2. Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych,
ekstremalnie zuzyte, np. wykazuja wyta-
mane zeby lub uszkodzenia trzpienia.

O ewentualnym mozliwym przeostrzaniu
decyduja nasi specjalisci z dziatu produkgji.

Ze wzgleddw ekonomicznych nie zaleca sie
przeostrzania trzpieni frezarskich HSS lub
trzpieni frezarskich ze stopéw twardych o

@ trzpienia 3 mm. Prosimy o kontakt z doradca
firmy PFERD.

Trzpienie frezarskie
Informacje ogodlne

Wykonania specjalne

W przypadku, gdyby program katalogowy
firmy PFERD okazat sie niewystarczajacy, jako
pomoc przy rozwiazywaniu zadan obrébczych,
istnieje mozliwos¢ wykonania wysokiej jakosci
trzpieni frezarskich na specjalne zamowienie.
Wiecej informacji na temat wykonan specjal-
nych PFERD znajduje sie na stronie 84.

PFERD-TOOL-CENTER

Wszystkie trzpienie frezarskie moga zostac
znakomicie zaprezentowane na regale ekspo-
zycyjnym PFERD-TOOL-CENTER. Jako atrakcyj-
ne wsparcie przy sprzedazy trzpieni frezarskich
firma PFERD oferuje specjalna zamykana
witryne. Doradcy techniczno-handlowi firmy
PFERD pomoga dobra¢ regat ekspozycyjny
oraz odpowiednie narzedzia.

Uzycie na robotach

Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych PFERD
moga byc¢ stosowane na robotach. W zalez-
nosci od warunkéw zastosowania, w kazdym
przypadku musi by¢ osobno rozpatrzone,
ktére narzedzie bytoby najbardziej optymalne

i najbardziej odpowiednie do danego zada-
niaobrébczego. W tym celu prosimy o kontakt
z doradca firmy PFERD.
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Trzpienie frezarskie

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Grupy materiatowe Proces

Stal,
staliwo

Stal nierdzewna (INOX)

Odgratowywanie, fazowanie,
frezowanie w celu przygo-
towania spawania, obrébka
spawéw, obrébka konturdw,
czyszczenie odlewow

Metale
niezelazne

Zeliwo

Frezowanie, obrébka
konturow

Tworzywa sztuczne,
inne materiaty

Oczyszczanie, rozcinanie,
wytwarzanie przetomow

Specjalne zastosowania
Miejsca trudno dostepne

Stale hartowane,
ulepszone powyzej
1200 N/mm?2 (< 38 HRC)

Stale hartowane,
ulepszone powyzej
1200 N/mm?2 (> 38 HRC)

Stale nierdzewne i kwasood-
porne

Miekkie metale niezelazne,
metale kolorowe

Twarde metale niezelazne

Materiaty zaroodporne

Zeliwo szare,
zeliwo biate

Tworzywa sztuczne,

PFERD

Stale konstrukcyjne, weglowe, narzedziowe,
stale niestopowe, staliwo

Stale narzedziowe,stale ulepszone, stale
stopowe, staliwo

Stale nierdzewne austenityczne i ferrytyczne

Aluminium

Mosiadz, miedz, cynk

Stopy aluminium, mosiadz, miedz, cynk

Braz, tytan/stopy tytanu, twarde stopy
aluminium (wysoki udziat Si)

Stopy na bazie niklu i kobaltu
(produkcja napedéw oraz turbin)

Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GIL (GG),
grafitem kulkowym/zeliwem sferoidalnym EN-
-GJS (GGG), biate zeliwo ciagliwe EN-GIMW

(GTW), czarne zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS)

wzmacniane wioknem (GFK/CFK) udziat widkna < 40 %,

tworzywa sztuczne wzmacniane wtéknem udziat wiékna > 40 %,
tworzywa sztuczne termoplastyczne

Wytamywania zebéw

Obrébka krawedzi

Wysokiej jakosci zastosowanie  Strona Wysokiej jakosci zastosowanie  Strona Wysokiej jakosci zastosowanie  Strona
L Trzpienie fre- oo
Trzpienie : Trzpienie fre-
) zarskie HM i
frezarskie S zarskie HM
. 17 Uzebienia 42 o 57
HM z dtugim Uzebienie
trzpieniem TTOILIEE, EDGE
P TOUGH-S
Uniwersalne zastosowanie Uniwersalne zastosowanie Uniwersalne zastosowanie
L Trzpienie fre-
Przedfuzh Trzpienie fre- zarskie HM
wrzecion 22 - 62 56
napedowych zarskie HSS Ksztatty
KSK, KSJ, V, R
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PFERD

Trzpienie frezarskie
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Proces Wysokiej jakosci zastosowanie Strona Uniwersalne zastosowanie Strona
STEEL 23
Obrobka zgrubna 3 PLUS
HICOAT® HC-FEP 51
Obrébka precyzyjna MICRO 47 3 .
STEEL 23
Obrébka zgrubna 3 PLUS
HICOAT® HC-FEP 51
Obrébka precyzyjna MICRO 47
Obrébka zgrubna INOX 27 4 g
Obrébka precyzyjna MICRO 47
HICOAT® HC-NFE 51
Obrébka zgrubna 1
ALU 32
HICOAT® HC-NFE 51
Obrébka precyzyjna -
ALU 32
ALU 32
Obrébka zgrubna 1
NON-FERROUS 32
Obrébka precyzyjna ALU 32 3
HICOAT® HC-NFE 51
Obrobka zgrubna 1 8
ALU 32
HICOAT® HC-NFE 51
Obrobka precyzyjna -
ALU 32
ALU 32 3
Obrobka zgrubna
NON-FERROUS 32 4
Obrébka precyzyjna ALU 32 3
Obrébka zgrubna HICOAT® HC-HT 51 4
Obroébka precyzyjna MICRO 47 5
Obrébka zgrubna CAST 36 3 PLUS
8
Obroébka precyzyjna MICRO 47 B
ALU 32
Obrébka zgrubna NON-FERROUS 32
HICOAT® HC-NFE 51
Obrébka precyzyjna ALU 32
PLAST 40
Obrobka zgrubna
FvK 40

Wytwarzanie zaokraglonych przelomoéw

Wysokiej jakosci zastosowanie

Wycinaki
otworéw HM

Uniwersalne zastosowanie

Otwornice
HSS, wiertta
stopniowe

Strona

73

Wykonania na zamoéwienie specjalne

Wysokiej jakosci zastosowanie

W przypadku, gdyby katalog
firmy PFERD okazat sie
niewystarczajacy jako pomoc
przy rozwiazywaniu zadan
obrébczych, istnieje mozliwos¢
wykonania dla Panstwa trzpieni
frezarskich na specjalne
zamoéwienie. Wiecej informadji
na temat wykonan specjalnych
PFERD znajduje sie na stronie 84.
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Uzebienia PFERD i ich zastosowania

Uzebienia do uniwersalnych zastosowan

Uzebienie 1
(C wg DIN 8033)

———__
—

Uzebienie 3
(MY wg DIN 8033)

Uzebienie 3 PLUS
(MX wg DIN 8033)

T e
- -

Uzebienie 4
(MX wg DIN 8033)
et

-

Uzebienie 5
(F wg DIN 8033)

LY

Zgrubna obrébka metali lekkich, metali
niezelaznych, stali i zeliwa
Duza ilo$¢ usuwanego materiatu

Skrawanie zeliwa, stali < 60 HRC, stali
nierdzewnej (INOX), stopéw na bazie
niklu i tytanu

Duza ilos¢ usuwanego materiatu
Dobra jako$¢ uzyskiwanej powierzchni

Podobne do uzebienia 3, ale uzebienie
krotsze

Obrobka zeliwa, stali < 60 HRC, stali
nierdzewnej (INOX), stopéw na bazie
niklu i tytanu

Dobra jakos¢ uzyskiwanej powierzchni

Obroébka stali nierdzewnej (INOX), stali
< 60 HRC oraz materiatow zaroodpor-
nych jak stopy na bazie niklu i kobaltu
Duza ilo$¢ usuwanego materiatu z krot-
kimi wiérami

Dobra jako$¢ uzyskiwanej powierzchni
Precyzyjna obrébka zeliwa, stali

< 60 HRC, stali nierdzewnej (INOX)
oraz materiatéw zaroodpornych jak
stopy na bazie niklu i kobaltu

Dobra jakos¢ uzyskiwanej powierzchni

Uzebienia do wysokiej jakosci zastosowan

Uzebienie STEEL

-,

Uzebienie INOX

i i i i" -

Uzebienie ALU

— T
- .

!

Uzebienie
NON-FERROUS

BV

v

1

Uzebienie CAST

v

"

‘I.
)

Uzebienie EDGE

Ekstremalnie wysoka wydajnos¢
skrawania na stali i staliwie

Cicha praca trzpienia frezarskiego
Mniejsza emisja drgan i hatasu

Ekstremalnie wysoka wydajnos¢
skrawania na wszystkich austenitycz-
nych, nierdzewnych i kwasoodpornych
powierzchniach ze stali, stali nierdzew-
nej (INOX)

Znacznie mniejsza emisja drgan i hatasu

Wysoka wydajnos¢ skrawania na alu-
minium i stopach aluminium, metalach
lekkich, metalach niezelaznych i tworzy-
wach sztucznych

Cicha praca trzpienia frezarskiego

Wysoka wydajnos¢ skrawania na me-
talach niezelaznych, mosiadzu, miedzi,
tworzywach sztucznych i tworzywach
sztucznych wzmacnianych wtéknem
Uniwersalne zastosowanie

Ekstremalnie wysoka wydajnos¢
skrawania na zeliwie

Cicha praca trzpienia frezarskiego
Mniejsza emisja drgan i hatasu

Uzyskiwane dokfadnych ksztattéw
krawedzi — fazy 30° lub 45° lub

z okreslonym promieniem 3,0 mm
Bezpieczne i wygodne prowadzenie

Uzebienie PLAST

Uzebienie FVK

‘ipi.i‘lvl‘ —

Uzebienie FVKS

Uzebienie TOUGH

Te v e e
- -
. -

Uzebienie TOUGH-S

R S L A
et

-

PFERD

Zatamywanie krawedzi i frezowanie po
obwodzie materiatéw z mniej twardych
duroplastéw wzmacnianych witok-
nem szklanym i wtéknem weglowym
(GFK i CFK < 40% udziatu wtékien)
oraz wzmacnianych wiéknem termo-
plastow

Zminimalizowane rozwarstwianie

oraz strzepienie dzieki prostemu uze-
bieniu

Bardzo dobre do pracy na maszynach

i robotach

Sprawdzaja sie przy pracy polegajacej
na kombinacji przemiennie trzpienia
frezarskiego i wiertta

Mniejsza emisja drgan i hatasu

Zatamywanie krawedzi i frezowanie
po obwodzie materiatéw z twardych
duroplastéw wzmacnianych wiéknem
szklanym i wiéknem weglowym (GFK
i CFK > 40% udziatu wtdkien)
Sprawdzaja sie przy pracy polegajacej
na kombinacji przemiennie trzpienia
frezarskiego i wiertta

Podobne do uzebienia FVK

Precyzyjny ruch obrotowy umozliwia
zastosowanie maszynowe oraz reczne
Cicha praca trzpienia frezarskiego
Sprawdzaja sie przy pracy polegajacej
na kombinacji przemiennie trzpienia
frezarskiego i wiertta

Wysokie wiasciwosci skrawania na zeli-
wie, stali < 55 HRC

Duza ilos¢ usuwanego materiatu
Ekstremalnie wysoka odpornoscia

na bicie

Uzycie takze z duzym katem opasania
> 1/3 i przy obciazeniu biciem

Wysokie wiasciwosci skrawania na zeli-
wie, stali < 55 HRC

Duza ilo$¢ usuwanego materiatu.
Podobne do uzebienia TOUGH,

ale spokojniejsza praca trzpieniem
frezarskim i krétsze widry

Ekstremalnie wysoka odpornoscia

na bicie

Uzycie takze z duzym katem opasania
> 1/3 i przy obciazeniu biciem

Dobre zdzieranie na niemal wszystkich
materiatach o twardosci > 68 HRC
Dobra jako$¢ uzyskiwanej powierzchni
Mniejsza emisja drgan i hatasu

Zasadniczo wszystkie trzpienie frezarskie
ze stopow twardych PFERD sa dostar-
czane z powtoka HICOAT®

Lepsze wiasciwosci slizgowe

Skuteczne odprowadzanie widra

Bardzo duza odpornos¢ na wysoka
temperature

Zwigkszona zywotnos¢
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Trzpienie frezarskie ze stopow
twardych PFERD

Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych
PFERD umozliwiaja obrobke materiatow

o niemal kazdej twardosci. Produkowane sa
przy zachowaniu najwyzszych standardéw
jakosciowych.

Zalety:

1 Najwyzsza wydajnos¢ skrawania dzieki opty-
malnemu dopasowaniu weglika spiekanego,
ksztattu, uzebienia i ew. powtoki

W Znacznie lepszy komfort pracy uzytkownika
dzieki innowacyjnemu uzebieniu do wyso-
kiej jakosci zastosowan

1 Konstrukcja narzedzia umozliwia bardzo
duza zywotnos¢ oraz skrawanie

1 Doktadny ruch obrotowy powoduje mniejsze
zuzycie napedu, prace bez bicia oraz drgan

Przyktadowe zastosowania:

M Odgratowywanie

% Obrobka konturéow

1 Obroébka ostrych katow

1 Przygotowywanie spawow

M Wygtadzanie spawow

1 Czyszczenie odlewoéw

1 Obroébka konturéw wewnetrznych

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Przyktadowe zastosowania i zalecenia dot. uzycia

Zalecenia dot. uzycia:

Optymalna liczba obrotéw i moc napedu
(szlifierka pneumatyczna, elektryczna, watek
gietki) sa zatozeniami dla ekonomicznego
uzycia trzpieni frezarskich ze stopow twardych.
Dlatego zaleca sie:

1 Uzycie mozliwie duzej liczby obrotow
oraz przestrzeganie zalecen dot. liczby obro-
tow i predkosci skrawania.

I Przy uzyciu stacjonarnym lub przy pracach
skrawajacych przy kacie opasania 360°
trzpienia frezarskiego wyjatkowo zaleca sie
uzycie na obrotach 3 000 min-'.

I Przy mniejszej skrawalnosci materiatu
(odgratowywanie, fazowanie, lekka obrébka
powierzchni) liczba obrotéw moze

1 znacznie wzrosnac (wyjatek: trzpienie
frezarskie ze stopéw twardych z dtugim
trzpieniem)

I Aby nie uszkodzi¢ narzedzia, przestrzegac
liczby obrotéw przy materiatach Zle przewo-
dzacych ciepto takich jak stal nierdzewna
(INOX), stopy tytanu itp. nalezy unikac¢
przebarwienia trzpienia na niebiesko.

1 Stosowac tylko stabilne systemy mocowania/
napedy. Bicie i drgania narzedzia prowadza
do jego przedwczesnego zuzycia.

I Trzpien frezarski nie moze by¢ zbyt maty,
powinien w 2/3 znajdowac sie w tulei.

1 Do ekonomicznego zastosowania trzpieni
frezarskich od trzpienia-g 6 mm w gérnym
zakresie liczby obrotow/predkosci skrawania
konieczna jest moc napedu 300-500 Watt.
Przy uzyciu trzpieni frezarskich o grubszym
uzebieniu (np. uzebienie ALU) optaca sie
uzy¢ wyzszych mocy napedoéw od 500 Watt.

M Obwdd trzpienia frezarskiego znajdujacy
sie w kontakcie z detalem obrabianym nie
moze wynosi¢ wiecej niz 30% catkowitego
obwodu. Nieprzestrzeganie prowadzi do
niespokojnej pracy trzpieniem frezarskim
i ewentualnego wytamywania zebdw.

W tym celu zaleca sie uzy¢ uzebienia
TOUGH i TOUGH-S.

1 Do obrobki materiatéw silnie mazacych od-
powiednie sa trzpienie frezarskie z powtoka
HICOAT. Alternatywnie zaleca sie uzycie
oleju szlifierskiego, smaru, nafty iin., w celu
unikniecia zapchania narzedzia.

1 Aby uzyska¢ gtadka powierzchnie, nalezy
uzy¢ trzpienia frezarskiego w kierunku
zgodnym z ruchem obrotowym.

Ksztatty trzpieni frezarskich i ich zastososwania

Ksztatt walcowy

ZYA
Ksztatt stozkowy

ZYAS

SKM

KEL

Do zaokraglen

z uzebieniem na czole

Ksz. stozkowy 90°

T = Nosi¢ okulary ochronne!
\" v

Ksz. kulisto-walcowy

E " /"'
WRC

Ksztatt kropli

Ksztatt ptomienia

Ksztatt pocisku

‘
SPG

Ksztatt ostrostupa scigtego z uzebieniem na czole

Ksztatt kulisty

KUD
Ksztatt drzewa

&

RBF
EDGE 45°

POR

EDGE R3,0

TRE
Ksz. stozkowy 60°

WKN
EDGE 30°

WKNS
Ksztatt promienisty

O &

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

K

Przestrzegac zalecanej liczby obro-
= tow, zwiaszcza narzedzi z dtugim
trzpieniem

= Chroni¢ stuch!
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan

Uzebienie 1 Uzebienie 3 Uzebienie 3 PLUS Uzebienie 4 Uzebienie 5
(C wg DIN 8033) (MY wg DIN 8033) (MX wg DIN 8033) (MX wg DIN 8033) (F wg DIN 8033)

———me——

Zalecany zakres liczby obrotéw [min]

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw
[m/min], nalezy uwzglednic: [min'], nalezy uzwglednic:
@ Obrabiana grupe materiatowa © Srednice trzpienia frezarskiego
@ Okresli¢ proces @ Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
© Wybrac uzebienie trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
O Okresli¢ predkos¢ pracy zakres liczby obrotow
O Grupy materiatowe @ Proces © Uzebienie O Predkosé pracy
Stale niehartowane, Obrobk b 1 600-900 m/min
nieulepszone do Stale konstrukcyjne, weglowe, narzedziowe, robka zgrubna 3 PLUS 450-600 m/min
1200 N/mm?2 stale niestopowe, staliwo ; . :
stal (< 38 HRC) Obrobka precyzyjna 3 450-600 m/min
staliwo Stale hartowane, 3
ulepszone powyzej  Stale narzedziowe, stale ulepszone, stale Obrdébka zgrubna 3 PLUS 250-350 m/min
1200 N/mm?2 stopowe, staliwo 4
(> 38 HRC) Obrébka precyzyjna 5 350-450 m/min
1 250-450 m/min
Stal nie- : ) E :
Obrébk b 250-350 m/i
rdzewna §tale e Stale szlachetne austenityczne i ferrytyczne O LR 3 PLUS vmin
i kwasoodporne :
(INOX) 4 250-450 m/min
Obrébka precyzyjna 5 350-450 m/min
Miekkie metale
niezelazne, metale  Stopy aluminium, mosiadz, miedz, cynk Obrébka zgrubna 1 600-900 m/min
kolorowe
3 .
Metale Twarde metale Braz, tytan/stopy tytanu, twarde stopy Obrobka zgrubna 4 250-350 m/min
niezelazne  niezelazne aluminium (wysoki udziat Si) i :
Obrébka precyzyjna 3 350-450 m/min
, - ) 3 PLUS .
Materiaty Stopy na bazie niklu i kobaltu Obrébka zgrubna 4 250-450 m/min
zaroodporne (produkcja napedoéw oraz turbin) i i
Obrébka precyzyjna 5 350-600 m/min
Zeli i g 1 600-900 m/min
- Zehvyo z grafitem pa_semkowym EN GJL (GG), Obrébka zgrubna I
eliwo Zeliwo szare, grafitem kulkowym/zeliwem sferoidalnym 3 PLUS 450-600 m/min
zeliwo biate EN-GJS (GGQ), biate zeliwo ciagliwe EN-GIMW ) ; _
(GTW), czarne zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS) ~ Obrobka precyzyjna 3 450-600 m/min
Przyktad: c :
Predk /
Trzpien frezarski HM @ . o el e Ll
Uzeb|en|e 3 PLUS, o trzp|en|a 250 350 450 600 900
Srednica 12 mm. [mm] Liczba obrotéw [min-']
Zgrubna obrébka stali niehartowanych, »],5 53 000 74 000 95 000 127 000 191 000
nieulepszonych. 2 40 000 56 000 72 000 95 000 143 000
Predkos¢ pracy: 450-600 m/min
Liczba obrotow: 12 000-16 000 min-' 3 27 000 37 000 48 000 64 000 95 000
4 20 000 28 000 36 000 48 000 72 000
6 13 000 19 000 24 000 32 000 48 000
8 10 000 14 000 18 000 24 000 36 000
10 8000 11 000 14 000 19 000 29 000
12 7 000 9 000 12 000 16 000 24 000
16 5000 7 000 9 000 12 000 18 000
20 4 000 6 000 7 000 10 000 14 000
25 3000 4 000 6 000 8 000 11 000
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem
wg DIN 8033. Ksztatt ZYAS z uzebieniem na
obwodzie i czole.

Ksztatt walcowy ZYA

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem
czolowym

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220045435 - IS — J
ZYA 0413/6 Z3 PLUS ﬁ :

Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o  Gltéwki @ Dtug. catk.
1 3 3 PLUS d, x dt. L,
S | B | e [mm] d, x1, [mm] @
EAN 4007220
Trzpien @ 3 mm bez uzebienia czotowego
ZYA 0210/3 - - 233771 233788 233795 3 2x10 40 1
ZYA 0313/3 - - 233801 402627 233818 3 3x13 43 1
ZYA 0607/3 - - 233825 - 233832 3 6x7 37 1
ZYA 0613/3 - - 233849 - 233856 3 6x13 43 1
Trzpien o 3 mm z uzebieniem czotowym
ZYAS 0210/3 - - 049471 049457 049464 3 2x10 40 1
ZYAS 0313/3 - - 049501 072394 049488 3 3x13 43 1
ZYAS 0607/3 - - 049532 - 049518 3 6x7 37 1
ZYAS 0613/3 - - 049563 402634 049549 3 6x13 43 1
Trzpien @ 6 mm bez uzebienia czotowego
ZYA 0413/6 - - 045435 045459 045466 6 4x13 55 1
ZYA 0616/6 - 045473 045480 045503 045510 6 6x16 55 1
ZYA 0820/6 - 045534 045541 045565 045572 6 8 x 20 60 1
ZYA 1013/6 - - 045596 045626 045640 6 10x 13 53 1
ZYA 1020/6 045862 045855 045879 045916 045930 6 10 x 20 60 1
ZYA 1025/6 - - 045978 046012 - 6 10 x 25 65 1
ZYA 1225/6 045671 045657 045695 045732 045756 6 12 x 25 65 1
ZYA 1625/6 - 045787 045800 045848 - 6 16 x 25 65 1
Trzpien @ 6 mm z uzebieniem czotowym
ZYAS 0413/6 - - 044926 044940 044957 6 4x13 55 1
ZYAS 0616/6 - 044964 044971 044995 045008 6 6x16 55 1
ZYAS 0820/6 - 045015 045022 045046 045053 6 8x20 60 1
ZYAS 1013/6 - - 045084 - - 6 10x13 53 1
ZYAS 1020/6 - 045299 045305 045336 045350 6 10 x 20 60 1
ZYAS 1025/6 - - 045374 045404 - 6 10 x 25 65 1
ZYAS 1225/6 - 045145 045176 045213 045237 6 12 x25 65 1
ZYAS 1625/6 - 045244 045251 045275 045282 6 16 x 25 65 1
Trzpien @ 8 mm bez uzebienia czotowego
ZYA 1225/8 - - 045701 045749 - 8 12 x 25 65 1
ZYA 1625/8 - - 045817 - - 8 16 x 25 65 1
Trzpien @ 8 mm z uzebieniem czotowym
ZYAS 1225/8 - - 045183 - - 8 12 x 25 65 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan

. Ksztatt kulisty wg DIN 8032 z uzebieniem
Ksztatt kulisty KUD wg DIN 8033.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220046791

KUD 0403/6 Z3 PLUS

Przy zaméwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien @  Giéwki o Dtug. catk.
1 3 3 PLUS 4 5 d, x di. I,
S e e S5 e [mm] d, x|, [mm] @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm

KUD 01,51/3 - - 955444 - 955451 3 1,5x1 33 1
KUD 021,5/3 = = 955468 = 955475 3 2x1,5 33 1
KUD 0302/3 - - 049778 392058 049761 3 3x2 33 1
KUD 0403/3 - - 049792 394915 049785 3 4x3 34 1
KUD 0605/3 - - 049815 393192 049808 3 6x5 35 1
Trzpien @ 6 mm

KUD 0403/6 - - 046791 - 046807 6 4x3 45 1
KUD 0605/6 046814 046838 046821 046845 046852 6 6x5 45 1
KUD 0807/6 046876 046890 046883 046906 046913 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 046944 046937 046951 046975 046982 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 - 047002 047033 047071 047088 6 12x10 51 1
KUD 1614/6 047125 - 047132 047170 047187 6 16 x 14 54 1
KUD 2018/6 - 047194 047224 - - 6 20x 18 58 1
Trzpien ¢ 8 mm

KUD 1210/8 - - 047040 - - 8 12x10 51 1
KUD 1614/8 - - 047149 - - 8 16 x 14 54 1
KUD 2018/8 - - 047231 - - 8 20x 18 58 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt uniwersalny wg DIN 8032 z uzebieniem
wg DIN 8033. Kombinacja ksztattow walcowe-

go i kulistego. i ﬁﬁ . :
Przyktad zaméwienia:

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

EAN 4007220046173

WRC 041,3/5 Z3 PLUS ) o o _——d

Przy zamd&wieniu prosze podac uzebienie. = —
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o  Gltoéwki @ Dtug. catk.

3 PLUS 4 5 d, x di. I,
RIIITO~ A = [mm] d, x1, [mm] @

EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
WRC 0210/3 - - 049631 395837 049624 3 2x10 40 1
WRC 0313/3 - - 049662 393161 049648 3 3x13 43 1
WRC 0613/3 - - 049693 393178 049679 3 6x13 43 1
Trzpien @ 6 mm
WRC 0413/6 - - 046173 046197 - 6 4x13 55 1
WRC 0616/6 046227 046210 046234 046258 046265 6 6x 16 55 1
WRC 0820/6 046296 046289 046302 046326 046333 6 8x 20 60 1
WRC 1020/6 046371 046357 046388 046425 046449 6 10 x 20 60 1
WRC 1025/6 - 046708 046715 046746 - 6 10x 25 65 1
WRC 1225/6 046487 046463 046500 046548 046562 6 12 x 25 65 1
WRC 1625/6 046623 046609 046630 046678 - 6 16 x 25 65 1
Trzpien ¢ 8 mm
WRC 1020/8 - - 046395 - - 8 10 x 20 60 1
WRC 1225/8 - - 046517 046555 - 8 12 x 25 65 1
WRC 1625/8 - - 046647 - - 8 16 x 25 65 1

Ksztatt ptomienia wg ISO 7755/8, z uzebie-
niem wg DIN 8033.

Ksztatt ptomienia B

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220046067

B 0820/6 Z3 PLUS

Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o Dtug. catk. Promien

d, x dt. L, r

[mm] d, x|, [mm] [mm] @
[mm]
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
B 0307/3 - 955482 049570 3 3x7 37 0,8 1
B 0613/3 - 955499 049594 3 6x13 43 1,0 1
Trzpien @ 6 mm
B 0820/6 046050 046067 - 6 8x 20 60 1,5 1
B 1025/6 - 955505 - 6 10 x 25 65 1,7 1
B 1230/6 046098 046111 - 6 12 x30 70 2,1 1
B 1635/6 - 046142 - 6 16 x 35 75 2,6 1

202 1 11



PFERD

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan

. Ksztatt pocisku wg DIN 8032 z uzebieniem
Ksztaft pocisku SPG wg DIN 8033, czubek sptaszczony.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220047941

SPG 0618/6 Z3 PLUS

Przy zaméwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o  Gtéwki @ Dtug. catk.
1 3 3 PLUS d, x dt. I,
o "' G| o [mm] d, x1, [mm] @
= i
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm

SPG 0307/3 - - 049921 470626 049907 3 3x7 37 1
SPG 0313/3 - - 049952 393208 049938 3 3x13 43 1
SPG 0613/3 - - 049983 393215 049969 3 6x13 43 1
Trzpien ¢ 6 mm

SPG 0618/6 047934 047927 047941 047965 047972 6 6x18 55 1
SPG 0820/6 - 955529 955512 955536 955543 6 8 x 20 60 1
SPG 1020/6 048016 047996 048023 048061 048085 6 10 x 20 60 1
SPG 1225/6 048139 048115 048146 048184 048207 6 12 x 25 65 1
SPG 1230/6 048368 048344 048382 048429 048443 6 12 x 30 70 1
SPG 1630/6 048252 048238 048276 048313 - 6 16 x 30 70 1
Trzpien ¢ 8 mm

SPG 1020/8 - - 048030 - - 8 10 x 20 60 1
SPG 1225/8 - - 048153 048191 - 8 12 x 25 65 1
SPG 1630/8 048269 - 048283 - - 8 16 x 30 70 1

Ksztatt stozkowy, cze$¢ robocza zaokraglona
wg DIN 8032, uzebienie wg DIN 8033.

Ksztatt stozkowy KEL

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220048481

KEL 1020/6 Z3 PLUS

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien Giowki o Dtug. Kat Promien
1 3 3 PLUS a 2] x di. catk. o r
el RO d, d,xI, I, [mm] @
—F F F - i o]
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm
KEL 0820/6 - 955598 955581 955604 - 6 8x20 60 16° 1,25 1
KEL 1020/6 - 048467 048481 048504 - 6 10 x 20 60 14° 2,9 1
KEL 1225/6 - 048528 048559 048597 - 6 12 x 25 65 14° 3.3 1
KEL 1230/6 048627 048603 048634 048672 048689 6 12 x 30 70 14° 2,6 1
KEL 1630/6 - - 048719 048733 - 6 16 x 30 70 14° 4,8 1
Trzpien ¢ 8 mm
KEL 1225/8 = = 048566 = = 8 12 x 25 65 14° 3,3 1
KEL 1230/8 - - 048641 - - 8 12 x 30 70 14° 2,6 1
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ﬁ Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, uzebienie

wg DIN 8033, czubek sptaszczony. Ksztaft stozkowy SKM

—
e

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220047293

SKM 0618/6 Z3 PLUS Czubek sptaszczony
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o Dtug. Kat
5 d, x dt. catk. o

=== [mm] d, x|, I, Efﬁ

EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
SKM 0307/3 - - 049839 - 049822 3 3x7 37 21° 1
SKM 0311/3 - - 049853 451816 049846 3 3x 11 41 14° 1
SKM 0613/3 - - 049877 - 049860 3 6x13 43 25° 1
Trzpien @ 6 mm
SKM 0618/6 047286 047279 047293 047316 047323 6 6x18 55 18° 1
SKM 1020/6 - 047330 047354 047378 047385 6 10 x 20 60 28° 1
SKM 1225/6 047415 047392 047422 047460 047477 6 12 x25 65 26° 1
Trzpien ¢ 8 mm
SKM 1225/8 - - 047439 - - 8 12 x 25 65 26° 1
ﬂ \ VKvsgtS:}\‘dgréeav;/a wg DIN 8032, z uzebieniem Ksztatt drzewa RBF
Przyktad zamoéwienia: @L—-——-——-——I
EAN 4007220047606 )
.

RBF 0618/6 Z3 PLUS
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o  Glowki o Diug. Promien
5 d x di. catk. r

2
= [mm] d xl, I, [mm] @
= i

EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm

RBF 0307/3 - - 049891 - 049884 3 3x7 37 0,75 1
RBF 0313/3 - - 955550 - 955567 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 - - 050019 400722 049990 3 6x13 43 1,5 1
Trzpien @ 6 mm

RBF 0618/6 - 047590 047606 047620 047637 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 - 047644 047651 047675 - 6 8 x 20 60 1,2 1
RBF 1020/6 - 047682 047705 047729 047736 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 047774 047750 047781 047828 047835 6 12 x25 65 2,5 1
RBF 1630/6 - 047859 047873 047910 - 6 16 x 30 70 3,6 1
Trzpien @ 8 mm

RBF 1225/8 - - 047798 - - 8 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1630/8 - - 047880 - - 8 16 x 30 70 3,6 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych

Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt kropli wg DIN 8032 z uzebieniem
wg DIN 8033.

Ksztatt kropli TRE

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220048771

TRE 0610/6 Z3 PLUS

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o
3 PLUS d,
Ao~ [mm]
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm

TRE 0307/3 - - 049754 - 049747 3

TRE 0610/3 - - 050040 - 050026 3

Trzpien @ 6 mm

TRE 0610/6 - - 048771 - 048801 6

TRE 0813/6 - - 048894 048917 048924 6

TRE 1016/6 - - 048832 048856 - 6

TRE 1220/6 048955 048931 048962 049006 049020 6

TRE 1625/6 049075 - 049099 049136 - 6

Trzpien @ 8 mm

TRE 1220/8 - - 048979 049013 -

TRE 1625/8 - - 049105 = = 8

Ksztatt tarczy N Ksztatt tarczy, uzebienie obwodowe, kat 90°

symetryczne, zbiezne.

AN

Zadania obrébcze:
I Uzyskiwanie i obrobka rowkoéw i ztobkow.

Przyktad zamoéwienia:

Glowki g
x dt.

d, xl,
[mm]

3x7
6x10

6x 10
8x 13
10x 16
12 x 20
16 x 25

12 x 20
16 x 25

EAN 4007220048740
N 2503/8 Z3
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Glowki o x dt. Dtug. catk.
d, d, xl, I,
[mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Trzpien 0 8 mm
N 2503/8 048740 8 25x3 43
N 2506/8 048757 8 25x6 46

Dtug.
catk.
|

1
[mm]

37
40

50
53
56
60
65

60
65

90°
90°

Promien
r
[mm]

1,2
2,8

2,8
3.7
4,0
5,0
6,5

5,0
6,5

—l=l=l=]=
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N

Zestaw 1501 HM zawiera najczesciej uzywane
ksztatty i wymiary do zastosowar ogdélnych.
Solidne, odporne na pekanie opakowanie

z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed
uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Oznaczenie

Trzpien ¢ 3 mm
1501 HM

Zestaw 1500 HM zawiera 22 trzpienie frezar-
skie stopdw twardych w najczesciej uzywanych
ksztattach i wymiarach do réznorodnych zadan
obrébczych.

Solidne opakowanie z drewna chroni narzedzia
przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartos¢:

22 trzpienie frezarskie ze stopow twardych,
@ trzpienia 3 mm, uzebienie 5 po 1 sztuce:
ZYAS 0210/3 Z5 SPG 0307/3 25
ZYAS 0313/3 Z5 RBF 0307/3 Z5
WRC 0210/3 Z5 TRE 0307/3Z5
WRC 0313/3 Z5 WKN 0307/3 Z5

Oznaczenie

Trzpien ¢ 3i 6 mm
1500 HM

Zestaw 1506 HM zawiera 5 trzpieni frezar-
skich stopéw twardych w najczesciej uzywa-
nych ksztattach i wymiarach do zastosowania
w warsztacie. Solidne, odporne na pekanie
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni na-
rzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.
Opakowanie posiada 5 pustych miejsc na
kolejne narzedzia.

Oznaczenie

Trzpien ¢ 6 mm
1506 HM

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych

Zestawy trzpieni frezarskich

Zawartosc:
15 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
@ trzpienia 3 mm, uzebienie 5 po 1 sztuce:

ZYA 0210/3 75 SPG 0307/3 75
ZYA 0313/375 SKM 0613/3 75
ZYA 0607/3 75 RBF 0307/3 75
ZYA 0613/375 RBF 0613/3 75
B 0307/3 25 TRE 0307/3 75

KUD 0403/3 Z5
WRC 0210/3 Z5
WRC 0313/3 Z5

TRE 0610/3 75
WKN 0307/3 Z5

Uzebienie
5

EAN 4007220

055892

@ trzpienia 6 mm, uzebienie 3 PLUS
po 1 sztuce:

ZYAS 0616/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 73 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS
KUD 0807/6 Z3 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS
KUD 1614/6 Z3 PLUS

WRC 0616/6 Z3 PLUS
WRC 1225/6 73 PLUS
SPG  0618/6 Z3 PLUS
SPG  1020/6 Z3 PLUS
SPG  1225/6 Z3 PLUS
SKM 0618/6 Z3 PLUS
SKM 1020/6 Z3 PLUS

Uzebienie
3 PLUS 5

SrieEries -

EAN 4007220

055885

Zawartos¢:

5 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
@ trzpienia 6 mm, uzebienie 3 PLUS

po 1 sztuce:

ZYA 0616/6 Z3 PLUS

KUD 0605/6 Z3 PLUS

WRC 0616/6 Z3 PLUS

SPG 0618/6 Z3 PLUS

RBF 0618/6 Z3 PLUS

Uzebienie
3 PLUS

'_:h';it’i

EAN 4007220

801017

Zestaw 1501 HM

(RN

=

Zestaw 1500 HM

Zestaw 1506 HM

\

\

\
\
\

1
\
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Zestawy trzpieni frezarskich

Zestaw 1512 HM zawiera 5 trzpieni frezar- Zawartosc:
Zestaw 1512 HM skich stopéw twardych w najczesciej uzywa- 5 trzpieni frezarskich ze stopow twardych,

nych ksztattach i wymiarach do zastosowania @ trzpienia 6 mm, uzebienie 3 PLUS

W warsztacie. po 1 sztuce:

Solidne, odporne na pekanie opakowanie ZYA 1225/6 Z3 PLUS

Z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed KUD 1210/6 Z3 PLUS

uszkodzeniami i zabrudzeniem, a takze umoz- WRC 1225/6 Z3 PLUS

liwia wygodne przechowywanie narzedzi. SPG  1225/6 73 PLUS

Opakowanie posiada 5 pustych miejsc na RBF  1225/6 73 PLUS

kolejne narzedzia.

Oznaczenie Uzebienie
3 PLUS

TeREET o
‘ﬁt.-. = @

EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
1512 HM 801338 1
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Uzebienie 3 PLUS
(MX wg DIN 8033)

Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych z dtu-
gim trzpieniem znakomicie nadaja sie do
obrébki matych, trudno dostepnych miejsc

na elementach konstrukgji.

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie z dtugim trzpieniem

Uzebienie 5
(F wg DIN 8033)

Wskazéwka:

Trzpienie frezarskie z dtugim trzpieniem moga
by¢ skracane przez uzytkownika. Trzpienie fre-
zarskie z oznaczeniem GL 75 mm produkowa-
ne sa ze stopdw twardych i moga by¢ skracane
tylko za pomoca narzedzi diamentowych.

GL = dtugos¢ catkowita

SL = dtugosc trzpienia

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Nie nadaja sie do uzycia stacjonarnego i na
robotach. Niebezpieczenstwo uszkodzenia.
Tylko do napeddéw prowadzonych recznie.

_ Nalezy przestrzegac

~ zalecanej liczby obrotéw!

Wskazéwka dot. bezpieczenstwa — zalecany zakres obrotow: [min-]

Przy pracy z trzpieniami wydtuzonymi
nalezy zblizy¢ frez do detalu obrabianego
przed wiaczeniem maszyny. Nie wolno
przekracza¢ podanej @ w tabeli liczby
obrotéw.

Nalezy:

@ Wybrac obrabiana grupe materiatowa

@ Okresli¢ proces

© Wybrac uzebienie

O Wybrac $rednice trzpienia frezarskiego

O Zalecana, zredukowana liczba obrotow
[min-'] przy kontakcie z detalem obrabia-
nym znajduje sie w tabeli po prawej stronie

Zakres obrotéw dla napedu @ w kontakcie
z detalem obrabianym w poréwnaniu do
zalecanej liczby obrotéw dla trzpieni frezar-
skich ze stopow twardych ze standardowymi
dtugosciami trzpienia ze wzgledow bezpie-
czenstwa zostaty zredukowane do podanych
w tabeli wartosci.

O Grupy materiatowe @ Proces © Uzebienie
Stale niehartowane, nieulepszone,  Stale konstrukcyjne, weglowe, narzedziowe, Obrobka zgrubna 3 PLUS
Stal do 1 200 N/mm?2 (< 38 HRC) stale niestopowe, staliwo Obrébka precyzyjna 5
staliwo Stale hartowane, ulepszone powyzej Stale narzedziowe,stale ulepszone, stale stopowe, Obrobka zgrubna 3 PLUS
1200 N/mm?2 (> 38 HRC) staliwo Obrébka precyzyjna 5
i 2 Obrébka zgrubna 3 PLUS
it ey Stale nierdzewne i kwasoodporne Stale szlachetne austenityczne i ferrytyczne - - -
na (INOX) Obrébka precyzyjna 5
Metale . Stopy na bazie niklu i kobaltu (produkcja Obrobka zgrubna 3 PLUS
. Materiaty zaroodporne ) : X .
niezelazne napeddéw oraz turbin) Obrébka precyzyjna 5
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL (GG), .
eliwo Zeliwo szare, grafitem kulkowym/zeliwem sferoidalnym EN-GJS lareloia e iome) 3PLUS
zeliwo biate (GGG), biate zeliwo ciagliwe EN-GIMW (GTW), Obrébk . 5
czarne zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS). robka precyzyjna
Przykiad: ® Maks. liczba obrotéw [min']  © Zalecana zredukowana liczba

Trzpien frezarski HM SL 150 mm,

Uzebienie 3 PLUS,

Srednica 12 mm.

Obroébka zgrubna stali niehartowanych oraz
nieulepszonych.

Zalecana liczba obrotéw przy kontakcie
z przedmiotem obrabianym: 7 000 min-

bez kontaktu z detalem obrotéw [min'] w kontakcie z

o obrabianym detalem obrabianym
@ trzpienia Dtugos¢ trzpienia [mm]
[mm] 75 150 75 150
3 10 000 2 31 000 i
6 6 000 - 15 000 -
8 = 6 000 - 11 000
12 - 3000 = 7 000

Przedtuzki wrzecion napedowych

Przedtuzki stanowia ekonomiczna alternatywe dla wykonan specjalnych trzpieni frezarskich
z dtugim trzpieniem. Wiecej informacji znajduije sie na stronie 22.
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o _ PFERD
Trzpienie frezarskie ze stopow twardych : t&

Trzpienie frezarskie z dtugim trzpieniem

Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem Przyktad zaméwienia:
ﬁ:::::: x::zgm izﬁs z uzebieniem wg DIN 8033. Ksztatt ZYAS z uzebieniem na EAN 4007220617632
czolowym obwodzie i czole. ZYA 0820/6 Z3 PLUS SL 150

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

serverTeers GL = dtugos¢ catkowita
G WE SL = diugosc trzpiena

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Dlugos¢ Gtowki o x dt. Dtug. catk.

3 PLUS 5 d, trzpienia d, xI, L,

ﬁ ﬁ [mm] [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220

Trzpien @ 3 mm bez uzebienia czotowego
ZYA 0313/3 GL 75 779699 779644 3 62 3x13 75 1
ZYA 0613/3 SL 75 779606 779583 3 75 6x13 88 1
Trzpien @ 3 mm z uzebieniem czolowym
ZYAS 0313/3 GL 75 779705 779712 3 62 3x13 75 1
Trzpien @ 6 mm bez uzebienia czotowego
ZYA 0820/6 SL 150 617632 - 6 150 8x 20 170 1
ZYA 1225/6 SL 150 617649 - 6 150 12 x 25 175 1

Ksztatt kulisty wg DIN 8032 z uzebieniem
wg DIN 8033.

Ksztatt kulisty KUD

GL = dtugos¢ catkowita
SL = dlugosc¢ trzpienia

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220617687

KUD 0807/6 Z3 PLUS SL 150

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Dtugos¢ Gtowki o x dt. Dtug. catk.

3 PLUS 5 d, trzpienia d, xl, L,

TTerESTER ﬁ [mm] [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
KUD 0302/3 GL 75 780060 780053 3 73 3x2 75 1
KUD 0605/3 SL 75 780039 780022 3 75 6x5 80 1
Trzpien @ 6 mm
KUD 0807/6 SL 150 617687 - 6 150 8x7 157 1
KUD 1210/6 SL 150 617694 - 6 150 12x10 160 1
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@ Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie z dtugim trzpieniem

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032 z uze-
bieniem wg DIN 8033. Kombinacja ksztattéw
walcowego i kulistego.

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

B e T

) ——
GL = dtugosc catkowita
SL = dlugosc¢ trzpienia

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220617656

WRC 0820/6 Z3 PLUS SL 150

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Dtugos¢ Giéwki o x dt. Dtug. catk.

3 PLUS 5 d, trzpienia d, xl, I

5::=i=i*:';“' —i [mm] [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
WRC 0313/3 GL 75 779767 779750 3 62 3x13 75 1
WRC 0613/3 SL 75 779743 779729 3 75 6x13 88 1
Trzpien @ 6 mm
WRC 0820/6 SL 150 617656 - 6 150 8 x 20 170 1
WRC 1225/6 SL 150 617663 - 6 150 12 x25 175 1

Ksztatt ptomienia wg ISO 7755/8 z uzebieniem
wg DIN 8033.

Ksztatt ptomienia B

SL = dlugos¢ trzpienia

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220617755
B 0820/6 Z3 PLUS SL 150

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Dlugos¢ Glowki o x dt. Dtug. catk. Promien

d trzpienia d xI | r
3 PLUS 2 1 X 1
{.‘::?i-:zb“"l [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm

B 0820/6 SL 150 617755 6 150 8x20 170 1,5 1

B 1230/6 SL 150 617779 6 150 12 x 30 180 2,1 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie z dtugim trzpieniem

Ksztatt pocisku wg DIN 8032 z uzebieniem

Ksztaft pocisku SPG wg DIN 8033, czubek sptaszczony.

Czubek sptaszczony

GL

— = = dtugos¢ catkowita

SL = dlugosc¢ trzpienia

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220779972

SPG 0313/3 Z3 PLUS GL 75

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Dlugos¢ Glowki o x dt.
3 PLUS 5 d, trzpienia d, xI,
S == R A
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
SPG 0313/3 GL 75 779972 779965 3 62 3x13
SPG 0613/3 SL 75 779828 779811 3 75 6x13

Trzpien ¢ 6 mm
SPG 0820/6 SL 150 955611 - 6 150 8x 20
SPG 1225/6 SL 150 955628 - 6 150 12 x 25

Ksztaft drzewa wg DIN 8032 z uzebieniem

Ksztatt drzewa _RBF wg DIN 8033.

GL = dtugos¢ catkowita
SL = dlugosc trzpienia

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220617731

RBF 0820/6 Z3 PLUS SL 150

Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Dtugos¢ Gtowki o
3 PLUS 5 d, trzpienia x dt.
TreEreEEy ] [mm] [mm] d, xl,
=l = o
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
RBF 0307/3 GL 75 780015 780008 3 68 3x7
RBF 0613/3 SL 75 779996 779989 3 75 6x13

Trzpien ¢ 6 mm
RBF 0820/6 SL 150 617731 - 6 150 8x 20
RBF 1225/6 SL 150 617748 - 6 150 12 x 25

Dtug. catk.
I1
[mm]

75
88

170
175

Dtug. catk.
1

[mm] @

75
88

170
175

Promien
r
[mm]

0,75
1.5

1.2
2,5

20 | 202



PFERD

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie z dtugim trzpieniem

Ksztatt kropli wg DIN 8032 z uzebieniem Przyktad zaméwienia: .
wg DIN 8033. EAN 4007220617700 Ke2tattkonlLIRE
GL = dt ¢ catkowi TRE 0813/6 Z3 PLUS SL 150 P
= ciugosc ca owita Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie. ————
SL = dtugos¢ trzpienia
X\i
dij— 5 d,

I,

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Dtugos¢ Glowki o Dtug. catk. Promien

3 PLUS 5 d trzpienia x dt. | r

S ]

erEre [mmi [mm] d, xl, [mmi [mm] @
= == o

EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm

TRE 0307/3 GL 75 779804 779798 3 68 3x7 75 1,2 1
TRE 0610/3 SL 75 779781 779774 3 75 6x 10 85 2,8 1
Trzpien ¢ 6 mm

TRE 0813/6 SL 150 617700 = 6 150 8x 13 163 3,7 1
TRE 1220/6 SL 150 617724 - 6 150 12 x20 170 5,0 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych q
Przedtuzki wrzecion napedowych

Za pomocg przediuzek wrzecion napedowych Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
mozna przedtuzac trzpienie frezarskie @ 3 mm

i @ 6 mm. Umozliwiaja one prace w miejscach " Podczas uzycia przedtuzek wrzecion
trudno dostepnych. Przediuzke mocuije sie napedowych, ze wzgledow bezpieczeri-
w tuleje napedu (elektryczny lub pneumatycz- stwa nalezy znacznie zredukowac liczbe
ny) lub w uchwyt watka gietkiego. Przedtuzki obrotow, aby unikna¢ pekniecia lub
wrzecion stanowig ekonomiczna alternatywe wykrzyv.vnema trzpienia podczas pracy
dla wykonan specjalnych trzpieni frezarskich narzedziem.

z dtugim trzpieniem. 1 Wiecej wskazéwek dot. bezpieczenstwa

znajduje sie w podkatalogu 209.

_ Przestrzega¢ wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

Przedtuzka SPV 150-3 S6
dla trzpienia o srednicy 3 mm

Przedtuzka SPV 150-6 S8
dla trzpienia o srednicy 6 mm

| 150 ‘ Przedtuzka SPV 150-8 S8

i\ ‘_L dla trzpienia o srednicy 8 mm
‘ 144 ‘ Przedtuzka SPV 100-6 S8

vl ‘_L dla trzpienia o Srednicy 6 mm

Przedtuzka SPV 100-6 SPG 6

| 129 | £ SPY T

f \ \j_ dla trzpienia o $rednicy 6 mm

12 M10x 0,75

120 | Przedtuzka SPV 75-6 S8
\_L dla trzpienia o $rednicy 6 mm

Przedtuzka SPV 75-6 SPG 6

104
f \\‘ ‘u_ dla trzpienia o srednicy 6 mm
12 M10x 0,7
Przedtuzka SPV 50-3 S8
_L}‘ 78 —u_ dla trzpienia o srednicy 6 mm
8

=W Wiecej informacji oraz danych
dot. zamawiania przedtuzek
wrzecion znajda Parstwo

w podkatalogu 209.
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do stali i staliwa

Uzebienie STEEL

Wraz z wprowadzeniem innowacyjnego uze-
bienia STEEL, PFERD stworzyt jedyne w swo-
im rodzaju trzpienie frezarskie do obrébki
stali oraz staliwa, ktore charakteryzuja sie
odczuwalnie zwigkszona agresywnoscia przy
rownoczesnej lepszej porecznosci.

Dzieki temu gwarantuja bezpieczna i precyzyj-
na prace. Dzieki wybitnie wysokiej wydajnosci
skrawania, trzpienie frezarskie z uzebieniem
STEEL przekonuja wyrazna oszczednoscia cza-
su pracy oraz wysoka ekonomicznoscia

Zalety:

Do 50% wieksza wydajnos¢ skrawania przy
uzyciu na stali i staliwie, w poréwnaniu do
trzpieni frezarskich z tradycyjnym uzebie-
niem

Odczuwalnie zwiekszona agresywnos¢
skrawania, duze wiéry oraz bardzo dobre
odprowadzanie widra dzieki innowacyjnej
geometrii uzebienia

Znacznie zredukowane termiczne obciaze-
nie detalu obrabianego oraz narzedzia

Zalecana liczba obrotéw [min™]
Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy
[m/min], nalezy uwzglednic:

@ Obrabiana grupe materiatowa

@ Srednice trzpienia frezarskiego

Wartosci dla wydajnosci przy
zastosowaniu na stali i staliwie

A azdo
50%

Wydajnos¢ skrawania

M Tradycyjne trzpienie frezarskie z uzebie-
niem krzyzowym

M Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych ,
uzebienie STEEL

PFERDERGONOMICS® poleca trzpienie fre-
zarskie z uzebieniem STEEL w celu poprawy
komfortu pracy oraz znacznego zmniejszenia
drgan i hatasu podczas uzycia narzedzi.

=) — i) —

VibrationfFilter NoiseFilter

© Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow

Grupy materiatéw Proces Uzebienie @ Predkos¢ pracy
Stale niehartowane, e
: stale weglowe, stale
THENEEENE 6o narzedziowe, stale
1200 N/mm2 (< 38 HRC) aree '
. niestopowe, staliwo ) :
Stal, staliwo . Zgrubna obrébka STEEL 450-750 m/min
Stale narzedziowe,
Stale hartowane,
L stale ulepszone,
ulepszone powyzej b
1200 N/mm2 (> 38 HRC) ¢ sIopowe,
staliwo
Przyktad: oy .
Trzpien frezarski HM 9 _ © Predkos¢ pracy [m/min]
Uzebienie STEEL, o trzpienia 450 750
Srednica 12 mm. [mm] Liczba obrotéw [min-1]
Predkos$¢ pracy: 450-750 m/min
Liczba obrotéw: 12 000-20 000 min-' c 20 0ot oo
8 18 000 30 000
10 14 000 24000
12 12 000 20 000
PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajdu-
je sie tutaj lub na stronie
:  www.pferd.com
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych

Trzpienie frezarskie do stali i staliwa

Ksztatt walcowy ZYA
Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem
czotowym

Oznaczenie Uzebienie

STEEL

=
EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm bez uzebienia czotowego
ZYA 0616/6 937198
ZYA 0820/6 937211
ZYA 1020/6 937235
ZYA 1225/6 937242
Trzpien @ 6 mm z uzebieniem czolowym
ZYAS 0616/6 937259
ZYAS 0820/6 937266
ZYAS 1020/6 937310
ZYAS 1225/6 937341

Ksztatt kulisty KUD

o

Oznaczenie Uzebienie
STEEL
A
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
KUD 0605/6 936832
KUD 0807/6 936849
KUD 1009/6 936863
KUD 1210/6 936870

Ksztatt walcowy wg DIN 8032. Ksztatt ZYAS
z uzebieniem na obwodzie i czole

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220937198
ZYA 0616/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) — ) —

VibrationFilter NoisefFilter

Trzpien o Gtowki o x di.
d, d xl,
[mm] [mm]
6 6x16

6 8x20

6 10 x 20

6 12 x 25

6 6x 16

6 8x20

6 10 x 20

6 12 x 25

Ksztatt kulisty wg DIN 8032.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220936832
KUD 0605/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter

Trzpien o Gtowki o x dt.
d, d xl,

[mm] [mm]

6 6x5

6 8x7

6 10x9

6 12x 10

Dtug. catk.
I1
[mm]

55
60
60
65

55
60
60
65

Dtug. catk.
I1
[mm]

45
47
49
51

===

N N N g

N ==y =iy
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walcowego i kulistego.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220937129
WRC 0616/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) — il

VibrationfFilter NoiseFilter

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032 z uze-
bieniem wg DIN 8033. Kombinacja ksztattéw

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych

Trzpienie frezarskie do stali i staliwa

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

e

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x di. Dtug. catk.
d d, xI I
STEEL 2 180 1
~ [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
WRC 0616/6 937129 6 6x16 55 1
WRC 0820/6 937150 6 8x 20 60 1
WRC 1020/6 937174 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 936696 6 12 x 25 65 1
Ksztatt ptomienia wg ISO 7755/8. Ksztatt ptomienia B
Przyktad zaméwienia: —
EAN 4007220936719 %
B 0820/6 STEEL
r
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter NoiseFilter
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gléwki o x dt. Dtug. catk. Promien
d d xI | r
STEEL 2 R 1
~ [mm] [mm] [mm] [mm] Efﬁ
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
B 0820/6 936719 6 8x 20 60 1,5 1
B 1230/6 936764 6 12 x30 70 2,1 1

czony.

EAN 4007220937013
SPG 1020/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) — k)

VibrationfFilter NoisefFilter

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o
STEEL d,
~ [mm]
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm
SPG 0618/6 936979 6
SPG 0820/6 936993 6
SPG 1020/6 937013 6
SPG 1225/6 937082 6

Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptasz-

Przyktad zaméwienia:

Ksztatt pocisku SPG

Czubek sptaszczony

Gtowki o x dt. Dtug. catk.
d, xI, L
[mm] [mm] @
6x18 55 1
8x20 60 1
10 x 20 60 1
12 x 25 70 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do stali i staliwa

Ksztatt stozkowy KEL

NSy

Oznaczenie Uzebienie
STEEL
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
KEL 1020/6 936771
KEL 1230/6 936818

Ksztatt drzewa RBF

Ny

Oznaczenie Uzebienie

STEEL

EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm

RBF 0618/6 936887
RBF 0820/6 936900
RBF 1020/6 936924
RBF 1225/6 936931

Ksztatt stozkowy, cze$¢ robocza zaokraglona
wg DIN 8032.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220936818
KEL 1230/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) — ) —

VibrationFilter NoisefFilter

Trzpien o Gtéwki o x dt. Dtug. catk.
d, d, xI, L,
[mm] [mm] [mm]
6 10x 20 60
6 12 x 30 70
Ksztaft drzewa wg DIN 8032.
Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220936887
RBF 0618/6 STEEL
PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter
Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk.
d, d, xI, L,
[mm] [mm] [mm]
6 6x18 55
6 8x 20 60
6 10 x 20 60
6 12 x25 65

Kat Promien
o r
[mm]
14° 2,9
14° 2,6

Promien

r

[mm]

1,5

1.2

2,5

2,5

PFERD

N R = g
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do obroébki stali nierdzewnej (INOX)

Uzebienie INOX

Wraz z wprowadzeniem uzebienia INOX PFERD
stworzyt innowacyjne trzpienie frezarskie do
obrobki stali nierdzewnej (INOX). Uzebienie

to charakteryzuje sie ekstremalnie wysoka
wydajnoscia skrawania na wszystkich auste-
nitycznych, nierdzewnych i kwasoodpornych
powierzchniach ze stali. Znacznie zmniejszona
emisja drgan niz przy tradycyjnym uzebieniu
krzyzowym.

Zalety:

M Znakomita wydajnos¢ skrawania oraz
zywotnos¢ dzieki innowacyjnemu
ksztattowi uzebienia

M Uzyskiwanie najwyzszej jakosci powierzchni
dzieki optymalnemu tworzeniu sie wiora

I Unikanie tworzenia sie warstw nalotowych
na materiale dzieki niewielkiemu wytwarza-
niu sie ciepta

Zalecana liczba obrotéw [min']

Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotow
[min”'], nalezy uwzgledni¢:

@ Predkos¢ skrawania na podstawie tabeli
@ Srednice trzpienia frezarskiego

Wartosci dla wydajnosci przy zastoso-
waniu na stali nierdzewnej (INOX)
A
az do
100%

Wydajnos¢ skrawania

M Tradycyjne trzpienie frezarskie
z uzebieniem krzyzowym

M Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych,
uzebienie INOX

PFERDERGONOMICS® poleca trzpienie fre-
zarskie z uzebieniem INOX w celu poprawy
komfortu pracy oraz znacznego zmniejszenia
drgan i hatasu podczas uzycia narzedzi.

=) — )

VibrationfFilter NoiseFilter

© Zakres predkosci skrawania oraz srednica
trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow

Grupa materiatowa Proces
Stal nierdzewna Stale nierdzewne Sl sglachetne ;
(INOX) T ——— austenityczne Obrébka zgrubna
i ferrytyczne
Przyktad:
Trzpien frezarski HM (o) %G
LSJrzeedbr:tiécr;Ie1 IZNr?r(n @ trzpienia [mm]
Predkos$¢ pracy: 450-600 m/min
Liczba obrotow: 12 000-16 000 min" 3 48 000
6 24 000
8 18 000
10 14 000
12 12 000

obrabki stali nierdzewnych”.

Wiecej narzedzi PFERD oraz wartosciowe wskazéwki dotyczace ich zastosowan przy
obraébce stali nierdzewnej (INOX) znajduje sie w prospekcie ,Narzedzia PFERD do

Uzebienie

O Predkos¢ pracy

INOX 450-600 m/min

© Predkos¢ pracy [m/min]

600

Liczba obrotéw [min-']

64 000
32 000
24 000
19 000
16 000

E PFERDVIDEO

= Wiecej informadji znajdu-
je sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych K
Trzpienie frezarskie do obroébki stali nierdzewnej (INOX)

Ksztatt walcowy ZYA Ksztatt walcowy wg DIN 8032.

e Przyktad zamoéwienia:
“"‘—: EAN 4007220900499
ZYA 0616/6 INOX
PFERDERGONOMICS®:

) — ) —

VibrationFilter NoiseFilter

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x di. Dtug. catk.
d d, xI |
INOX
ﬁ [mmi [;nmi [mmi @
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
ZYA 0313/3 930380 3 3x13 43 1
ZYA 0613/3 930403 3 6x13 43 1
Trzpien ¢ 6 mm
ZYA 0616/6 900499 6 6x16 55 1
ZYA 0820/6 952245 6 8x 20 60 1
ZYA 1020/6 952252 6 10 x 20 60 1
ZYA 1225/6 900505 6 12 x 25 55 1
Ksztatt kulisty KUD Ksztatt kulisty wg DIN 8032.
- Przyktad zaméwienia:
‘g EAN 4007220900536
KUD 0605/6 INOX
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter NoiseFilter
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtéwki o x dt. Dtug. catk.
d d, xI I
INOX
| II ‘i i [mmi [mmi [mm] @
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
KUD 0302/3 930434 3 3x2 33 1
KUD 0605/3 930441 3 6x5 35 1
Trzpien @ 6 mm
KUD 0605/6 900536 6 6Xx5 45 1
KUD 0807/6 952269 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 952276 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 900543 6 12x 10 51 1
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r\\__\,‘ Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do obroébki stali nierdzewnej (INOX)

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombi-
nacja ksztattow walcowego i kulistego. i

Przyktad zaméwienia: vg
EAN 4007220900512

WRC 0616/6 INOX
PFERDERGONOMICS®:

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk.
d d, xl |
INOX 2 140 1
[mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
WRC 0313/3 930410 3 3x13 43 1
WRC 0613/3 930427 3 6x13 43 1
Trzpien ¢ 6 mm
WRC 0616/6 900512 6 6x16 55 1
WRC 0820/6 952283 6 8x 20 60 1
WRC 1020/6 952290 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 900529 6 12 x 25 65 1
Ksztatt ptomienia wg I1SO 7755/8. Ksztatt plomienia B
Przyktad zamoéwienia: -
~—
EAN 4007220930502 k
B 1230/6 INOX
.
PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk. Promien
d, d, xI, L, r
[mm] [mm] [mm] [mm] E?ﬁ
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
B 0820/6 952306 6 8x 20 60 1,5 1
B 1025/6 952313 6 10 x 25 65 1,7 1
B 1230/6 930502 6 12 x 30 70 2,1 1
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PFERD
Trzpienie frezarskie ze stopow twardych -

Trzpienie frezarskie do obroébki stali nierdzewnej (INOX) Q

Ksztatt pocisku SPG Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek
sptaszczony.

% Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220936948

SPG 0618/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

) — ) —

VibrationFilter NoisefFilter

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtéowki o x dt. Dtug. catk.
d d, xI I
INOX
S [mmi [;nmi [mmi @
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
SPG 0618/6 936948 6 6x18 55 1
SPG 0820/6 952320 6 8x 20 60 1
SPG 1020/6 952337 6 10 x 20 60 1
SPG 1225/6 936894 6 12 x 25 65 1

Ksztaft drzewa wg DIN 8032.

Ksztatt drzewa RBF
. Przyktad zaméwienia:

R —

EAN 4007220900550
RBF 0618/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

) — ) —

VibrationfFilter NoiseFilter

r

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk. Promien

d d xI | r

IN'O?‘(* [mmi [;nmi [mmi [mm] @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
RBF 0313/3 930472 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 930489 3 6x13 43 1,5 1
Trzpien @ 6 mm
RBF 0618/6 900550 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 952344 6 8x 20 60 1,2 1
RBF 1020/6 952351 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 900567 6 12x25 65 2,5 1
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PFERD
: Trzpienie frezarskie ze stopow twardych

g Trzpienie frezarskie do obroébki stali nierdzewnej (INOX)

Ksztatt kropli wg DIN 8032. Ksztatt kropli TRE

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220930519
TRE 1220/6 INOX

e S —

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Glowki o x dt. Dtug. catk. Promien

d d xI | r
INOX 2 180 1
ﬁ [mm] [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm
TRE 0813/6 952368 6 8x13 53 3,7 1
TRE 1016/6 952375 6 10x 16 56 4,0 1
TRE 1220/6 930519 6 12 x 20 60 5,0 1

Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, cze$¢ robocza
zaokraglona.

Przyktad zaméwienia: 6’___,
EAN 4007220930496

Ksztatt stozkowy KEL

KEL 1230/6 INOX P

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o  Giéwki o x dt. Dtug. catk. Kat Promien

d d xI | o r
INOX 2 140 1
SESeS [mm] [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm
KEL 0820/6 952382 6 8x 20 60 16° 1,25 1
KEL 1020/6 952399 6 10 x 20 60 14° 2,9 1
KEL 1230/6 930496 6 12 x 30 70 14° 2,6 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych

Trzpienie frezarskie do aluminium/metali niezelaznych

Uzebienie ALU

Uzebienie NON-FERROUS

PFERD stworzyt uzebienie ALU specjalnie do
zastosowan na aluminium. Charakteryzuje sie
bardzo dobrymi wiasciwosciami skrawajacymi.

PFERD stworzyt uzebienie NON-FERROUS

do uniwersalnych zastososwan na metalach
niezelaznych oraz wzmacnianych wtéknem
tworzywach sztucznych. Charakteryzuje sie
bardzo dobrymi wiasciwosciami skrawajacymi.

Zalety:

Duze ilosci usuwanego materiatu i znakomi-
te wiasciwosci skrawajace

Duze wiodry

Zmniejszone przyklejanie sie materiatu

Duza zywotnos¢ i spokojna praca
Dopuszczalna predkos¢ skrawania

1100 m/min

Zalety:

Uniwersalne do zgrubnej obrobki metali
niezelaznych, mosiadzu, miedzi, tworzyw
sztucznych oraz tworzyw sztucznych
wzmacnianych wtéknem

Zalecany zakers liczby obrotéw [min-']
Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy
[m/min], nalezy uwzglednic:

@ Obrabiana grupe materiatowa

@ Okredli¢ proces

© Wybrac uzebienie

O Okresli¢ predkos¢ pracy

Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw
[min'], nalezy uwzgledni¢:
© Srednice trzpienia frezarskiego

PFERD

Wskazowki:

Uzycie trzpieni frezarskich ze stopéw
twardych z powtoka HICOAT® HC-NFE firmy
PFERD zapobiega przyklejaniu sie widréw
podczas obrébki miekkich stopéw alumi-
nium. W ten sposéb zwiekszona zostaje
zywotnos¢ narzedzia oraz uzyskiwana jakos¢
powierzchni przedmiotu obrabianego.
Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych
z powtoka HICOAT® z uzebieniem ALU
znajduja sie w rozdziale Trzpienie fre-
zarskie ze stopow twardych z powtoka
HICOAT® HC-NFE od strony 54.
Alternatywnie mozna uzywac oleju szlifier-
skiego. Wiecej informacji oraz danych doty-
czacych zamawiania oleju szlifierskiego 412
ALU znajda Panstwo w podkatalogu 204.

@ Zakres predkosci skrawania oraz $rednica

trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotéow

@ Grupa materiatowa ® Proces ® Uzebienie O Predkosé pracy
o Obrobka zgrubna 600-1 100 m/min
Stopy aluminium - ; ALU ;
Obrobka precyzyjna 900-1 100 m/min
Miekkie metale .
e ALU 600-1 100 m/min
niezelazne ) o Obrobka zgrubna -
Mosiadz, miedz, cynk NON-FERROUS 450-600 m/min
Obrébka precyzyjna ALU 900-1 100 m/min
i Obroébka zgrubna 600-1 100 m/min
Metale niezelazne T‘Na'dlf. Stgp.y f‘“.*m'“m ) el ALU _
(wysoki udziat Si) Obrobka precyzyjna 900-1 100 m/min
Tvtan i st ot Obroébka zgrubna ALU 450-600 m/min
an i sto anu
l\i’;az?;?;z?:tale U S Obrébka precyzyjna ALU 600-900 m/min
ALU 600-1 100 m/min
Obrébka zgrubna -
Braz NON-FERROUS 600-1 100 m/min
Obrébka precyzyjna ALU 600-900 m/min
Obrébk b NON-FERROUS 600-1 100 m/min
Tworzywa sztuczne, — Tworzywa sztuczne wzmacniane widknem robka zgruona . "
inne materiaty (GFK/CFK), termoplastyczne tworzywa sztuczne AL e N
Obroébka precyzyjna ALU 600-1 100 m/min
Przyktad: . .
Trzpien frezarski HM @ . © Predkos¢ pracy [m/min]
Uzebienie ALU o trzpienia 450 600 900 1100
Srednica 12 mm. [mm] Liczba obrotéw [min-]
Zgrubbna obrébka twardych metali niezelaznych E 48 000 64 000 95 000 117 000
np. brazu.
Predkos¢ pracy: 6001 100 m/min o 2 LUy =2 Oy al000 22lel0
Liczba obrotéw: 16 000-30 000 min™* 8 18 000 24000 36 000 44000
10 14 000 19 000 29 000 35 000
12 12 000 16 000 24 000 30 000
16 9 000 12 000 18 000 22 000
=3 \Wiecej narzedzi PFERD oraz wartosciowe wskazdwki dotyczace ich zastosowan przy PFERDVIDEO

obraébce stali nierdzewnej (INOX) znajduje sie w prospekcie ,Narzedzia PFERD do
obrébki aluminium”.

i Wiecej informacji znajdu-
je sie tutaj lub na stronie
> www.pferd.com
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do aluminium/metali niezelaznych

Ksztatt walcowy wg DIN 8032. Ksztatt ZYAS

T o Ksztatt walcowy ZYA
z uzebieniem na obwodzie i na czole.

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem

Przyktad zaméwienia: czotowym
EAN 4007220246986 o
ZYAS 0616/6 ALU g E
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk.
d d xl, |

NON-FERROUS

[mmi [mm] [mmi @

EAN 4007220
Trzpien @ 3 mm z uzebieniem czotowym

ZYAS 0313/3 803653 - 3 3x13 43 1
ZYAS 0613/3 803660 - 3 6x13 43 1
Trzpien @ 6 mm bez uzebienia czolowego
ZYA 0616/6 - 221044 6 6x 16 55 1
ZYA 1225/6 - 533314 6 12 x 25 65 1
Trzpien @ 6 mm z uzebieniem czotowym
ZYAS 0616/6 246986 - 6 6x16 55 1
ZYAS 0820/6 952955 - 6 8x 20 60 1
ZYAS 1020/6 533321 - 6 10 x 20 60 1
ZYAS 1225/6 533345 - 6 12 x 25 65 1
ZYAS 1625/6 803974 - 6 16 x 25 65 1
Trzpien @ 8 mm bez uzebienia czolowego
ZYA 1225/8 - 221051 8 12 x 25 65 1
Trzpien @ 8 mm z uzebieniem czotowym
ZYAS 1225/8 246979 - 8 12 x 25 65 1

Ksztatt kulisty wg DIN 8032. Ksztatt kulisty KUD

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220533147 g

KUD 1210/6 ALU

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie. l
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtéwki o x dt. Dtug. catk.

NON-FERROUS d, d, x1, L,
e [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
KUD 0302/3 803714 - 3 3x2 32 1
KUD 0605/3 803721 - 3 6x5 35 1
Trzpien @ 6 mm
KUD 0605/6 869123 - 6 6x5 45 1
KUD 0807/6 869130 221082 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 952962 - 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 533147 533154 6 12x10 50 1
KUD 1614/6 803998 - 6 16x 14 54 1
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PFERD

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do aluminium/metali niezelaznych

Ksztatt walcowy wg DIN 8032. Kombinacja
ksztattow kulistego i walcowego.

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220247006

WRC 0616/6 ALU

Przy zaméwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk.
ALU NON-FERROUS d d, xl, '

[mmi [mm] [mmi @

EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
WRC 0313/3 803691 - 3 3x13 43 1
WRC 0613/3 803707 - 3 6x13 43 1
Trzpien ¢ 6 mm
WRC 0616/6 247006 221068 6 6x 16 55 1
WRC 0820/6 952979 - 6 8x20 60 1
WRC 1020/6 952986 - 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 533260 533284 6 12 x 25 65 1
WRC 1625/6 803981 - 6 16 x 25 65 1
Trzpien ¢ 8 mm
WRC 1225/8 247013 - 8 12 x 25 65 1
Ksztatt drzewa RBE Ksztatt drzewa wg DIN 8032.
Przyktad zamoéwienia:
h EAN 4007220328071
RBF 0618/6 ALU
r
d d;
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk. Promien
d d xl | r
;U‘ [mm] [mm] [mm] [mm] Efﬁ
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
RBF 0313/3 803677 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 803684 3 6x13 43 1,5 1
Trzpien ¢ 6 mm
RBF 0618/6 328071 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 952993 6 8 x 20 60 1,2 1
RBF 1020/6 953006 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 533208 6 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1630/6 804001 6 16 x 30 70 3,6 1
Trzpien o 8 mm
RBF 1225/8 247020 8 12 x 25 65 2,5 1
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ﬁ Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do aluminium/metali niezelaznych

Ksztatt stozkowy, cze$¢ robocza zaokraglona
wg DIN 8032.

Ksztatt stozkowy KEL

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220533109

KEL 1230/6 ALU

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gléwki @ Dtug. catk. Kat Promien
NON-FERROUS d, x di. L, o r
e [mm] d, x|, [mm] [mm] @
[mm]
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
KEL 0820/6 953013 - 6 8x20 60 16° 1,25 1
KEL 1020/6 953020 221105 6 10 x 20 60 14° 2,9 1
KEL 1230/6 533109 533116 6 12 x 30 70 14° 2,6 1
KEL 1630/6 804018 - 6 16 x 30 70 14° 4,8 1
Trzpien o 8 mm
KEL 1230/8 247037 - 8 12 x 30 70 14° 2,6 1
KEL 1630/8 - 221129 8 16 x 30 70 14° 4,8 1
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PFERD

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do zeliwa

Uzebienie CAST

Wraz z wprowadzeniem uzebienia CAST,
firma PFERD stworzyta innowacyjne trzpie-
nie frezarskie do obrébki stali nierdzewnej
oraz zeliwa. Uzebienie to charakteryzuje sie
ekstremalnie wysoka wydajnoscia skrawania
na zeliwie. Spokojna praca i niewielka emisja
drgan i hatasu.

Zalety:

Znakomita wydajno$¢ skrawania przy uzyciu
na zeliwie dzieki innowacyjnemu ksztattowi
uzebienia w poréwnaniu do tradycyjnego
uzebienia krzyzowego

Odczuwalnie zwigkszona agresywnos¢, duze
widry, bardzo dobre odprowadzanie wiéra

Zalecana liczba obrotéw [min-']

Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotow
[min-'], nalezy uwzgledni¢:

@ Predkos¢ skrawania na podstawie tabeli
@ Srednice trzpienia frezarskiego

Grupy materiatéw

Wartosci dla wydajnosci przy
zastosowaniu na zeliwie

A az do
100%

Wydajnos¢ skrawania

M Tradycyjne trzpienie frezarskie
z uzebieniem krzyzowym

M Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych,
uzebienie CAST

PFERDERGONOMICS® poleca trzpienie fre-
zarskie z uzebieniem CAST w celu poprawy
komfortu pracy oraz znacznego zmniejszenia
drgan i hatasu podczas uzycia narzedzi

) — k) —

VibrationFilter NoiseFilter

© Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow

Zeliwo szare,

Zeliwo L )
zeliwo biate

Przyktad:

Trzpien frezarski HM,

Uzebienie CAST,

Srednica 12 mm.

Zgrubna obrébka zeliwa.
Predkos¢ pracy: 450-750 m/min

Liczba obrotéw: 12 000-20 000 min™'

Proces Uzebienie @ Predkos¢ skrawania
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL (GG),
grafitem kulkowym/ zeliwem sferoidalnym
EN-GJS (GGG), biate zeliwo ciagliwe Obrébka zgrubna CAST 450-750 m/min
EN-GIMW (GTW), czarne zeliwo ciagliwe
EN-GJMB (GTS)
) © Predkos¢ pracy [m/min]
o trzpienia 450 750
[mm] Liczba obrotéw [min~']
6 24 000 40 000
10 14 000 24 000
12 12 000 20 000
PFERDVIDEO

= Wiecej informacji znajdu-
je sie tutaj lub na stronie
:  www.pferd.com
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do zeliwa

Ksztatt walcowy wg DIN 8032. Ksztatt ZYAS

T o Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem
z uzebieniem na obwodzie i na czole.

czotowym

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220952658
ZYAS 0616/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtéwki o x dt. Dtug. catk.
d d, xI I
CAST 2 a2l 1
. o [mm] [mm] [mm] @
S
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
ZYAS 0616/6 952658 6 6x16 55 1
ZYAS 1020/6 952665 6 10x 20 60 1
ZYAS 1225/6 952672 6 12 x 25 65 1
Ksztatt kulisty wg DIN 8032. Ksztatt kulisty KUD
Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220952498
KUD 0605/6 CAST
PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk.
d d, xI |
CAST 2 120 1
. . [mm] [mm] [mm] @
S~
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
KUD 0605/6 952498 6 6 x5 45 1
KUD 1009/6 952504 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 952511 12 x 10 51 1

%

Ksztatt walcowy wg DIN 8032. Kombinacja
ksztattow kulistego i walcowego.

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220952610
WRC 0616/6 CAST

]
PFERDERGONOMICS®:  —
VibrationfFilter NoiseFilter
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk.
d d xl |
CAST 2 R 1
. - [mm] [mm] [mm] @
S
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
WRC 0616/6 952610 6 6x16 55 1
WRC 1020/6 952627 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 952634 6 12 x 25 65 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych : q

Trzpienie frezarskie do zeliwa

Ksztatt ptomienia wg ISO 7755/8.

Ksztatt ptomienia B

. Przyktad zamoéwienia:
% EAN 4007220952450
B 1230/6 CAST

r

PFERDERGONOMICS®:

=) — k) —

VibrationFilter NoiseFilter

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtéowki o x dt. Dtug. catk. Promien
d d xI | r
CAST
[mmi [mmi [mm] [mm] ﬁ

Trzpien @ 6 mm
B 1230/6 952450 6 12 x 30 70 2,1 1

Ksztatt pocisku SPG CKZscz);a;t pocisku wg DIN 8032, czubek sptasz-

E Prayktad zaméwienia:
EAN 4007220952580

Czubek sptaszczony SPG 0618/6 CAST
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter NoiseFilter
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x di. Dtug. catk.
CAST d d, xl, |

[mmi [mm] [mmi @

EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm

SPG 0618/6 952580 6 6x18 55 1
SPG 1020/6 952597 6 10 x 20 60 1
SPG 1225/6 952603 6 12 x 25 70 1

Ksztatt stozkowy, cze$¢ robocza zaokraglona

Ksztatt stozkowy KEL wg DIN 8032.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220952474
KEL 1230/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter NoiseFilter
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk. Kat Promien

d d xl | a r
CAST 2 1 2 1
[mm] [mm] [mm] [mm] @

Trzpien @ 6 mm
KEL 1230/6 952474 6 12 x 30 70 14° 2,6 1
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. @ Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych

Trzpienie frezarskie do zeliwa

Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, czubek sptasz-

czony.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220952481
SKM 1225/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

Ksztatt stozkowy SKM

"

Czubek sptaszczony

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk. Kat
d d, xI | o
CAST 2 2
! E !g [mm] [:nm] [mmi @
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
SKM 1225/6 952481 6 12 x 25 65 26° 1

Ksztatt drzewa wg DIN 8032.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220952528
RBF 0618/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

Ksztalt drzewa RBF

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk. Promien
d d, xI | r
CAST 2 g 1
= [mm] [mm] [mm] [mm] @
e
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
RBF 0618/6 952528 6 6x18 55 1,5 1
RBF 1020/6 952559 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 952566 6 12 x 25 65 2,5 1
Ksztatt kropli wg DIN 8032. Ksztatt kropli TRE
Przyktad zaméwienia: s
EAN 4007220952467 N —_—
TRE 1220/6 CAST -
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter NoiseFilter
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtéwki o x dt. Dtug. catk. Promien
d d xI | r
CAST 2 120 1
m [mm] [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
TRE 1220/6 952467 6 12 x 20 60 5,0 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do GFK/CFK

Trzpienie ze stopow twardych w uzebieniu
PLAST, FVK oraz FVKS sa odpowiednie do ob-
robki szerokiego spektrum tworzyw sztucznych
wzmacnianych wioknem szklanym i weglo-
wym GFK i CFK.

Sprawdzaja sie przy pracy polegajacej na
kombinacji przemiennie trzpienia frezarskiego
i wiertfa.

Specjalna geometria zebdw umozliwia duze
predkosci posuwu przy niewielkiej sile skrawa-
nia i spokojnej pracy.

Przyktadowe zastosowania:

Zatamywanie krawedzi
Frezowanie po obwodzie
Pitowanie przetoméw
Odgratowywanie

Zalecenia dot. uzycia:

Wykonanie z czubkiem wiertta (BS) znajduje
zastosowanie gtéwnie na maszynach i ro-
botach, podczas gdy wykonanie z czubkiem
w ksztafcie wiertta centrujacego (ZBS)
zostato stworzone do uzycia recznego. Spe-
cjalny ksztatt wiertta centrujacego umozliwia
pewna prace narzedziem zaréwno na wypu-
ktych, jak i wklestych powierzchniach

Aby zapobiec niebezpieczenstwu bicia,
wyfamania gtéwki i uszkodzenia narzedzia,
nalezy uwaza¢, aby grubos¢ materiatu byta
mniejsza niz srednica trzpienia frezarskiego
Gdy narzedzie zaczyna drgac, nalezy zwiek-
szy¢ liczbe obrotéw

Nie nalezy pracowac na zbyt wysokich
obrotach oraz ze zbyt duza sita docisku,
gdyz obrabiany materiat moze sie roztopic¢

i narzedzie moze ulec zapchaniu

Trzpienie ze stopdw twardych w uzebieniu
PLAST sa odpowiednie zwtaszcza przy obrébce
mniej twardych duroplastéw wzmacnianych
wioknem szklanym i weglowym (GFK i CFK

< 40% udziatu wtdkien) oraz wzmacnianych
widknem termoplastow.

Uzebienie (podobne do witdkien PKD) minima-
lizuje rozwarstwianie oraz strzepienie.

Zalety:

Odpowiedni zwtaszcza do GFK i CFK < 40%
udziatu wiokien

Proste uzebienie (podobne do wtdkien PKD)
minimalizuje rozwarstwianie oraz strzepienie
Bardzo dobrze nadaje sie do pracy na ma-
szynach i robotach

Praca przy uzyciu niewielkiej sity

Duze predkosci posuwu

PFERDERGONOMICS® poleca trzpienie fre-
zarskie z uzebieniem PLAST w celu poprawy
komfortu pracy oraz znacznego zmniejszenia
drgan i hatasu podczas uzycia narzedzi.

=) — i) —

VibrationfFilter NoiseFilter

Zalecany zakres liczby obrotéw [min']

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy
[m/min], nalezy uwzglednic:

@ Obrabiana grupe materiatowa
@ Wybrac uzebienie

@ Grupy materiatéw

© Okresli¢ zakres predkosci

O 7akres predkosci skrawania oraz $rednica
trzpienia frezarskiego wskazuja na zalecany
zakres liczby obrotow

Proces

Tworzywa sztuczne wzmacniane witéknem

(GFK/CFK), udziat widkien < 40% tworzywa

Tworzywa sztucz- ~ SZtuczne termoplastyczne

ne, inne materiaty

Tworzywa sztuczne wzmacniane wioknem
(GFK/CFK), udziat wtokien > 40%

Przyktad:

Trzpien frezarski HM

Uzebienie PLAST,

Srednica 8 mm.

Obrébka zgrubna tworzyw sztucznych
Predkos¢ pracy: 450-900 m/min

Liczba obrotéw: 18 000-36 000 min™'

VG

=5
oz (8

| przy obrébce tworzyw sztucznych”.

m Tworzé/wa
sztuézne

Zatamywanie krawedzi,
frezowanie po obwo-

dzie, pitowanie przeto-
mow, odgratowywanie

(4]
o trzpienia 450
[mm]
6 24000
8 18 000

A Wiecej narzedzi PFERD oraz wartosciowe wskazéwki dotyczace ich zastosowan przy
obrébce tworzyw sztucznych znajduje sie w prospekcie ,,Narzedzia PFERD uzywane

Uzebienie FVK
4 a4 A4

Uzebienie FVKS

Trzpienie ze stopéw twardych w uzebieniach
FVK i FVKS sa odpowiednie zwtaszcza przy
obrobce mniej twardych duroplastow wzmac-
nianych wiéknem szklanym i weglowym (GFK
i CFK > 40% udziatu wtdkien).

Precyzyjny ruch obrotowy uzebienia FVK
umozliwia zastosowanie na maszynach
oraz reczne.

Uzebienie FVKS dzieki specjalnemu uzebieniu
mozliwe zastosowanie na maszynach oraz ro-
botach z duza predkoscia posuwu. Charakte-
ryzuje sie spokojna praca i pozwala uzyskac
gtadkie krawedzie.

Zalety:

Odpowiednie do GFK i CFK > 40% udziatu
wiokien

Uzebienie FVKS umozliwia uzyskiwanie
gtadkich krawedzi i charakteryzuje sie
spokojna praca

© 7Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotéw

@ Uzebienie © Predkos¢ skrawania
PLAST
450-900 m/min
FVK
FVKS

© Predkos¢ pracy [m/min]

900

Liczba obrotéw [min]

48 000
36 000

PFERDVIDEO
Wiecej informacji znajdu-

,;' —:;-E je sie tutaj lub na stronie
_,ﬁi www.pferd.com
2

=

(=1
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Ksztatt walcowy ZYA
\Czubek w ksztafcie wiertta
|

h—a—— - Aidz

)

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do GFK/CFK

Ksztalt walcowy. Ksztatt walcowy ZYA

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220050217
ZYA 0625/6 BS FVK

Przy zaméwieniu prosze podac uzebienie. B —

PFERDERGONOMICS®:
Uzebienie PLAST

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Czubkiem Gtowki @  Dtug. catk.
PLAST EVK d, wiertta x dt. L,
— E = [mm] centrujacego d, xl, [mm] @
- s G
[mm]
EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm z czubkiem w ksztatcie wiertta
ZYA 0625/6 BS 900413 050217 808900 6 - 6 x 25 65 1
Trzpien o 8 mm z czubkiem w ksztatcie wiertta
ZYA 0825/8 BS 900468 050231 808917 8 - 8x 25 65 1
Trzpien @ 6 mm z czubkiem w ksztatcie wiertta centrujacego
ZYA 0625/6 ZBS 900451 869048 869055 6 2,5 6 x 25 65 1
Trzpien @ 8 mm z czubkiem w ksztatcie wiertta centrujacego
ZYA 0825/8 ZBS 900475 869079 869086 8 3 8x 25 65 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan

Warianty uzebienia TOUGH i TOUGH-S tworza
wtasna grupe produktéw PFERD, wyproduko-
wanych specjalnie do trudnych zastosowan

w stoczniach, odlewniach i przy produkgji
konstrukgji stalowych.

Przyktadowe zastosowania:

Innowacyjne, specjalne uzebienie z odpor-
noscia na bicie

Bardzo mocne, wydajne warianty uzebienia
minimalizuja wytamywanie zebdéw, odpryski-
wanie i urwanie gtowki

Uzycie z duzym katem opasania

Obrobka waskich konturéw

Mozliwe na stosunkowo niskich obrotach

Zalecana liczba obrotéw [min-']

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy
[m/min], nalezy uwzgledni¢:

@ Obrabiana grupe materiatowa

@ Okresli¢ proces

© Wybrac uzebienie

Zalety:

Innowacyjne, specjalne uzebienie z odpor-
noscia na bicie

Bardzo mocne, wydajne warianty uzebienia
minimalizuja wytamywanie zebéw, odpryski-
wanie i urwanie gtowki

Mozna stosowac takze na niskich obrotach

Wskazowki:

Stworzone specjalnie do zastosowan o du-
zym biciu. Wykonanie specjalne z dowolna
dtugoscia trzpienia na zaméwienie
Uzebienia TOUGH i TOUHG-S stosuje sie

na materiatach do 55 HRC. Przy twardszych
materiatach zalecane sa wczesniejsze préby.

Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw

[min'], nalezy uwzglednic:

O Srednice trzpienia frezarskiego

© Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow

PFERD

Uzebienie TOUGH

Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych z uze-
bieniem TOUGH sa szczegdlnie agresywne

i charakteryzuja sie duza iloscia zdzieranego
materiatu.

Uzebienie TOUGH-S

i rr';b',b',b'_ >
>5 e
rd

T

s

Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych z uze-
bieniem TOUGH-S pracuja spokojnie i charakte-
ryzuja sie duza iloscia zdzieranego materiatu.

@ Grupy materiatéw Proces ® Uzebienie © Prekos¢ pracy
S‘Fale B TN, Stale konstrukcyjne, stale TOUGH
nieulepszone do . :
weglowe, stale narzedziowe, stale 250-600 m/min
J 200 i niestopowe, staliwo brobk b TOUGH-5
Stal, (< 38 HRC) p i O r(.{)- .a Zlg.rU na
seliwo Stale hart z duza iloscia usu-
sl ineiielne, . wanego materiatu TOUGH
ulepszone powyzej Stale narzedziowe, stale ulepszone, Jmi
1200 N/mm?2 stale stopowe, staliwo e
' TOUGH-S
(> 38 HRC)
o Obrébka zgrubna TOUGH
mszt::gzne Materiaty zaroodporne (St?fgurlli.ganzf néga/loﬁzgiggbin) z duza iloscia usu- 250-450 m/min
P janape wanego materiatu TOUGH-S
Zeliwo z grafitem pasemkowym
. i TOUGH
o I_ENlGJL (GG), graﬁtem kulkowym/ Obrébka zgrlbna
. Zeliwo szare, zeliwem sferoidalnym EN-GJS o :
Zeliwo o ) . o z duza iloscig usu- 250-600 m/min
zeliwo biate (GGG), biate zeliwo ciagliwe Waneqo materiatu
EN-GIMW (GTW), czarne zeliwo 9 TOUGH-S
ciagliwe EN-GJMB (GTS)
Przyktad: 34 "
Trzpien frezarski HM, o ©® Predkos¢ pracy [m/min]
Uzebienie TOUGH, o trzpienia 250 450 600
Srednica 12 mm. [mm Liczba obrotéw [min']
Zgrubna obrébka z duza iloscia usuwanego
materiatu stali niehartowanych, 8 10000 14000 18 000 24000
nieulepszonych. 10 8 000 11 000 14 000 19 000
Predkos¢ pracy: 250-600 m/min 12 7 000 9 000 12 000 16 000
Liczba obrotéw: 7 000-16 000 min* 16 5000 7 000 9 000 12 000

: PFERDVIDEO
[=] gy [m]

= Wiecej informadji znajdu-

“2 A je sie tutaj lub na stronie
r@% www.pferd.com
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@ Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan

Ksztatt walcowy wg DIN 8032. Ksztatt ZYAS

z uzebieniem na obwodzie i na czole. Ksztatt walcowy ZYA

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem

Przyktad zaméwienia: czotowym

EAN 4007220769997 R

ZYAS 0820/6 TOUGH & ﬁ._
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtéwki o x dt. Dtug. catk.

TOUGH TOUGH-S d, d, xl, L,

N D

EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm bez uzebienia czotowego
ZYA 0820/6 895504 - 6 8x 20 55 1
ZYA 1020/6 895658 - 6 10 x 20 60 1
ZYA 1225/6 895665 895672 6 12 x 25 65 1
Trzpien @ 6 mm z uzebieniem czotowym
ZYAS 0820/6 769997 - 6 8x 20 60 1
ZYAS 1020/6 770023 - 6 10 x 20 60 1
ZYAS 1225/6 869109 - 6 12 x 25 65 1
Trzpien @ 8 mm z uzebieniem czotowym
ZYAS 1225/8 770054 - 8 12 x 25 65 1

Ksztatt ptomienia z uzebieniem wg ISO 7755/8. Ksztatt plomienia B

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220770061 c_i ﬁ {ﬁ"’\.; ;i:.
B 0820/6 TOUGH
.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk. Promien

d, d, xl, L, r

[mm] [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm
B 0820/6 770061 6 8x 20 60 1,5 1
B 1230/6 770085 6 12 x 30 70 2,1 1
Trzpien 0 8 mm
B 1230/8 770092 8 12 x 30 70 2,1 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych : q

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan

Ksztatt kulisty KUD Ksztatt kulisty wg DIN 8032.

_ Przyktad zamoéwienia:
‘ EAN 4007220770160
KUD 1210/6 TOUGH

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk.
d d xI |
TOUGH
W [mmi [:nmi [mmi @
EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm
KUD 0807/6 955383 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 953037 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 770160 6 12x10 51 1

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombi-
nacja ksztattow walcowego i kulistego.

W_—_; Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220770108
WRC 0820/6 TOUGH
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtéwki o x dt. Dtug. catk.
TOUGH-S
TEEE S

d, d, x1, |

[mm] [mm] [mmi @

TOUGH

==

EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm
WRC 0820/6 770108 - 6 8x 20 60 1
WRC 1020/6 770115 - 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 770122 770139 6 12 x 25 65 1
Trzpien @ 8 mm
WRC 1225/8 769881 770153 8 12 x 25 65 1
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@ Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan

Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptasz-

Ksztatt pocisku SPG
czony.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220770252

SPG 1020/6 TOUGH Czubek sptaszczony
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtéwki o x dt. Dtug. catk.

TOUGH TOUGH-S d, d, xl, L,

= R3S [mm] [mm] [mm] @

EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm
SPG 1020/6 770252 770269 6 10 x 20 60 1
SPG 1225/6 770276 - 6 12 x 25 65 1
Trzpien o 8 mm
SPG 1225/8 770283 - 8 12 x 25 65 1

Ksztatt drzewa wg DIN 8032. Ksztatt drzewa RBF

Przyktad zamoéwienia: ;
EAN 4007220770191 @—‘
RBF 0820/6 TOUGH '

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie. s

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o  Gitowki o x dt. Dtug. catk. Promien

TOUGH TOUGH-S d, d, xl, L, r

o= PO o [mm] [mm] [mm] [mm] @

EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm
RBF 0820/6 770191 - 6 8x 20 60 1,2 1
RBF 1020/6 770207 - 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 770214 770238 6 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1625/6 869116 - 6 16 x 25 65 4,9 1
Trzpien ¢ 8 mm
RBF 1225/8 770221 770245 8 12 x25 65 2,5 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych q
Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan

. Ksztatt stozkowy, cze$¢ robocza zaokraglona
Ksztatt stozkowy KEL wg DIN 8032,

% Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220770320

a KEL 1225/6 TOUGH

r

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o  Gioéwki o x di. Dtug. catk. Kat Promien
d d xI | a r
TOUGH 2 a2t 1
ﬁ [mm] [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm
KEL 1225/6 770320 6 12 x 25 65 14° 3,3 1
Trzpien o 8 mm
KEL 1225/8 770337 8 12 x 25 65 14° 3,3 1

Ksztatt kropli TRE Ksztatt kropli wg DIN 8032.

Przyktad zaméwienia:

@L____q EAN 4007220770344
: TRE 1016/6 TOUGH

r

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gléwki o x dt. Dtug. catk. Promien
d d xI | r
TOUGH 2 R 1
ﬁ [mm] [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm
TRE 1016/6 770344 6 10x 16 56 4,0 1
TRE 1220/6 770351 6 12 x 20 60 5,0 1
Trzpien o 8 mm
TRE 1220/8 770368 8 12 x 20 60 5,0 1

Zestaw 1712 HM Zestaw 1712 HM zawiera 5 trzpieni frezarskich ~ Zawartos¢:

stopoéw twardych do trudnych zastosowan 5 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
w najczesciej uzywanych ksztattach i wymia- @ trzpienia 6 mm, uzebienie TOUGH

rach. Solidne, odporne na pekanie opakowa- po 1 sztuce:

nie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia WRC 1225/6 TOUGH

przed uszkodzeniami i zabrudzeniem, a takze SPG 1225/6 TOUGH
umozliwia wygodne przechowywanie narzedzi. ~ RBF 1225/6 TOUGH

Opakowanie posiada 5 pustych miejsc na KEL 1225/6 TOUGH
kolejne narzedzia. TRE 1220/6 TOUGH
Oznaczenie Uzebienie
s =
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
1712 HM 955635 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do obrébki precyzyjnej

N Moga by¢ obrabiane niemal wszystkie mate- Zaletv:
Uzebienie MICRO riaty o twardosci az do 68 HRC. Tam, gdzie y o ) ) ) )
33333838 zwykle uzywane sa sciernice trzpieniowe, Wysoka jakosc gzysklwanej powierzchni
AR =T jednakze wymagana jest wysoka wydajno$¢ W stosunku do sciernic trzpieniowych nie
Q 5 SN skrawania, mozna uzy¢ trzpieni frezarskich ma miejsca zmiana ksztattu/zuzycie
<} z uzebieniem MICRO. Pracuja bez drgan i przy Obrébka niemal wszystkich materiatéw do
= niewielkim hatasie. 68 HRC
. . B} ia: PFERDERGONOMICS® poleca trzpienie fre-
Trlzpl'enle frezarskie ze stopow twardychl z uze- Przyk*adowe zastosowania zarskie z uzebieniem M?C RO w cflu poprawy
bieniem MICRO zostaty stworzone specjalnie Obrobka percyzjna komfortu pracy oraz znacznego zmniejszenia
do precyzyjnej obrobki. Nadaja si¢ zwlaszcza Bardzo percyzjne prace czyszczace drgan i hatasu podczas uzycia narzedzi
do uzycia w szlifie recznym oraz maszynowym Poprawki przy budowie form i narzedzi '
i Charakteryzuja S|€ dObryml wiasciwosciami Ostrzenie narzedzi tnacych M)_ ‘V\/vvo—
skrawania, duza iloscia usuwanego materiatu
przy wysokiej jakosci powierzchni. VibrationfFiter Noisefilter

Zalecany zakres liczby obrotéw [min']

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy Aby okresli¢ zalecany zakres liczby obrotow
[m/min], nalezy uwzgledni¢: [min'], nalezy uwzglednic:

@ Obrabiana grupe materiatowa © Srednice trzpienia frezarskiego

@ Zakres predkosci skrawania O Zakres predkosci skrawania oraz $rednica

trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow

@ Grupy materiatéw Proces Uzebienie @ Predkos¢ pracy

Stale niehartowane,

nieulepszone, do Stale konstrukcyjne, weglowe, narzedziowe,

600-750 m/min

Stal, 1 200 N/mm? (< 38 HRC) stale niestopowe, staliwo ol
staliwo precyzyjna HIERO

Szl iz e, : Stale narzedziowe, stale ulepszone, stale :

ulepszone, powyzej iwo ! 450-600 m/min

1200 N/mm2 (> 38 HRC) StOPOWe: staliwo
Stal nie- :

Stale nierdzewne ] ; Obrébka :
rdzewna kwasoodporne Stale szlachetne austenityczne i ferrytyczne precyzyjna MICRO 450-600 m/min
(INOX)

Twarde metale Braz, tytan/stopy tytanu, twarde stopy

niezelazne aluminium (wysoki udziat Si) :

Me.ta:e - : Dartlyte MICRO 450-600 m/min
niezelazne Materialy zaroodporne Stopy na bazie niklu i kobaltu (produkcja OS]
P napedow oraz turbin)
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL
. (GG), grafitem kulkowym/zeliwem sferoidal- .
Zeliwo zgl'l"v’v"g srere nym EN-GJS (GGG), biate zeliwo ciagliwe Orzrcogki . MICRO 600-750 m/min
EN-GIMW (GTW), czarne zeliwo ciagliwe precyzy)
EN-GJMB (GTS).
TPr;zez:ﬁagézarski HM (3] O Predkost pracy [m/min]
Uzebienie MICRO, o trzpienia 450 600 750
Srednica 10 mm. [mm] Liczba obrotéw [min]
Eirgsyllggjsr;zr?;rﬁbka stali niehartowanych, > 72 000 95 000 120 000
Predkos$¢ pracy: 600-750 m/min 3 48 000 64 000 80 000
Liczba obrotéw: 19 000-24 000 min-! 4 36 000 48 000 60 000
6 24 000 32 000 40 000
8 18 000 24 000 30 000
10 14 000 19 000 24000
12 12 000 16 000 20 000

Wiecej informacji znajdu-
~ je sie tutaj lub na stronie

m www.pferd.com

E- -gm PFERDVIDEO
- U
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do obrobki precyzyjne;j

Ksztatt walcowy wg DIN 8032. Ksztatt ZYAS

Ksztaft walcowy ZYA z uzebieniem na obwodzie i czole.

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem

czotowym Przyktad zamoéwienia:
RN e EAN 4007220895511
- — ZYA 0210/3 MICRO
| PFERDERGONOMICS®:

N

=) — WK

VibrationfFilter NoiseFilter

4

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk.
MICRO

d d, xl, [

2 1

[mm] [mm] [mm] @

EAN 4007220

Trzpien @ 3 mm bez uzebienia czotowego

ZYA 0210/3 895511 3 2x10 40 1
ZYA 0313/3 895535 3 3x13 43 1
ZYA 0413/3 895542 3 4x13 43 1
ZYA 0613/3 953068 3 6x13 43 1
Trzpien @ 6 mm bez uzebienia czolowego

ZYA 0616/6 895559 6 6Xx16 55 1
ZYA 0820/6 895573 6 8x 20 60 1
ZYA 1020/6 895603 6 10 x 20 60 1
ZYA 1225/6 953051 6 12 x 25 65 1
Trzpien @ 6 mm z uzebieniem czotowym

ZYAS 0616/6 895566 6 6x16 55 1
ZYAS 0820/6 895580 6 8x 20 60 1
ZYAS 1020/6 895610 6 10 x 20 60 1
ZYAS 1225/6 953105 6 12 x 25 65 1

Ksztatt kulisty wg DIN 8032.

Ksztatt kulisty KUD

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220895399
KUD 021,5/3 MICRO

PFERDERGONOMICS®:

=) — K

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk.

2

[mmi [mm] [mmi @

EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm

KUD 021,5/3 895399 3 2x1,5 33 1
KUD 0302/3 895405 3 3x2 33 1
KUD 0403/3 895412 3 4x3 34 1
KUD 0605/3 953129 3 6 x5 35 1
Trzpien @ 6 mm

KUD 0605/6 895436 6 6x5 35 1
KUD 0807/6 895474 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 895481 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 953112 6 12x10 51 1
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K Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do obrobki precyzyjne;j

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombi-
nacja ksztattow walcowego i kulistego.

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220869000
WRC 0313/3 MICRO

PFERDERGONOMICS®:

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk.

d d xI |
e [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm

WRC 0210/3 953167 3 2x10 43 1
WRC 0313/3 869000 3 3x13 43 1
WRC 0613/3 953150 3 6x13 43 1
Trzpien @ 6 mm

WRC 0616/6 869017 6 6Xx16 55 1
WRC 0820/6 869024 6 8x20 60 1
WRC 1020/6 869031 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 953136 6 12 x 25 65 1

Ksztaft drzewa wg DIN 8032.

Ksztatt drzewa RBF

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220835524
RBF 0307/3 MICRO

PFERDERGONOMICS®:

) K

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk. Promien

d d xI | r

-‘IRO [mmi [:nmi [mmi [mm] @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
RBF 0307/3 835524 3 3x7 37 0,75 1
RBF 0313/3 955352 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 955338 3 6x13 43 1,5 1
Trzpien ¢ 6 mm
RBF 0618/6 835494 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 835500 6 8x 20 60 1,2 1
RBF 1020/6 835517 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 953143 6 12 x 25 65 2,5 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do obrobki precyzyjne;j

PFERD

Zestaw 1502 HM zawiera 10 trzpieni frezar-
Zestaw 1502 HM skich stopéw twardych do precyzyjnej obrobki
i1 w najczesciej uzywanych ksztattach i wymia-
1

rach. Solidne, odporne na pekanie opakowa-
nie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia
\ przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc:

10 trzpieni frezarskich ze stopow twardych,

@ trzpienia 3 mm, uzebienie MICRO

po 1 sztuce:

ZYA 0210/3 MICRO ~ WRC 0613/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO  KUD 0302/3 MICRO
ZYA 0613/3 MICRO  KUD 0605/3 MICRO
WRC 0210/3 MICRO  RBF 0307/3 MICRO
WRC 0313/3 MICRO ~ RBF 0613/3 MICRO

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter NoiseFilter

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o
s - 7
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
1502 HM 896181
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie z powtokg HICOAT®

Powtoka HICOAT® Powtoka HICOAT® HC-HT do Powioka HICOAT® HC-NFE do
HC-FEP do zelaza i stali materiatéw zaroodpornych aluminium i metali niezelaznych

b=

Zalety: Zalety: Zalety:
Wielofunkcyjne zastosowanie powtoki na Idealne do obrébki zaroodpornych metali Gtéwnie do mazacych sie metali
stali i zeliwie niezelaznych niezelaznych
Niezwykta twardos¢ i odpornos¢ na zuzycie Bardzo niskie tarcie, mate ryzyko zapychania Bardzo dobra wydajnos¢ skrawania
Skuteczne odprowadzanie wiora dzieki sie Skuteczne odprowadzanie widra dzieki
lepszym wtasciwosciom $lizgowym Dobra odpornos$¢ na utlenianie i zmniejszo- lepszym wtasciwosciom $lizgowym
Bardzo duza odpornos¢ na wysoka ne zuzycie chemiczne Bardzo duza odpornos¢ na wysoka
temperature Zwiekszona wydajnos¢ temperature
Zwiekszona zywotnos¢ Zwiekszona zywotnos¢

Zalecany zakres liczby obrotéw [min']

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw

[m/min], nalezy uwzgledni¢:: [min'], nalezy uwzglednic:

@ Obrabiana grupe materiatowa © Srednice trzpienia frezarskiego.

@ Okresli¢ proces O Zakres predkosci skrawania oraz srednica

© Wybrac uzebienie trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany

O Okresli¢ predkos¢ pracy zakres liczby obrotow

@ Grupe materiatowa @ Okresli¢c proces @ Uzebienie Powtoka @ Predkos$¢ pracy
Stale niehartowane, Stale konstrukcyjne,
nieulepszone, do weglowe, narzedziowe, stale 450-600 m/min
1200 N/mm? (< 38 HRC) niest , stali

ol mm? (< ) niestopowe, staliwo Obrébka zgrubna 3 PLUS HC-FEP

Staliwo Stale hartowane,

Stale narzedziowe,stale ulep-

ulepszone ponad )
szone, stale stopowe, staliwo

1200 N/mm?2 (> 38 HRC)

250-350 m/min

Miekkie metale nieze- Stopy aluminium, mosiadz, Obrébka zgrubna ALl e 600-1 100 m/min
Metale — miedz, cynk Obrébka precyzyjna 900-1 100 m/min
niezelazne Materiah Stopy na bazie niklu i kobaltu
2aroodpzrne (produkcja napedéw oraz Obrébka zgrubna 4 HC-HT 250-450 m/min
turbin)

Zeliwo z grafitem pasemko-

wym EN-GJL (GG), grafitem

kulkowym/ zeliwem sfero-

idalnym ENGJS (GGG), biate Obrobka zgrubna 3 PLUS HC-FEP 450-600 m/min
zeliwo ciagliwe EN-GIMW

(GTW), czarne zeliwo ciagliwe

EN-GJMB (GTS)

Tworzywa Obrébka zgrubna
sztuczne, Tworzywa sztuczne, wzmacniane wtéknem (GFK/CFK),

Zeliwo szare

Zeliwo . )
zeliwo biate

En(;ic;i;t::; tworzywa sztuczne termoplastyczne Obrobka precyzyjna A T #0100 m/min

Przykiad: @ Predkos¢ pracy [m/min

Trzpien frezarski HM, 5] - pracy [ I

Uzebienie 3 PLUS HC-FEP o trzpienia 250 350 450 600 900 1100

¢rednica 12 mm. [mm] Liczba obrotow [min]

Zgrubna obrébka stali niehartowanych, 3 27000 37000 48000 64000 95000 117000

nieulepszonych.

brodkase pracy: 450-600 mimin 6 13 000 19000 24000 32000 48000 59000

Liczba obrotéw: 12 000-16 000 min-" 8 10 000 14 000 18000 24000 36000 44000
10 8000 11000 14 000 19000 29000 35000
12 7 000 9 000 12 000 16000 24000 30000

Zasadniczo wszystkie trzpienie frezarskie ze stopéw twardych dostarczane sa z powtoka
HICOAT®. Prosimy o kontakt z firma PFERD. Adresy naszych przedstawicielstw znajduja sie na
stronie www.pferd.com
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych tK
Trzpienie frezarskie z powtoka HICOAT® HC-FEP

Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem
wg DIN 8033.

Ksztatt walcowy ZYA

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220835548
ZYA 0616/6 Z3 PLUS HC-FEP

Oznaczenie Uzebienie Powtoka Kolor Trzpien o  Gléwki o x dt. Dtug. catk.
d d xI |
3 PLUS 2 R 1
Sl [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
ZYA 0616/6 835548 HC-FEP fioletowo-szary 6 6x16 55 1
ZYA 1225/6 835555 HC-FEP fioletowo-szary 6 12 x 25 65 1

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032 z uze-
bieniem wg DIN 8033. Kombinacja ksztattow

Ksztatt kulisto-walcowy WRC
3 walcowego i kulistego.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220835562
WRC 0616/6 Z3 PLUS HC-FEP

Oznaczenie Uzebienie Powtoka Kolor Trzpien o  Gléwki o x dt. Dtug. catk.
d d xI |
3 PLUS 2 R 1
g [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
WRC 0616/6 835562 HC-FEP fioletowo-szary 6 6x16 55 1
WRC 1225/6 835579 HC-FEP fioletowo-szary 6 12 x 25 65 1

- Ksztatt kulisty wg DIN 8032 z uzebieniem wg
Ksztatt kulisty KUD DIN 8033,

& Przykiad zaméwienia:
EAN 4007220835586

KUD 0605/6 Z3 PLUS HC-FEP

Oznaczenie Uzebienie Powtoka Kolor Trzpien o Glowki o x dt. Dtug. catk.

2

2
[mm] [mm] [mm] @

EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
KUD 0605/6 835586 HC-FEP fioletowo-szary 6 6 x5 45 1
KUD 1009/6 835593 HC-FEP fioletowo-szary 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 835609 HC-FEP fioletowo-szary 6 12x 10 45 1
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K Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie z powtokg HICOAT® HC-FEP

Ksztatt pocisku wg DIN 8032 z uzebieniem wg

DIN 8033, czubek sptaszczony. Ksztaft pocisku SPG

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220835630
SPG 0618/6 Z3 PLUS HC-FEP

Czubek sptaszczony

Oznaczenie Uzebienie Powtoka Kolor Trzpien o Gléwki o x dt. Dtug. catk.
d d, xl |
3 PLUS 2 R 1
i [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
SPG 0618/6 835630 HC-FEP fioletowo-szary 6 6x18 55 1
SPG 1225/6 835654 HC-FEP fioletowo-szary 6 12 x 25 65 1

Ksztatt drzewa wg DIN 8032 z uzebieniem wg
DIN 8033.

Ksztalt drzewa RBF

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220835616
RBF 0618/6 Z3 PLUS HC-FEP

Oznaczenie Uzebienie Powtoka Kolor Trzpien o Gtowki @  Dtug. catk. Promien

d x dt. | r
3 PLUS 2 1
sr— [mm] d1 X IZ [mm] [mm] @
[mm]
EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm

RBF 0618/6 835616 HC-FEP fioletowo-szary 6 6x18 55 1,5 1

RBF 1225/6 835623 HC-FEP fioletowo-szary 6 12 x 25 65 2,5 1

Trzpienie frezarskie z powtokg HICOAT® HC-HT

Ksztatt kulisty wg DIN 8032 z uzebieniem wg
DIN 8033.

Ksztatt kulisty KUD

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220533574
KUD 0302/3 Z4 HC-HT

Oznaczenie Uzebienie Powtoka Kolor Trzpien @  Giéwki o x dt. Dtug. catk.
4 d, d, xl, L
N [mm] [mm] [mm] @
SEenans
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
KUD 0302/3 533574 HC-HT = srebrno-szary 3 3x2 33 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie z powtokg HICOAT® HC-HT

PFERD

Ksztatt drzewa RBF

r

Oznaczenie Uzebienie
—
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
RBF 0613/3 533581

Powtoka

HC-HT

Ksztatt drzewa wg DIN 8032 z uzebieniem wg
DIN 8033.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220533581
RBF 0613/3 Z4 HC-HT

Trzpienie frezarskie z powtokg HICOAT® HC-NFE

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem
czotowym

RN —

Uzebienie
ALU

Oznaczenie

EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm

ZYAS 1225/6 804117

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

=

Oznaczenie Uzebienie
ALU
EAN 4007220
Trzpien 6 6 mm
WRC 1225/6 804131

Powtoka

HC-NFE

Powtoka

HC-NFE

Kolor Trzpien o Gtowki @  Dtug. catk.
d, x dt. L
[mm] d, xl, [mm]
[mm]
srebrno-szary 3 6x13 43
Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem
czotowym i na obwodzie.
Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220804117
ZYAS 1225/6 ALU HC-NFE
Kolor Trzpien o Gléwki o x di.
d, d, xl,
[mm] [mm]
Czarno-szary 6 12 x25

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombi-
nacja ksztattow walcowego i kulistego.

Przyktad zamoéwienia: i
EAN 4007220804131
WRC 1225/6 ALU HC-NFE

Kolor Trzpien o  Glowki o x dt.

d, d, xl,

[mm] [mm]

Czarno-szary 6 12 x 25

Promien
r
i
1,5 1
Dtug. catk.
I1
w5
65 1

Dtug. catk.
I1
-5
65 1
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. t“\\"\’é Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych

Trzpienie frezarskie z powtokg HICOAT® HC-NFE

Ksztatt kulisty wg DIN 8032.

Ksztatt kulisty KUD
Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220804155

”~
KUD 1210/6 ALU HC-NFE a

Oznaczenie Uzebienie Powtoka Kolor Trzpien @  Glowki o x dt. Dtug. catk.
d d, xl |
ALU 2 140 1
- [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
KUD 1210/6 804155 HC-NFE  czarno-szary 6 12x10 50 1

Ksztatt drzewa wg DIN 8032. Ksztatt drzewa RBF

Przyktad zamoéwienia: L ——
EAN 4007220533192 .ﬂ
RBF 1225/6 ALU HC-NFE

r

Oznaczenie Uzebienie Powtoka Kolor Trzpien o Gtowki @  Dtug. catk. Promien
d x dt. | r
ALU 2 1
[mm] d, x1, [mm] [mm] @
S
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm
RBF 1225/6 533192 HC-NFE  czarno-szary 6 12 x 25 65 2,5 1

Ksztatt stozkowy, cze$¢ robocza zaokraglona 5

wg DIN 8032, Ksztatt stozkowy KEL

Przyktad zaméwienia: ——

EAN 4007220533093

KEL 1230/6 ALU HC-NFE
Oznaczenie Uzebienie Powtoka Kolor Trzpien o Gtoéwki @ Dtug. catk. Kat  Promien

d x dt. | o r
ALU 2 1
[mm] d, xl, [mm] [mm] @
S
EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm
KEL 1230/6 533093 HC-NFE  czarno-szary 6 12 x30 70 14° 2,5 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do obrobki krawedzi

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych Zalety: Przyktadowe zastosowania:
do obrébki krawedzi tworza witasna grupe pro- ) ) ) o
duktéw PFERD, wyprodukowanych specjalnie Wygodne prowadzenie N Uzyskiwanie/obrébka promieni
do zastosowan przy konstrukcjach stalowych Ekstremalnie elastyczny w miejscach trudno zewnetrznych A
i aluminiowych, zwiaszcza do fazowania, od- dostepnych o Zaokraglanie krawedzi
gratowywania oraz zaokraglania krawedzi. Uzyskiwanie faz, ew. promieni Fazowanie
Obrébka krawedzi trudno dostepnych,

PFER_D qferuje narzedzial za_réwno dp elastycz_— Zalecenia dot. uiycia: tylnych krawedzi
nej, jak i bardzo precyzyjnej obrébki krawedzi.
Wiecej informacji na temat trzpieni frezarskich Przy uzyciu stacjonarnym lub przy pracach
z uzebieniem EDGE do obrobki precyzyjnej skrawajacych przy kacie opasania 360°
znajduje sie na stronie 57. trzpienia frezarskiego wyjatkowo zaleca sie

uzy¢ na obrotach 3 000 min'
Elastyczna obrébka krawedzi Przy mniejszej skrawalnosci materiatu

(odgratowywanie, fazowanie, lekka obrébka
Trzpienie frezarskie ze stopow twardych powierzchni) liczba obrotéw moze znacznie
do obrébki krawedzi dzieki specjalnemu ksztat- wzrosnac
towi pozwalaja uzyskac¢ doktadne fazy, ew. Z reguty trzpieniem frezarskim pracuje sie
promienie. Elastyczne uzycie takze w miejscach w kierunku przeciwnym do obrotéw trzpie-
trudno dostepnych. nia frezarskiego lub wahadtowo. Prowadzac

trzpien frezarski zgodnie z ruchem obro-
towym, uzyskuje sie bardziej precyzyjna ,
a nawet bardzo réwnomierna powierzchnie.

Zalecany zakres liczby obrotéw [min']

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw
[m/min], nalezy uwzgledni¢: [min-'], nalezy uzwglednic:

@ Obrabiana grupe materiatowa O Srednice trzpienia frezarskiego

@ Wybrac uzebienie © Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
© Okresli¢ predkos¢ pracy trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany

zakres liczby obrotow

O Grupy materiatowe Proces @ Uzebienie © Predkosc pracy
Stale niehartowane, nieulep- Stale konstrukavine. weglowe 3
szone, do 1 200 N/mm?2 . YIne, Weg ! . 450-600 m/min
narzedziowe, stale niestopowe, staliwo Sp
Stal (< 38 HRC) ) .
stali’vvo I | Obrobka krawedzi 3
p:vsyzjjr 10\2/58 T\i /umi?zs o€ Stale narzedziowe stale ulepszone, sp 250-350 m/min
stale stopowe, staliwo
(> 38 HRC) . 5 350-450 m/min
Stal nie- - glo nierdzewne Stale szlachetne austenityczne 250-350 m/min
rdzewna i kwasoodporne i ferrytyczne Obrébka krawedzi SP
(INOX) 5 350-450 m/min
S - 3
Wil meiEle el Mosiadz, miedz, cynk 600-900 m/min
metale kolorowe Sp
Metale e Obrébka krawedzi 3 i
niezelazne 1warde metale niezelazne Braz, tytan/stopy tytanu € sp 250-450 m/min
Materiaty zaroodporne Stopy nalba2|e n|k,|u Jeele i . 5 350-600 m/min
(produkcja napedow oraz turbin)
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL 3
eliwo szare (GG), grafitem kulkowym/zeliwem
Zeliwo Seliwo biaie' sferoidalnym EN-GJS (GGG), biate zeli-  Obrdbka krawedzi 450-600 m/min
wo ciagliwe EN-GIMW (GTW), czarne SP
zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS).
Przyktad: ” :
Trzpien frezarski HM, (4] © Fredkosc pracy Im/min]
Uzebienie SP, o trzpienia 250 350 450 600 900
Srednica 12 mm. [mm] Liczba obrotéw [min]

Obrébka zgrubna stali niehartowanych

oraz nieulepszonych. 3 27 000 37 000 48 000 64 000 95 000
Predkoé¢ pracy: 450-900 m/min 6 13 000 19 000 24 000 32 000 48 000
Liczba obrotéw: 12 000-24 000 min™' 8 10 000 14000 18 000 24 000 36 000
10 8000 11 000 14000 19 000 29 000
12 7 000 9 000 12 000 16 000 24 000
13 6 000 9000 11 000 15 000 22 000
16 5000 7 000 9000 12 000 18 000
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Obrobka krawedzi

Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych

z uzebieniem EDGE zostaty stworzone $cisle
do obrébki krawedzi. Nadaja sie do fazowania,
odgratowywania oraz zaostrzania i zaokra-
glania krawedzi i uzywane sa gtéwnie przy
konstrukcjach stalowych i aluminiowych.

Specjalny ksztatt umozliwia prowadzenie
trzpienia frezarskiego scisle wzdtuz krawedzi,
bez uszkodzenia detalu obrabianego. Na tym
etapie procesu obrébki moga by¢ uzyskiwane
dokfadne ksztatty krawedzi — fazy 30° lub 45°
lub z okreslonym promieniem 3,0 mm.

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do obrébki krawedzi

Zalety:

Szczegdlny ksztatt i precyzyjne

prowadzenie

Wygodna i bezpieczna praca

y4

Uzyskiwanie doktadnego ksztattu krawedzi,
ew. uzyskiwanie promienia 3,0 mm w tylko
jednym procesie pracy

Przyktadowe zastosowania:

Zaokraglanie krawedzi jako przygotowanie

do naktadania warstwy antykorozyjnej

przy budowie statkéw, dzwigdw i innych
konstrukgji stalowych, narazonych

alecenia dot. uzycia:

Nalezy uzy¢ trzpienia frezarskiego w
kierunku przeciwnym. Aby uzyska¢
precyzyjna powierzchnie, nalezy prowadzi¢
ostatecznie trzpien frezarski wzdtuz detalu
obrabianego w kierunku jego pracy.

Nalezy uzy¢ trzpienia frezarskiego w uzebieniu
EDGE mozliwie na szlifierce pneumatycznej
prostej PG 3/210 z pasujaca tuleja prowadzaca
EFH PG 3/210 firmy PFERD. Konstrukcja tulei
znacznie polepsza prowadzenie trzpienia
frezarskiego raz znacznie redukuje obciazenie
termiczne obrabianego detalu i narzedzia.
Wiecej informacji znajduje sie na stronie 58

o . w podkatalogu 209.
natworzenie sie korozji

Fazowanie jako przygotowywanie spawow
V (60°, ISO 9692-1)
Fazowanie przed ostrzeniem krawedzi (45°)

Zaokraglanie krawedzi stanowi m.in. srodek
zapobiegawczy jako ochrona przed korozja
zgodnie:

ISO 12944-3

ISO 8501-3

SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198)

Zalecany zakres liczby obrotow [min]
Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy
[m/min], nalezy uwzglednic:

@ Obrabiana grupe materiatowa
@ Okresli¢ predkos¢ pracy

Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw

[min'], nalezy uzwgledni¢:

© Srednice trzpienia frezarskiego

O Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow

@ Grupy materiatéw Uzebienie © Predkos¢ skrawania

Stale niehartowane,

nieulepszone do 1 200 N/mm?2 Stale konstrukcyjne, stale weglowe, stale

. ; . 600-900 m/min
narzedziowe, stale niestopowe, staliwo

Stal (< 38 HRQ)
! EDGE
staliwo sile eiswans, Upeens Stale narzedziowe,stale ulepszone, stale stopowe
powyzej 1 200 N/mm? s € ¢ BSeSnE, ROWE, 600-750 m/min
(> 38 HRQ)
S| MG S e | Eaeee- Stale szlachetne austenityczne i ferrytyczne EDGE 250-450 m/min
(INOX) porne
MG il s krme, Stopy aluminium, mosiadz, miedz, cynk 600-900 m/min
metale kolorowe
ini i iat Si 600-900 m/mi
Me_tale Twarde metale niezelazne Braz, twarde stopy aluminium (wysoki udziat Si), EDGE m m!ﬂ
niezelazne tytan/stopy tytanu 250-450 m/min
Materialy zaroodporne Stopy na 'baZ|e niklu i kobaltu (produkcja napedow 250-450 m/min
oraz turbin)
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL (GG), grafi-

- Zeliwo szare tem kulkowym/zeliwem sferoidalnym EN-GJS (GGG), :
Al zeliwo biate biate zeliwo ciagliwe EN-GIMW (GTW), czarne 203 el
zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS).

Tworzywa sztuczne, Tworzywa sztuczne wzmacniane widknem (GFK/CFK), tworzywa sztuczne EDGE 7501 100 m/min

inne materiaty termoplastyczne

Przyktad: a4 .

Trzpien frezarski HM (3) O Predkos¢ pracy [m/min]

Uzebienie EDGE, o trzpienia 250 450 600 750 900 1100
Srednica 16 mm. [mm] Drehzahlen [min™]
22;?:;2;%‘2?;05?2géeﬂfr;:?nvzvényCh’ 16 5 000 9000 12000 16000 18000 22000
Predkos$¢ pracy: 600-900 m/min

Liczba obrotéw: 12 000-18 000 min-" PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajdu-
je sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

B
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych

Trzpienie frezarskie do obrébki spawoéow

PFERD

S

Ksztatt stozkowy KSJ

S —

Czubek sptaszczony

Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, z uzebieniem
wg DIN 8033 z ptaskim katem: (60°). Wyko-
nanie KSJ 0605/6 posiada uzebienie z dwoch
stron, do zastosowania obustronnego (patrz
rysunek).

Zadania obrobcze:
I Fazowanie i obrébka ostrych katéw

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220047552

KSJ 0605/6 Z3

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt.
5 d, d, xI,
e
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm
KSJ 0605/6 047552 - 6 6x5
KSJ 1008/6 047576 - 6 10x 8
KSJ 1613/6 047491 047507 6 16x 13

Ksztatt stozkowy KSJ EDGE

Oznaczenie Uzebienie
EDGE
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
KSJ 1605/6 30° 952443

Ksztatt stozkowy do uzyskiwania doktadnych
faz.

Zadania obrébcze:
% Obrobka i fazowenie ostrych katow 30°

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220952443
KSJ 1605/6 EDGE 30°

Ksztatt stozkowy KSJ
(uzebienie z dwoch stron)

o

Dtug. catk. Kat
| a

[mm] @

50 60° 1
53 60° 1
56 60° 1

Trzpien o Gtéwki o Dtugos¢ Dtug. catk. od, Kat
d, x dt. 1 I, [mm] (o4
[mm] d, xl, [mm] [mm] @
[mm]
6 16 x5 14 54 10 60° 1

W miare mozliwosci uzy¢ trzpieni frezarskich
z uzebieniem EDGE na szlifierce pneumatycz-
nej prostej PG 3/210 firmy PFERD.

W tym celu zaleca sie uzycie do tego napedu
specjalnie skonstruowanej tulei prowadzacej
EFH PG 3/210. Konstrukgja tulei znacznie

polepsza prowadzenie trzpienia frezarskiego.

Dodatkowo odprowadzanie powietrza

do przodu pozwala na usuwanie wiéréw
oraz znacznie redukuje obciazenie termiczne
obrabianego detalu i narzedzia.

Ma to bardzo duze znaczenie przy obrébce
materiatéw Zle przewodzacych ciepto, takich
jak stal nierdzewna (INOX).

Dzieki uzyciu tulei prowadzacej EFH 3/210
unika sie zapychania trzpienia frezarskiego
podczas obrobki aluminium. Alternatywnie
mozna zastosowac olej szlifierski.

Dane dotyczace zamawiania napedow

oraz tulei prowadzacych znajduja sie w pod-
katalogu 209. Dane dotyczace zamawiania
oleju szlifierskiego 412 firmy PFERD znajduja
sie w podkatalogu 204.
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. t“\\"\’é Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych

Trzpienie frezarskie do obrébki spawoéw

; Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, z uzebieniem

Ksztatt stozkowy KSK
(uzebienie z dwgch stron) wg DIN 8033 z prostym katem: (90°). Wyko-
nanie KSJ 0603/6 posiada uzebienie z dwoch

stron, do zastosowania obustronnego (patrz

Zadania obrobcze:
I Fazowanie i obrébka ostrych katéw

Ksztatt stozkowy KSK

Czubek sptaszczony

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220047521

KSK 1608/6 Z3

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o  Gitowki o x dt. Dtug. catk. Kat

d, d xl, I, o

== [mm] [mm] [mm] @
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
KSK 0603/6 047569 - 6 6x3 50 90° 1
KSK 1005/6 047583 - 6 10x5 50 90° 1
KSK 1608/6 047521 047545 6 16 x8 53 90° 1
]I;SZZtaH stozkowy do uzyskiwania dokfadnych Ksztatt stozkowy KSK EDGE
Y

Zadania obrébcze:
I Obrobka i fazowenie ostrych katow 45°

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220952436
KSK 1603/6 EDGE 45°

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o Dlugos¢  Dtug. catk. od, Kat
d x dt. | | [mm] o
EDGE
— [mm] d, xl, [mm] [mm] @
=
EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm
KSK 1603/6 45° 952436 6 16 x 3 12 52 10 90° 1
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Trzpienie frezarskie ze stopow twardych

Trzpienie frezarskie do obrébki spawoéow

Trzpienie frezarskie do zaokraglen V

T i —

Trzpien frezarski do zaokraglen o ksztatcie
wklestym od strony czotfa, uzebienie wg DIN
8033. Trzpieni frezarskich do zaokraglen nie
mozna przeostrzac.

Zadania obrobcze:
M Uzyskiwanie i obrobka promieni zewnetrz-
nych oraz zaokraglen krawedzi.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220049174

V 1015/6 Z3
Oznaczenie Uzebienie Trzpieno  Gtéwki o Dtugos¢ Dtug. catk.
3 x dt. I L,
[mm] d x|, [mm] [mm]
=
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm
V 1015/6 049174 6 10x8 15 55
V 1215/6 049204 6 12x7 15 55
V 1315/6 049198 6 13x10 15 55

Trzpienie frezarskie do zaokraglen V
EDGE

Oznaczenie

Uzebienie
~ EDGE

EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm

V 1612/6 R3,0 952412

Trzpien o

2

Trzpien frezarski do zaokragler pozwala uzy-
skac¢ doktadny promien.

Trzpieni frezarskich do zaokragler nie mozna
przeostrzac.

Zadania obrébcze:
1 Uzyskiwanie i obrébka 3 mm promienia
zewnetrznego

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220952412
V 1612/6 EDGE R3,0

Gtowki o Dtugos¢ Dtug. catk.

x dt. I L

[mm] d, xl, [mm] [mm]
[mm]

6 16 x3 12 52

Trzpienie frezarskie do zaokraglen V

V1015/6 d‘id;‘lz,ﬁf ,,,,,,,,,, T
I

od, Promien  Promien
[mm] r r

[mm] [mm] E;i

2 10,0 = 1
6 10,0 = 1
3 10,0 1.5 1

od, Promien Promien
[mm] r r,
[mm] [mm] Efi
10 10,0 3,0 1
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@ Trzpienie frezarskie ze stopow twardych
Trzpienie frezarskie do obrébki spawoéw

Trzpien frezarski promienisty z uzebieniem
specjalnym, dostepne 2 wykonania:

1 Walcowe z trzykrotnym konturem uzebienia
I Wyprofilowane zbieznie w kierunku trzonka [ S——
Trzpieni frezarskich promienistych nie mozna
przeostrzac.

Trzpienie frezarskie promieniste R

Zadania obrobcze:
I Uzyskiwanie i obrobka promieni zewnetrz-
nych oraz zaokraglen krawedzi

Zalecenia dot. uzycia:

I Dla trzpieni frezarskich promienistych o spe- RO615/6
cjalnym uzebieniu obowiazuja zalecenia R0830/8 %
dotyczace obrotéw odpowiednie dla trzpieni
frezarskich ze stopéw twardych z uzebie-
niem 3

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220049150

R 0830/8 SP
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o Ditugos¢ Dtug. catk. Promien
Uzebienie specjalne (SP) [mn(:i dx)?lh [mmli [mn:i [mm; @
1 2

EAN 4007220 [mm]
Trzpien @ 6 mm
R 0625/6 952016 6 6x5 25 65 3,0 1
Trzpien ¢ 8 mm
R 0830/8 049150 8 8x5 27 65 3,0 1
R 1618/8 049167 8 16x12 18 118 6,0 1

Ksztatt ostrostupa scietego wg DIN 8032

2 uzebieniem wg DIN 8033, Ksztaft WKNS Trzpienie frezarskie ksztatt ostrostupa

. scietego WKN
z uzebieniem boczno-czofowym. Trzpienie frezarskie ksztatt ostrostupa
Zadania obrobcze: Scietego WKNS
1 Obrobka miejsc trudno dostepnych oraz za- z uzebieniem czotowym

okraglen krawedzi
Przyktad zaméwienia: e ﬁ
EAN 4007220049730

WKNS 0607/3 Z3 PLUS
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Glowki o Dtug. catk. Kat
PLUS 5 d x dt. | o

2 1
Siiieaal === [mm] d, x|, [mm] @
== o]

EAN 4007220
Trzpien @ 3 mm bez uzebienia czotowego

WKN 0307/3 - 233863 233870 3 3x7 37 4° 1
WKN 0607/3 = 233887 233894 3 6x7 37 10° 1
Trzpien o 3 mm z uzebieniem czotowym

WKNS 0307/3 - 049716 049709 3 3x7 37 4° 1
WKNS 0607/3 - 049730 049723 3 6x7 37 10° 1
Trzpien @ 6 mm bez uzebienia czotowego

WKN 1013/6 049211 - - 6 10x13 53 10° 1
WKN 1213/6 049235 - - 6 12x13 53 20° 1
WKN 1613/6 049242 - - 6 16x 13 53 20° 1
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Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienia PFERD i ich zastosowania

Trzpienie frezarskie HSS ze wzgledu na spe-
cjalny ksztatt zebdw i dobra jakos¢ wykonania
nadaja sie szczegodlnie do odgratowywania,
fazowania, czyszczenia odlewow i do obrébki
aluminium. Ekonomiczna praca takze na
maszynach na niskich obrotach.

Zalecenia dot. uzycia:

Idealne do prac, gdy nie ma do dyspozydji
wysokich obrotéow

Trzpienie frezarskie HSS przy uzyciu na miek-
kich materiatach moga stanowi¢ ekonomicz-
na alternatywe do trzpieni frezarskich ze

Z alety: stopéw twardych
Wysoka agresywnos¢

Mozliwe uzycie na niskich obrotach

Bardzo stabilna praca dzieki ciagliwosci stali
szybkotnacej (HSS)

Zalecenia dot. liczby obrotéw:

Do trzpieni frezarskich HSS ze specjalnym
uzebieniem pasuja zalecana liczba obrotéw
oraz predkos¢ skrawania uzebienia 5
Wyjatek stanowia trzpienie frezarskie do an-
ten oraz trzpienie frezarskie z metali lekkich.
Specjalnie uzgodnione do tych narzedzi
zakresy liczby obrotéw i predkosci skrawania
znajduja sie na stronach 68-69.

Gdy dojdzie do kontaktu narzedzia z obra-
bianym materiatem, mozna odpowiednio
zwigkszac liczbe obrotow

Przyktadowe zastosowania:

Odgratowywanie

Obrobka konturow

Obrébka ostrych katéw

Frezowanie w celu przygotowania spawania
Wygtadzanie spawéw

Czyszczenie odlewdw

Zmiana ksztattéw

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

) g
W = Nosic¢ okulary ochronne!

= Chroni¢ stuch!
_ Przestrzegac zalecanej liczby
obrotéw!

Uzebienie ALU

Obrébka miekkich metali niezelaznych,
mosigdzu, miedzi, stopéw aluminium, two-
rzyw sztucznych wzmacnianych wtéknem
oraz gumy

Uzebienie 3
z wiérotamaczem

Obrdébka stali, staliwa oraz zeliwa
Obrébka precyzyjna, np. odgratowywanie
stali, staliwa i zeliwa

Zakres obrotéw w zaleznosci od srednicy

- Zakres obrotow w zaleznosci od srednicy N trzpienia frezarskiego 1 200 do 7 900 min'
—_ trzpienia frezarskiego 3 900 do 5 900 min-"! ;
Uzebienie 1 Obrébka stali, staliwa oraz stali nierdzew- UZebienicls Obrébka precyzyjna, np. odgratowywanie
nej (INOX) o stali, staliwa i zeliwa
Zakres obrotow w zaleznosci od srednicy Zakres obrotow w zaleznosci od srednicy
—— trzpienia frezarskiego 1 200 do 6 300 min™! trzpienia frezarskiego 1 600 do 5 300 min-!
———— : =

Uzebienie 2
z widrotamaczem

Obrébka stali, staliwa oraz zeliwa
Obrobka precyzyjna, np. odgratowywanie
stali, staliwa i zeliwa, metali niezelaznych
i tworzyw sztucznych

{: t':.: _~__3— Zakres obrotéw w zaleznosci od $rednicy
=" ’-——!-__‘_-—: trzpienia frezarskiego 1 200 do 13 200 min'

— —_—
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Trzpienie frezarskie HSS
Trzpienie frezarskie HSS

Uzebienie ALU Uzebienie 1

Uzebienie 2
z widérotamaczem

Uzebienie 3
z wiérotamaczem

Uzebienie 5

Zalecany zakres liczby obrotéw [min']
Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy
[m/min], nalezy uwzgledni¢:

@ Obrabiana grupe materiatowa

@ Okresli¢ proces

© Oraz wybra¢ uzebienie

O Okresli¢ predkos¢ pracy

Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw

[min-'], nalezy uzwglednic:

@ Srednice trzpienia frezarskiego

@ Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow

O Grupy materiatéw @ Proces © Uzebienie @ Predkos¢ skrawania
3 2 .
Stal Stale niehartowane, Stale konstrukcyjne, QEdeE ZErUtE B BU=E il 7
stalilwo nieulepszone do weglowe, narzedziowe, :
1200 N/mm?2 (< 38 HRC) stale niestopowe, staliwo ) . 3 80-100 m/min
Obrébka precyzyjna .
5 60-80 m/min
Obrobka zgrubna 1 60-80 m/min
Stal nierdzewna  Stale nierdzewne i kwaso-  Stale szlachetne :
. . 1 80-100 m/min
(INOX) odporne austenityczne i ferrytyczne  Oprobka precyzyjna
2 60-80 m/min
) ALU ,
Metale Miekkie metale niezelazne, ~ Stopy aluminium, mosiadz, ~ Obrobka zgrubna - 200-300 m/min
niezelazne metale kolorowe miedz, cynk
Obrébka precyzyjna 2 200-250 m/min
Zeliwo z grafitem pasemko- 2
wym EN-GJL (GG), grafitem  Qprobka zgrubna 60-80 m/min
Feliwo szare kulkowym/ zeliwem sfero- 3
Zeliwo s0liwo biafe idalnym EN-GJS (GGG), biate
zeliwo ciagliwe EN-GIMW 3
(GTW), czarne zeliwo ciagli- Obrobka precyzyjna 80-100 m/min
we EN-GJMB (GTS) 5
ALU
Tworzywa Obrébka zgrubna 200-300 m/min
sztuczne, Tworzywa sztuczne termoplastyczne wzmacniane 1
pozostate widknem, ebonit, drewno 1 250-300 m/min
materiaty Obrébka precyzyjna .
2 200-250 m/min
Przyktad: o .
Trzpien frezarski HSS, (5] © Predkos pracy [m/min]
Uzebienie 2, @ trzpienia 60 80 100 200 250 300
Srednica 12 mm. [mm] Liczba obrotow [min']
Zgrubna obrébka stali niehartowanych,
nieulepszonych. 1,6 12 000 16 000 19 900 39 800 49 800 59 700
Predkos¢ pracy: 60-80 m/min 2,3 8 400 11100 13900 27 700 34 600 41 600
Liczba obrotéw: 1 600-2 200 min™ 3,2 6 000 8 000 10 000 19 900 24 900 29 900
4,0 4 800 6 400 8 000 16 000 19 900 23 900
5,0 3900 5100 6 400 12 800 16 000 19 100
6,0 3200 4 300 5400 10 700 13 300 16 000
7,0 2 800 3700 4 600 9100 11 400 13700
8,0 2 400 3200 4 000 8 000 10 000 12 000
10,0 2 000 2 600 3200 6 400 8 000 9 600
12,0 1600 2 200 2 700 5400 6 700 8 000
14,0 1400 1900 2 300 4 600 5700 6 900
16,0 1200 1600 2 000 4 000 5000 6 000
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Trzpienie frezarskie HSS

Ksztatt walcowy Ksztatt walcowy z uzebieniem czotowym.

z uzgbieniem czotowym A-ST Przyktad zaméwienia:
: EAN 4007220058596
HSS A 0413ST/6 Z3
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o  Gltéwki @ Dtug. catk.
ALU 1 20 D d, x dt. l,
- O
EAN 4007220
HSS A 0413ST/6 = = = 058596 = 6 4x13 60 5
HSS A 0616ST/6 - 058602 058619 058626 058633 6 6x16 60 5
HSS A 0820ST/6 = = = 058640 = 6 8x20 60 5
HSS A 1013ST/6 = 058657 058664 058671 = 6 10x13 53 5
HSS A 1020ST/6 = = = 058695 = 6 10 x 20 60 5
HSS A 1225ST/6 = 058701 058718 058725 058732 6 12 x 25 65 5
HSS A 1625ST/6 801345 - 058756 058763 - 6 16 x 25 65 5
Ksztatt ptomienia B Ksztaft ptomienia.
e —— Przyktad zaméwienia:
: EAN 4007220058787
HSS B 0820/6 Z3
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o x dt. Dtug. catk. Promien
3 d, d xl, I r
pEos fmm] o] (i el )
EAN 4007220
HSS B 0820/6 058787 6 8x20 60 1,5 5
HSS B 1230/6 058794 6 12 x 30 70 2,0 5
HSS B 1635/6 058800 6 16 x 35 75 2,6 5
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Oznaczenie

HSS C 0616/6
HSS C 0820/6
HSS C 1020/6
HSS C 1225/6
HSS C 1625/6

Oznaczenie

HSS H 0618/6
HSS H 0820/6
HSS H 1020/6
HSS H 1225/6
HSS H 1630/6

Trzpienie frezarskie HSS

Ksztatt kulisto-walcowy.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220058824

HSS C 0616/6 Z1

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Trzpienie frezarskie HSS

Ksztatt kulisto-walcowy C

g’fl R=

Uzebienie Trzpien o Gtowki e  Dtug. catk.
-—1-—. 2 3 : di dx dll. : |i
P === mm X mm @
== o o=s o
EAN 4007220
= 058824 058831 058848 6 6x16 60 5
- - - 058879 6 8x 20 60 5
- - - 058893 6 10 x 20 60 5
- 058909 058916 058923 6 12 x 25 65 5
058947 - - 058961 6 16 x 25 65 5
Ksztatt drzewa. Ksztatt drzewa H
Przyktad zamoéwienia: o
EAN 4007220059319
HSS H 0618/6 Z3
.
Uzebienie Trzpien o Gtowki o x di. Dtug. catk. Promien
3 d, d xl, L r
o (mmi ] (i O
EAN 4007220
059319 6 6x18 60 1,5 5
059326 6 8x20 60 1,2 5
059333 6 10 x 20 60 2,5 5
059357 6 12 x 25 65 2,5 5
059364 6 16 x 30 70 3,6 5
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Trzpienie frezarskie HSS
Trzpienie frezarskie HSS

Ksztatt ostrostozkowy, czubek sptaszczony.

Ksztatt pocisku G

—

Czubek sptaszczony

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220059197

HSS G 0618/6 Z1

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gtowki o Dtug. catk.
1 2 3 d, x dt. L,
o — T E——— [mm] d, xl, [mm]

=R = L

EAN 4007220

HSS G 0618/6 059197 - 059210 6 6x18 60
HSS G 1020/6 059234 059241 059258 6 10 x 20 60
HSS G 1225/6 059272 059289 059296 6 12 x 25 65

Ksztatt pocisku K Ksztatt pocisku, czubek sptaszczony.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220059371

HSS K 0618/6 Z1

Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie.

Czubek sptaszczony

Oznaczenie Uzebienie
1 2 3 5
= K5 s =
EAN 4007220
HSS K 0618/6 - 059371 059388 059395 059401
HSS K 1020/6 - - - 059425 -
HSS K 1225/6 - 059432 - 059456 -
HSS K 1230/6 - 059470 059487 059494 -
HSS K 1630/6 059517 - 059524 059531 -
Ksztatt kulisty F Ksztatt kulisty.
- Przyktad zamoéwienia:
% = EAN 4007220058978
NS - HSS F 0403/6 Z1
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o
1 2 3 d,
— T% — e [mm]
EAN 4007220
HSS F 0403/6 058978 - 058992 6
HSS F 0605/6 - - 059029 6
HSS F 0807/6 059043 059050 059067 6
HSS F 1009/6 - - 059098 6
HSS F 1210/6 059111 - 059135 6
HSS F 1614/6 059159 059166 059173 6

14°
28°
27°

Trzpien @  Giéwki o Dtug. catk.
d, x di. L,
[mm] d, x|, [mm]
[mm]
6 6x18 60
6 10 x 20 60
6 12 x 25 65
6 12 x 30 70
6 16 x 30 70
Gtéwki o x dt. Dtug. catk.
d xl, L,
[mm] [mm]
4x3 55
6x5 55
8x7 55
10x9 49
12x10 51
16x 14 54

Ul ol Ul Ul

=

(SR O, RGN U, RO, Ry |
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Oznaczenie

HSS L 1020/6
HSS L 1225/6
HSS L 1230/6
HSS L 1630/6

Oznaczenie

HSS O 0610/6
HSS O 1016/6
HSS O 1220/6
HSS O 1625/6

Oznaczenie

HSS W 1213ST/6

Trzpienie frezarskie HSS
Trzpienie frezarskie HSS

Ksztatt stozkowy-kulisty.

Ksztatt stozkowy-kulisty L

-

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220059579

HSS L 1020/6 Z3

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

Uzebienie Trzpien o Gtowki o Dtug. catk. Kat Promien
ALU 3 d, x dt. L, o r
il [mm] d, xl, [mm] [mm] @
[mm]
EAN 4007220
- 059579 6 10 x 20 60 14° 2,9 5
- 059593 6 12 x 25 65 14° 3,3 5
= 059609 6 12 x 30 70 14° 2,6 5
059616 059630 6 16 x 30 70 14° 4,8 5
Ksztatt kropli. Ksztatt kropli O
Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220059678 %
HSS O 0610/6 Z3
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.
Uzebienie Trzpien o Gtowki o Dtug. catk. Promien
- —— | === i axl i fmen]
e mm x|l mm mm @
— i
EAN 4007220
- - 059678 6 6x10 55 2,8 5
= = 059692 6 10x 16 56 4,0 5
- 059708 059722 6 12 x 20 60 5,0 5
059746 - 059760 6 16 x 25 65 6,5 5
Ksz+tait ostrostupa scietego z uzebieniem Trzpienie frezarskie katowe
czotowym. z uzebieniem czotowym W
Przyktad zaméwienia: —
EAN 4007220059784 * =
HSS W 1213/6 Z3
Uzebienie Trzpien o Glowki o x dt. Dtug. catk. Kat
3 d, d xl, I o
%gi@ [mm] [mm] [mm] Efﬁ
EAN 4007220
059784 6 12x13 53 20° 5
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Trzpienie frezarskie HSS
Zestawy trzpieni frezarskich HSS

Zestaw 81 HSS zawiera 10 trzpieni frezar-
skich HSS w najczesciej uzywanych ksztattach
i wymiarach.

Solidne, odporne na pekanie opakowanie

z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed
uszkodzeniami i zabrudzeniem, a takze umoz-
liwia wygodne przechowywanie narzedzi.

Zestaw 81 HSS

Zawartosc:

PFERD

S

10 trzpieni frezarskich HSS,
@ trzpienia 6 mm, uzebienie 3

po 1 sztuce:

HSS A 0616 ST/6 Z3
HSS A 1013 ST/6 Z3
HSS A 1225/6 73
HSS C 0616/6 Z3
HSS C 1225/6 73

HSS K 0618/6 Z3
HSS K 1230/6 Z3
HSS K 1630/6 Z3
HSS F 1210/6 Z3
HSS L 1630/6 73

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o
3 [mm]
o =
EAN 4007220
81 HSS 060957 6 1

Zestaw 82 HSS

Zestaw 82 HSS zawiera 10 trzpieni frezar-
skich HSS w najczesciej uzywanych ksztattach

i wymiarach. Solidne, odporne na pekanie
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni na-
rzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem,
a takze umozliwia wygodne przechowywanie

Zawartosc:
10 trzpieni frezarskich HSS,

@ trzpienia 6 mm, uzebienie 3
po 1 sztuce:

HSS A 1013 ST/6 Z3
HSS A 1625 ST/6 Z3

HSS L 1020/6 Z3
HSSL 1630/6 Z3

narzedzi. HSS K 1630/6 Z3 HSS O 1625/6 Z3
HSSF 1614/6 23 HSS W 1220/6 Z3
HSS G 1020/6 Z3 HSS  45/673
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o
3 [mm]
s =
EAN 4007220
82 HSS 060988 6 1
Zestaw 83 HSS zawiera 18 trzpieni frezarskich Zawartosc:

Zestaw 83 HSS

|

HSS w najczesdciej uzywanych ksztattach i wy-
miarach. Solidne, odporne na pekanie opako-
wanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia

18 trzpieni frezarskich HSS,
@ trzpienia 6 mm, uzebienie 3
po 1 sztuce:

przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Oznaczenie

Uzebienie

EAN 4007220
83 HSS 060995

HSS A 0616 ST/6 Z3
HSS A 1225/6 73
HSS C 0616/6 73
HSS C 1225/6 73
HSS K 0618/6 73
HSS K 1225/6 73
HSS K 1230/6 73
HSS F 0403/6 73
HSSF 1210/6 23

Trzpien o
[mm]

HSS F 1614/6 73
HSS G 0618/6 Z3
HSS G 1225/6 73
HSS O 0610/6 Z3
HSS O 1220/6 73
HSS  55/6 73
HSS  63/6 73
HSS  0807/6 23
HSS  64/6 73

=
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Oznaczenie Uzebienie Trzpien o
3 [mm]

EAN 4007220
HSS 45/6 056035 6
HSS 55/6 056424 6
HSS 63/6 056738 6
HSS 64/6 056776 6

Ksztatt stozkowy w specjalnym uzebieniu
z trzpieniem o Srednicy 8 mm.

Zadania obrdbcze:

1 Frezowanie stopniowe

I Poszerzanie otworéw np. frezowanie otwo-
row antenowych w blachach karoseryjnych

Oznaczenie Uzebienie
Uzebienie specjalne (SP)
EAN 4007220
HSS 104/8 057902

Dzieki trzem identycznie uzebionym czesciom,
trzpieni frezarskich HSS mozna uzywac trzy-
krotnie i posiadaja przez to wieksza zywot-
nosc.

Ksztatt walcowy z trzema czesciami roboczymi
z uzebieniem specjalnym i trzpieniem o sred-
nicy 6 mm.

Trzpienie frezarskie HSS
Trzpienie frezarskie HSS - Ksztatty specjalne

Trzpienie frezarskie w 4 ksztattach o $rednicy
trzpienia 6 mm. Duzy wybor ksztattdéw umozli-
wia rézne prace frezarskie.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220056776

HSS 64/6 73
o gtowki Dlugos¢  Najwieksza
x dt. catkow. o trzpienia
[mm] [mm] frezarskiego
[mm]
12x18 58 12
6 x 20 60 6
12 x 30 70 12
12 x 30 70 12

Zalecenia dot. uzycia:

I Zakres obrotéw 200-500 min™'

% Przy zastosowaniu na najmniejszej @ trzpie-
nia frezarskiego, np. przy obrébce krawedzi
blach, maks. 9 000 min!

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220057902
HSS 104/8 SP

Trzpienie frezarskie HSS - trzpien @ 6 mm

HSS 45/6 e —
HSS 55/6 I

h
HSS 63/6

Najmniejsza Kat
o trzpienia a
frezarskiego @
[mm]
- - 5
- - 5
8 7° 5
- - 5

Trzpienie frezarskie HSS — do otworéw
antenowych

Trzpien o Glowki o Dtug. Najwieksza
d, x dt. catk. o trzpienia

[mm] d, xI, I, frezarskiego
[mm] [mm] [mm]

8 20x 30 60 20

Zadania obrébcze:
I Przetamywanie katéw

Zalecenia dot. uzycia:

1 Zakres predkosci skrawania 60-80m/min,
zakres liczby obrotéw 3 100-4 200 min™'!

% Przy zastosowaniu na najmniejszej @ trzpie-
nia frezarskiego, np. przy obrobce krawedzi
blach, maks. 9 000 min!

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220057964
HSS 156/6 SP

Najmniejsza Kat
o trzpienia o @
frezarskiego
[mm]
4 31° 1

Trzpien frezarski krawedziowy HSS

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Gléwki o Dlug. Najwieksza Najmniejsza Promien
P : d x dt. catk. o trzpienia o trzpienia r @
Uzebienie specjalne (SP, 2
¢ EAN 4:071220 (SP) [mm] d, xl, I, frezarskiego frezarskiego [mm]
[mm] [mm] [mm] [mm]
HSS 156/6 057964 6 8x 30 70 8 5,5 5,0 1
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Trzpienie frezarskie HSS
Trzpienie frezarskie — ksztatty specjalne

PFERD

S

Trzpienie frezarskie do metali lekkich
z gwintem wewnetrznym

HSS 119

Oznaczenie Uzebienie
Uzebienie specjalne (SP)
EAN 4007220
HSS 119 M10 057919
HSS 120 M10 057926

Trzpienie mocujace

Trzpienie mocujace do narzedzi z gwin-
tem wewnetrznym

Wskazéwki dot. zamawiania:
HSS 120 dostarczamy z famaczem widrotama-
czem.

Uniwersalne trzpienie frezarskie do metali
lekkich, ksztatt podobny do drzewa.

Dostepne w 2 réznych uzebieniach specjalnych
z gwintem wewnetrznym M10. Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220057919

Zalecenia dot. uzycia: HSS 119 M10 SP

I Przy zastosowaniu na miekkich metalach
niezelaznych zakres predkosci skrawania
200-300 m/min, zakres liczby obrotow
3 100-4 700 min”

I Przy zastosowaniu na aluminium maks.

9 000 min!
Najwieksza Dtugosc Dtugosc Otwor Pasujace
o trzpienia trzp.frez. catkow. wewnetrzny uchwyty. @
frezarskiego [mm] [mm] DIN
[mm]
20 53 62 M10 BO 6/10, BO 8/10 1
20 45 54 M10 BO 6/10, BO 8/10 1

Odpowiedni do narzedzi z gwintem wewnetrz-
nym M10.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220062111
BO 6/10
Oznaczenie EAN Trzpien o Dtugos¢ trzpienia Gwint
4007220 [mm] [mm]
BO 6/10 062111 6 40 M10 1
BO 8/10 062128 8 40 M10 1

Trzpienie frezarskie do grawerowania HSS

Trzpienie frezarskie do grawerowania

Obrébka precyzyjna matych i trudno dostep- Przyktad zamoéwienia:

HSS nych miejsc. EAN 4007220057971

 — Dostepne z nacieciem specjalnym w réznych 301/6 5P
3016 g ksztattach i wymiarach.
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o Dtugos¢ o gtowki Kat

Uzebienie specjalne (SP) [mm] trzpienia x dt. © @
EAN 4007220 [mm] [mm]

301/6 057971 6 40 3x2,7 - 5
305/6 058015 6 40 3x4,5 - 5
306/6 058022 6 40 3x4,5 34° 5
311/6 058077 6 40 6x5,6 - 5
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: Trzpienie frezarskie HSS

ﬁ Precyzyjne trzpienie frezarskie HSS

906-928

Obrébka precyzyjna matych i trudno dostep- Dostepne z uzebieniem specjalnym, 9 réznych Przyktad zaméwienia:
nych miejsc. ksztattow, rézne rozmiary, $rednica trzpienia EAN 4007220058190
3 mm, dtugos¢ trzpienia 30 mm. 906/3 SP
Oznaczenie Uzebienie Trzpien o o gtowki Dtugos¢ Kat
Uzebienie specjalne (SP) [mm] x dt. catkow. @ @
EAN 4007220 [mm] [mm]
906/3 058190 3 6x4,2 34,2 70° 5
908/3 058213 3 8x5,5 35,5 70° 5
911/3 058244 3 1,6x2,8 32,8 32° 5
922/3 058251 3 2,3x4 34 32° 5
923/3 058268 3 3,2x5,6 35,6 32° 5
924/3 058275 3 4x7 37 32° 5
925/3 058282 3 5x8,7 38,7 32° 5
926/3 058299 3 6x 10,5 40,5 32° 5
928/3 058312 3 8x 14 44 32° 5
941-954

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o o gtowki Dtugos¢ Promien
Uzebienie specjalne (SP) [mm] x dt. catkow. i @
EAN 4007220 [mm] [mm] [mm]
941/3 058329 3 1,6 31,6 - 5
942/3 058336 3 2,3 32,3 - 5
943/3 058343 3 3,2 33,2 - 5
944/3 058350 3 4 34 - 5
945/3 058367 3 5 35 - 5
946/3 058374 3 6 36 - 5
947/3 058381 3 7 37 - 5
948/3 058398 3 8 38 - 5
951/3 058404 3 8x2 32 9,5 5
952/3 058411 3 10x2,5 32,5 11,5 5
953/3 058428 3 12x3 33 14,0 5
954/3 058435 3 14 x 3,5 33,5 15,5 5
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Precyzyjne trzpienie frezarskie HSS

961-987

Obrobka precyzyjna matych i trudno dostep- Wskazéwki dot. zamawiania: Przyktad zamoéwienia:
nych miejsc. Trzpienie frezarskie 985 i 987 dostarczamy EAN 4007220058442
z widrotamaczem. 961/3 SP

Dostepne z uzebieniem specjalnym, 9 réznych
ksztattéw, rozne rozmiary, srednica trzpienia
3 mm, dtugos¢ trzpienia 30 mm.

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o o gtowki Dtugos¢ Promien Kat
P . [mm] x dt. catkow. r a @

961/3 058442 3 8x2 32 1.1 - 5
962/3 058459 3 10x2,3 32,3 1,25 - 5
963/3 058466 3 12x2,6 32,6 1,4 - 5
964/3 058473 3 14x3 33 1,6 - 5
971/3 058480 B 6x 1 31 - - 5
972/3 058497 3 8x1 31 - - 5
973/3 058503 3 10 x 1 31 - - 5
979/3 058534 3 7x10 40 2,0 22° 5
985/3 058565 3 7x10 40 - - 5
986/3 058572 3 6x 10 40 - - 5
987/3 058589 3 7 x12 42 - - 5

Zestaw 84 HSS zawiera 15 trzpieni frezarskich Zawartosc:

Zestaw HSS 84

HSS w najczesciej uzywanych ksztattach i wy- 15 trzpieni frezarskich HSS,

miarach. Solidne, odporne na pekanie opako- @ trzpienia 3 mm, uzebienie specjalne

wanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia po 1 sztuce:

przed uszkodzeniami i zabrudzeniem. 923 947
928 954
943 926
946 942
952 945
924 951
941 973
944

Zadania obrébcze:
1 Obrébka precyzyjna niewielkich, trudno
dostepnych miejsc

Oznaczenie Uzebienie Trzpien o
Uzebienie specjalne (SP) [mm] @
EAN 4007220
84 HSS 061008 3 1
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- @ Wiertto stopniowe HSS z powtokg HICOAT®

Przyktadowe zastosowania i zalecenia dot. uzycia

Mocne, wysoce wydajne narzedzie do bezgra- 1 Czubek narzedzia utatwia wyciaganie
towego wiercenia i odgratowywania blach, rur z przewierconej blachy

i profili. Detale o grubosci materiatu 4 mm daja ™ Nietamliwe widry sa usuwane jak przy
sie przy niewielkim uzyciu sity, podczas jedne- wierttach spiralnych

go procesu pracy zaréwno wierci¢ jak i odgra- M tatwa praca oraz lekkie prowadzenie
towac. Wysokiej jakosci powtoka jest odporna narzedzia

na zdzieranie i mozliwa do zastosowania przy

obrobce stali, stali nierdzewnej (INOX), metali Zalecenia dot. uiycia:

niezelaznych, tworzyw sztucznych wzmacnia-

nych termoplastycznie i duroplastycznie. I¥ Wiertta stopniowe HSS z powtoka

HICOAT® do zastosowania na blachach,

. rurach i profilach o maksymalnej grubosci
Zalety: detalu ograbianego 4 mr¥1 9
M Gteboko zeszlifowany wpust przyczynia sie 1 Jako preparaty chfodzace i smarujace moga
do bardzo spokojnej pracy i wysokiej wydaj- by¢ stosowane olej szlifierski lub ew. powie-
nosci skrawania trze sprezone
1 Czubki wiertta umozliwiaja centrowanie [0 Zalecane predkosci obrotowe znajduja sie
i wiercenie w tabeli
o trzpienia Stal Stal nierdzewna (INOX) Metale niezelazne Tworzywa sztuczne
[mm] Zalecana liczba obrotéw [min']
4 2390 1590 2390 1590
6 1590 1 060 1590 1060
8 1190 800 1190 800
10 950 640 950 640
12 800 530 800 530
14 680 450 680 450
16 600 400 600 400
18 530 350 530 350
20 480 320 480 320
22 430 290 430 290
24 400 270 400 270
26 370 240 370 240
28 340 230 340 230
30 320 210 320 210

Wiertto stopniowe HSS z powtoka HICOAT®

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220802755
STB HSS 04-20/8 HC-FE

Wymiary trzpienia [mm] Wiertto stopniowe HSS

z powtoka HICOAT®

Oznaczenie EAN Liczba stopni Otwor Trzpien o Dlugos¢ Dtugos¢
4007220 [mm] [mm] trzpienia catkow. @
[mm] [mm]
STB HSS 04-20/8 HC-FE 802755 9 4-20 8 21 75 1
STB HSS 04-30/10 HC-FE 802762 14 4-30 10 21 100 1
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Otwornice HSS, zestawy, osprzet
Przyktadowe zastosowania i zalecenia dot. uzycia

PFERD

Otwornice z ciagliwego, nietamliwego i trwa-

tego Bi-metalu HSS uzywane sa na wiertarkach

stacjonarnych i recznych.

Zalety:

M Ekonomiczne pitowanie przetoméw

% Odpowiednie do obrébki réznych mate-
riatéw jak m.in. stale stopowe i niestopo-
we, stal nierdzewna (INOX), aluminium,
miedz, braz, mosiadz, drewno, tworzywa
sztuczne (nalezy przestrzega¢ wskazowek
dot. bezpieczenstwa, przy uzyciu na stali
nierdzewnej)

W Otwornice wykazuja nieregularne rozmiesz-
czenie zebdw, przez co unika sie drgan
podczas pracy narzedziem

1 PFERD oferuje wybor najpopularniejszych
otwornic HSS w zestawach dla rzemiesIni-
koéw, instalatorow, elektrykow i monteréow

W Centrowanie i prowadzenie otwornicy osia-
ga sie za pomoca wiertfa centrujacego HSS
(dostarczany wraz ze sprezyna wypychajaca
w celu sprawniejszego usuniecia pitowane-
go materiatu)

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Przy uzyciu przedtuzek trzpienia nie wolno
przekracza¢ zalecanej liczby obrotéw.
Niebezpieczenstwo wypadku!

Zalecenia dot. uzycia:

I Wiertto centrujace mocowane jest w otwor-
nicy i powinno wystawac min. 3 mm (1/8")
ponad zeby otwornicy.

I Przy pitowaniu metali powinno sie stoso-
wac wysokiej jakosci olej szlifierski, ktory
powoduje spokojniejsza prace i zwieksza
zywotnos¢ narzedzia. Wyjatki: Przy obrobce
aluminium zamiast oleju stosowac nafte.

1 Otwornice HSS nadaja sie do obrébki stali
nierdzewnej (INOX). Aby zapobiec korozji,
powstajace podczas obrobki czasteczki
przedmiotu obrabianego musza zosta¢
usuniete. Zaleca sie czyszczenie chemiczne
lub mechaniczne (np. polerowanie).

1 Wszystkie zeby powinny pracowac réwno-
czesnie, aby uniknac ich wytamania.

1 Unikac przegrzania narzedzia.

— Nosi¢ okulary ochronnel _ Przestrzegac zalecanej liczby
- y ’ obrotéw!

Przyktadowe zastosowania otwornic HSS i wycinakéw otworéw HM

o [mm] Przyktadowe zastosowania
25,0  Rury sanitarne i grzewcze
30,0  Rury sanitarne i grzewcze

32,0  Armatury do zlewdw kuchennych
@32 mm

35,0  Rury sanitarne i grzewcze,
gniazdka, lampki halogenowe

40,0  Rury sanitarne odptywowe

45,0 Rury wodociagowe i grzewcze

50,0  Rury wodociagowe i grzewcze
z izolacja

55,0 Lampki do zabudowy @ 55 mm

o [mm] Przyktadowe zastosowania
60,0 Lampki do zabudowy @ 60 mm
68,0  Puszki koncowe g 68 mm

70,0  Puszki rozgatezne w instalacji
elektrycznej @ 70 mm

74,0  Puszki rozgatezne w instalacji
elektrycznej @ 74 mm

80,0  Puszki rozgatezne, lampki do
zabudowy @ 80 mm

90,0 Lampki do zabudowy @ 90 mm
105,0 Rury odprowadzajace
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Maksymalne gtebokosci ciec znajduja sie

w ponizszej tabeli.

Gwinty:

LS 14-LS30 =1/2-
LS 32-LS 152 =5/8-

Pasujace trzpienie:

2
18

LS14-LS30 =1LSS1,LSS4
LS 32-1S 152 =1SS 2

Oznaczenie EAN

4007220
LS 14 319086
LS 16 062319
LS 17 319093
LS 19 062326
LS 20 062333
LS 21 319109
LS 22 062340
LS 24 319116
LS 25 062357
LS 27 062364
LS 29 062371
LS 30 062388
LS 32 062395
LS 33 062401
LS 35 062418
LS 37 319123
LS 38 062425
LS 40 319130
LS 41 062432
LS 43 319147
LS 44 062449
LS 46 319154
LS 48 062456
LS 51 062463
LS 52 319161
LS 54 062470
LS 57 062487
LS 59 319178
LS 60 062494
LS 64 062500
LS 65 319185
LS 67 062517
LS 68 500811
LS 70 062524
LS 73 062531
LS 76 062548
LS 79 062555
LS 83 062562
LS 86 319192
LS 89 062579
LS 92 062586
LS 95 062593
LS 98 319208
LS 102 062609

od
[mm]

14
16
17
19
20
21
22
24
25
27
29
30
32
33
35
37
38
40
41
43
44
46
48
51
52
54
57
59
60
64
65
67
68
70
73
76
79
83
86
89
92
95
98

102

od
[cale]

9/16
5/8
11/16
3/4
13/16
7/8
15/16
1
11/16
11/8
13/16
11/4
15/16
13/8
17/16
1172
19/16
15/8
11116
13/4
113/16
17/8
2
2116
21/8
21/4
2 5/16
2 3/8
2172
2 9/16
25/8
2 11/16
2 3/4
27/8
3
31/8
31/4
33/8
31/2
35/8
33/4
37/8
4

Otwornice HSS, zestawy, osprzet
Otwornice HSS

Wskazéwki dot. zamawiania:

Trzonki do otwornic prosimy zamawiac
oddzielnie. Wiecej informacji oraz danych dot.
zamowienia znajda Panstwo na stronie 78.

Otwornice HSS

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220319086
LS 14
Maks. Maks. Zalec. Zalec. Zalec. Zalec.
gtebokosé- gtebokosc- liczba liczba liczba liczba
ciecia ciecia obrotow obrotéw obrotéw obrotéw @
[mm] [cale] [min] [min] [min] [min]
stal stal metale tworzywo
(INOX) niezel. sztuczne
34 15/16 620 310 800 1000 1
34 15/16 550 275 730 880 1
36 17/16 520 260 680 820 1
36 1716 460 230 600 740 1
36 17/16 425 210 560 700 1
36 1716 410 205 540 670 1
36 1716 390 195 520 640 1
36 17/16 360 180 470 580 1
36 1716 350 175 470 560 1
36 17/16 325 160 435 520 1
36 1716 300 150 400 480 1
36 1716 285 145 380 470 1
36 17/16 275 140 360 440 1
36 1716 260 135 345 420 1
36 1716 250 125 330 400 1
36 17/16 235 115 310 370 1
36 1716 230 115 300 370 1
36 17/16 215 110 280 350 1
36 17/16 210 105 280 340 1
31 11/4 200 100 260 330 1
31 11/4 195 95 260 320 1
31 11/4 185 90 250 300 1
31 11/4 180 90 240 290 1
31 11/4 170 85 230 270 1
31 11/4 165 80 220 270 1
31 11/4 160 80 210 260 1
31 11/4 150 75 200 250 1
31 11/4 145 70 190 240 1
31 11/4 140 70 190 230 1
31 11/4 135 65 180 220 1
31 11/4 135 60 180 220 1
31 11/4 130 65 170 210 1
31 11/4 130 65 170 210 1
31 11/4 125 60 160 200 1
31 11/4 120 60 160 190 1
31 11/4 115 55 150 180 1
31 11/4 110 55 140 180 1
31 11/4 105 50 140 170 1
31 11/4 100 50 130 160 1
31 11/4 95 45 130 160 1
31 11/4 95 45 120 150 1
31 11/4 90 45 120 150 1
31 11/4 90 45 120 140 1
31 11/4 85 40 110 140 1

Wiecej na nastepnej stronie
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Otwornice HSS, zestawy, osprzet

Otwornice HSS

Oznaczenie EAN

4007220
LS 105 062616
LS 111 319222
LS 114 062623
LS 121 319239
LS 127 319246
LS 140 319253
LS 152 319260

od
[mm]

105
11
114
121
127
140
152

od

[cale] gtebokos¢-

41/8
43/8
41/2
43/4

51/2

Zestawy otwornic HSS

Zestaw otwornic dla rzemiesinikow

Oznaczenie

LS-SO7H

Zestaw otwornic dla instalatorow

Oznaczenie

LS-SO 91

Zestaw otwornic dla elektrykéw

Oznaczenie

LS-SO 9 E-1

PFERD

Maks. Maks. Zalec. Zalec. Zalec. Zalec.
gtebokos¢- liczba liczba liczba liczba
ciecia ciecia obrotow obrotow obrotow obrotow @

[mm] [cale] [min] [min™] [min] [min]
stal stal metale tworzywo
(INOX) niezel. sztuczne

31 11/4 80 40 110 130 1

31 11/4 75 35 100 130 1

31 11/4 75 35 100 120 1

31 11/4 70 35 90 120 1

31 11/4 65 30 80 110 1

31 11/4 60 30 75 100 1

31 11/4 55 25 70 90 1

Zestaw zawiera 5 najczesciej uzywanych otwor- Zawartosc:

nic HSS w najpopularniejszych wymiarach sredni-
Cy wraz z osprzetem, uzywane przez rzemieslni-
kéw. Solidne, odporne na pekanie opakowanie
z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed
uszkodzeniami i zabrudzeniem, a takze umozli-
wia przejrzyste ich przechowywanie. Do zestawu
dotaczona jest instrukcja obstugi.

Mozliwe jest uzycie otwornicy LS 32 oraz LS 38
z adapterem LSA.

5 otwornic HSS LS 22, LS 25, LS 29, LS 32,

LS 38

1 trzonek do otwornicy LSS 4

1 adapter LSA do trzonka do otwornicy LSS 4
1 klucz imbus, 4 mm

1 sprezyna wypychajaca

EAN Wymiary
4007220 [mm]
319314 168 x 116 x 57 1
Zestaw zawiera 6 otwornic HSS w najpopular- Zawartosc:
niejszych wymiarach srednicy wraz z osprze- 6 otwornic HSS LS 19, LS 22, LS 29, LS 38,
tem, uzywanych w branzy instalacyjnej i LS 44, LS 57

sanitarnej. Solidne, odporne na pekanie opako-
wanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia
przed uszkodzeniami i zabrudzeniem, a takze
umozliwia przejrzyste ich przechowywanie. Do
zestawu dotaczona jest instrukcja obstugi.
Mozliwe jest uzycie otwornicy LS 38 z adapte-
rem LSA.

2 trzonki do otwornic LSS 2, LSS 4
1 adapter LSA do trzonka do otwornicy LSS 4
1 klucz imbus, 4 mm

1 sprezyna wypychajaca

EAN Wymiary
4007220 [mm]
319338 219 x 156 x 60 1
Zestaw zawiera 6 otwornic HSS w najpopu- Zawartosc:
larniejszych miedzynarodowych wymiarach 6 otwornic HSS LS 22, LS 29, LS 35, LS 44,
srednicy wraz z osprzetem, uzywanych przez LS 51, LS 64

elektrykéw. Solidne, odporne na pekanie
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni na-
rzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem,
a takze umozliwia przejrzyste ich przechowy-
wanie. Do zestawu dotaczona jest instrukcja
obstugi. Mozliwe jest uzycie otwornicy LS 35

z adapterem LSA.

2 trzonki do otwornic LSS 2, LSS 4
1 adapter LSA do trzonka do otwornicy LSS 4
1 klucz imbus, 4 mm

1 sprezyna wypychajaca

EAN Wymiary
4007220 [mm]
319321 219 x 156 x 60 1
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Zestaw zawiera 9 otwornic HSS w najpopu-
larniejszych w Niemczech wymiarach srednicy
wraz z osprzetem, uzywanych przez elektry-
kow. Solidne, odporne na pekanie opakowa-
nie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia
przed uszkodzeniami i zabrudzeniem, a takze
umozliwia przejrzyste ich przechowywanie. Do
zestawu dotaczona jest instrukcja obstugi.
Mozliwe jest uzycie otwornicy LS 32 oraz LS 38
z adapterem LSA.

Oznaczenie

LS-SO 13 E-2

Zestaw zawiera 9 otwornic HSS w najpopular-
niejszych wymiarach $rednicy wraz z osprze-
tem, uzywanych przy budowie urzadzen

i zbiornikéw. Solidne, odporne na pekanie
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni na-
rzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem,
a takze umozliwia przejrzyste ich przechowy-
wanie. Do zestawu dofaczona jest instrukcja
obstugi. Mozliwe jest uzycie otwornicy LS 35
oraz LS 38 z adapterem LSA.

Oznaczenie

LS-SO 13 M

Otwornice HSS, zestawy, osprzet
Zestawy otwornic HSS

Zawartosc:

9 otwornic LS 19, LS 22, LS 25, LS 32, LS 38,
LS 44, LS 51, LS 60, LS 68

2 trzonki do otwornic LSS 2, LSS 4

1 adapter LSA do trzonka do otwornic LSS 4
1 wiertto centrujace LSB 6/90

1 klucz imbus, 4 mm

1 sprezyna wypychajaca

Zestaw otwornic dla elektrykéw

EAN Wymiary
4007220 [mm]
319369 219 x 156 x 60 1

Zawartosc:

9 otwornic HSS LS 19, LS 22, LS 29, LS 35,

LS 38, LS 44, LS 51, LS 57, LS 64

2 trzonki do otwornic LSS 2, LSS 4

1 wiertto centrujace LSB 6/90

1 adapter LSA dla trzonkéw do otwornic LSS 4
1 klucz imbus, 4 mm

1 sprezyna wypychajaca

Zestaw otwornic dla monterow

EAN Wymiary
4007220 [mm]
319352 219 x 180 x 66 1
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Otwornice HSS, zestawy, osprzet : q

Osprzet

. . Trzonki do otwornic stuza do zamocowania Wskazéwki dot. zamawiania:
jizenkidootyomlcles otwornic i wiertet centrujacych. Trzonki do otwornic LSS 1, LSS 2 sa dostarcza-
ierttem HSS LSB 6/60 7
L5 M Firma PFERD oferuje 3 rézne wielkosci trzon- ne z wierttem HS5 LSB 6/60 oraz sprezyna
. oy ; ; wypychajaca.
kow w zaleznosci od posiadanej maszyny
i Srednicy otwornicy. Trzonki do otwornic LSS 4 sa dostarczane
ierttem HSS LSB 6/90 % -
Uzycie sprezyny wypychajacej é:/;/}gzaem Oraz Sprezyna Wypy
Unika sie zakleszczenia wypitowanego ma- )
teriatu. Sprezyna wypycha materiat pitowany
na zewnatrz. Mozliwe uzycie otwornicy bez
sprezyny.
Oznaczenie EAN Trzpien o Trzpien o Gwint Ksztatt Pasuje do
4007220 [mm] [cale] trzonka otwornic
LSS 1 062630 9,53 3/8 1/2 - 20 UNF szesciokatny LS 14-30 1
LSS 2 062647 9,53 3/8 5/8 - 18 UNF szesciokatny LS 32-152 1
LSS 4 062661 6,35 1/4 1/2 - 20 UNF okragte LS 14-30 1
Ksztatty trzonkéw Trzonek do otwornicy @ trzonka o trzonka Ksztatt  Pasuje do otwornic
Tabela obok zawiera informacje o ksztattach A [mm] [cale] trzonka A
i wymiarach trzon’kow LSS W|e_rtla centrujace- LSS 1 9,53 38 o LS 14 do LS 30
go LSB. Poszczegdinym otwornicom przypo-
rzadkowane zostaty odpowiednie trzonki. LSS 2 9,53 3/8 @ LS32 do LS 152
LSS 4 6,35 1/4 @ LS 14 do LS 30
Wymiary trzonkéw [mm]
szesciokatny okragtly Wiertto centrujace o trzonka o trzonka Ksztatt Pasuje do otwornic
‘»10,5 PFERD [mm] [cale] trzonka PFERD
' ? @ ) LSB 6/60 6,35 1/4 e LSS 1, LSS 2
a3 T LSB 6/90 6,35 1/4 a LSS 4
Sprezyna wypychajaca

) ) Trzonek do otwornicy (LSS)
Wszystkie otwornice dostarczane sa wraz ze Otwornica HSS (LS)

sprezyna wypychajaca w celu sprawniejszego — 7 —
usuniecia pitowanego materiatu. | @ (((((

Przed uzyciem sprezyna moze zosta¢ zamonto-
wana lub zdemontowana. Sprezyny o mniej-
szej $rednicy dokreci¢ do samego konca.
Mozliwe takze uzycie sprezyny z adapterem
LSA (patrz rysunek).
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PFERD oferuje system mocujacy umozliwia-
jacy szybkie i proste uzycie otwornic ze stali
zybkotnacych HSS. System szybkomocujacy
oraz pasujacy do $rednicy otwornic 3-czescio-
wy zestaw adapteréw pozwalaja na wygodne
i fatwe uzycie otwornic na napedach o roznej
mocy.

Zestawy adapterow

Oznaczenie

PSL 11
AS-PSL 14-30
AS-PSL 32-152

Przyktadowa kombinacja

Otwornice HSS, zestawy, osprzet

Wskazowki dot. uzycia:

Adapter w prosty sposéb przymocowuije sie
do otwornic, nastepnie do systemu szybko-
mocujacego.

Po skonczonej pracy otwornice i system
szybkomocujacy zostaja rozdzielone jednym
przyciskiem, bez koniecznosci uzycia dodat-
kowego narzedzia.

Wskazowki dot. zamawiania:

Do otwornicy o $rednicy 14-30 mm pasuje
zestaw adapteréw AS-PSL 14-30, a do $rednicy
32-152 mm pasuje zestaw adapteréw AS-PSL
32-152. Oba zestawy zawieraja trzy adaptery
o takich samych wymiarach.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220900185
PSL 11

EAN
4007220

900185
900215
900192

Pasuje do otwornic

Osprzet

LS 14-152 1
LS 14-30 1
LS 32-152 1

Trzonki do otwornic LSS 1, LSS 2 sa dostarcza-
ne z wierttem centrujacym HSS LSB 6/60.

Trzonki do otwornic LSS 4 sa dostarczane
z wierttem centrujacym HSS LSB 6/90.

Do systemu szybkomocujacego PSL 11 mozna
uzy¢ wiertta centrujacego HSS LSB 6/90.

Oznaczenie EAN

4007220
LSB 6/60 319284
LSB 6/90 062708

Trzpien o

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220319284

LSB 6/60
Trzpien o Ksztatt
[mm] [cale] trzonka
6,35 1/4 okragte
6,35 1/4 okragte

Wiertta centrujace LSB
LSB 6/60

Pasuje do Pasuje
otwornic trzonka
LS 14-152 LSS 1, LSS 2 1
LS 14-152 LSS 4 1
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Otwornice HSS, zestawy, osprzet

Osprzet

Zestaw naprawczy do trzonkéw do
otwornic

Oznaczenie

RSL-5

Adapter LSA

Oznaczenie

LSA

Przedtuzki trzonkéw do otwornic LSS

W zestawie naprawczym do otwornic najpo-
pularniejsze czesci w razie utraty lub uszkodze-
nia moga zosta¢ wymienione.

Zawartosc:

2 sprezyny wypychajace

2 Sruby wewnetrzne 6-katne
1 klucz 6 imbus SW 4

EAN
4007220

758953
Za pomoca trzonka LSS 1 oraz LSS 4 w pota-

czeniu z adapterem LSA i podktadka mozna
uzywac otwornice LS 32 do LS 38.

PFERD

=

1

Zalecenia dot. uzycia:
1 Uzycie adaptera do otwornic o srednicy
ponad 38 mm nie jest zalecane

EAN Pasuje do otwornic Pasuje
4007220 trzonka
319291 LS32-38 LSS1,LSS4 1

Za pomoca przedtuzki SVL-300 zostaje prze-
dtuzony trzonek otwornicy LSS 1 LSS 2.

Zalety:

M Odpowiedni do obrébki trudno dostepnych
elementoéw konstrukcji

1 Nadaje sie szczegdlnie do pracy na lekkich
Sciankach

Oznaczenie EAN Wewn. Wewn. Diugos¢ Diugosé Ksztatt
4007220 szescio- szescio- catkow. catkow. trzonka
katny katny [mm] [cale]
(sw) (sw)
[mm] [cale]
SVL-300 798447 9,53 3/8 300 12 szesciokatny

M Gtebsze otwory wymagaja wiekszego
naktadu pracy

M Uzyskanie koniecznego odstepu miedzy
narzedziem a elementem obrabianym

1 Unika sie uszkodzenia maszyny i elementu
obrabianego

M Pyt wytwarzany podczas pracy nie dostaje
sie do napedu

Wielkos¢ Pasuje
klucza trzonka ﬁ
11 LSS 1, LSS 2 1
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Wycinaki otworéw ze stopéw twardych sa
wysokiej jakosci narzedziami do wycinania
otworéw o srednicy miedzy 16 a 105 mm.
Odpowiednie do obrébki stopowych i niesto-
powych stali, stali nierdzewnej (INOX), metali
niezelaznych oraz tworzyw sztucznych (takze
GFK). Wycinaki otworéw ze stopdw twardych
moga by¢ uzyte na wiertarkach recznych i ma-
szynach stacjonarnych

PFERD oferuje 2 wykonania wycinakéw otwo-

row z weglika spiekanego:

M Wysokos¢ narzedzia 8 mm (ptaskie wykona-
nie) do obrébki blach i ptaskiego materiatu,
dostepny w roznych $rednicach od 16 do
105 mm

M Wysokos¢ narzedzia 35 mm (gtebokie
wykonanie) do obrébki rur i powierzchni
wypuktych, dostepny w réznych srednicach
od 16 do 60 mm.

Zalecenia dot. uzycia:

M Podane zalecane obroty odnosza sie
do maszyn, ktoére trzymaja state obroty.
Przy uzyciu maszyn stabych ze spadkiem
obrotéw nalezy zwiekszy¢ obroty o ok.
30%. Obroty mozna zwigkszy¢ do 100%,
gdy zeby nie pracuja ciagle np. na rurach
oraz materiatach wypuktych. To pomaga
uniknac¢ drgan i wytamania zebdw.

M Wycinaki otworéw HM odpowiednie
sa do obrobki stali nierdzewnej (INOX).

M W celu unikniecia korozji, powstajace
podczas pracy powstajace czasteczki
powinny zostac usuniete. Zalecane jest
czyszczenie chemiczne lub mechaniczne
(polerowanie).

Podziatka uzebienia

Podziatka uzebienia (odstep miedzy poszcze-
gélnymi zebami) wycinakéw otworéw PFERD
jest nieregularna, co zapobiega drganiom
narzedzia w trakcie pracy

Zalety:

1 Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego,
gdyz czes¢ robocza i trzonek stanowia
monolit

1 Optymalnie wydajne skrawanie dzieki
uzebieniu z wysoko jakosciowych weglikéw
spiekanych

B Wymienne wiertto centrujace HSS

Wskazéwka:

Wycinaki otworéw PFERD mozna przeostrzac,
co znacznie podnosi zywotnos¢ narzedzia.

Rury

Gtebokos¢
wierta

Ksztatty i wymiary trzonkéw

Ponizsza tabela zawiera informacje o wymia-
rach i ksztattach wycinaka otworéw PFERD
LOS.

Wycinaki otworow ze stopéw twardych i osprzet

Zalecenia dot. uzycia

Materiat ptaski

Przy blachach swobodne wyjscie dla
wycinaka otworéw. Podktadki umieszczac
poza obszarem ciecia.

Nie
przechyla¢
wiertfa

Wycinak otworéw PFERD gtvv\%crigl:vka o trzonka [mm]  Ksztatt trzonka
LOS HM 1608 do LOS HM 2208 ¢ 16 do 22 mm 7

LOS HM 2308 do LOS HM 5508 o 23 do 55 mm 10 @
LOS HM 6008 do LOS HM 10508 g 60 do 105 mm 12 >

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

VA
= Nosi¢ okulary ochronne!

_ Nalezy przestrzegac zalecanej
~ liczby obrotow!
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Wycinaki otworow ze stopéow twardych i osprzet
Wycinaki otworéw ze stopow twardych

. . Wykonanie ptytkie (wysokos¢ narzedzi 8 mm) Przyktad zamoéwienia:
w::l?:;yi:g;zlzei's p— nadaje sie do obrobki materiatu o grubosci EAN 4007220062913

maksymalnie do 4 mm. LOS HM 1608

Oznaczenie EAN Trzpien o od Zalec. liczba Zalec. liczba Zalec. liczba Zalec. liczba Pasujace

4007220 [mm] [mm] obrotéow obrotéw obrotéw obrotéow wiertta

[min] [min™] [min] [min"] @

stal stal metale  tworzywo
(INOX) niezel. sztuczne

LOS HM 1608 062913 7 16 790-1 200 400-1 000 880-1 310 880-1 310 LOSB 6/48 1
LOS HM 1808 062937 7 18 710-1 060 350-880 780-1 170 780-1 170 LOSB 6/48 1
LOS HM 1908 062944 7 19 670-1 000 330-840 740-1 110 740-1 110 LOSB 6/48 1
LOS HM 2008 062951 7 20 630-950 320-800 700-1 050 700-1 050 LOSB 6/48 1
LOS HM 2108 062968 7 21 600-910 300-760 670-1 000 670-1 000 LOSB 6/48 1
LOS HM 2208 062975 7 22 580-870 290-720 640-950 640-950 LOSB 6/48 1
LOS HM 2308 062982 10 23 550-830 280-690 610-910 610-910 LOSB 6/48 1
LOS HM 2408 062999 10 24 530-800 270-660 580-880 580-880 LOSB 6/48 1
LOS HM 2508 063002 10 25 510-760 260-640 560-840 560-840 LOSB 6/48 1
LOS HM 2708 063026 10 27 470-710 240-590 520-780 520-780 LOSB 6/48 1
LOS HM 2808 063033 10 28 455-680 230-570 500-750 500-750 LOSB 6/48 1
LOS HM 3008 063057 10 30 425-635 210-530 470-700 470-700 LOSB 6/48 1
LOS HM 3208 063071 10 32 400-600 200-500 440-660 440-660 LOSB 6/48 1
LOS HM 3408 063095 10 34 375-560 185-470 410-620 410-620 LOSB 6/48 1
LOS HM 3508 063101 10 35 365-545 180-450 400-600 400-600 LOSB 6/48 1
LOS HM 3808 063132 10 38 335-505 170-420 370-550 370-550 LOSB 6/48 1
LOS HM 4008 063156 10 40 320-480 160-400 350-530 350-530 LOSB 6/48 1
LOS HM 4208 063170 10 42 305-455 150-380 330-500 330-500 LOSB 6/48 1
LOS HM 4308 063187 10 43 295-445 150-370 330-490 330-490 LOSB 6/48 1
LOS HM 4508 063200 10 45 285-425 140-355 310-470 310-470 LOSB 6/48 1
LOS HM 4808 063231 10 48 265-400 135-330 290-440 290-440 LOSB 6/48 1
LOS HM 5008 063255 10 50 255-380 125-320 280-420 280-420 LOSB 6/48 1
LOS HM 5108 063262 10 51 250-375 125-310 270-410 270-410 LOSB 6/48 1
LOS HM 5208 063279 10 52 245-370 120-305 270-400 270-400 LOSB 6/48 1
LOS HM 5408 063293 10 54 235-355 120-295 260-390 260-390 LOSB 6/48 1
LOS HM 5508 063309 10 55 230-350 115-290 250-380 250-380 LOSB 6/48 1
LOS HM 6008 063354 12 60 210-320 105-265 230-350 230-350 LOSB 8/48 1
LOS HM 6508 063361 12 65 195-295 100-245 220-320 220-320 LOSB 8/48 1
LOS HM 6808 063378 12 68 190-280 95-235 210-310 210-310 LOSB 8/48 1
LOS HM 7008 063385 12 70 180-270 90-230 200-300 200-300 LOSB 8/48 1
LOS HM 7508 063392 12 75 170-255 85-215 190-280 190-280 LOSB 8/48 1
LOS HM 8008 063408 12 80 160-240 80-200 180-260 180-260 LOSB 8/48 1
LOS HM 9008 063422 12 90 140-210 70-180 160-230 160-230 LOSB 8/48 1
LOS HM 10008 063446 12 100 125-190 65-160 140-210 140-210 LOSB 8/48 1
LOS HM 10508 063453 12 105 120-180 60-150 130-200 130-200 LOSB 8/48 1
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Oznaczenie

LOS HM 1635
LOS HM 1735
LOS HM 1835
LOS HM 1935
LOS HM 2035
LOS HM 2135
LOS HM 2235
LOS HM 2435
LOS HM 2535
LOS HM 2635
LOS HM 2735
LOS HM 2835
LOS HM 3035
LOS HM 3235
LOS HM 3535
LOS HM 3835
LOS HM 4035
LOS HM 4235
LOS HM 4335
LOS HM 4535
LOS HM 4835
LOS HM 5035
LOS HM 5235
LOS HM 5535
LOS HM 6060

Oznaczenie

LOSB 6/48
LOSB 6/69
LOSB 8/69
LOSB 8/94
LOSB 8/48

Wycinaki otworow ze stopéw twardych i osprzet

EAN
4007220

063491
063507
063514
063521
063538
063545
063552
063576
063583
063590
063606
063613
063637
063651
063682
063712
063736
063750
063767
063781
063811
063835
063842
063859
063866

Trzpien o
[mm]

NN N NN

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12

Wycinaki otworéw ze stopow twardych

Wykonanie gtebokie (wysokos¢ 35 mm)
przeznaczone jest do pracy na powierzchniach
wypuktych i materiatach surowych. Maksymal-
na gtebokos¢ ciecia wynosi 32 mm.

Wyjatek: LOS HM 6060

Maksymalna gteboko$¢ ciecia 57 mm

Wykonanie gtebokie,
wysokos¢ narzedzi 35 mm

Wskazoéwki dot. zamawiania:
LOS HM 6060: wysokos¢ 60 mm

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220063491

LOS HM 1635
od Zalec. liczba Zalec. liczba Zalec. liczba Zalec. liczba Pasujace
[mm] obrotow obrotow obrotow obrotow wiertta
[min"] [min-1] [min-T] [min-] @

stal stal metale  tworzywo

(INOX) niezel. sztuczne
16 790-1 200 400-1 000 880-1 310 880-1 310 LOSB 6/69
17 750-1 130 370-930 820-1 240 820-1 240 LOSB 6/69
18 710-1 060 350-880 780-1 170 780-1 170 LOSB 6/69
19 670-1 000 330-840 740-1 110 740-1 110 LOSB 6/69
20 630-950 320-800 700-1 050 700-1 050 LOSB 6/69
21 600-910 300-760 670-1 000 670-1 000 LOSB 6/69
22 580-870 290-720 640-950 640-950 LOSB 6/69
24 530-800 270-660 580-880 580-880 LOSB 8/69
25 510-760 260-640 560-840 560-840 LOSB 8/69
26 490-740 250-610 540-810 540-810 LOSB 8/69
27 470-710 240-590 520-780 520-780 LOSB 8/69
28 455-680 230-570 500-750 500-750 LOSB 8/69

30 425-635 210-530 470-700 470-700 LOSB 8/69
32 400-600 200-500 440-660 440-660 LOSB 8/69

B S ) ) ) ey ey ey ey R R N PR RGN RN BEEN) ERN QEEN QRSN PEEW PEEY UG ESN S

35 365-545 180-450 400-600 400-600 LOSB 8/69
38 335-505 170-420 370-550 370-550 LOSB 8/69
40 320-480 160-400 350-530 350-530 LOSB 8/69
42 305-455 150-380 330-500 330-500 LOSB 8/69
43 295-445 150-370 330-490 330-490 LOSB 8/69
45 285-425 140-355 310-470 310-470 LOSB 8/69
48 265-400 135-330 290-440 290-440 LOSB 8/69
50 255-380 125-320 280-420 280-420 LOSB 8/69
52 245-370 120-305 270-400 270-400 LOSB 8/69
55 230-350 115-290 250-380 250-380 LOSB 8/69
60 210-320 105-265 230-350 230-350 LOSB 8/94

Wiertta centrujace do wycinakéw otworéw ze stopow twardych

Wiertto centrujace HSS jest wymienne.

Wiertta centrujace LOSB

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220063873
LOSB 6/48

EAN Wysokos¢ narzedzia Pasujg do wycinakéw HM

4007220 [mm] srednica w @
[mm]

063873 8 16-55 1
063880 35 16-22 1
063903 35 24-55 1
063910 60 60 1
063897 8 60-105 1
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Wykonania specjalne
Narzedzia PFERD na zyczenie klienta

Jako producent narzedzi z ponad 200-letnim
doswiadczeniem firma PFERD oferuje obszerne
Know-How w zakresie rozwiazan obrobczych.
Prowadzone przez nas wewnetrzne badania
oraz ciagly rozwoj, a takze codzienna praktyka
na miejscu u klienta maja wptyw na tworzenie
kazdego pojedynczego narzedzia PFERD. Na-
sza produkcja zlokalizowana w zakfadzie ma-
cierzystym w Marienheide pracuje w oparciu

0 nowoczesna technike i dysponuije licznymi
mozliwosciami, pozwalajacymi podazac za in-
dywidualnymi zyczeniami klientow.

1. Analiza procesu i dobér
narzedzia

Nalezy uzgodni¢ termin z naszym doswiad-
czonym doradca techniczno-handlowym.
Na stronie www.pferd.com znajduja sie
adresy naszych przedstawicielstw.

Nasi pracownicy na miejscu analizuja
proces obrébki i dopasowuja indywidual-
ne, najbardziej ekonomiczne rozwiazanie.
Nastepnie sporzadzana jest oferta.

W przypadku, gdyby katalog firmy PFERD
okazat sie niewystarczajacy jako pomoc przy
rozwiazywaniu zadan obrébczych, istnieje
mozliwo$¢ wykonania dla Panstwa trzpieni
frezarskich na specjalne zamdwienie. Nalezy
woéwczas podac wszelkie wymagane dane.

W tym celu prosimy o kontakt z Panstwa
doradca techniczno-handlowym PFERD.

2. Produkcja

Pracownicy naszej produkgji tworza rysunek
techniczny, ktéry ma by¢ wsparciem dla
wykonan specjalnych.

Kazdy trzpien frezarski w wysokiej wy-
dajnosci i jakosci PFERD. Dopasowujemy
sie do najwyzszych wymagan poprzez
sprawdzanie surowcéw oraz dokonywanie
optycznej kontroli koricowej kazdego wy-
produkowanego trzpienia frezarskiego.

Jakos¢ narzedzi PFERD jest potwierdzona
certyfikatem 1SO 9001.

Przyktady narzedzi PFERD wykonanych na zaméwienie specjalne

R — i
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