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PFERD
: Narzedzia diamentowe i CBN

ﬁ Branza, PFERDERGONOMICS®, opakowania

Zastosowanie w wielu branzach

Uzycie wysokowydajnych narzedzi do obrébki Dzieki swojej twardosci osiagaja bardzo

powierzchni oraz ciecia materiatow jest waz- duza zywotnos¢ i w wielu branzach uchodza
nym czynnikiem wptywajacym na ekono- za idealne rozwiazanie dla wielu probleméw
micznos¢ w wielu procesach pracy i w wielu obrébczych:
branzach. )

I Przemyst motoryzacyjny
Narzedzia z nadtwardym nasypem z ziarnem M Gospodarka energetyczna
sciernym diamentowym lub CBN (szescienny I Odlewnie (zeliwo szare i sferoidalne)
azotek boru) tworza ekonomiczna alterna- M Przemyst obrabiajacy ceramike
tywe dla tradycyjnych narzedzi przy uzyciu M Obrobka tworzyw sztucznych (GFK/CFK)
na niektérych materiatach i przy niektérych I Produkcja urzadzen i maszyn
zastosowaniach. I Technika medyczna

I Produkcja form i narzedzi
I Przemyst narzedziowy

PFERDERGONOMICS®

PFERDERGONOMICS® to program majacy Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN Wiecej informacji na temat ergonomii

na celu ochrone zdrowia uzytkownikéw ze spoiwem galwanicznym ze wzgledu na ich oraz odpowiednich narzedzi PFERD znajduja
narzedzi. Stuzy stworzeniu jak najwiekszej niemal niescieralne spoiwo, emituja niewielki sie w prospekcie , PFERDERGONOMICS® —
ochrony przed wibracjami, pytem i hatasem poziom zapylenia. cztowiek jest najwazniejszy” .

i stwarza komfortowe warunki pracy. W pro-
gramie PFERDERGONOMICS® cztowiek jest
najwazniejszy.

Dzieki PFERDERGONOMICS® uzytkownik
od razu rozpozna, w jakich obszarach
narzedzia PFERD wykazuja szczegdlne
zalety. Narzedzia objete programem
PFERDERGONOMICS® oznaczone sa
odpowiednimi piktogramami.

) i) | 220) — B~

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Diamentowe pilniki warsztatowe dostarczane
s z ergonomicznym uchwytem.

Opakowania

Opakowania narzedzi z nasypem diamento-
wym i CBN odpowiadaja wymogom wystepu-
jacym w przemysle. Zapewniaja narzedziom
mozliwie najlepsza ochrone przed zabrudze-
niami i uszkodzeniem. Jednostki opakowanio-
we (VE) poszczegdlnych narzedzi przedstawio-
ne sa w tabeli produktowe;.

Zestawy pilnikow diamentowych oraz diamen-
towych narzedzi warsztatowych oraz listew
diamentowych dostarczane sa w praktycznych,
odpornych na uszkodzenia opakowaniach

z tworzywa sztucznego. Nadaja sie one do
przechowywania narzedzi na wézkach lub
stotach warsztatowych.

Wykonania specjalne o szczegdlnie duzych
gabarytach i wadze dostarczane sa w solidnych
drewnianych skrzyniach, chroniacych narzedzia
podczas transportu.

Kolorowy system oznaczen Ol PFERDVIDEO

= Wiecej informacji znajdu-
je sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

System pozwala na szybkie rozpoznanie $cier-
niwa zawartego w danym narzedziu

Diament = niebieski CBN = czerwony

2051 3



Narzedzia diamentowe i CBN
Szybka droga do optymalnego narzedzia

PFERD

Zastosowanie » Materiat obrabiany » Proces

Praca pilnikiem Stale utwardzane

Stopy twarde

Ceramika

Szkto

Ferryt

Stopy na bazie niklu i tytanu

Tworzywa sztuczne wzmacniane
widknem (GFK/CFK)

Szlifowanie Stopy twarde

Ceramika

Szkto

Ferryt

Stopy na bazie niklu i tytanu

Stopy twarde

Utwardzane elementy ze stali,
powyzej 54 HRC

HSS (stal szybkotnaca)

Tworzywa sztuczne wzmacniane
witoknem (GFK/CFK)

Stopy twarde

Ceramika

Szkto

Ferryt

Stopy na bazie niklu i tytanu
Tworzywa sztuczne wzmacniane
witoknem (GFK/CFK)

Zeliwo szare i sferoidalne

Pilniki precyzyjne

Pilniki precyzyjne do pilnikarek pneumatycznych

Obrébka wklestych i wypuktych powierzchni

Odgratowywanie, fazowanie oraz przetamywanie
katow

Szlifowanie otworéw, promieni, konturéw, profili
oraz odgratowywanie i fazowanie

Szlifowanie profili wewnetrznych otworéw

Ostrzenie narzedzi ze stopéw twardych
Szlifowanie otworéw, promieni, konturéw, profili

oraz odgratowywanie i fazowanie

Szlifowanie profili wewnetrznych otworéw

Ostrzenie narzedzi HSS

Odgratowywanie, fazowanie i ogélne prace szlifujace

Ciecie

Ciecie, podcinanie, przycinanie na dtugos¢,

dopasowywanie ksztattéw i form

Ciecie, podcinanie, przycinanie na dtugos¢,
dopasowywanie ksztattéw i form

Odcinanie naddatkéw odlewniczych, nadlewdw, gratu,

ciecie form
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PFERD

Narzedzia

Pilniki diamentowe

Pilniki diamentowe do pilnikarek pneumatycznych

Listwy diamentowe

Diamentowe pilniki warsztatowe, ziarno D 251

Diamentowe Sciernice trzpieniowe ze spoiwem
galwanicznym

Diamentowe Sciernice trzpieniowe ze spoiwem
galwanicznym, Ksztaft walcowy ZY
Diamentowe Sciernice trzpieniowe ze spoiwem
zywicznym, Ksztatt 1ATW

Diamentowe sciernice tarczowe do szlifowania
ze spoiwem galwanicznym

Diamentowe Sciernice tarczowe do szlifowania
ze spoiwem zywicznym

Sciernice trzpieniowe z nasypem CBN ze spoiwem
galwanicznym

Sciernice trzpieniowe z nasypem CBN ze spoiwem
galwanicznym, Ksztatt walcowy ZY

Sciernice trzpieniowe z nasypem CBN ze spoiwem
zywicznym, Ksztatt TATW

Sciernice tarczowe do szlifowania z nasypem CBN
ze spoiwem galwanicznym

Sciernice tarczowe do szlifowania ze spoiwem
Zywicznym

Diamentowe Sciernice trzpieniowe ze spoiwem
galwanicznym, Ksztatt kulisto-walcowy WR, ziarno
D 357

Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia, ziarno
D 64/D 151

Diamentowe $ciernice tarczowe do ciecia, ziarno
D 357/D 427

Pitki diamentowe

Diamentowe $ciernice tarczowe do ciecia, ziarno
D 852

Narzedzia diamentowe i CBN
Szybka droga do optymalnego narzedzia
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Program wykonan specjalnych

Mocna strona firmy PFERD sa wykonania
specjalne zgodnie z zyczeniem klienta.

Nasza produkcja oferuje rézne mozliwosci
wykonan i dopasowuije sie do indywidualnych
zyczen klientow.

Pokryte moga by¢ korpusy o réznych ksztat-
tach. Narzedzia pokryte powtoka galwaniczna
oznaczaja sie znakomitymi wtasciwosciami
$ciernymi. Natomiast ze wzgledu na jedno-
stronne pokrycie, narzedzia te sa cenowo
korzystne.

W tym celu prosimy o kontakt z doradca
techniczno-handlowym PFERD.

Wiecej informacji znajduje sie na stronie 10.

Stowarzyszenia branzowe

PFERD jest aktywnym cztonkiem Stowarzy-
szenia Niemieckich Zaktadéw Materiatow
Sciernych VDS, Stowarzyszenia Europejskich
Producentéw Materiatéw Sciernych FEPA

oraz Organizacji Jakosci i Bezpieczenstwa oSa.
Narodowa i miedzynarodowa dziatalnos¢ tych
stowarzyszen obejmuje takie dziedziny jak
bezpieczenstwo, normy, typizacje oraz bezpie-
czenstwo jakosci.

FEPA
‘ VDS Sicimiteiwerie

C{Zi
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Narzedzia diamentowe i CBN

Ziarno scierne, elementy obrabiane, wielkosci ziaren

Scierniwa nadtwarde

Diament i CBN tworza grupe scierniw
nadtwardych.

Diament jest najtwardszym materiatem
wystepujacym w naturze. Sktada sie z wegla
w krystalicznej postaci. Przy produkgji narzedzi
sciernych wytwarza sie go jednak takze,
podobnie jak CBN, w sposéb syntetyczny.

Pod bardzo wysokim ci$nieniem i oddziatywa-
niem wysokich temperatur, czysty wegiel (C)
przeksztatca sie w diament syntetyczny. Droga
zmiany warunkdéw syntezy, $cierniwom tym
mozna nadawac kazdorazowo rézne wiasci-
wosci cierne.

Materiaty

Ziarno $cierne diamentowe i CBN moze byc¢
uzyte wszedzie tam, gdzie materiaty nie moga
by¢ obrabiane przy uzyciu tradycyjnych ziaren
Sciernych takich jak korund czy weglik krzemu.
Poza tym okazuja sie doskonata alternatywa
obrébcza dla niektorych zadan.

Obroébka stali eliminuje mozliwos¢ stosowa-
nia scierniwa diamentowego, gdyz reakcja
chemiczna zachodzaca pomiedzy zelazem

a weglem z diamentu powoduje bardzo
szybkie zuzycie sie narzedzia diamentowego.
Do tych zadan stosuje sie narzedzia z nasy-
pem CBN. Scierniwo diamentowe oraz CBN
nie konkuruja ze soba, lecz uzupetiaja sie
wzajemnie. w zestawieniu obok znajduje sie
przyporzadkowanie materiatéw do odpowied-
niego rodzaju scierniwa.

Wielkosci ziaren

Oznaczenie wielkosci ziarna narzedzi dia-
mentowych i CBN odpowiada w przyblizeniu
srednicy ziarna mierzonej w [um]. Oznacza to,
ze im wyzsza liczba podana przy ziarnie, tym
grubsze jest ziarno. Grube ziarno zwieksza
ilos¢ usuwanego materiatu oraz chropowatos¢
powierzchni.

Dobér optymalnej wielkosci ziarna zalezy
kazdorazowo od zastosowania, obrabianego
materiatu, uzywanego napedu oraz wielu
innych czynnikdw. Zasada jest jedna: im tward-
szy materiat obrabiany, tym gtadszy obraz
uzyskanej powierzchni, dlatego nalezy wybrac
drobniejsze ziarno.

Jak wynika z wykresu obok, CBN pod wzgle-
dem twardosci ustepuje jedynie diamentowi.
Sktada sie z boru i zwiazkéw azotu w krysta-
licznej postaci.

Narzedzia diamentowe i CBN przy obrobce
okreslonych materiatéw stanowia ekonomicz-
na alternatywe dla narzedzi ze scierniwvem
tradycyjnym takich jak korund czy weglik
krzemu. Ziarno diamentowe i CBN jest
znacznie twardsze i dzieki swoim krawedziom

tnacym jest znacznie odporniejszy na stepienie.

Narzedzia diamentowe i CBN charakteryzuja
sie przez to wieksza zywotnoscia.

Diament

I Tworzywa sztuczne duroplastyczne,
zwiaszcza wzmacniane wtdknem szklanym
lub weglowym (GFK/CFK)

[ Ferryt

 Szkto

I Grafit i elektrowegiel

1 Zeliwo szare i sferoidalne

M Weglik spiekany

I Stopy na bazie niklu i tytanu

I Ceramika

I Powtoki chroniace przed $cieraniem

Wielkosci ziarna

PFERD

Porownanie twardosci scierniw

7 000

6 000

5000

4000

3000

2 000

Twardosé Knoop [N/mm?]

Borazon kubiczny

1000

CBN

I Stale narzedziowe

I Stale walcowe i tozyskowe

I Stale weglowe

I Stale utwardzane o twardosci powyzej
54 HRC

Oznaczenia ziarna [pm]

ISO 6106 (FEPA Standard)
Diament CBN
Mikroziarno D 25 -
bardzo drobne B ;‘i : ;1‘61
oe;ezg g?: § D 64 B 64
o 990 D 76 B 76
g D 91 B 91
< D 107 B 107
E D 126 B 126
g D 151 B 151
b D 181 B 181
< D213 B213
= D 251 =
- B 252
D 301 B 301
D 357 B 357
@ @ D 427 B 427
@ D 502 -
@ @ D 602 -
bardzo grube D711 -
D 852 -

Weglik krzemu
(e}

Dla poréwnania
liczba
oczek/cale
US Mesh

325/400
270/325
230/270
200/230
170/200
140/170
120/140
100/120
80/100
70/ 80
60/ 70
60/ 80
50/ 60
45/ 50
40/ 50
35/ 45
30/ 40
25/ 30
20/ 30
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PFERD

Narzedzia diamentowe i CBN
Poréwnanie rodzajow taczen

Spoiwo galwaniczne Spoiwo z zywic syntetycznych Spoiwo ceramiczne

©
2
[}
Qo
0
‘T
N
©
(e}
o
Ao NV NS B S/ >
N N7 N/ W4 AV Ny
777777777
////// I\/Ietalowy //////
/ VA4 / / / VAvA @ 7
@ Gtéwng cecha narzedzi ze spoiwem galwa- Oktadzina $cierna narzedzi z nasypem diamen- Oktadzina scierna narzedzi ze spoiwem cera-
‘N nicznym jest ich jednowarstwowa okfadzina ~ towym i CBN ze spoiwem zywicznym sktada ~ micznym i CBN sktada sie z ziarna sciernego,
g z ziarnem $ciernym diamentowym lub CBN,  sie z ziarna sciernego, spoiwa oraz wypetnia-  spoiwa oraz por. Istotna cecha jest porowata
N utozonym na metalowym korpusie, wiazanym  czy. Spoiwo jest gesto sprasowane, nie ma struktura okfadziny.
@ warstwa niklu, tworzac otwarta strukture zadnych poréw.
Sl z niezwykle duzymi komorami na odprowa- . . .
- e wiaEwy Bardzo zblizone do spoiwa z zywic synte-
% ; tycznych jest spoiwo metalowe. Odznacza
S sie nadzwyczaj silna przyczepnoscia ziarna
g oraz doktadnoscia ksztattu w przeciwienstwie
do spoiwa z zywic syntetycznych.
I Krétszy czas obrobki ze wzgledu na rodzaj  Spoiwo z zywic syntetycznych: 1 Chtodny szlif dzieki utatwionemu odprowa-
oktadziny 1 Krétki czas obrobki spowodowany niewiel- dzaniu wiéréw poprzez porowata strukture
1 Zredukowanie nieproduktywnego dodatko-  kim stopniem twardosci spoiwa oraz bardzo  okfadziny
wego czasu, poniewaz nie jest konieczne dobrym zdzieraniem 1 Obciaganie bez otwierania narzedzia
dodatkowy proces obciagania oraz profi- ¥ Niewielkie wytwarzanie sie ciepta, tzw. I Struktura spoiwa catkowicie odpowiada
lowania chtodny szlif. wymogom procesu szlifowania

% Zredukowany czas na zmiane narze-

-E dzia dzieki jednowarstwowej oktadzinie S.pglvv_o Z]elzflgwe; ¢ ksztat q .,
= oraz mozliwosci ponownego powlekania Uza doKiadnosc sztaftu oraz 0dpornosc
5 narzedzia na $cieranie

I Indywidualnie dobrany profil narzedzia

I Staly ksztatt narzedzia dzieki jednowar-

stwowej okfadzinie

Wiecej informacji na temat zalet narzedzi

sciernych ze spoiwem galwanicznym znajduje

sie na stronie 19.
.® Narzedzia ze spoiwem galwanicznym poma-  Narzedzia ze spoiwem z zywic syntetycznych Ceramicznie wiazane korpusy CBN stosuje
€ gaja rozwiazac najrézniejsze problemy ob- z nasypem diamentowym oraz CBN nadaja sie do wewnetrznego szlifowania hartowa-
s robcze przy roznych materiatach, np. bardzo  sie szczegdlnie do szlifowania, tj. ostrzenia nych stali (duze powierzchnie styku).
© twardych lub sypkich. Odpowiednio dobrana  narzedzi ze stopéw twardych i stali szybkotnacych  Istnieje wiele innych proceséw, do ktorych
8 wielkos¢ ziarna powoduje, ze wiasciwosci oraz znajduja zastosowanie przy innych procesach  znakomicie nadaja sie ceramicznie wiazane
% narzedzi ze spoiwem galwanicznym zmieniaja produkcyjnych. Narzedzia ze spoiwem metalowym narzedzia.
ﬁ sie w zaleznosci od zastosowania. stosowane sa do szlifowania szkfa oraz ceramiki.
; Narzedzia ze spoiwem galwanicznym moga Narzedzia ze spoiwem z zywic syntetycznych ~ Narzedzia z nasypem CBN ze spoiwem
N by¢ stosowane zaréwno przy szlifie na mokro, z nasypem diamentowym i CBN w zaleznosci  ceramicznym moga by¢ stosowane wytacznie
.8 jak i na sucho. od specyfikacji moga by¢ stosowane zaréwno  przy szlifie na mokro.

przy szlifie na mokro, jak i na sucho.

Strony 10-31 Strony 32-39 -

205 | 7



PFERD

Narzedzia diamentowe i CBN
Zalecenia dot. predkosci pracy

Zalecane zakresy predkosci zaleza od zasto- Generalna zasada:

sowania narzedzia i ksztattuja sie ponizej Narzedzia diamentowe ze wzgledu na duza Nalezy zwrdci¢ uwage, ze inne parametry
maksymalnych dopuszczalnych predkosci wrazliwos¢ na wysoka temperature nie zastosowania musza by¢ dopasowane
obwodowych narzedzi. Zalecane liczby obrotow powinny by¢ stosowane przy zbyt duzych do posuwu.

prowadza do optymalnych wynikéw pracy predkosciach w szlifie na sucho. Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN
pod wzgledem efektu kosztéw i korzysci. Ze Dla narzedzi z nasypem CBN ze wzgledu ze spoiwem galwanicznym sa przeznaczone
wzgledu na réznorodnos¢ zadan i zakresdw na lepsza stabilnos¢ termiczna zalecana jest rowniez do uzycia stacjonarnego przy pred-
zastosowania, trudno jest dla narzedzi ze szybsza praca niz przy diamencie. Opty- kosci obwodowej 125 m/s.

spoiwem galwanicznym i CBN podac¢ ogdlnie malne wykorzystanie zalet ziarna CBN przy

wiazace parametry. Zalecane predkosci pracy sa pracy ponizej podanych predkosci pracy.

wartosciami orientacyjnymi. Firma PFERD oferu- Optymalna predkos¢ oddziatuje bezposred-

je fachowe indywidualne doradztwo w zakresie nio na ekonomicznos¢ narzedzi.

obrébki narzedziami z nasypem diamentowym
i CBN. Prosimy o kontakt z naszym doradca
techniczno-handlowym.

Predkos¢ pracy [m/s] » 5 10 15 20 25 30 35 40 45 80
. | | | | |
Spoiwo
) . 30-80 m/s
galwaniczne % szif suchy g-18mss do CFK/GFK oraz zeliwa szarego i sferoidalengo
I | | - | |
©
©  szlif mokry 15-25 m/s
|
|
Szlif suchy 15-25 m/s
= |
O | | |
Szlif mokry 20-40 m/s
| | |
Spoiwo
zywiczne = Szlif suchy 15-20 m/s
= |
©
S Szlif mokry 20-30 m/s
|
| |
Szlif suchy 18-30 m/s
= | |
O | |
Szlif mokry 25-40 m/s
| |
Spoiwo
metalowe = Szlif SUChy 10-15 m/s|
(9}
5 | |
2 Szlif mokry 15-30 m/s
| |
= .
5 Szlif mokry 25-30 m/s|
Spoiwo = | | |
ceramiczne & Szlif mokry 30-80 m/s
| | |
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PFERD

Narzedzia diamentowe i CBN
Liczba obrotow tabela i wskazéwki dot. bezpieczenstwa

Z ponizej tabeli mozna odczytac zalecana licz-
be obrotéw na podstawie srednicy oraz pred-
kosci pracy narzedzia.

Przyktad:

Diamentowa Sciernica trzpieniowa
Srednica: 20 mm

Predkos¢ pracy: 25 m/s

Liczba obrotéw: 23 900 min™

o narze- Predkos¢ pracy [m/s]
dzia 8 12 15 18 20 25 30 40 50 80 100 125
[mm] Liczba obrotéw [min]
1 153 000 = = = = = = = = = = =
2 76400 115000 143000 172000 191000 - - - - - - -
3 50 900 76 400 95500 115000 127000 159000 191000 - - - - -
4 38 200 57 300 71 600 85 900 95500 119000 143 000 - - - - -
5 30 600 45 800 57 300 68 800 76 400 95500 115000 153 000 - - - -
6 25500 38 200 47 700 57 300 63 700 79 600 95500 127000 159 000 - - -
7 21800 32 700 40 900 49 100 54 600 68 200 81900 109000 136000 - - -
8 19 100 28 600 35 800 43 000 47 700 59 700 71 600 95500 119000 191 000 - -
9 17 000 25500 31 800 38 200 42 400 53100 63 700 84900 106000 170 000 - -
10 15 300 22 900 28 600 34 400 38 200 47 700 57 300 76 400 95500 153000 191 000 -
12 12 700 19 100 23900 28 600 31 800 39 800 47 700 63 700 79600 127000 159000 199 000
14 10 900 16 400 20 500 24 600 27 300 34 100 40 900 54 600 68200 109000 136000 171000
15 10 200 15 300 19 100 22 900 25500 31 800 38 200 50 900 63700 102000 127000 159 000
16 9 500 14 300 17 900 21500 23 900 29 800 35 800 47 700 59 700 95500 119000 149 000
18 8 500 12 700 15 900 19 100 21200 26 500 31 800 42 400 53 100 84900 106000 133000
20 7 600 11 500 14 300 17 200 19 100 23900 28 600 38 200 47 700 76 400 95500 119000
22 6 900 10 400 13 000 15 600 17 400 21700 26 000 34 700 43 400 69.400 86 800 109 000
25 6 100 9200 11 500 13 800 15 300 19 100 22 900 30 600 38 200 61 100 76 400 95 500
30 5100 7 600 9500 11 500 12 700 15 900 19 100 25500 31 800 50 900 63 700 79 600
40 3 800 5700 7 200 8 600 9 500 11 900 14 300 19 100 23 900 38 200 47 700 59 700
50 3100 4 600 5700 6 900 7 600 9 500 11 500 15 300 19 100 30 600 38 200 47 700
75 2 000 3100 3 800 4 600 5100 6 400 7 600 10 200 12 700 20 400 25500 31 800
100 1530 2 300 2 900 3400 3 800 4 800 5700 7 600 9 500 15 300 19 100 23 900
125 1220 1830 2 300 2 800 3100 3 800 4 600 6 100 7 600 12 200 15 300 19 100
150 1020 1530 1910 2 300 2 500 3200 3 800 5100 6 400 10 200 12 700 15 900
175 870 1310 1 640 1960 2 200 2 700 3300 4 400 5500 8 700 10 900 13 600
200 760 1150 1430 1720 1910 2 400 2 900 3 800 4 800 7 600 9 500 11 900
230 660 1000 1250 1490 1660 2 100 2 500 3300 4 200 6 600 8 300 10 400
250 610 920 1150 1380 1530 1910 2 300 3100 3 800 6 100 7 600 9 500
300 510 760 950 1150 1270 1590 1910 2 500 3200 5100 6 400 8 000
350 440 650 820 980 1090 1360 1640 2 200 2700 4 400 5500 6 800
400 380 570 720 860 950 1190 1430 1910 2 400 3 800 4 800 6 000
450 340 510 640 760 850 1060 1270 1700 2 100 3400 4 200 5300
500 310 460 570 690 760 950 1150 1530 1910 3100 3 800 4 800
600 250 380 480 570 640 800 950 1270 1590 2 500 3200 4000

Wskazéwka dot. bezpieczenstwa:

Narzedzia diamentowe i z nasypem CBN firmy

PFERD odpowiadaja najsurowszym wymogom

dotyczacym jakosci i bezpieczenstwa. Sa wyko-
nane i oznaczone zgodne z europejska norma

bezpieczenstwa EN 13236.

PFERD produkuje wszystkie narzedzia zgodnie

z obowiazujacymi przepisami bezpieczenstwa.

Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ podczas
szlifowania za uzycie napedu zgodnie z jego
przeznaczeniem oraz wiasciwe uzycie narzedzi
Sciernych.

= Nosi¢ okulary ochronne!

= Chroni¢ stuch!

~ bezpieczenstwal

_ Pprzestrzegac¢ wskazoéwek dot.

205
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Rozwigzania szyte na miare

PFERD specjalizuje sie w doradztwie oraz wy-
konaniach narzedzi galwanicznych z nasypem
diamentowym i CBN zgodnie z zyczeniem
klienta.

Pokryte moga by¢ korpusy o réznych ksztat-
tach. Narzedzia pokryte powtoka galwaniczna
przyczyniaja sie do ekonomicznej produkdji.
Dzieki wielu mozliwosciom i elastycznosci
naszej produkgji, mozliwe sa wykonania na in-
dywidualne zyczenia klientéw

Nasi doswiadczeni doradcy techniczni stuza
pomoca przy wyborze optymalnego narzedzia
sciernego.

Oferujemy kompetentne doradztwo.

E;’%E PFERDVIDEO
= Wiecej informacji znajdu-
i& fﬁ 3‘_ je sie tutaj lub na stronie

E = www.pferd.com
N 1

1. Analiza procesow i pokrywanie narzedzia

Kontaktuj sie z firma PFERD w celu uzgod-
nienia terminu spotkani z naszym doradca
techniczno-handlowym. Adres naszej siedziby
znajduje sie na www.pferd.com

2. Produkcja

Produkcja catkowita

Od procesu pokrywania oraz konstruk-

cji przez produkcje korpuséw (stal, stal
nierdzewna lub mosiadz) oraz ich pokrycie
nasypem z ziarnem diamentowym i CBN

az do wyprodukowania nowego narzedzia,
wszystkie kroki produkcji PFERD dokonuje

w jednym miejscu. Gwarantuje to najwyzsza
jakos¢, elastycznos¢ i terminowa dostawe.

3. Zastosowanie

Nasza elastyczna produkcja oraz globalna
sie¢ logistyczna gwarantuja dostawe nowego
narzedzia na czas.

PFERD oferuje obszerny materiat informacyjny
na temat ciecia i obrébki powierzchni.

W naszym prospekcie z serii PRAXIS ,Narze-
dzia PFERD do obrébki tworzyw sztucz-
nych” znajduja sie informacje na temat two-
rzyw sztucznych i ich wiasciwosci, wartosciowe
wskazowki do uzycia narzedzi w praktyce

oraz sa przedstawione pasujace narzedzia, kto-
re odpowiadaja wymogom stawianym przez
tworzywa sztuczne jako materiat obrabiany.

Jesli uzytkownik juz wie, jakie narzedzie mia-
toby zosta¢ wyprodukowane, moze przestac
do nas rysunek techniczny, szkic oraz dane

dotyczace rodzaju scierniwa i wielkosci ziarna.

Pokrywanie nowego korpusu

Takze przekazane przez klientéw korpusy

ze stali, stali nierdzewnej lub mosiadzu moga
by¢ pokryte nasypem z ziarnem diamento-
wym i CBN. Zalecana jest tutaj $cista wspot-
praca z firma PFERD.

Na zyczenie klienta, doradca techniczno-
handlowy moze by¢ obecny przy ustawianiu
parametrow.

W prospekcie ,,Diamentowe narzedzia gal-
waniczne - ekonomiczna obrébka zeliwa
szarego i sferoidalnego” zestawiony zostat
program magazynowy i program specjalny
do obrébki zeliwa szarego i sferoidalnego.

Skontaktuj sie z firma PFERD.

PFERD

Nasi pracownicy na miejscu wraz

z uzytkownikiem analizujg proces obrob-
ki oraz indywidualne i najbardziej ekonomicz-
ne rozwiazanie. Nastepnie przedstawiana jest
oferta. Mozliwe sa trzy warianty produkgji:

Pokrywanie wtérne

Firma PFERD oferuje powlekanie wtérne ste-
pionych narzedzi z korpusem ze stali lub stali
nierdzewnej jako alternatywe do produkgji
catkowitej. Narzedzia z korpusem z mosiadzu
nie moga by¢ ponownie powlekane.

PFERD zacheca do przekonania
sie o wysokiej jakosci, wydajnosci
i ekonomicznosci swoich narzedzi.

Tworzywa
sztuczne

(a1
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Rozwigzania szyte na miare
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PFERD
- ﬁ Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Pilniki i listwy diamentowe

Diamentowe pilniki oraz listwy znajduja Zalecenia dot. uzycia:

zastosowanie wszedzie tam, gdzie tradycyjne 1 Pracowac przy niewielkim docisku, zwtasz-

pilniki, ze wzgledu na swoja twardo$¢ okazuja cza na krawedziach.

sie niewystarczajace. W Zapchane pilniki mozna czyscic¢ przy uzyciu
. szczotki do pilnikéw, nafta, jak rowniez

Wskazéwka:

innymi cieczami np. ptynem antystatycznym
do tworzyw sztucznych
M Pracowac¢ w miare mozliwosci bez smaru!

Diamentowe pilniki oraz listwy moga by¢
uzywane takze przy obrébce hartowane]

stali. Temperatura pracy jest tak niewielka,

ze narzedzie sie nie $ciera. Tym samym wyzsza
twardos¢ ziarna diamentowego ma wieksza
zywotnosc.

Diamentowe pilniki precyzyjne

DF 3608 potokragly — —
DF 3609 soczewkowy P——————
DF 3610 trojk. doln. —

Diamentowe pilniki precyzyjne sa uzywane Przy uzyciu ziarna D 25 oraz D 46 mozna PFERDERGONOMICS®:
przy produkcji narzedzi, przy obrébce matych uzyska¢ bardzo gtadkie powierzchnie. ]
fili i hani inej.
profili i w mechanice precyzyjnej Przyklad zaméwienia: ==
Diamentowych pilnikéw precyzyjnych mozna EAN 4007220535530
uzywac bez uchwytu. DF 3608 D 25
Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.
Oznaczenie Profil Wielkos¢ ziarna Dlugos¢ Ditugosc Przekroj
D 25 D 46 D 91 D 126 catkow.  nasypu z oktadzina @
EAN 4007220 Gill] [l |
DF 3608 potokragty 535530 323625 254622 254639 140 40 4,2x1,5 1
DF 3609 soczewkowy 535516 323632 254462 254479 140 40 38x1,8 1
DF 3610 tréjkatny dolnotnacy 535509 323649 254493 254509 140 40 4x1,2 1
DF 3614 trojkatny 535561 323656 254554 254578 140 40 3 1
DF 3617 ptaski 535578 323663 254523 254530 140 40 4x1,2 1
DF 3619 czworokatny 535547 323670 254592 254608 140 40 2x2 1
DF 3621 okragty 535523 323687 254653 = 254660 140 40 1.8 1
Zestawy pilnikow diamentowych precyzyjnych Przyktad zamoéwienia: Zestawy diamentowych pilnikéw
sa dostarczane w praktycznym i solidnym opa- EAN 4007220535639 prec ‘z'v¥n ch y
kowaniu z tworzywa sztucznego, ktére chroni DF 3090 D 25 yzyiny
przed uszkodzeniem. Idealne przechowywanie Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna. L
pilnikow. -

PFERDERGONOMICS®:
Zawartos¢: é) N
po 1 sztuce
DF 3608 (potokragty)  DF 3619 (czworokatny) — HapticFiter

DF 3614 (trojkatny) DF 3621 (okragty)
DF 3617 (ptaski)

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna

D 25 D 46 D 91 D 126 @

EAN 4007220
DF 3090 535639 323700 323694 017364 1

205 | 13
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne |/ Q

Diamentowe pilniki igietkowe

Diamentowe pilniki igietkowe

DF 4112 ptaski el ... e

DF 4112R E’faski z zaaokraglonymi ——
rawedziami —

DF 4122 p’fasko-zbieZny — el

DF 4132 tréjkatny ——————

Diamentowe pilniki igietkowe stuza do uniwer- Oba wykonania moga by¢ uzywane z uchwy- Przyktad zamoéwienia:
salnego zastosowania przy produkcji narzedzi. tem szybkomocujacym 210-1 i uchwytem EAN 4007220806227
do pilnikéw igietkowych NFH 212. Wiecej DF 4112SD 126

Diamentowe pilniki igietkowe w wykonaniu
ekstra waskim (S) nadaja sie zwitaszcza do ob-
robki gtebokich i waskich konturéw.

informacji oraz danych dotyczacych zamawia- Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.
nia znajduje sie w podkatalogu 201.

Oznaczenie Profil Wielkos¢ ziarna Dtugos¢ Dtugosé Przekroj
D 91 D 126 D 181 catkow. nasypu z oktadzing
EAN 4007220 lom iy il
Pilniki igietkowe ekstra cienkie (S)
DF 4112S ptaski - 806227 - 140 70 53x1,3 1
DF 4132S trojkatny = 806258 = 140 70 2,8 1
DF 4142S czworokatny - 806289 - 140 70 2,3 1
DF 4162S okragty - 806319 - 140 70 2,8 1
Pilniki igietkowe
DF 4112 ptaski 016664 016671 016688 140 70 55x1,6 1
DF 4112R ptaski z zaaokraglony- 016695 016701 016718 140 70 55x1,6 1
mi krawedziami
DF 4122 ptasko-zbiezny 016725 016732 016749 140 70 55x1,6 1
DF 4132 tréjkatny 016756 016763 016770 140 70 3,5 1
DF 4142 czworokatny 016787 016794 016800 140 70 2,6x2,6 1
DF 4152 poétokragtly 016817 016824 016831 140 70 55x1,6 1
DF 4162 okragty 016848 016855 016862 140 70 3,2 1
DF 4172 nozowy 016879 016886 016893 140 70 5x1,8 1
DF 4182 mieczowy 016909 016916 016923 140 70 5x2,4 1
DF 4192 soczewkowy 016930 016947 016954 140 70 5x2,2 1
DF 4102 tréjkatny dolnotnacy 016633 016640 016657 140 70 5x2 1
Zestawy diamentowych pilnikéw Zestawy diamentowych piInikéyv ig?e%kowych Zawartos¢ DF 4211:
igietkowych 53 dostarczane w praktycznym i so||d/nym opa- po 1sztuce
kowaniu z tworzywa sztucznego, ktoére chroni DF 4112 (ptaski)
przed uszkodzeniem. Idealne przechowywanie DF 4112R (ptaski z zaaokraglonymi krawedziami)
pilnikow. DF 4122 (ptasko-zbiezny)
Zawartosé DF 4205: BE 3]22 Ezrzt\’)v'frtgg;my)
po 1 sztuce . DF 4152 (potokragty)
DF 4112 (ptaski) DF 4162 (okragfy)
DF 4132 (trojkatny) DF 4172 (nozowy)
DF 4142 (cz'worokatny) DF 4182 (mieczowy)
DF 4152 (pdtokragty) DF 4192 (soczewkowy)
DF 4162 (okragty) DF 4102T (tréjkatny dolnotnacy)
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna
D 91 D 126 D 181 @
EAN 4007220
DF 4205 017371 017388 017395 1
DF 4211 017401 017418 017425 1
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Diamentowe pilniki do ztobkéw

DF 15  soczewkowy
DF 16  soczewkowy
DF 18  pfaski

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Diamentowe pilniki do ztobkow

Diamentowe pilniki do Ztobkéw stuza do ob-
robki miejsc trudno dostepnych oraz ztozonych
profili.

Dtugos¢ oktadziny po obu stronach pilnika
wynosi 25 mm.

Oznaczenie Profil

DF 15 soczewkowy
DF 16 soczewkowy
DF 18 ptaski

DF 20 czworokatny
DF 22 tréjkatny

DF 24 okragty

DF 914 ptaski

DF 918 ptaski

Zestawy pilnikéw diamentowych do ztobkéw
sa dostarczane w praktycznym i solidnym opa-
kowaniu z tworzywa sztucznego, ktoére chroni
przed uszkodzeniem. Idealne przechowywanie
pilnikow.

Zawartosc:

po 1 sztuce

DF 16 (soczewkowy)

DF 18 (ptaski)
DF 20 (czworokatny)
DF 22 (trojkatny)
DF 24 (okragty)

Moga by¢ stosowane z uchwytami do pilnikow
do ztébkow RFH 150. Wiecej informacji

oraz danych dotyczacych zamawiania znajduje
sie w podkatalogu 201.

Wielkos¢ ziarna Dtugos¢
D91 D 126 catkow.
EAN 4007220 [
017029 017036 150
017050 017067 150
017081 017098 150
017111 017128 150
017142 017159 150
017173 017180 150
016961 016978 150
016992 017005 150

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220355381
DF 1624 D 126

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220017029

DF 15D 91

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

Obustronna Przekroj
oktadzina z oktadzing @

[mm] [mm]

25 3,2x2 1

25 3,7x2 1

25 3,1x3 1

25 2,5x2,5 1

25 3 1

25 3 1

25 3,8x1,6 1

25 4x2 1

Zestawy diamentowych pilnikéw
do zlobkéw

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna EAN
4007220
DF 1624 D 126 355381 1
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne Q

Diamentowe pilniki podreczne

Diamentowe pilniki podreczne

DF 2601 ptaski
DF 2602 potokragly

Diamentowe pilniki podreczne posiadaja kuty
chwyt, ktéry umozliwia prace bez uchwytu.

Oznaczenie Profil

DF 2601 ptaski

DF 2602 potokragty
DF 2607 tréjkatny

DF 2608 czworokatny
DF 2610 okragty

Zestawy diamentowych pilnikéw
podrecznych

Oznaczenie

DF 2627

017357

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220017302
DF 2601 D 126

Przy zamdwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna Dtugos¢
D 126 D 181 catkow.

EAN 4007220 [mm]
017302 535455 215
017319 535462 215
017326 535479 215
017333 535486 215
017340 535493 215

Zestawy pilnikow podrecznych diamentowych
sa dostarczane w praktycznym i solidnym opa-
kowaniu z tworzywa sztucznego, ktoére chroni
przed uszkodzeniem. Idealne przechowywanie

pilnikow.

Zawartos¢:

po 1 sztuce

DF 2601 (ptaski)

DF 2602 (potokragty)
DF 2607 (trojkatny)

DF 2608 (czworokatny)
DF 2610 (okragty)

o~~~ o~

Wielkos¢ ziarna
D 181
EAN 4007220

535585

PFERD

PFERDERGONOMICS®:

HapticFilter
Dtugos¢ Przekroj
nasypu z oktadzina @
[mm] [mm]
100 10,3x2,8 1
100 12,5x3,8 1
100 10 1
100 55x5,5 1
100 6,7 1

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220017357

DF 2627 D 126

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

%)_

HapticFilter
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PFERD
- rx} Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Diamentowe pilniki warsztatowe

Diamentowe pilniki warsztatowe

DF 1112/200 ptaski

DF 1132/100 trojkatny

DF 1132/200 tréjkatny

Diamentowe pilniki warsztatowe sa uzywane Przyktad zamoéwienia: PFERDERGONOMICS®:

miedzy innymi przy produkcji duzych narzedzi. EAN 4007220255117
Relatywnie grube ziarno D 251 nadaje sie do DF 1112/100 D 126
obroébki tworzyw sztucznych wzmacnianych Przy zamoéwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.  HapticFilter
wioknem (GFK/CFK).

Diamentowe pilniki warsztatowe sg dostarcza-

ne z ergonomicznym uchwytem.

Oznaczenie Profil Wielkos¢ ziarna Dtugos¢ Dtugos¢ Przekroj
D 126 D 151 D 251 catkow. nasypu z oktadzing @

EAN 4007220 [mm] ] [mm]
DF 1112/100 ptaski 255117 805954 805961 100 85 10x 3,2 1
DF 1112/125 ptaski 255131 955888 - 125 110 11,2x4,2 1
DF 1112/150 ptaski 255155 805978 805985 150 135 13x5 1
DF 1112/200 ptaski - 017203 017210 200 180 22,5x5,5 1
DF 1132/100 tréjkatny 255179 955895 - 100 85 7 1
DF 1132/200 tréjkatny - 017227 017234 200 180 14 1
DF 1142/200 czworokatny - 017241 - 200 180 7,5x7,5 1
DF 1152/100 potokragty 255193 955901 - 100 85 12 x4 1
DF 1152/200 potokragty - 017265 017272 200 180 22 x6,5 1
DF 1162/200 okragty - 017289 - 200 180 8 1

Listwy diamentowe

Elastyczne listwy diamentowe dopasowuja sie
do obrabianej powierzchni. katwa obrobka
wypuktych i wklestych konturéw.

Listwy diamentowe

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220806371

D BL 30-0,7-170 D 64

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna Dtugos¢ catkow. Przekréj Nasyp
D 64 D 126 [mm] z oktadzing @
EAN 4007220 it
DBL 30-0,7-170 806371 955925 170 0,7 x30 kompletny 1
DBL 35-1,3-350 955918 806388 350 1,3 x 35 kompletny 1
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Diamentowe pilniki do pilnikarek recznych

Diamentowe pilniki do pilnikarek recznych
2=, e —

DF 5301 - 5309 ptaski, nasyp jednostronny I:I DF 5365 - 5375 trojkatny

DF 5310 - 5314 ptaski, nasyp obustronny I:I DF 5352 - 5362 soczewkowy

Diamentowe pilniki do pilnikarek maja zastoso- ~ Wiecej informacji oraz danych dotyczacych Przyktad zaméwienia:
wanie reczne i maszynowe. zamawiania pilnikarki PFG 07/220 znajduje sie EAN 4007220256718
. R, w podkatalogu 209. DF 5301 D 126

Srednica trzpienia pilnikéw diamentowych

wynosi 3 mm.

Oznaczenie  Profil Wielkos¢ EAN Nasyp Dtugos¢ Dtugos¢ Przekroj

ziarna 4007220 catkow. nasypu z okfadzing @
[mm] [mm] [mm]

DF 5301 ptaski D 126 = 256718 jednostronny 50 15 2x1 1
DF 5303 ptaski D126 = 256749 jednostronny 50 15 3x1 1
DF 5305 ptaski D126 256817 jednostronny 50 15 4x1 1
DF 5307 ptaski D 126 256848 jednostronny 50 15 5x2 1
DF 5309 ptaski D 126 256879 jednostronny 60 25 5x2 1
DF 5310 ptaski D 126 = 256909 obustronny 50 15 2x1 1
DF 5311 ptaski D 126 = 256930 obustronny 50 15 3x1 1
DF 5312 ptaski D 126 = 256961 obustronny 50 15 4x1 1
DF 5313 ptaski D 126 = 256992 obustronny 50 15 5x2 1
DF 5314 ptaski D126 257029 obustronny 60 25 5x2 1
DF 5316 ptaski D 126 = 257050 od strony czota 50 15 0,5x4 1
DF 5320 ptaski D 126 257111 od strony czota 50 15 1x4 1
DF 5324 ptaski D 126 = 257142 od strony czota 60 25 1x4 1
DF 5390 czworokatny D 126 = 257296 kompletny 50 15 1,5x1,5 1
DF 5391 czworokatny D 126 = 257326 kompletny 50 15 3x3 1
DF 5392 czworokatny D 126 = 257357 kompletny 50 15 4x4 1
DF 5393 czworokatny D 126 = 257388 kompletny 50 15 5x5 1
DF 5331 okragty D 126 = 257418 kompletny 50 15 1 1
DF 5335 okragty D 126 = 257449 kompletny 50 15 2 1
DF 5339 okragty D 126 = 257470 kompletny 50 15 3 1
DF 5345 okragty D 126 = 257500 kompletny 50 15 4 1
DF 5337 okragty D 126 = 257531 kompletny 60 25 2 1
DF 5343 okragty D 126 = 257562 kompletny 60 25 3 1
DF 5347 okragty D 126 = 257593 kompletny 60 25 4 1
DF 5365 tréjkatny D 126 = 257173 kompletny 50 15 2 1
DF 5367 tréjkatny D 126 = 257203 kompletny 50 15 3,5 1
DF 5371 tréjkatny D 126 = 257234 kompletny 60 25 3,5 1
DF 5375 tréjkatny D 126 257265 kompletny 60 25 4,5 1
DF 5352 soczewkowy D126 257623 kompletny 50 15 2x1 1
DF 5356 soczewkowy D 126 257654 kompletny 50 15 3,5x2 1
DF 5360 soczewkowy D 126 257685 kompletny 50 12 6x3 1
DF 5358 soczewkowy D126 257715 kompletny 60 25 3,5x2 1
DF 5362 soczewkowy D126 257746 kompletny 60 25 6x3 1
DF 5380 nozowy D 126 257777 kompletny 50 15 1x4 1
DF 5382 nozowy D 126 257807 kompletny 50 15 2x6 1
DF 0103 stozkowy ptaski D 126 665862 kompletny 55 16 3,3x1 1
DF 0106/55 stozkowy ptaski D 126 665879 kompletny 55 16 6,3x1 1
DF 0106/73 stozkowy ptaski D 126 665886 kompletny 73 16 6,3 x 1 1
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN

Zalety narzedzi sciernych z nasypem diamentowym i CBN

Indywidualny ksztatt narzedzia

M Poniewaz niemal kazdy obrabiany ksztatt
moze zostac pokryty, narzedzia $cierne
z nasypem diamentowym i CBN charaktery-
ZUja sie najwyzsza elastycznoscia w obrebie
profilu narzedzia.

Zredukowanie nieproduktywnego czasu
dodatkowej obrobki

/\

1 Pofaczenie bardzo twardego ziarna $cierne-
go diamentowego lub CBN oraz powtoki
galwanicznej prowadzi do bardzo duzej
zywotnosci oraz zredukowanego czasu
na zmiane narzedzia.

M Nie jest konieczny czasochtonny i skom-
plikowany proces obciagania narzedzia.
Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN
dzieki jednostronnemu nasypowi nadaja sie
do natychmiastowego uzycia.

Narzedzia uzywane z napedem

Zatozenia dot. uzycia:

M Ze wzgledu na jednostronny nasyp, wrze-
ciona napedowe oraz mocowanie narzedzia
musza wykazywac wysoka doktadnosc¢
biegu narzedzia.

M Odpowiednio dobrana moc napedu jest
konieczna, aby zapewni¢ wymagana liczbe
obrotéw przy obciazeniu.

1 Przy napedach stacjonarnych maszyny,
mocowania narzedzi i obrabianego detalu
musza by¢ odpowiednio sztywne.

I Istotne jest stabilne umiejscowienie przed-
miotu obrabianego.

Zalecenia dot. uzycia:

M Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN
moga byc¢ stosowane zaréwno w szlifie na
sucho, jak i na mokro. w miare mozliwosci
zalecane uzycie na mokro w celu zmniejsze-
nia scierania sie narzedzia i zredukowania
niebezpieczenstwa termicznych uszkodzen.

1 Generalna zasada: dla uzyskania optymalnej
ekonomicznosci, stosowac w miare mozli-
wosci drobne ziarno. Decydujace sa réwniez
twardos¢ obrabianego detalu i wymagana
jakos¢ powierzchni.

Krétszy czas obrobki

)

I Ziarno wystaje wysoko ponad spoiwem,
tworzac obszerne komory wiérowe, zapo-
biegajace zapychaniu sie narzedzi nawet
przy duzej ilosci zdzieranego materiatu.
Ostre, bardzo twarde ziarna gwarantuja
wysoka wydajnos¢ obrobki, umozliwiajac
szlif chtodny i wysoka wydajnos¢ pracy.

Zredukowanie kosztéw narzedzi

Nt

M Narzedzia ze spoiwem galwanicznym
ze wzgledu na jednostronne pokrycie sa
cenowo korzystne.

M Korpsu moga by¢ wielokrotnie pokrywa-
ne bez obawy, Ze utraca swoj pierwotny
ksztatt.

1 Zapchane narzedzia moga by¢ czyszczone
przy uzyciu ultradzwiekéw. Przy silniej-
szych zabrudzeniach okfadziny zaleca sie
uzycie sztabki ostrzacej DSB 2005025
(EAN 4007220168332). Wiecej informacji
oraz dane dotyczace zamawiania znajduja
sie w podkatalogu 206.

1 Wybra¢ mozliwie duza srednice narzedzia,
co pozwoli na uzycie wiekszej ilosci ziaren
diamentowych i CBN. Przy szlifowaniu
wewnetrznym srednica narzedzia moze wy-
nosi¢ maksymalnie 3/4 szlifowanej srednicy.

I Najdtuzszy posuw podczas szlifowania we-

wnetrznego moze wynosi¢ maksymalnie 2/3
szerokosci narzedzia na jeden obrot obrabia-

nego detalu. istotne sa materiat obrabiany,
predkos¢ pracy, stabilnos¢ narzedzia, jego
mocowanie i mocowanie napedu.

Staty ksztatt narzedzia

M Narzedzia diamentowe CBN posiadaja tylko
jedna warstwe ziarna sciernego. Przez to nie
jest konieczne dodatkowe, czasochtonne
profilowanie. Dzigki statej srednicy narzedzia
mozliwa jest obrobka gtebokich miejsc i zre-
dukowane zostaje zapylenie. Ta wtasciwos¢
umozliwia uzycie na robotach.

ON-AN-ANIN
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Diamentowe Sciernice trzpieniowe

Ksztatt walcowy ZY nadaje sie do szlifowania
otwordw, promieni i konturéw przy uzyciu
na maszynach stacjonarnych i recznych.

Ksztatt walcowy ZY

Zalecane predkosci pracy znajduja sie
na stronie 8.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220354322

DZY-A 0,5-2/3 D 64

Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wielkos$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna o zew.x Trzpien o Dtugos¢ Dtugos¢

D64 D 91 D 126 D 181 szer. catk. S, trzpienia L, @

EAN 4007220 mx [mm] mﬁ [mm]

Trzpien ¢ 3 mm
DZY-A 0,5-2/3 354322 - - - 0,5x2 3 38 5 5
DZY-A 0,8-2/3 354339 - - - 0,8x2 3 38 5 5
DZY-A 1,0-4/3 354346 257883 257890 - 1,0x4 3 36 9 5
DZY-A 1,2-4/3 354353 354360 354377 - 1,2x4 3 36 9 5
DZY-A 1,4-4/3 354384 354391 354407 - 1,4x4 3 36 9 5
DZY-A 1,6-4/3 - 354421 354438 - 1,6x4 3 36 10 5
DZY-A 1,8-4/3 - 354452 354469 - 1,8x4 3 36 10 5
DZY-A 2,0-4/3 354476 260784 119181 - 2,0x4 3 36 10 5
DZY-A 2,2-4/3 - 354490 354506 - 2,2x4 3 36 14 5
DZY-A 2,4-4/3 - 354520 354537 - 2,4x4 3 36 14 5
DZY-A 2,6-4/3 - 354551 354568 - 26x4 3 36 14 5
DZY-A 2,8-4/3 - 354582 354599 - 28x4 3 36 14 5
DZY-A 3,0-4/3 354605 260821 119204 - 3,0x4 3 36 19 5
DZY-N 3,5-5/3 - 260845 119211 - 3,5%x5 3 45 - 5
DZY-N 4,0-5/3 - 260869 119228 260876 4,0x5 3 45 - 5
DZY-N 4,5-5/3 - 260883 119235 - 4,5x5 3 45 - 5
DZY-N 5,0-5/3 - 260906 119242 260913 50x5 3 45 - 5
DZY-N 5,5-6/3 - 257944 257951 257968 55x6 3 44 - 5
Trzpien @ 6 mm
DZY-A 6,0-6/6 - 260920 119259 260937 6,0x6 6 54 19 1
DZY-N 7,0-8/6 - - 119266 260951 70x8 6 52 - 1
DZY-N 8,0-8/6 - 260968 119273 260975 8,0x8 6 52 - 1
DZY-N 9,0-8/6 - - 258040 - 9,0x 8 6 52 - 1
DZY-N 10,0-8/6 - 260982 119280 260999 10,0 x 8 6 52 - 1
DZY-N 12,0-8/6 - 261002 119297 261019 12,0x8 6 52 - 1
DZY-N 15,0-10/6 - - 119303 - 15,0x 10 6 50 - 1
Trzpien ¢ 10 mm
DZY-N 15,0-10/10 - - 355091 - 15,0x 10 10 110 - 1
Trzpien @ 6 mm
DZY-N 18,0-10/6 - - 258163 - 18,0x 10 6 50 - 1
DZY-N 20,0-10/6 - - 258194 - 20,0x 10 6 50 - 1
Trzpien o 12 mm
DZY-N 25,0-10/12 - - 355138 - 25,0x 10 12 110 - 1

Diamentowe sciernice tarczowe do szlifowania 1A1 do szlifu wewnetrznego patrz strona 24.
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Diamentowe Sciernice trzpieniowe

Ksztatt specjalny ZY nadaje sie do pracy
w ztobkach, szczelinach i w miejscach trudno
dostepnych.

Ksztatt specjalny ZY

Zalecane predkosci pracy znajduja sie
na stronie 8.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220353240

DZY-N 8,0-0,5/3 D 64

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

o_

EmissionfFilter

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna o Zew. X Trzpien @ Dlugosc¢ trzpienia
D 64 D91 szer. catk. SH L
DxT [mm] [mm]
EAN 4007220 [mm]
Trzpien ¢ 3 mm
DZY-N 8,0-0,5/3 353240 - 8,0x0,5 3 35 1
DZY-N 14,0-0,5/3 353257 - 14,0 x 0,5 3 35 1
DZY-N 14,0-1,0/3 353264 353271 14,0x 1,0 3 35 1

Ksztatt kulisty KU jest czesto uzywany do od-
gratowywania profili z tworzyw sztucznych
maszynami recznymi.Ten ksztatt jest odpowied-
ni do grawerowania, szlifowania konturéw
oraz odgratowywania.

Zalecane predkosci pracy znajduja sie
na stronie 8.

Przyktad zaméwienia: q
EAN 4007220354926 Ksztaft kulisty KU
DKU-A 1,0/3 D 64

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

O_ A o Ey | Is

Emission Filter

4

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna ozew.D Trzpien o Dtugos¢ Dtugos¢
D 64 D 91 D 126 D 181 [mm] Sy  trzpienia L, @
EAN 4007220 [mm] L, [mm]
[mm]

Trzpien ¢ 3 mm
DKU-A 1,0/3 354926 258620 258637 258644 1,0 3 44 10 5
DKU-A 2,0/3 354933 258651 258668 258675 2,0 3 43 8 5
DKU-A 3,0/3 354940 258682 258699 258705 3,0 3 42 6 5
DKU-A 4,0/3 - 258712 258729 258736 4,0 3 41 5 5
DKU-A 5,0/3 - 258743 258750 258767 5,0 3 40 2 5
DKU-N 6,0/3 - 258774 258781 258798 6,0 3 39 - 1
Trzpien @ 6 mm
DKU-A 8,0/6 - - 258842 - 8,0 6 52 10 1
DKU-A 10,0/6 - - 258903 - 10,0 6 50 5 1
DKU-N 12,0/6 - - 258965 - 12,0 6 48 - 1
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Diamentowe Sciernice trzpieniowe

PFERD

s

Ksztatt specjalny KU

[0 s e———

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna

Trzpien ¢ 3 mm
DKU 3,0-10/3
DKU 4,0-10/3

D181
D181

Ksztatt kulisto-walcowy WR

Ksztatt specjalny KU czesto uzywany jest

do odgratowywania profili tworzyw sztucznych
w zastosowaniu recznym. Ksztatt specjalny

KU ma pod gtéwka na odsadzonym trzpieniu
dodatkowa warstwe ziarenek diamentowych.
Dzieki ksztattowi sciernic mozna optymalnie
obrabia¢ profile.

Zalecane predkosci pracy znajduja sie
na stronie 8.

EAN @ Zew. X
4007220 szer. catk.
AIDxT

[mm]

353844 3,0x 10
353868 4,0x10

Ksztatt kulisto-walcowy WR doskonale nadaje
sie do uzycia recznego i moze byc¢ stosowany
przy pracach odgratowujacych i szlifujacych.
Grube ziarno D 357 znakomicie nadaje sie
do obrébki materiatéw wzmacnianych wiok-
nem (GFK/CFK).

Zalecane predkosci pracy znajduja sie
na stronie 8.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220955932
DWR 5,0-18/6 D 126

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

)

Emission Filter

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna @ zew. X Trzpien o
D 126 D 357 szer. catk. S,
EAN 4007220 "D x T [mm]
[mm]

Trzpien @ 6 mm
DWR-A 5,0-18/6 955932 353981 50x18 6
DWR-A 6,0-18/6 955949 353998 6,0x 18 6
DWR-N 10,0-20/6 955956 354001 10,0 x 20 6

Wiecej informacji oraz warto-
Sciowe wskazdwki dotyczace
obrobki tworzywa sztucznych
znajduje sie w prospekcie
PRAXIS , Narzedzia PFERD

do obrébki tworzyw sztucz-
nych”.

d
[mm]

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220353844
DKU 3,0-10/3 D 181

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

Trzpien @ Dtugosc trzpienia

; i
[mm]
3 40 1
3 40 1

Dtugos¢ Dtugos¢
trzpienia L, @
L [mm]
[mm]
50 5 1
50 5 1
50 - 1
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Diamentowe Sciernice trzpieniowe

Ksztatt pocisku SPG znakomicie nadaje sie Przyktad zamoéwienia: .

do obrébki niewielkich otworéw oraz do prac EAN 4007220536421 Ksztatt pocisku SPG

grawerskich. DSPG 3,0-7/3 D 126 —— =
Zalecane predkosci pracy znajduja sie PFERDERGONOMICS®:

na stronie 8.

EmissionfFilter

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna EAN o zew. X Trzpien @ Dtugosc trzpienia
4007220 szer. catk. SH L @
ADXxT [mm] [mm]
[mm]

Trzpien ¢ 3 mm
DSPG 3,0-7/3 D 126 536421 3,0x7 3 43 1
DSPG 3,0-13/3 D 126 806203 3,0x13 3 37 1
Trzpien ¢ 6 mm
DSPG 6,0-18/6 D 126 955963 6,0x 18 6 50 1

Ksztatt garnkowy KT jest optymalny do obrobki
profili i powierzchni ptaskich, bez uszkadzania
powierzchni walcowe;j.

Ksztatt garnkowy KT

Zalecane predkosci pracy znajduja sie
na stronie 8.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220354018
DKT 3,0-8°/3 D 126

PFERDERGONOMICS®:

Emission Filter

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna EAN o Zew. X Kat Trzpien o Dtugos¢
4007220 szer. catk. a SN trzpienia @
ADx T [mm] L,
[mm] [mm]
Trzpien ¢ 3 mm
DKT 3,0-8°/3 D 126 354018 3,0x7 8° 3 43 1
Trzpien @ 6 mm
DKT 10,0-30°/6 D 126 354025 10,0x 5 30° 6 50 1
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Diamentowe Sciernice trzpieniowe

Ksztatt ostrostozkowy SK znakomicie nadaje
sie do obrébki wtdrnej otwordw centrujacych
< -] oraz fazowania.

Zalecane predkosci pracy znajduja sie

na stronie 8.

Ksztatt ostrostozkowy SK

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220354049

DSK 6,0-7°/6 D 64

Przy zamdéwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

)

EmissionfFilter

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna o zew. X Kat Trzpien o Dtugos¢
D 64 D 126 szer. catk. o Ss trzpienia @
EAN 4007220 "'E“ x T] | [mnli-i
Trzpien @ 6 mm
DSK 6,0-7°/6 354049 955970 6,0 x 45 7° 6 50 1
DSK 6,0-12°/6 354056 955987 6,0 x 26 12° 6 50 1
DSK 6,0-15°/6 354063 955994 6,0x 21 15° 6 50 1
DSK 6,0-30°/6 354032 354070 6,0x 11 30° 6 50 1
DSK 6,0-60°/6 393390 956007 6,0x5 60° 6 50 1
DSK 10,0-60°/6 806128 806135 10,0x9 60° 6 50 1
DSK 10,0-90°/6 806142 806159 10,0x 5 90° 6 50 1
DSK 15,0-60°/6 806166 806173 15,0x 13 60° 6 50 1
DSK 15,0-90°/6 806180 806197 15,0x 7,5 90° 6 50 1
Diamentowe Sciernice tarczowe do szlifowania
Do e cone doslonen - brpdad samoutent
Cja narzedzi umozliwia precyzyjny montaz D1A112-10-8 D 151
na wrzecionie maszyny. Dobér odpowiedniego
uchwytu mocujacego jest waznym kryterium
przy optymalnej obrébce gtebokich otwordw.
Zalecane predkosci pracy znajduja sie
na stronie 8.
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna EAN 0 Zew. X o otworu Szer. kotnierza
4007220 szer. catk. H kontrujacego P @
AIDXT [mm] [mm]
[mm]
D1A1 12-10-8 D 151 665893 12,0x 10 8 - 1
D1A1 14-10-8 D 151 665961 14,0 x 10 8 - 1
D1A1 16-10-8 D 151 665978 16,0x 10 8 - 1
D1A1 18-10-8 D 151 665992 18,0 x 10 8 2 1
D1A1 20-10-8 D 151 354629 20,0x 10 8 2 1
D1A1 30-10-10 D 151 354636 30,0x 10 10 2 1
D1A1 40-10-10 D 151 354643 40,0x 10 10 2 1
D1A1 50-10-10 D 151 354131 50,0x 10 10 2 1
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Sciernice trzpieniowe z nasypem CBN

Ksztatt walcowy ZY nadaje sie do szlifowania
otwordw, promieni i konturéw przy uzyciu
na maszynach stacjonarnych i recznych.

Zalecane predkosci pracy znajduja sie
na stronie 8.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220354650

BZY-A 0,5-2/3 B 64

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna o zew. X Trzpien o
B 64 B 126 szer. catk. 9
EAN 4007220 A'En x 1]' [mm]
Trzpien ¢ 3 mm
BZY-A 0,5-2/3 354650 - 0,5x2 3
BZY-A 0,8-2/3 354667 - 0,8x2 3
BZY-A 1,0-4/3 354674 258224 1,0x4 3
BZY-A 1,2-4/3 354681 354698 12x4 3
BZY-A 1,4-4/3 - 354711 1,4x4 3
BZY-A 1,6-4/3 354728 354735 1,6x4 3
BZY-A 1,8-4/3 - 354759 1,8x4 3
BZY-A 2,0-4/3 354766 119310 2,0x4 3
BZY-A 2,2-4/3 = 354780 2,2x4 3
BZY-A 2,4-4/3 354797 354803 2,4x4 3
BZY-A 2,6-4/3 354810 354827 2,6x4 3
BZY-A 2,8-4/3 - 354841 28x4 3
BZY-A 3,0-4/3 354858 119334 3,0x4 3
BZY-N 3,5-5/3 354865 119341 3,5x5 3
BZY-N 4,0-5/3 354872 119358 4,0x5 3
BZY-N 4,5-5/3 - 119365 4,5x5 3
BZY-N 5,0-5/3 354896 119372 50x5 3
BZY-N 5,5-6/3 - 258286 55x6 3
Trzpien @ 6 mm
BZY-A 6,0-6/6 354919 119389 6,0x6 6
BZY-N 7,0-8/6 - 119396 7,0x8 6
BZY-N 8,0-8/6 - 119402 8,0x8 6
BZY-N 9,0-8/6 - 258408 9,0x8 6
BZY-N 10,0-8/6 - 119419 10,0x 8 6
BZY-N 11,0-10/6 - 258439 11,0x 10 6
BZY-N 12,0-8/6 - 119426 12,0x8 6
BZY-N 13,0-10/6 - 258460 13,0x 10 6
BZY-N 14,0-10/6 - 258491 14,0x 10 6
BZY-N 15,0-10/6 - 119433 15,0 x 10 6
Trzpien ¢ 10 mm
BZY-N 15,0-10/10 - 355145 15,0x 10 10
Trzpien @ 6 mm
BZY-N 18,0-10/6 - 258521 18,0x 10 6
BZY-N 20,0-10/6 - 258552 20,0x 10 6

Sciernice tarczowe diamentowe CBN 1A1 do szlifu wewnetrznego patrz strona 28.

Ksztatt walcowy ZY

Dtugos¢
trzpienia L,

L [mm]

[mm]

Dtugos¢

Hj

38
38
36
36
36 9
36 10
36 10
36 10
36 14
36 14
36 14
36 14
36 19
45 =
45 =
45 =
45 =
44 -
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52 =
52 =
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52 =
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50 =
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110 - 1

50 = 1
50 - 1
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Sciernice trzpieniowe z nasypem CBN

Sciernice trzpieniowe z trzonkiem ze
stopow twardych

Oznaczenie

Trzpien ¢ 3 mm
BZY-N 4,0-5/3 HM
BZY-N 5,0-5/3 HM
Trzpien @ 6 mm
BZY-A 6,0-6/6 HM
BZY-N 8,0-8/6 HM

BZY-N 12,0-8/6 HM

Ksztatt kulisty KU

Wielkos¢

ziarna

B 151
B 151

B 151
B 151
B 151

Trzpienie walcowe z trzpieniami ze stopow

twardych sa uzywane do stacjonarnego szlifo-

wania powierzchni wewnetrznych.

EAN
4007220

353714
353721

353691
353738
956014

@ Zew. X
szer. catk.
AIDxT
[mm]

4,0x5
50x5

6,0 x 6
8,0x8
12,0x8

Trzpien ze stopdw twardych odznacza sie
w poréwnaniu do trzpienia stalowego okoto
trzykrotnie wigkszym modutem elastycznosci
(modut E). Modut E okresla, jak mocno detal
odksztatca sie pod wptywem ciezaru.

Pozwala to uzyskiwa¢ doktadniejsze po-
wierzchnie oraz wieksza zywotno$¢ narzedzi.

Zalecane predkosci pracy znajduja sie
na stronie 8.

Trzpien o

d
[mm]

S

)]

Sciernice trzpieniowe CBN ksztatt kulisty sto-

suje sie czesto przy grawerowaniu, nadawaniu
konturéw oraz przy pracach odgratowujacych.

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna
B 64 B 126
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm

BKU-A 1,0/3 354957 258996
BKU-A 2,0/3 354964 259023
BKU-A 3,0/3 354971 259054
BKU-A 4,0/3 - 259085
BKU-A 5,0/3 - 259115
BKU-N 6,0/3 - 259146
Trzpien @ 6 mm

BKU-A 8,0/6 - 259207
BKU-A 10,0/6 - 259269
BKU-N 12,0/6 - 259320

o zew. D

[mm]

1.0
2,0
3,0
4,0
50
6,0

8,0
10,0
12,0

Zalecane predkosci pracy znajduja sie
na stronie 8.

Trzpien o
Sd
[mm]

w w w w w w

[e) I

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220353

714

BZY-N 4,0-5/3 HM B 151

Dtugos¢
trzpienia
LZ

[mm]

43
43

98
98
98

Dtugos¢
L4
[mm]

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220354957

BKU-A 1,0/3 B 64

PFERD

S

Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ ziarna.

PFERDERGONOMICS®:

Emission Filter

Dtugos¢
trzpienia
LZ

[mm]

44
43
42
41
40
39

52
50
48

Dtugos¢
L4
[mm]

N U1 Oy 0 O

=

- U1 u1 u1 U1 Ul
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Sciernice trzpieniowe z nasypem CBN

Ksztatt walcowy WR nadaje sie do zastosowa- Przyktad zamoéwienia: .
nia recznego przy pracach szlifiersko-odgrato- EAN 4007220354087 Ksztaillistosnalecngiil

wujacych. BWR-N 5,0-10/3 B 126 m 2

Zalecane predkosci pracy znajduja sie PFERDERGONOMICS®:
na stronie 8.

EmissionfFilter

Oznaczenie Wielkos¢ ziarna EAN 0 Zew. X Trzpien @ Dlugosc trzpienia
4007220 szer. catk. S, L, @
ADXT [mm] [mm]
[mm]

Trzpien ¢ 3 mm

BWR-N 5,0-10/3 B 126 354087 5,0x10 3 40 1
BWR-N 6,0-10/3 B 126 354094 6,0x 10 3 40 1
Ksztatt pocisku SPG znakomicie nadaje sie do Przyktad zamoéwienia: .
obrébki niewielkich otworéw oraz do prac EAN 4007220354100 Keztalt pocsly sas
grawerskich. BSPG 3,0-7/3 B 126 -— =
Zalecane predkosci pracy znajduja sie PFERDERGONOMICS®:

na stronie 8. 3 O_

EmissionFilter
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna EAN 0 zew. X Trzpien @ Dlugosc trzpienia
4007220 szer. catk. S, L @
ADx T [mm] [mm]
[mm]

Trzpien ¢ 3 mm

BSPG 3,0-7/3 B 126 354100 3,0x7 3 43 1
Trzpien @ 6 mm

BSPG 6,0-18/6 B 126 354117 6,0x 18 6 50 1

Ksztatt ostrostozkowy SK znakomicie nadaje :
sie do obrébki wtdérnej otwordw centrujacych Cztatt oslcSlotkonn SK

oraz fazowania. ‘ 5

Zalecane predkosci pracy znajduja sie
na stronie 8.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220393406
BSK 6,0-45°/6 B 64

PFERDERGONOMICS®:

0_

EmissionfFilter

Oznaczenie Wielkos¢ EAN o Zew. X Kat Trzpien o Dtugos¢
ziarna 4007220 szer. catk. o S, trzpienia @
AIDXT [mm] L
[mm] [mm]
Trzpien @ 6 mm
BSK 6,0-45°/6 B 64 393406 6,0 x7 45° 6 50 1
BSK 6,0-60°/6 B 64 393413 6,0x 5 60° 6 50 1
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Sciernice tarczowe CBN

oF : Sciernice tarczowe CBN maja zastosowanie Przyktad zaméwienia:
Tarcze szlifierskie 1A1 na maszynach stacjonarnych. Mozliwy jest EAN 4007220355015
precyzyjny montaz na wrzecionie maszyny. B1A120-10-8 B 151

Dobor odpowiedniego uchwytu mocujacego
jest waznym kryterium przy optymalnej obréb-
ce gtebokich otwordw.

Zalecane predkosci pracy znajduja sie

na stronie 8.
Oznaczenie Wielkos¢ ziarna EAN 0 Zew. X o otworu Szer. kotnierza
4007220 szer. catk. H kontrujacego P @
ADXxT [mm] [mm]
[mm]

B1A1 20-10-8 B 151 355015 20,0x 10 8 2 1
B1A1 30-10-10 B 151 355039 30,0x 10 10 2 1
B1A1 40-10-10 B 151 355053 40,0x 10 10 2 1
B1A1 50-10-10 B 151 355077 50,0 x 10 10 2 1
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Diamentowe $ciernice tarczowe do ciecia

Diamentowe $ciernice tarczowe do ciecia Przyktad zaméwienia: : P -
o wielkosci ziarna D 852 znakomicie nadaja EAN 4007220956021 Diamentowe sciernice tarczowe do cigcia
sie do obrobki zeliwa szarego i sferoidalnego D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD

(GG i GGG ew. GJL i GJS) oraz przy uzyciu

na robotach. PFERDERGONOMICS®:

Zalety:
W Bardzo duza zywotno$¢ Emission Filter
I Stata $rednica narzedzia umozliwia optymal-

na obrébke gtebokich miejsc
M Wygodne i szybkie usuwanie zgorzeliny
M Odporne na $cieranie spoiwo oraz duze wié-

ry powoduja niewielka emisje zapylenia

Oznaczenie EAN D Szer. Grubos¢ o otworu Wielkos¢ Ksztatt Seg-
4007220 [mm] ciecia tarczy H ziarna menty
T nosnej [mm] ochronne @
[mm] E na strone
[mm]
Zeliwo szare i sferoidalne (GG i GGG ew. GJL i GJS)
D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD 956021 230 3,8 1,8 22,23 D 852 D brak 1
D1A1R 400-4,5-40,0 D 852 GAD 947449 400 4,5 2,5 40 D 852 D brak 1

PFERDVIDEO

Zestaw kotnierzy mocuja-
cych SFS 76 prowadzi do
~ znacznej redukgji hatasu
podczas ciecia recznymi
maszynami. Nadaje sie do uzycia z diamen-
towa Sciernica tarczowa do ciecia D1A1TR
230-3,8-22,23 D 852 GAD na szlifierkach
katowych.

Wiecej informacji znajdu-

g\ je sie tutaj lub na stronie
.ﬁ www.pferd.com

Wiecej informacji oraz dane dotyczace zama-
wiania znajduja sie w podkatalogu 206.

Wiecej informacji na temat indywidualnych rozwiazan dopasowanych do wymagan klienta znajduje sie na stronie 10.
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Diamentowe $ciernice tarczowe do ciecia

Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia

ze wzgledu na duze komory wiérowe cha-
rakteryzuja sie szczegolnymi wiasciwosciami
tnacymi. Przy zastosowaniu grubych ziaren D
64 do D 427 narzedzia te znakomicie nadaja
sie do ciecia twardych materiatéw takich jak
weglik spiekany lub ceramika oraz tworzyw
wzmacnianych wioknem (GFK/CFK).

PFERDERGONOMICS®:

e

EmissionfFilter

Diamentowe sciernice tarczowe do ciecia

e |
Oznaczenie EAN D Szer. Grubos¢ o otworu Wielkos¢ Ksztatt Seg-
4007220 [mm] ciecia tarczy H ziarna menty
T nosnej [mm] ochronne @
[mm] E na strone
[mm]
Materiaty twarde, np. szkto, ceramika lub stopy twarde
D1A1R 22-0,5-1,7 D 64 GAD 355190 22 0,5 0,3 1,7 D 64 D brak 1
D1A1TR 30-1-10 D 151 GAD 355206 30 1,0 0,6 10 D 151 D brak 1
D1A1R 40-1-10 D 151 GAD 355213 40 1,0 0,6 10 D 151 D brak 1
D1A1R 50-1,4-6 D 151 GAD 355220 50 1.4 1,0 6 D 151 D brak 1
D1A1R 50-1,4-10 D 151 GAD 666043 50 1,4 1,0 10 D 151 D brak 1
D1A1R 125-1,4-20 D 151 GAD 355237 125 1,4 1,0 20 D 151 D brak 1
Tworzywa sztuczne wzmacniane wiéknem (GFK i CFK) oraz ceramika spiekana i zielona
D1A1R 50-2-6 D 357 GAD 308790 50 2,0 1,0 6 D 357 D brak 1
D1A1TR 50-2-6 D 357 GAG 168530 50 2,0 1,0 6 D 357 G 3 1
D1A1TR 50-2-10 D 357 GAD 666067 50 2,0 1,0 10 D 357 D brak 1
D1A1R 50-2-10 D 357 GAG 666050 50 2,0 1,0 10 D 357 G 3 1
D1A1R 75-2-10 D 357 GAD 956038 75 2,0 1,0 10 D 357 D 3 1
D1A1R 75-2-10 D 357 GAG 393420 75 2,0 1,0 10 D 357 G 3 1
D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAD 805992 100 2,0 1,0 22,23 D 427 D brak 1
D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAG 806005 100 2,0 1,0 22,23 D 427 G 3 1
D1A1TR 115-2-22,23 D 427 GAD 806012 115 2,0 1,0 22,23 D 427 D brak 1
D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAG 806029 115 2,0 1,0 22,23 D 427 G 3 1
D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAD 806036 125 2,0 1,0 22,23 D 427 D brak 1
D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAG 806043 125 2,0 1,0 22,23 D 427 G 3 1
D1A1R 178-2-22,23 D 427 GAD 806050 178 2,0 1,0 22,23 D 427 D brak 1
D1A1RSS 230-2,5-22,23 D 427 GAS2 = 806074 230 2,5 1,5 22,23 D 427 S2 brak 1
D1A1RSS 250-2,5-22,23 D 427 GAS2 = 806081 250 2,5 1,5 22,23 D 427 S2 brak 1
D1A1RSS 300-2,5-30,0 D 427 GAS2 806098 300 2,5 1,5 30 D 427 S2 brak 1
D1A1RSS 350-2,8-30,0 D 427 GAS2 806104 350 2,8 1,8 30 D 427 S2 brak 1
D1A1RSS 400-3,8-30,0 D 427 GAS2 806111 400 3,8 2,8 30 D 427 S2 brak 1
Wskazéwki przydatne przy doborze Wskazéwki dot. uzycia:
narzedzia Nalezy przestrzega¢ zalecanych predkosci
Do ciecia szkta, ceramiki i stopéw twardych pracy podanych na stronie 8.
stosuje sie drobne ziarna diamentowe, np. Pasujace trzpienie mocujace dla narzedzi
D 64 lub D 151. do wytacznej $rednicy 75 mm znajduja sie
Przy cieciu ceramiki spiekanej nalezy uzy¢ na stronie 31.
grubego ziarna D 357 lub D 427.
Przy zastosowaniu grubych ziaren D 357
, . i D 427) narzedzia te znakomicie nadaja sie
Ksztatt G oktadzina ciagta do ciecia wzmacnianych widknem tworzyw
z segmentami ochronnymi sztucznych (CFK/ GFK). Przy niewielkich
ksztattach uzy¢ drobnych ziaren D 64 i D Inne wymiary oraz inne $ciernice tarczowe
151. do ciecia z nasypem CBN dostepne na
Dla narzedzi do obrobki zeliwa szarego zamoéwienie. Wiecej informacji na temat
i sferoidalnego patrz strona 29. indywidualnych rozwigzan dopasowanych
Ksztatt G dzieki segmentom ochronnym do wymagan klienta znajduje sie na

umozliwia lepsze ciecie niz przy ksztatcie D. stronie 10.
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Oznaczenie

BO 3/1,7 1
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Oznaczenie

DIA-SSB 50/75 D 357
DIA-SSB 75/100 D 357

Diamentowe wykroje scierne —
mocowanie na rzep COMBIDISC®

COMBIDISC® to program narzedzi do obrébki
powierzchni. Diamentowe wykroje scierne —
mocowanie na rzep COMBIDISC® znakomicie
nadaja sie do obrébki powtok chroniacych
przed scieraniem oraz warstw wolframowych,
chromowanych i tytanizowanych. Wiecej
informacji znajduje sie w podkatalogu 204.

Wiecej informacji oraz danych dotyczacych
zamawiania znajduje sie w podkatalogu 204.

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Diamentowe $ciernice tarczowe do ciecia

Osprzet do mocowania diamentowych $ciernic
do ciecia do srednicy 75 mm.

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

1 Podanych maksymalnych obrotéw nie
mozna przekraczac ze wzgledow bezpie-
czenstwa.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220443606

Pitki diamentowe z nasypem galwanicznym

sa znakomite do obrébki tworzyw sztucznych
wzmacnianych wtéknem (GFK/CFK), np. przy
produkgji zbiornikéw czy cieciu ptyt.
Odznaczaja sie dobrymi wiasciwosciami scier-
nymi oraz duza zywotnoscia. Odpowiednie

do wszystkich napedéw z mocowaniem Bosch.

EAN Dtugosc Wielkos¢

4007220 nasypu ziarna
[mm]

535950 50 D 357

535967 75 D 357

Trzpienie mocujace do diamentowych
sciernic tarczowych do ciecia

=

BO 3/1,7 1
EAN Trzpien o Pasuje do Maks. grubos¢ Maks. do-
4007220 S, otworu g narzedzia puszcz. @

[mm] [mm] T liczba obr.

[mm] [min-]
443606 3 1,7 1,0 28 000 1
956045 6 10 3,0 30 000 1
806401 8 10 3,0 30 000 1

Pitki diamentowe

Pitki diamentowe

Dtugosc Wys. catk.
catkow. [mm] @
[mm]
75 2 1
100 2 1

Inne narzedzia diamentowe z programu PFERD

Diamentowe bloczki $cierne

Diamentowe bloczki $cierne znakomicie nadaja
sie do szlifowania powtok chroniacych przed
$cieraniem oraz warstw wolframowych, chro-
mowanych i tytanizowanych.

Wiecej informacji oraz danych dotyczacych
zamawiania znajduje sie w podkatalogu 204.

Diamentowe $ciernice tarczowe do ciecia
do kamienia, uzycie w budownictwie
oS =y

Ry

A

Do réznorodnych zadan w zakresie ciecia

w budownictwie i rzemiosle PFERD oferuje
diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia do
betonu, betonu ptukanego, klinkieru, granitu
i innych materiatéw budowlanych.

Wiecej informacji oraz danych dotyczacych
zamawiania znajduje sie¢ w podkatalogu 206.
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Sciernice tarczowe z nasypem diamentowym

i CBN ze spoiwem zywicznym czesto uzywane
sa do, np. ostrzenia narzedzi z metali utwar-
dzanych i stali HSS. Mozliwy jest zaréwno szlif
suchy, jak i szlif mokry. Wiasciwosci nasypu
daja sie optymalnie dopasowa¢ do zadania
obrébczego.

Zalecenia dot. uzycia:

M Wieksza srednica D dzieki lepszym warun-
kom termicznym i kinematycznym pozwala
uzyskac wyzsza ekonomicznosc

[0 Szerokos¢ oktadziny W/U dobra¢ wezsza niz
szerokos¢ obrabianego detalu

M Grubsza okfadzina scierna X wptywa na
koszty nasypu diamentu lub CBN oraz tacze-
nia, koszty produkgji sa jednak niewielkie.
Grubsza oktadzina X jest za to bardziej
ekonomiczna.

% Nalezy przestrzegac zalecanych predkosci
pracy podanych na stronie 8.

Obcigganie

Narzedzi ze spoiwem zywicznym daja sie z ta-
twoscia obciagnad. Tymi samymi narzedziami
mozna obrabiac¢ rézne kontury. Po procesie
obciagania nalezy zwrdci¢ uwage, aby przy
uzyciu bloczka do ostrzenia SBL 1002413
przywréci¢ narzedziu jego wiasciwosci $cierne.
Wiecej informacji oraz danych dotyczacych
zamawiania znajduja sie na stronie 35.

Rodzaje spoiw
PHT

Spoiwo z zywic fenolowych
do wysokowydajnego szlifu
na sucho. Spoiwo PHT prze-
znaczone jest do szlifu na
sucho, tzn. umozliwia takze
chtodny szlif bez stosowania ksztatt.
chtodziwa.

PHN

Spoiwo z zywic fenolowych
dla wysokowydajnego
szlifu na mokro. Spoiwo jest
twarde, niezwykle zywotne,
dtugo zachowuije swdj

Chtodziwa

W zasadzie szlif na mokro nalezy przedkta-
dac szlifowi na sucho. Przy szlifowaniu na
mokro narzedzie jest narazone na mniejsze
obciazenia, zmniejsza sie réwniez ryzyko jego
uszkodzenia. kaczenia przeznaczone do szlifu
na sucho, w wyjatkowych przypadkach moga
by¢ uzywane takze w szlifie na mokro.

Diamentowe $ciernice tarczowe:

Emulsje 1-5 %

Narzedzia Scierne z nasypem CBN:

Oleje mineralne o niskiej lepkosci lub emulsje
(5-8%) z dodatkami EP

Koncentracja

Jako koncentracje ziarna okresla sie ilos¢ ziarna
na jednostke objetosci oktadziny Sciernej [ct]
(=0,2 g). Do tego celu stuza zazwyczaj tzw.
stopnie koncentracji. Przyjeto sie mierzy¢
uziarnienie diamentowe i CBN w jednostkach
karatowych [ct]. Stopien koncentracji C 100
odpowiada wiec 4,4 ct/cm (ciezaru karatowe-
go) i okoto 25% udziatu Scierniwa w spoiwie.

Wysoka koncentracja ziarna uodparnia
narzedzie na zuzycie. Ta wiasciwos¢ przydaje
sie w szczegolnosci przy szlifowaniu bardzo
matych $rednic.

Korzysci wynikajace z przedtuzenia zywotnosci
narzedzia wyréwnuja z nawiazka wyzszy koszt
narzedzia. Nalezy zwroci¢ uwage, ze wysoka
koncentracja ziarna moze powodowac wyzsza
temperature przy obrébce. Wynika z tego, ze
nie zawsze wysoka koncentracja ziarna stano-
wi najlepsze rozwiazanie.

PH 4.1

Spoiwo dla najwyzszej
wydajnosci $ciernej. Bardzo
duza zywotnos¢. Mozliwy
szlif na sucho i mokro.

PH 4.2

150 mm.

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne

Informacje ogodlne

Oznaczenie
koncentracji

C 25
C 38
C 50
c 75
C 100
C125

Ciezar Objetosc
w karatach ziarna %
na 1.cm? oktadziny
Objetosc Sciernej
oktadziny
[ct/cm3]
1.1 6,25
1,65 9,50
2,2 12,50
3,3 18,75
4,4 25,00
5,5 31,25

Koncentracja niska np. C 25

Koncentracja wysoka np. C 125

Wysokowydajne spoiwo
do szlifu chtodnego na
sucho. Tylko w $ciernicach
11V9 oraz 12V9 do srednicy

VA
23 3
OO
PHST
Spoiwo z zywic fenolowych
do szlifowania na sucho
0 wysokiej wydajnosci
sciernej.

Spoiwo znosi jeszcze wiek-
sze obciazenia, nie szkodzac
termicznie detalowi obrabia-
nemu. Krétki czas obrébki,
ale niestety szybsze

zuzycie narzedzia.

Oprécz wymienionych tu typdw spoiw, oferujemy réwniez szeroki wybor spoiw do zadan specjalnych. Prosimy o kontakt z doradca techniczno-
handlowym PFERD.
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Narzedzia z nasypem diamentowym

Ksztatt 11V9 Ksztatt Wymiary [nm] Wielkos¢  Spoiwo Koncen- EAN
5 D-X-U-H ziarna tracja 4007220
X
11V9 100-2-10-20 D 126 PHT Cc75 168592 1
11V9 100-3-10-20 D 126 PHST C75 168622 1
Ksztatt 12V9 Ksztatt Wymiary [mm] Wielkos¢  Spoiwo Koncen- EAN
5 D-X-U-H ziarna tracja 4007220
|
X
_ 12V9 100-2-10-20 D 126 PHT Cc75 168646 1
Ksztatt 11A2/60° Ksztatt Wymiary [mm] Wielkos¢  Spoiwo Koncen- EAN
. D-W-X-H ziarna tracja 4007220
11A2/60° 100-8-2-20 D 64 PHT Cc75 261965 1
11A2/60° 100-8-2-20 D 126 PHT Cc75 261972 1
Ksztatt 12A2/45° Ksztaht Wymiary [mm] Wielkos¢  Spoiwo Koncen- EAN
5 D-W-X-H ziarna tracja 4007220
12A2/45° 125-10-2-20 D 64 PHT C 50 168677 1
12A2/45° 125-10-2-20 D126 PHT Cc75 168660 1
Ksztatt 12C9 Ksztatt Wymiary [mm] Wielkos¢  Spoiwo Koncen- EAN
5 D-W-U-X-H ziarna tracja 4007220
ﬁ 12C9 100-10-4-3-20 D126 PHT C75 956052 1
Ksztatt 4BT9 Ksztatt Wymiary [mm] Wielkos¢  Spoiwo Koncen- EAN
D-W-X-H ziarna tracja 4007220
D
i 4BT9 100-6-1-20 D126 PHT C75 350119 1
Ksztatt 1A1R Ksztatt Wymiary [mm] Wielkos¢  Spoiwo Koncen- EAN
: D-T-X-H ziarna tracja 4007220
TA1TR 100-1-5-20 D 151 PHT Cc75 350096 1
TA1TR 150-1-7-20 D 151 PHT Cc75 806357 1
Ksztatt 1A1W Ksztatt Wymiary Trzpien Dilugos¢ Wiel- Spo- Kon- EAN
" [mm] o trzpienia kos¢ iwo centra- 4007220 @
D-T-X S L, zarna cja
[mm] [mm]
TATW 3-5-0,75 3 50 D126 PHN/T C100 665817 1
TATW 4-5-1 3 50 D126 PHN/T C100 665763 1
1ATW 5-5-1,5 3 50 D126 PHN/T C100 665770 1
TATW 6-6-1,5 6 50 D126 PHN/T C100 665787 1
TATW 8-8-2 6 50 D126 PHN/T C100 665794 1
1ATW 10-8-2 6 50 D126 PHN/T C 100 665824 1
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Narzedzia z nasypem CBN

Ksztatt Wymiary [nm] Wielkos¢  Spoiwo  Koncen- EAN Ksztatt 11V9
D-X-U-H ziarna tracja 4007220 5
Xju

11V9 100-2-10-20 B 126 PHT 4.1 Cc75 350171 1

11V9 100-2-10-20 B 151 PH 4.2 - 535646 1

11V9 100-2-10-20 B 181 PHST Cc75 168684 1

Ksztatt Wymiary [nm] Wielkos¢  Spoiwo  Koncen- EAN Ksztatt 12V9

D-X-U-H ziarna tracja 4007220
12V9 100-2-10-20 B 126 PHT Cc75 168707 1
Ksztatt Wymiary [nm] Wielkos¢  Spoiwo  Koncen- EAN Ksztatt 4BT9
D-W-X-H ziarna tracja 4007220
4BT9 100-6-1-20 B 126 PHT Cc75 350126 1
Ksztatt Wymiary [nm] Wielkos¢  Spoiwo Koncen- EAN Ksztatt 1A1R
D-T-X-H ziarna tracja 4007220 B
1A1R 100-1-5-20 B 151 PHT ~ C100 350102 1 _
Ksztatt Wymiary Trzpien Diugos¢ Wiel- Spo- Kon- EAN Ksztatt 1A1W
[mm] o trzpienia  kosé iwo centra- 4007220 @ "
D-T-X SH L, ziarna cja
[mm] [mm]

TATW 3-5-0,75 3 50 B126 PHN/T C100 665695 1

TATW 4-5-1 3 50 B126 PHN/T C100 665701 1

TATW 5-5-15 3 50 B126 PHN/T C100 665718 1

1ATW 6-6-1,5 6 50 B126 PHN/T (C100 665725 1

TATW 8-8-2 6 50 B126 PHN/T C100 665732 1

TATW 10-8-2 6 50 B126 PHN/T C100 665749 1

Bloczek do ostrzenia narzedzi diamentowych oraz CBN

Bloczek do ostrzenia stuzy do przywracania Bloczek nalezy najpierw nasaczy¢ srodkiem Bloczek do ostrzenia narzedzi
tarczom szlifierskim diamentowym oraz CBN chtodzacym, a nastepnie recznie albo przy diamentowych oraz CBN
0 spoiwie z zywic syntetycznych ich wtasciwo- pomocy urzadzenia przyktadac do sciernicy.
$ci $ciernych (np. po obciagnieciu obciagaczem  Pozwala to bardzo szybko przywracac tarczom
diamentowym). ich pierwotne wtasciwosci.

Oznaczenie EAN Wymiary

4007220 [mm]
SBL 1002413 255605 100 x 13 x 24 5
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne : q

Rozwigzania szyte na miare

Obok dostepnych w ofercie narzedzi sciernych Przyktad zamoéwienia:
z nasypem diamentowym i CBN mozliwe sa 11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75
rowniez wykonania specjalne na zyczenie

klienta. w zapytaniu zalecamy okresli¢ rodzaj ?mgs’n_ie; i; P'szk""';‘dl;‘ zamé\évignia: | D
obrabianego materiatu, proces oraz rodzaj = rodanie kszlattu narzedzia XU
napedu. wg ISO 6104 \
100 =@ zewnetrzna D [mm] i N
W ponizszych tabelach znajduja sie wszystkie 2 = Grubo$¢ okfadziny X [mm]
dostepne ksztatty i wymiary. Przy wymiarach 10 = Szerokos¢ oktadziny U [mm]
przedzielonych pochytymi kreskami nalezy 20 =g otworu H [mm]
podac wybrany wymiar. D 126 = Ziarno (D= diament, B = CBN)
PHT = Rodzaj spoiwa
C 75 = Koncentracja ziarna (C)
Oznaczenie Objasnienie Oznaczenie Objasnienie Oznaczenie Objasnienie
o Kat korpusu K [mm] Srednica wewnetrzna Sy [mm] Srednica trzpienia
D [mm] Srednica zewnetrzna L, [mm] Dtugos¢ trzpienia T [mm] Szerokos¢ catkowita
E [mm] Grubos¢ podtoza L, [mm] Dtugos¢ U [mm] Szeroko$¢ okfadziny
H [mm] Srednica otworu R [mm] Promien W [mm] Szerokos¢ tasmy sciernej
J [mm] Mniejsza Srednica S, [mm] Srednica X [mm] Grubos¢ oktadziny
Ksztatt 1A1 ‘ D ‘ Ksztatt 1A1W
b u X H D T X S L S L,
mm mm mm mm d 2 1 4
[mm) mm} mm) mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]
50 4/6/8/10/12 3/4/5/6
75 6/8/10/12 3/4/5/6 i 2 QZ5 ; 28 — Z
100 6/8/10/12 3/4/5/6 5 6 15 3 60 5 8
125 8/10/12/15 3/4/5/6 6 6 1’5 6 60 3 3
150 8/10/12/15/20 3/4/5/6 6 3 1’5 6 60 3 10
175 10/12/15/20 3/4/5 7 6 2 6 60 3 3
200 12/15/20/25/30 3/4/5/6 .
225 12/15/20 3/4/5 el 8 6 2 6 60 4 8
dac!
250 15/20/25/30/40/50  3/4/5  PO%¢ 2 12 ; 2 28 g 1;
300 15/20/25/30/40/50 3/4/5/6
350 20/25/30/40/50 3/4/5/6 Przyklad zamoOwienia: 1TAT1W 8-6-2-6-60-4-8 D 91 PHNT C 100
400 25/30/40/50 3/4/5/6
450 25/30/40/50 3/4/5/6 Ksztatt 1TA1W
500 30/40/50 3/4/5/6 ‘ W
600 35/40 3/5 S D
Przyktad zamoéwienia: 1A1 200-20-4-127 D 126 PHN C 75
Ksztatt 1A1R ‘ D ‘ D T X S,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 6 2 6 60
10 10 2 6 60
12 6 2 6 60
D T X H E 12 10 2 6 60
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 15 6 2 6 60
75 1 5 0,8 15 10 2 6 60
100 1 5 H>20 mm 0,8 18 6 2 6 60
125 1 5 0,8 18 10 2 6 60
150 1 7 Nalezy 0,8 20 6 2 6 60
175 1,2 7 podac! 0,9 20 10 2 6 60
200 1,2 7 0,9 Przyktad zaméwienia: 1A1W 15-10-2-6-60 D 91 PHNT C 100

Przyktad zamoéwienia: 1A1R 150-1-7-20 D 151 PHT C 75

Inne wymiary na zamowienie!
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne
Rozwigzania szyte na miare

Ksztatt 1FF1 D Ksztatt 4BT9
D T X R H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - o - - - .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 6 3
50 3 4 75 6 1 8 36
50 10 5 100 6/10 1 Nalezy 10 50
e 5 3 125 6/10 1 okresli¢! 12 65
75 3 4 150 6/10 1 15 80
75 10 5 Przyktad zamoéwienia: 4BT9 100-6-1-20 D 126 PHN C 75
100 6 3
100 8 4 Ksztatt 6A2 D
100 10 > 5 Nalezy . Wy
100 12 6 okresli¢!
125 6 3
125 8 4
125 10 5 D w X H T-X E
125 12 6 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
128 g Z 50 3/5 20 10
150 10 5 75 3/5/10 20 10
100 5/8/10/12,5/15 lez 20 10
150 12 6 27374 Nalezy
15 4/6/8/10/125/ gt | 5 | o
Przyktad zamoéwienia: 1FF1 150-8/4R-2-32 D 126 PHN C 75 15/20/25 ’
6/8/10/12,5/15/
150 : 2310
Ksztatt 1V1 ‘ ) 20/25
Przyktad zaméwienia: 6A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Ksztalt 6A9
D V) X a H
[mm] [mm] [mm] [mm]
50 6/8
T o n o
155 8710 20° oraz 89° [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
150 8/10 3/4 . Nalezy 75 IS AT 2 10
175 10 NaIe;_Y okresli¢! 75 2 6/10 25 10
S = eI 75 3 6/10 25 10
250 15/20 100 1,5 6/10 30 10
300 15720 100 2 6/10 30 10
- . 100 3 6/10 Nalezy 30 10
Przyktad zamoéwienia: 1V1 150-8-3/60°-32 B 126 107 PHN C 75 125 15 6/10 okredlic! 30 10
125 2 6/10 30 10
Ksztatt 4A2 125 3 6/10 30 10
150 1,5 6/10 35 10
150 2 6/10 35 10
150 3 6/10 35 10
Przyktad zaméwienia: 6A9 100-2-10-20 D 126 PHN C 100
D W X H T-X
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/5 5
75 3/5 Nalezy 5
100 3/4/5/6/8/10 2/3/4 okredlic! 6
125 3/4/5/6/8/10 7
150 3/4/5/6/8/10/12,5 9

Przyktad zaméwienia: 4A2 100-4-2-20 D 64 PHT C 50

Inne wymiary na zamowienie!
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne
Rozwigzania szyte na miare

Ksztatt 9A3 b)
I vl
1
D w X T H E
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]
100 6/8/10 22 10
125 6/8/10 ZZ00 . 10
150 4/6/8/10/15  2/3 25/35 2SN 14
175 3/4/6/8/10/15 25/35 S 4
200 8/10/15 30 18

Przyktad zamoéwienia: 9A3 150-8-2-25-20 D 64 PHN C 75

Ksztatt 11A2 D

Ksztatt 12A2/20°

D
[mm]

75
100
125
150
175
200
250

PFERD

S

_..ﬂ<_ X
w e H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]
3/5/6/8/10 8 5
3/5/6/8/10 10 6
5/6/8/10 o 14 8
5/6/8/10  2/3/4 (ﬁi;ﬁ! 16 9
6/10 18 10
6/10 20 11
6/10 23 13

Przyktad zamoéwienia: 12A2/20° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Ksztatt 12A2/45°

D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 20 8
75 3/6/10 20 10
100 4/6/8/10 2/3/4 Nalezy 20 10
125 5/6/8/10/12,5/15 okresli¢! 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12

Przyktad zamoéwienia: 11A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Ksztatt 11V9 |

X i

D
K
T
I

D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 15 8
75 3/6/10 20 9
100 4/6/8/10 2/3/4 Na|e2.y 23 10
125 5/6/8/10/12,5/15 okresli¢! 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12

Przyktad zamoéwienia: 12A2/45° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Ksztatt 12C9

D

[mm]

50
75
100
125
150

X U
[mm] [mm]
2 10
1,5/2/3 10
15/2/3 10
15/2/3 10
1,5/2/3 10

H T E
[mm] [mm] [mm]

30 10

_ 30 10

Nalezy 35 10

okresli¢! 40 10

50 10

Przyktad zaméwienia: 11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

Inne wymiary na zamoéwienie!

K
[mm]
22
41
60
75
89

D
[mm]
100
100
125
125
125
150
150
150

w U X
[mm] [mm] [mm]
6/10 4 2

10 4 3
6/10 4 2

10 4 3
12,5 5 2

10 4 2

10 4 3

12,5/15 5 2

H
[mm]

Nalezy
okresli¢!

T

26
27
26
27
26
26
27
26

[mm]

Przyktad zamoéwienia: 12C9 100-10-4-2-20 D 64 PHN C 75

E
[mm]
10
10
10
10
10
10
10
10
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Ksztatt 12V9

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne
Rozwigzania szyte na miare

Ksztatt 14E9

D X u H T E K D U X a H T J
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 6 20 10 24 50 1/2 6 35°/45°/60°/90° 6 32
75 2/3 10 _ 20 10 41 75 1/2 6 35°/45°/60°/90° 6 50
100 1,5/2/3 10 gigg 20 10 62 100 1/2 6  35°/45°/60°/90° gigz 6 70
125 1,5/2/3 10 ' 25 10 76 125 1/2 6  35°/45°/60°/90° o8 100
150 2/3 10 25 10 97 150 1/2 6  35°/45°/60°/90° 8 120
Przyktad zaméwienia: 12V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75 Przyktad zaméwienia: 14E9 150-2-6-60°-32 D 107 PHN C 125
Ksztatt 14A1 | D Ksztatt 14F1 | D .
L * X —H< U
Ti ; —1
H u
J
D u X R H T J
Ksztatt 3A1 [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 2 1 6 25
40 3 1,5 6 25
40 4 2 6 25
50 2 1 6 30
D U X H T J 50 3 1,5 6 30
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 50 4 2 6 30
75 172 3/6 6 50 3 2 ! 0 =
75 3/4/5 3/4/6 6 50 e = I , 6 20
100 1/2 3/6 6 80 &% i 3/4/5/6 f gigg 2 gg
100 3/4/5 3/4/6 6 70 :
125 1/2 3/6 7 105 1100 . IS 6 70
125 3/4/5/6 3/4/6 7 100 JE0 = 2 ° 20
150 1/2 3/6 8 130 120 Z ! o 100
150 3/4/5/6 3/4/6 8 120 122 E S 2 100
175 1/2 3/6 10 150 12 = 2 2 100
175 3/4/5/6/8 3/4/6  Nalezy 10 140 128 ; ﬂs Z 1;8
200 1/2 6 poda¢! 12 175 !
200 3/4/5/6/8/10 3/4/5/6 12 160 50 & 2 & 120
225 6/8/10 3/4/5 12 180 Przyklad zamowienia: 14F1 150-2/1R-6-32 D 107 PHN C 125
250 6/8/10/12 3/4/5 15 200
300 8/10/12 3/4/5/6 15 250 Ksztatt 14V1
350 10/12/15 3/4/5/6 20 300
400 10/12/15/20  3/4/5/6 25 350
450 10/12/15/20  3/4/5/6 25 400
500 15/20/25 3/4/5/6 30 450
600 15/20/25/30 3/5 35 550 5 U X u i T ;
Przyktad zamoéwienia: 14A1 150-6-3-32 D 107 PHN C 100 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/4/5 6 30
75 3/4/5 6 45
100 4/6 20° oraz 8 70
125 4/6 89° _ 8 100
150 4/6 2/3/4 Nﬂf? 8 120
175 4/6/8 Nalezy P°%%“ 40 140
200 4/6/8/10 podac! 12 160
250 4/6/8/10/12 15 200
300 4/6/8/10/12 15 250

Przyktad zamoéwienia: 14V1 150-6-3/60°-32 B 126 107 PHN C 75

Inne wymiary na zamowienie!
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Wysokiej jakosci narzedzia z jednego zrédta

Pilniki Trzpienie frezarskie Sciernice trzpieniowe

Katalog 201 Katalog 202 Katalog 203

Pilniki Trzpienie frezarskie Sciernice trzpieniowe

Narzedzia do szlifu
dokfadnego i polerowania Crrrhers e srmIET Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania

Katalog 204 Katalog 205 Katalog 206
Narzedzia do szlifu doktadnego Narzedzia z nasypem diamentowym Sciernice tarczowe do ciecia
i polerowania i CBN i zdzierania

Szczotki techniczne Napedy narzedzi

Katalog 207 Katalog 208 Katalog 209

Stacjonarne $ciernice tarczowe do cigcia Szczotki techniczne Napedy narzedzi
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