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Doradztwo i serwis PFERD

Réznorodnos¢ mozliwosci zastosowania scier- Wieloletnie doswiadczenie naszego dziatu
nic tarczowych do ciecia wymaga fachowego technicznego gwarantuje uzytkownikowi
doradztwa. fachowe doradztwo przy rozwiazywaniu pro-

. . . . . bleméw obrébczych.
Nie ogranicza sie ono jedynie do pomocy
w doborze odpowiedniej sciernicy, lecz moze Dzieki dobrym kontaktom naszego dziatu roz-
sie takze przyczyni¢ do ulepszen w dotychcza- woju z producentami maszyn do ciecia w kraju

sowych rozwiazaniach obrébczych.
zakupie maszyn.

Naped Zawartosc Strona

HEAVY DUTY 10

° Linia wydajna SG-ELASTIC

Pierscienie redukcyjne 11

o]@
O

Wykonania specjalne 12

Wiecej informacji oraz danych dotyczacych zamawia-
| nia Sciernic tarczowych do ciecia i zdzierania w uzyciu

B || maszynowym znajduje sie w podkatalogu 206.

Stacjonarne Sciernice tarczowe do ciecia
do probek metalograficznych

i za granica, mozemy doradzi¢ réwniez przy

Stacjonarne wysokojakosciowe maszyny
do ciecia
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PFERD

Jakos¢ PFERD

Stacjonarne sciernice do ciecia firmy PFERD sa
opracowywane, produkowane i badane zgod-
nie najwyzszymi wymogami jakosciowymi.

Badania i rozwoj, wiasna linia produkcyjna
oraz ciagte nadzorowanie proceséw produkcyj-
nych gwarantuja wysoka jako$¢ produkowa-
nych narzedzi PFERD.

Zarzadzanie jakoscig potwierdzone certyfika-
tem zgodnym z ISO 9001.

Obszary zastosowania

Ciecie jest najbardziej wydajnym i najbardziej
korzystnym pod wzgledem kosztow procesem
obrébczym i znajduje zastosowanie w naste-
pujacych obszarach:

Walcownie

Odlewnie

Budowa maszyn

Konstrukcje stalowe

Konserwacja szyn

Kuznie

Probki laboratoryjne

PFERD jest cztonkiem organizagji
oSa

PFERD zobowiazat sie wraz z innymi producen-
tami narzedzi produkowac wyroby spetniajace
najwyzsze standardy bezpieczenstwa. Firmy
wchodzace w sktad oSa produkuja narzedzia

z zachowaniem najsurowszych norm. Wspdlnie
czuwaja nad jakoscia i bezpieczenstwem swo-
ich produktéw. Produkty firmy ®

PFERD ki

oznaczone sa znaczkiem

bezpieczenstwa oSa. O S A
—

'VD Verband Deutscher
hleifmittelwerke

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dot. bezpie-
czenstwa organizacji VDS. Wiecej informadji
znajduje sie na www.pferd.com

Norma bezpieczenstwa

Sciernice tarczowe do ciecia PFERD odpowia-
daja najwyzszym wymaganiom jakosci i bez-
pieczenstwa i sa zgodne z norma EN 12413
dla sciernic wiazanych spoiwem.

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Informacje ogolne i techniczne

Zalety ciecia stacjonarnego

Uniwersalne ciecie stali, zeliwa, stopdw me-
tali niezelaznych i stopéw specjalnych takich
jak stopy na bazie niklu i tytanu oraz mate-
riatéw, ktore sie trudno przecina

Gtadkie przekroje przy cieciu na zimno
Krotki czas pracy, niezalezny od jakosci
przedmiotu obrabianego

Znacznie mniejsze tworzenie sie gratu przy
szlifie na goraco niz przy pitowaniu na
goraco

Nizszy poziom hatasu niz przy pitowaniu

na goraco np.

szlifowanie na goraco 85-95 dBA
pitowanie na goraco 105-110 dBA

Stata jakos$¢ ciecia podczas catego procesu
pracy dzieki efektowi samoostrzenia sie
ziarna sciernego

Mozliwos¢ ciecia juz ochtodzonych elemen-
tow walcowych i odkuwanych

Maksymalna predkosc pracy

Maksymalna predkos¢ pracy [m/s] jest ozna-
czona kolorami na etykietach i opakowaniach
zgodnie z norma EN 12413. Dane o maksy-
malnych dopuszczonych obrotach odnosza sie
do srednicy tarcz.

Maks. predkos¢
pracy

Kolor

FEPA

Zalecenia dot. bezpieczen-
stwa FEPA mozna pobrac ze
strony www.pferd.com

Opakowanie

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia firmy
PFERD dostarczane sa w solidnych opakowa-
niach, chroniacych narzedzia przed uszko-
dzeniami. Jednostki opakowaniowe (VE) przed-
stawione sa w tabeli obok produktu. Istotne
przy zamawianiu informacje takie jak numer
artykutu, oznaczenie, kod EAN oraz dane
techniczne zawarte sa na etykiecie znajdujacej
sie na opakowaniu narzedzia.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa

oo/l)) = Nosi¢ okulary ochronne!

&

= Chroni¢ stuch!

= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

_ Pracowac w rekawicach
ochronnych!

_ Przestrzegac¢ wskazéwek dot.
bezpieczenstwa!

= Nie uzywac uszkodzonych tarcz!

= Tylko uzycie maszynowe!

POOLCCO®E@

PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajduje
. sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com
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PFERD

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Linie produktow Linia uniwersalna PSF-FORTE (PSF) Linia wydajna SG-ELASTIC (SG)

Do réznorodnych zadan w zakresie ciecia ma-

teriatow w rzemiosle i przemysle, firma PFERD ) Najszersza paleta narze-
foru . JErN d Uniwersalne zastoso- § :

oferuje stacjonarne Sciernice tarczowe do X , dzi do profesjonalnego
iecia w dwoch liniach oroduktd haraktery- wanie w przemysle ]

ciecia w dwach liniach produktow, charaktery . o] zastosowania w przemy-

zujace sie réznymi wiasciwosciami: I rzEmIosIe. Sle i rzemiosle.

Wychodzac od procesu obrébki @ oraz obrabianego materiatu @, przestawiamy rézne wykonania narzedzi z programu PFERD.
® Niniejsze zestawienie ma pomoc uzytkownikowi przy znalezieniu optymalnego narzedzia.

© Naped ® Materiat ® Proces Wykonanie Strona
CHOPSAW PS-FORTE —
. ) L Twardos¢ K 6
Stal Ciecie materiatu petnego, profili i rur SG-ELASTIC [
Twardos¢ K 7
PS-FORTE [
Stal nierdzewna (INOX) Ciecie materiatu petnego, profili i rur Eg;{fﬁ.ﬁc [ — 6
<3 KW Twardosc K 7
SG-ELASTIC
Stal Ciecie materiatu petnego, profili i rur Twardos¢ L 8
Stal nierdzewna (INOX) Ciecie materiatu petnego, profili i rur Twa-\rdos’c’ L (R 3
- . : - SG-ELASTIC o
Zeliwo Ciecie materiatu petnego, profili i rur Twardoge L 9
. - . . SG-ELASTIC e
Kamien Ciecie materiatu petnego, profili i rur Twardosé L 9
SG-ELASTIC
Twardos¢ Q 9
Stal Ciecie szyn
Wysokowydajne ciecie, pobieranie probek SG-ELASTIC
Stal : )
metalograficznych Twardos¢ H 10
Stal nierdzewna (INOX) Wysokowydajne ciecie, pobieranie prébek SG-ELA/S/TIC
metalograficznych Twardos¢ H 10
SG-ELASTIC
Twardos¢ T 10
HEAVY DUTY Iwardosc P 10
Stal Cieci teriat | il Twardos¢ R 10
a iecie materiatu petnego, profili i rur Twardoge L 1
Twardos¢ N 11
Twardos¢ Q 11
Twardos¢ S 11
SG-ELASTIC
Zeliwo Ciecie materiatu petnego, profili i rur UVETEEEE | S
! Twardos¢ P 10
Twardos¢ R 10

Na zamowienie oferujemy wykonania specjalne Sciernic tarczowych do ciecia do uzycia stacjonarnego do
wymiaru $rednicy 1 250 mm w wysokiej wydajnosci i jakosci PFERD. Nasi doswiadczeni doradcy techniczno- 12
handlowi sa do Panstwa dyspozycji.

Wykonania specjalne
do ¢ 1250 mm

Z dodatkowa warstwa materiatu w srodku do g dOd?tkOWVm.' zgwnetrznyml War?twi’r.”'
e o P material do ieca prey duse stabiinosc
agresywnego, bezgratowego ciecia

krawedzi
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PFERD _ o o
- < Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia

Oznaczenie, etykieta, kolorowy system oznaczen

Oznaczenie PFERD Standardy bezpie- Oznaczenia dot. Oznaczenie linii Kolorowy
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 czenhstwa oSa  bezpieczenstwa produktéw pasek EN
123 45678 9 10 1

1 Predkos¢ obwodowa w [m/s] Norma europ. PFERD

2 Oznaczenie i ksztatt narzedzia

29

Oznaczenie wg

T = Wykonanie proste @ zewnetrzna
PT = Wykonanie odgiete EN Germany Gruboie
CcT = Wykonanie stozkowe Maks ruposc
. . . @ otworu
3 Zrze:v:/llga[;er\:]v]netrzna obs\;‘gzléc\:j; www..pferd <om wewnetrznego

[m/s] EAR R Ul - Kod kreskowy

4 Grubosc sciernicy EAN

a®>
Grubos¢ T w [mm] Maks. ;EE
. . dopuszcz. g5z
5 Ziarno scierne liczba obr. ggw
A = Korund RP 23
. andl regulations. o
@ = Weglik krzemu e P— ex
ZA = Korund cyrkonowy/Korund : =

6 Wielkos¢ ziarna
Wielkos¢ ziarna wg ISO 8486

7 Stopien twardosci
(charakterystyka sciernicy)

80T 350-3,0 A 30,L SG-CHOP-HD-INOX
Stahl - Steel\ Acier - Acero

Stopien |Charakterysty-|Grupa materiatéw INOX-zsinless
twar-  |ka Sciernicy
dosci
. o | Stal, stal nierdzewna
K bardzo miekkie (INOX) o
Linia wydajna SG-ELASTIC (SG) Oznacznie wg EN 12413 Kolorowe oznaczenie linii
, 41A 30 L BF 80 dukto
. o | Stal, stal nierdzewna proauktow
H bardzo miekkie (INOX), zeliwo 123 45 6
. L. . Linia wydajna
akkie | Stal, stal nierdzewna 1 Rodzaj i ksztatt Sciernic
K bardzo miekkie J y "
(INOX) 41 = Wykonanie proste EEERSSIS(55)
Stal, stal nierdzew- 42 = Wykonanie odgiete
na (INOX), zeliwo,
L miekkie kamien, tworzywa 2 Oznaczenie ziarna sciernego
sztuczne, metale A = Korund
___ niezelazne C = Weglik krzemu
N migkkie Stal ZA  =Korund cyrkonowy/Korund Kolory oznaczajace obrabiane
[0} srednio twarde | Stal .
P $rednio twarde | Stal, zeliwo 3 Wielkosc ziarna materla*y
Q $rednio twarde | Stal Wielko$¢ ziarna wg ISO 8486
R twarde Stal, zeliwo 4 Stopier twardosci
S twarde Stal fi Materiat = kolor Strona
T bardzo twarde | Stal, Zeliwo (charakterysty!(? Sciernicy)
Stopnie twardo$ci oznaczone sg rosnaco Stal
8 Linie produktow kplejnymi literami alfabetu od bardzo miek- = czarny 6
Linia uniwersalna PS-FORTE (PSF) kich do bardzo twardych (A do 2).
Linia wydajna SG-ELASTIC (SG) 5 Spoiwo @ Stal' nigrdzlewna (INOX) 6
9 Grupa produktow BF =z z'ywiF syntetyczny;h wzmocnio- = niebieski
CHOPSAW = do agresywnego, ne widknem z tkaning
bezgratowego ciecia 6 Predkos¢ obwodowa w [m/s] Linia wydajna SG-ELASTIC (SG)
CHOPSAW-HD = do wysokiej stabilnosci Materiat = kolor Strona

na krawedziach

RAIL =do szyn

LABOR = do prébek
metalograficznych

HEAVY DUTY = do napeddw o wysokie]
mocy

7
Stal 8
= czarny 9
11

Stal/Zeliwo
10 Grupy materiatow = czarny/czerwony

Patrz tez punkt 7

Stal nierdzewna (INOX)
= niebieski

11 Srednica otworu
@ otworu H [mm]

Stein/ Zeliwo
= zielony/czerwony

Y00
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PFERD

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linia uniwersalna PS-FORTE, CHOPSAW

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ K, z dodat-

; ; < 3 KW
kowa siatka. Do agresywnego i bezgratowego
ciecia.

Stal

Zalety:
Duza zywotnosc
Szybkie ciecie
Mniejsze Scieranie na krawedziach
Do uniwersalnego ciecia

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Zalecenia dot. uzycia:
Znakomite rezultaty ciecia przy zastosowa-
niu na maszynach o mocy do 3 KW

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. dopuszcz.
4007220 [mm (cale)] liczba obr. @
[min-]

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)
80 T 300-2,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 832264 41 A 36 K BF 80 300 x 2,8 x 25,4 (1) 5100 20
80 T 350-2,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 817605 41 A 36 K BF 80 350 x 2,8 x25,4 (1) 4 400 10
80 T 400-3,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 832271 41 A 36 K BF 80 400 x 3,8 x25,4(1) 3800 10
INOX Uniwersalne narzedzie, twardos¢ K, z dodat- Obrabiane materiaty:

kowa siatka. Do agresywnego i bezgratowego Stal nierdzewna (INOX)

clecia. Zadania obrdbcze:

Zalety: Ciecie profili, materiatu petnego i rur
Duza zywotnosc
Szybkie ciecie
Mniejsze Scieranie na krawedziach
Do uniwersalnego ciecia

Zalecenia dot. uzycia:
Znakomite rezultaty ciecia przy zastosowa-
niu na maszynach o mocy do 3 KW

Ziarno scierne: Korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych
i chlorkowych.

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. dopuszcz.
4007220 [mm (cale)] liczba obr. @
[min"]
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)
80 T 300-2,8 A 36 K PSF-CHOP-INOX/25,4 950180 41 A 36 K BF 80 300 x 2,8 x 25,4 (1) 5100 20
80 T 350-2,8 A 36 K PSF-CHOP-INOX/25,4 950197 41 A 36 K BF 80 350 x 2,8 x 25,4 (1) 4 400 10
80 T 400-3,8 A 36 K PSF-CHOP-INOX/25,4 950210 41 A 36 K BF 80 400 x 3,8x25,4(1) 3 800 10
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PFERD

< 3 Kw

Oznaczenie

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC, CHOPSAW

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ K, z dodat-
kowa siatka. Do agresywnego i bezgratowego
1 Duza zywotnosc

ciecia.
[0 Szybkie ciecie

I Mniejsze scieranie na krawedziach
% Do uniwersalnego ciecia

Ziarno $cierne: Korund A
Obrabiane materiaty:

Stal

Zadania obrobcze:

Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Stal

Zalety:

Zalecenia dot. uzycia:
M Znakomite rezultaty ciecia przy zastosowa-
niu na maszynach o mocy do 3 KW

EAN Oznaczenie EN D xTxH Maks. dopuszcz.

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4
80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0
80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/25,4
80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/32,0

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ K, z dodat-
kowa siatka do agresywnego i bezgratowego
ciecia.

Zalety:

% Duza zywotnosc

W Szybkie ciecie

M Mniejsze scieranie na krawedziach
M Do uniwersalnego ciecia

Ziarno scierne: Korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych
ichlorkowych.

Oznaczenie

4007220 [mm (cale)] liczba obr. @
[min]
629123 41 A 36 K BF 80 300x 2,8 x 25,4 (1) 5100 20
639573 41 A36 KBF80 300x2,8x32,0(11/4) 5100 20
629154 41 A 36 K BF 80 350x2,8x25,4(1) 4 400 10
639597 41 A36 KBF80 350x2,8x32,0(11/4) 4 400 10
638675 41 A 36 K BF 80 400 x 3,8 x 25,4 (1) 3 800 10
639610 41 A36 KBF80 400x3,8x32,0(11/4) 3800 10

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:

Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Zalecenia dot. uzycia:

M Znakomite rezultaty ciecia przy zastosowa-
niu na maszynach o mocy do 3 KW

INOX

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4
80 T 400-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4

EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. dopuszcz.
4007220 [mm (cale)] liczba obr. @
[min]
803219 41 A 36 K BF 80 300 x 2,8 x25,4 (1) 5100 20
639634 41 A 36 K BF 80 350 x 2,8 x25,4 (1) 4 400 10
669303 41 A 36 K BF 80 400 x 2,8 x 25,4 (1) 3800 10
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PFERD

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC, CHOPSAW-HD

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ L oraz O z
dwustronna siatka zewnetrzna. Do ciecia, przy
ktorym wymagana jest duza stabilnos¢.

Stal

Zalety:

% Duza stabilnos¢

% Bardzo duza zywotnos¢
M Do wymagajacych zadan

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Zalecenia dot. uzycia:
I Najlepsze rezultaty przy uzyciu mocnych

maszyn
Oznaczenie EAN Oznaczenie EN D xTxH Maks. dopuszcz.
4007220 [mm (cale)] liczba obr. @
[min-]
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 629185 41 A 30 L BF 80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5100 20
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639580 41 A30LBF80 300x3,0x32,0(11/4) 5100 20
80 T 300-3,4 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540299 41 A 30 O BF 80 300 x 3,4 x 25,4 (1) 5100 20
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 629130 41 A 30 L BF 80 350 x 3,0 x 25,4 (1) 4 400 10
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639603 41 A30LBF80 350x3,0x32,0(11/4) 4 400 10
80 T 350-3,8 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540329 41 A 30 O BF 80 350 x 3,8 x 25,4 (1) 4 400 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 638682 41 A 30 L BF 80 400x4,0x25,4(1) 3800 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639627 41 A30LBF80 400x4,0x32,0(11/4) 3800 10
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)
100 T 350-4,2 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540336 41 A 30 O BF 100 350 x 4,2 x 25,4 (1) 5 500 10

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ L, z dwu-
stronna siatka zewnetrzna. Do ciecia, przy
ktorym wymagana jest duza stabilnos¢.

INOX

Zalety:

M Duza stabilnos¢

M Bardzo duza zywotnos¢
M Do wymagajacych zadan

Ziarno scierne: Korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych
i chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Zalecenia dot. uzycia:
% Najlepsze rezultaty przy uzyciu mocnych

maszyn
Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. dopuszcz.
4007220 [mm (cale)] liczba obr. @
[min]
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950227 41 A 30 L BF 80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5100 20
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950234 41 A30 L BF 80 350 x 3,0 x 25,4 (1) 4 400 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950272 41 A 30 L BF 80 400x4,0x25,4(1) 3 800 10
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- < Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia

Linia wydajna SG-ELASTIC, CHOPSAW-HD

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ L, z dwu-
stronna siatka zewnetrzna. Do ciecia, przy
ktorym wymagana jest duza stabilnosc.

Zeliwo/kamien

Zalety:

I Duza stabilno$¢

I Bardzo duza zywotnos¢
M Do wymagajacych zadan

Ziarno Scierne: Weglik krzemu C

Obrabiane materiaty:
Zeliwo, kamien, tworzywa sztuczne, metale
niezelazne

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Zalecenia dot. uzycia:
1 Najlepsze rezultaty przy uzyciu mocnych

maszyn
Oznaczenie EAN Oznaczenie EN D xTxH Maks. dopuszcz.
4007220 [mm (cale)] liczba obr. @

[min-]

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

80 T 300-3,0 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4 540268 41 C36 LBF 80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5100 20

80 T 350-3,4 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4 540275 41 C 36 LBF 80 350 x 3,4 x 25,4 (1) 4 400 10

80 T 400-4,0 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4 540282 41 C36 LBF 80 400 x 4,0 x 25,4 (1) 3800 10

Linia wydajna SG-ELASTIC, RAIL

Specjalistyczne narzedzie, twardos¢ Q, do eko-

! - Stal
nomicznego ciecia szyn.

Zalety:

1 Agresywne ciecie

M Wysoka jakos¢ ciecia
M Optymalna zywotnos¢

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrébcze:
Ciecie szyn

Zalecenia dot. uzycia:
I Najlepsze rezultaty przy uzyciu mocnych

maszyn
Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. dopuszcz.
4007220 [mm (cale)] liczba obr. @

[min-]

Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23 539705 41 A24 QBF 100 300 x 3,8 x 22,23 (7/8) 6 400 20

100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539712 41 A 24 Q BF 100 300 x 3,8 x 25,4 (1) 6 400 20

100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23 539729 41 A24 QBF 100  350x3,8x22,23(7/8) 5 500 10

100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539736 41 A 24 Q BF 100 350 x 3,8 x 25,4 (1) 5500 10

100 T 400-4,2 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539743 41 A 24 Q BF 100 400x4,2x25,4(1) 4800 10
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC, LABOR

INOX/Stal

Oznaczenie

Wysokowydajne narzedzie, twardos¢ H,
umozliwia precyzyjne ciecia oraz szybkie ciecie
prébek metalograficznych

Zalety:

I Specjalne do do pobierania probek metalo-
graficznych

M Wysoka jakos¢ ciecia

I Zbrojone wykonanie w celu wysokiej stabil-
nosci

Ziarno scierne: Korund A
Nie zawiera wypetniaczy zelaznych, siarkowych
i chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX), stal, zeliwo

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Zalecenia dot. uzycia:

M Ze wzgledu na swoja budowe, narzedzia te
przeznaczone sa jedynie do uzycia na precy-
zyjnych stacjonarnych maszynach do ciecia

1 Odpowiednie réwniez do ciecia na mokro

EAN Oznaczenie EN

4007220

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

SG-LAB-INOX

80 T 150-1,0 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23
80 T 230-1,5 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23
80 T 250-1,8 A 46 H SG-LAB-INOX/32,0
SG-LAB

80 T 300-2,0 A 46 H SG-LAB/32,0

80 T 350-2,5 A 46 H SG-LAB/32,0

80 T 400-3,0 A 46 H SG-LAB/32,0

PFERD

DxTxH Maks. dopuszcz.
[mm (cale)] @

804124 41 A 60 H BF 80
804865 41 A 60 H BF 80
804919 41 A 46 HBF 80
804926 41 A 46 HBF 80
805596 41 A 46 HBF 80
805657 41 A46 HBF 80

150 x 1,0 x 22,23 (7/8)
230 x 1,5x 22,23 (7/8)
250x 1,8x32,0 (1 1/4)

300x2,0x32,0(11/4)
350x2,5x32,0(11/4)
400 x 3,0 x 32,0 (1 1/4)

Linia wydajna SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Zeliwo/stal

Oznaczenie

Wysokowydajne narzedzie do ciecia w twardo-
$ciach wymaganych do najwyzszych wymagan
stawianych cieciu materiatéw.

Zalety:
M Optymalna zywotnos¢
1 Optymalne rezultaty ciecia

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy/korund ZA

Obrabiane materiaty:
Zeliwo, stal

Zadania obrébcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Zalecenia dot. uzycia:
M Najlepsze rezultaty przy uzyciu mocnych
maszyn stacjonarnych

EAN Oznaczenie EN

4007220

Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

100 T 400-4,8 ZA 24 T SG-HD/40,0
100 T 500-5,6 ZA 24 T SG-HD/40,0
100 T 600-7,8 ZA 24 P SG-HD/60,0
100 T 600-8,0 ZA 24 R SG-HD/60,0

539965 41ZA24TBF 100 400 x 4,8 x40,0 (1 1/2)
803462 41ZA24TBF 100 500 x 5,6 x 40,0 (1 1/2)
803486 41ZA24PBF 100 600 x 7,8 x 60,0 (2 3/8)
166437 41ZA24RBF 100 600 x 8,0 x 60,0 (2 3/8)

[mm (cale)]

liczba obr.
[min-']
10 200 25
6 600 25
6 100 20
5100 20
4 400 10
3800 10

DxTxH Maks. dopuszcz. @

liczba obr.
[min]
4 800 10
3800 5
3200 5
3200 5
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PFERD

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Wysokowydajne narzedzie do ciecia w twardo-
$ciach wymaganych do najwyzszych wymagan
stawianych cieciu materiatow.

Zalecenia dot. uzycia:
Najlepsze rezultaty przy uzyciu mocnych
maszyn stacjonarnych

Stal

Zalety:
Optymalna zywotnos¢
Optymalne rezultaty ciecia

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrdbcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. dopuszcz.
4007220 [mm (cale)] liczba obr. @
[min]
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)
80 T 300-3,4 A 24 Q SG-HD/25,4 166185 41 A 24 Q BF 80 300 x 3,4 x 25,4 (1) 5100 20
80 T 350-3,8 A 24 Q SG-HD/25,4 166260 41 A 24 Q BF 80 350 x 3,8 x 25,4 (1) 4 400 10
80 T 400-4,2 A 24 Q SG-HD/40,0 166307 41 A24QBF80 400x4,2x40,0(11/2) 3800 10
80 T 500-5,5 A 24 Q SG-HD/40,0 166321 41 A24QBF80 500x5,5x40,0 (1 1/2) 3100 5
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)
100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/30,0 539873 41 A24 QBF 100 250x1,8x30,0(19/16) 7 600 20
100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/32,0 803257 41 A24QBF100 250x1,8x32,0(11/4) 7 600 20
100 T 300-3,0 A 24 N SG-HD/40,0 539842 41 A24 N BF 100  300x 3,0x40,0(11/2) 6 400 20
100 T 300-3,6 A 24 Q SG-HD/40,0 166253 41 A24 QBF 100 300x 3,6 x 40,0 (1 1/2) 6 400 20
100 T 350-3,8 A 24 N SG-HD/40,0 539859 41 A24NBF 100  350x3,8x40,0(11/2) 5 500 10
100 T 350-4,0 A 24 Q SG-HD/25,4 166284 41 A 24 Q BF 100 350 x 4,0 x 25,4 (1) 5 500 10
100 T 400-4,3 A 24 N SG-HD/40,0 539866 41 A24NBF 100 400x4,3x40,0(11/2) 4800 10
100 T 400-4,6 A 24 S SG-HD/40,0 166314 41 A24SBF 100 400 x 4,6 x 40,0 (1 1/2) 4 800 10
100 T 400-4,8 A 24 Q SG-HD/40,0 539880 41 A24 QBF 100 400 x 4,8 x40,0 (1 1/2) 4 800 10
100 T 500-6,3 A 24 L SG-HD/40,0 803417 41 A24 L BF 100  500x6,3x40,0(11/2) 3800 5
100 T 500-5,8 A 24 N SG-HD/40,0 166338 41 A24NBF 100  500x 5,8x40,0(11/2) 3800 5
100 T 500-5,8 A 24 Q SG-HD/40,0 539897 41 A24QBF 100 500x5,8x40,0(11/2) 3800 5
100 T 500-5,8 A 24 S SG-HD/40,0 539958 41 A24SBF100 500x5,8x40,0(11/2) 3800 5
100 T 600-7,6 A 24 N SG-HD/60,0 166482 41 A24NBF 100  600x 7,6 x 60,0 (2 3/8) 3200 5

Pierscienie redukcyjne

Pierscienie redukcyjne umozliwiaja pewne
dopasowanie otworu $ciernicy do mniejszej
$rednicy wrzeciona.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Aby pewnie zamocowa¢ narzedzie na nape-
dzie, nalezy uwazac, aby flansze byty dobrze

Pierscienie redukcyjne

Zalety: dokrecone

Elastyczne dopasowanie do parametrow

napedu

Ksztatt umozliwiajacy bezpieczna i precyzyj-

na prace oraz tatwa wymiane narzedzia
Oznaczenie EAN o zew. @ wewn. Szerokos¢ @

4007220 [mm] [mm] [mm]

RDR 25,4-20-3,0 956205 25,4 20 3,0 5
RDR 25,4-22,2-3,0 956212 25,4 22,23 3,0 5
RDR 40-25,4-3,0 956199 40 25,4 3,0 5
RDR 40-25,4-4,5 176306 40 25,4 4,5 5
RDR 40-30-3,0 956182 40 30 3,0 5
RDR 40-30-4,5 176283 40 30 4,5 5
RDR 40-32-3,0 956090 40 32 3,0 5
RDR 40-32-4,5 176276 40 32 4,5 5
RDR 60-40-6,5 956229 60 40 6,5 5
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Wykonania specjalne
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PFERD

Wymiary i wykonania wedtug
zapotrzebowania klientow

W przypadku, gdyby nasz obszerny program
narzedzi okazat sie niewystarczajacy dla Pan-
stwa zadan obrébczych, mozemy wyproduko-
wac narzedzia specjalne. Sciernice tarczowe
do ciecia produkowane sa z zachowaniem
najwyzszych standardéw jakosciowych PFERD.

cT
Wykonanie stozkowe

D

F
v

}

) |
T

N
\
|
N

j-—

H

Obszar uzycia:
Odpowiednie szczegdlnie do uzycia
w przemysle stalowym

Zalety:
Niewielkie tarcie powierzchni bocznych
Sprawdza sie w gtebokim cieciu

@ zewnetrzna @ otworu
D [mm] H [mm]
1250 127/152,4/230
1000 100/127/152,4
800 80/100/152,4

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia

Wykonania specjalne

Wykonanie proste

[ D -l

m-m
.. T

H

Obszar uzycia:
Nadaje sie szczegodlnie do uzycia
w przemysle stalowym i przy budowie
urzadzen oraz w odlewniach

Zalety:
Do uniwersalnych zastosowan

9 zewnetrzna o otworu
D [mm] H [mm]

800 80/100/152,4
700 60/80/100
660 40/60/80
600 40/60/76,2
500 40/60/76,2
450 25,4/32/40
400 25,4/32/40
350 25,4/32/40
300 25,4/32/40
250 25,4/30/32

PT
Wykonanie odgiete

Obszar uzycia:
Nadaje sie szczegodlnie do uzycia
w odlewniach

Zalety:
Flansza mocujaca nie wystaje ponad
powierzchnie sciernicy
Mozliwe oddzielenie naddatkéw odlewdw
Nie jest konieczna obrébka po cieciu

@ zewnetrzna @ otworu
D [mm] H [mm]
800 80/100/152,4
700 60/80/100
600 40/60/76,2
500 40/60/76,2
400 25,4/32/40

Inne wykonania i @ otworu dostepne na zaméwienie. Prosimy o kontakt z doradca techniczno-handlowym!
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PFERD

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Wykonania specjalne

Budowa przyktadowej sciernicy tarczowej do ciecia

Wykonanie tradycyjne Wykonanie z korpusem stalowym

@ Korpus stalowy

©® Siatka

® Warstwy siatki

Q + ® + O Ziarno scierne

Wykonanie tradycyjne Wykonanie z korpusem stalowym 2. Korpus stalowy zwigksza stabilnos¢
o _ o ) _ _ tarczy i jej odpornos¢ na odchylenia

Przy cieciu stacjonarnym uzywa sie wiazanych Zaprojektowane i opatentowane przez firme Zalety:

zywica syntetyczna, zbrojonych widknem PFERD stacjonarne tarcze do ciecia posiadaja Stabilniejsze ciecie pozbawione drgan

dciernic tarczowych do ciecia, sktadajacych sie nosnik w postaci stabilnego korpusa stalo- Mniejsze obciazenie hatasem

z czterech komponentow: wego @, nie zawierajacego udziatu materiatu Wieksza Zywotnos¢ narzedzia

© Materiat $cierny sciernego. Skrécony czas ciecia

® Spoiwo, utrzymujace ziarno Scierne w tarczy
©® Plotno zapewniajace pewnos¢ i stabilnos¢

Ten system wykonania $ciernicy posiada Komfortowe ciecie

$ciernicy nastepujace zalety: 3. Zmniejszenie grubosci $ciernicy
0 Aktywne szlifiersko wypetniacze 1. Korpus stalowy umozliwia tarczowej do ciecia:
zastosowanie matych flanszy Zalety: S
mocujacych Przeznaczona do maszyn o mniejsze]
Zalety: mocy

Lepsza wspotpraca tarczy z maszyna
Zmniejszona ilos¢ wytwarzanego pytu
(szlaki)

Zredukowana srednica odpadu
Mozliwos¢ ciecia wiekszych przekrojéow
Zredukowane koszty pracy

4. Zredukowanie kosztéw utylizacji

Mozliwosci zastosowania $ciernic tarczowych do ciecia:
W zaleznosci od temperatury detalu obrabianego, rozréznia sie miedzy cieciem na zimno, na ciepto i na goraco.
Warunki uzycia Ciecie na zimno Ciecie na ciepto Ciecie na goraco

Parametry pracy

Temperatura materiatu T do 100 °C 100 do 600 °C 600 do powyzej 1 000 °C
Prekosc¢ obwodowa V * 80 do 100 m/s 80 do 100 m/s 80 do 100 m/s
Witasciwa wydajnos¢ ciecia Z 4 do 15 cm?/s 8 do 20 cm?/s 15 do 35 cm?/s

* Nalezy przestrzegac najwyzszej dopuszczalnej predkosci pracy Sciernicy tarczowej do ciecia.




PFERD

N

Proces ciecia

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Wykonania specjalne

W zaleznosci od materiatu oraz procesu obrébczego, proces ciecia moze rézni¢ sie pod wzgledem
przyporzadkowania i ruchu wzglednego $ciernicy tarczowej do ciecia oraz detalu obrabianego.

Ciecie odgorne

Ciecie horyzontalne

Ciecie rotacyjne

Ciecie laboratoryjne

Ciecie oscylacyjne

Obszar uzycia:

% Do ciecia pojedynczych
elementéw oraz matych,
ew. waskich warstw
materiatu

I% Bardzo zaawansowane
ciecie

Proces ciecia:

1 Sciernica przecina detal

Obszar uzycia:

% Do ciecia wiekszej ilosci,
sasiednio utozonych
detali, ptyt warstwowych
i blach

1 Uzywane zwtaszcza po
procesie chtodzenia

Proces ciecia:
% Sciernica przecina w ca-

Obszar uzycia:

1% Do ciecia bardzo duzych
rur oraz okragtego mate-
riatu petnego

Proces ciecia:

I% Detal obrabiany jest caty
czas obracany w trakcie
procesu ciecia

Obszar uzycia:

1 Do ciecia okragtego ma-
teriatu petnego oraz blo-
kow

1 Uzycie gtéwnie w stalow-
niach i odlewniach

Proces ciecia:
I Detal obrabiany pociety
na kilka elementéw. Po

w kierunku osiowym tym cyklu pracy rézne

Srednice przekrojow
Zalety: 2 s

2 Niewielkie wibracje

I Krotki czas ciecia

I Niewielkie obciazenie
sciernicy przy mniejszych
wymiarach

Zalety:
I Krotki czas ciecia
1% Bardzo dobra wydajnos¢

Prawidlowe mocowanie sciernic
tarczowych do ciecia

Odpowiednie mocowanie sciernicy tarczowej
do ciecia jest podstawa osiagniecia optymalnej
wydajnosci narzedzia oraz bezpieczerstwa
uzytkownika. Rysunek znajdujacy sie obok
wyjasnia:
© Wrzeciono napedu o duzej precyzji pracy
@ Flansze rownej wielkosci
@ Papierowe miedzywarstwy dla pewniejszego
mocowania
Nasze zalecenia:
M Co druga wymiana tarczy wymaga wy-
miany papierowych miedzywarstw
1 Od srednicy tarczy > 400 mm powinny
by¢ stosowane papierowe miedzywarstwy

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Bezpieczne uzycie narzedzi PFERD w zdecy-
dowanym stopniu zalezy od prawidtowych
systeméw mocujacych. Obie flansze, miedzy
ktoére montuje sie sciernice, musza miec¢ réwne
$rednice zewnetrzne i powierzchnie stykowe
(zgodnie z EN 13218, ANSI B7.1, AS 1788.1).

Zalety:

I Mozliwe uzycie sciernic
o mozliwie matej srednicy

1 Uzywac napedu o niskiej
mocy

I Niewielkie termiczne
obciazenie detalu obra-
bianego

przecieciu kazdego z ele-
mentéw detal obrabiany
ulega obroéceniu (2-4
ciecia, obrét o 180-90°,
w zaleznosci od wymiaru
materiatu).

Zalety:

% Obrobka bardzo duzych
przekrojéw, przy moz-
liwym uzyciu $ciernicy
0 matej $rednicy

@ Flansze

@ Wrzeciona maszyn

prawidtowo

Obszar uzycia:

1% Do ciecia naddatkow
z odlewdw przy uzyciu
w odlewniach

I Wymagajace zadania przy
cieciu na mokro

Proces ciecia:

1 Sciernica porusza sie
w strone detalu obrabia-
nego, mozliwe dodat-
kowe przesuniecia do
przodu i do tytu w ruchu
posuwistym

Zalety:

1 Uzywac napedu o niskiej
mocy

1 Niewielkie termiczne
obciazenie detalu obra-
bianego

I Optymalne odprowadza-
nie wiorow

Zle
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia

Wykonania specjalne

Opakowania

Jednostki opakowaniowe oraz rodzaj opakowania moga by¢ dopasowywane do indywidualnych zyczen klienta.
Mozliwe sa trzy rodzaje opakowania. Przy sktadaniu zaméwienia nalezy podac rodzaj opakowania.

Skrzynia

Transport i magazynowanie

Aby uniknac¢ uszkodzenia $ciernicy tarczowej
do ciecia podczas nieprawidtowo przeprowa-
dzonego transportu oraz aby chroni¢ przed
niekorzystnym wptywem srodowiska, np. pro-
mieniowaniem UV, temperatura lub wilgocia,
nalezy przestrzegac ponizszych wskazéwek:

I Sciernice tarczowe do ciecia transportowac
i przechowywac mozliwie w oryginalnym
opakowaniu na pfaskiej powierzchni, np. na
regatach, lub w pozycji pionowej

M Unika¢ zginania narzedzi

Paleta

1 Uwaza¢, aby Sciernice tarczowe do ciecia
byly magazynowane w suchych pomiesz-
czeniach, o réwnomiernie regulowanej
temperaturze, bez mrozu

M Uzywac narzedzi z kolejno przychodzacych
dostaw

Zalecenia:

Temperatura pomieszczenia: 18-22 °C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 45-65 %
Unika¢ bezposredniego promieniowania
stonecznego

ﬁ 22 . "4‘4 \\‘//
/ T I
o A\
18°C ‘ )

Karton

Wskazéwki dotyczagce magazynowania
sciernic stozkowych (CT)

Przy przechowywaniu sciernic stozkowych
do ciecia musza by¢ stosowane pomiedzy
papierowe miedzywarstwy, aby uniknac
uszkodzenia narzedzia.

PFERD dostarcza stozkowe $ciernice
tarczowe do ciecia wraz z papierowymi
miedzywarstwami.
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