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LATWO I SZYBKO!

Nowy katalog to wiele doskonale uporzgdkowanych informaciji
o produktach marki TYROLIT przeznaczonych dla przemystu.
Korzystanie z niego i wyszukiwanie w nim okreslonych
produktow jest niezwykle proste:

1. Wybierz narzedzie do szlifowania.

2. Wybierz urzadzenie.

3. Okresl jakosé: Basic*, Standard™* *, Premium™* * *
4. Wybierz materiat do obrabiania.

Znajdowanie produktéw utatwia takze specjalna ,,3-kierunkowa
wyszukiwarka”:

- Linie prowadza do wstepu do kazdego rozdziatu.

- Indeks stow kluczowych, uporzadkowanych
na podstawie zastosowania, utatwia przegladanie
katalogu.

- Na stronach indeksu produkty zostaty zamieszczone
wedtug numerow typoéw, co
upraszcza doktadne wyszukiwanie.

Na czarnych stronach znajdujg sie informacje ogdlne, a na
biatych stronach — opisy produktéw. To rowniez utatwia
korzystanie z katalogu.

Pozycje oznaczone czcionka , ltalic” nie sa pozycjami
magazynowymi.
Ciecie i szlifowanie

Materiaty Scierne

Narzedzia diamentowe

Bezpieczenstwo
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Liczby i fakty

Wizja i Srodowisko

Tyrolit to jedno z najwiekszych na Swiecie przedsigbiorstw
wytwarzajacych narzedzia do szlifowania, ciecia, pitowania,
wiercenia i wykanczania. Jestesmy partnerem wielu

firm w zakresie maszyn i narzedzi, a nasza nazwa to
synonim najwyzszej jakosci, ogromnego doswiadczenia

i innowacyjnych rozwiazan. Nieustannie inwestujemy w
rozwdj nowych technologii, ktére nie tylko zaspokajaja
potrzeby naszych klientéw, ale takze w minimalnym
stopniu wptywajg na srodowisko naturalne. Oferujemy
blisko 80 000 produktéw — wiele z nich to nowatorskie
rozwigzania techniczne wyznaczajace standardy dla
réznych gatezi przemystu.

Innowacje na pokolen

* Sprzedaz w 2011 r.: 548,8 milionéw euro

* Pracownicy: 4512, z ktérych

1169 pracuje w gtéwnej siedzibie w Schwaz
Pracownicy dziatu badawczo-rozwojowego (R&D): 97
* 27 zaktadow wytworczych w 12 krajach
* Przedstawiciele handlowi w 29 krajach
* Dystrybutorzy w ponad 65 krajach

1895 | Daniel Swarovski zaktada w Wattens w
Tyrolu manufakture bizuterii krysztatowe;.

|

1952 | Wprowadzenie do sprzedazy tarcz
tnacych wzmocnionych wiéknem szklanym skaningowym.

Sukces i historia

Od rodzinnej firmy do jednego z najwazniejszych
przedsiebiorstw na swiecie w niecate 100 lat: W 1895 r.

Daniel Swarovski z Tyrolu zatozyt manufakture wytwarzajaca
krysztatowag bizuterie. Aby zoptymalizowac stosowany proces,
w 1919 roku zatozono firme TYROLIT, ktéra od momentu pow-
stania specjalizuje sie w produkcji najwyzszej jakosci narzedzi
do szlifowania. Nasze podejscie do dziatalnosci biznesowej
najlepiej charakteryzuje powiedzenie Daniela Swarovskiego:
»Warunkiem koniecznym dtugofalowego sukcesu jest myslenie
nie tylko o sobie, ale takze o innych”. Codziennie o tym
pamigtamy.

1981 | Uruchomienie najwigkszej w Europie
komory testowej z elektronowym mikroskopem

Rozwdj marki i wartosci

YROL

W naszej codziennej pracy w firmie TYROLIT skupiamy sie
przede wszystkim na przysztosci. Wszystko, co robimy, wptywa
na przysztosé i jest zwigzane z trzema hastami, o ktérych zawsze
pamigtamy: zysk, pracownicy, planeta. Uwazamy, ze naszym
obowiazkiem jest oferowanie innowacyjnych, profesjonalnych
narzedzi wysokiej jakosci, ktére pozwalajg zmniejszy¢ naktad
pracy. Wszystkie nasze produkty musza by¢ wytwarzane w taki
sposéb, aby zapewni¢ zachowanie rownowagi ekologicznej na
naszej planecie i ochrone zasoboéw naturalnych oraz zmniejszaé
nasze oddziatywanie na srodowisko naturalne. Przyszto$¢

nie powstaje przypadkowo, lecz jest przez nas ksztattowana.
Jestesmy dumni, mogac powiedzieé, ze przyczyniamy sie do jej
tworzenia od 1919 roku.

Najprosciej charakteryzujg nas cztery ponizsze stowa. To one
lezg u podstaw naszych dziatan i wyboréw. To im zawdzieczamy
dzisiejsza, silng pozycje i to one gwarantuja nasz sukces w

przysztosci.

* Odwaga: Odwazne decyzje s sitg napedowa w biznesie i

sprawiaja, ze nasza firma jest tak innowacyjna.

* Postep: Nieustannie i dla dobra wszystkich, ktérzy na nas
polegaja, usprawniamy wszelkie aspekty dziatalnosci naszej

firmy.

+ Swiadomos$é: Mamy $wiadomos$¢ konsekwencji naszych
dziatan i robimy wszystko, aby nasze dziedzictwo, zaréwno
spoteczne, Srodowiskowe, jak i techniczne, byto jak najbardziej

zréwnowazone.
* Rzetelnosé: Spetniamy nasze obietnice

1996 | 1996 | Powstaje
zakfad produkcyjny
1984 | Rozpoczecie masowej produkcji w Brazylii (precyzyjne
narzedzia szlifierskie CBN i
diamentowe).

[ narzedzi diamentowych spawanych laserowo.

2007 | Uruchomienie zaktadu obrébki marmuru, 2012 | Firma TYROLIT przejmuje
kamieni i szkta w Suzhou.
$ciernych Burka-Kosmos GmbH

1919 | Zatozenie firmy TYROLIT w celu rozpoczecia

wytwarzania narzedzi do szlifowania krysztatow. do precyzyjnej obrobki.

1967 | Pierwsze narzedzie diamentowe przeznaczone

1990 | Wprowadzenie na rynek
pierwszej diamentowej pity
linowe;.

2003 | Zatozenie filii firmy — Thai Diamond.

2009 | Firma TYROLIT przejmuje
amerykanskie zaktady Radiac Abra-
sives Inc.

niemieckie zaktady produkcji materiatéw



PODSTAWA JEST
JAKOSC

Sitamarki TYROLIT jestbezkonkurencyjne potaczenie
tradyciji, innowaciji i jakosci. Nasi klienci, sprzedawcy
i uzytkownicy koncowi, na przyktad osoby pracujace
w branzy obrébki metali i budownictwa, w zaktadach
naprawczych lub produkujgcych karoserie, czerpia
korzysci z naszego ponad 90-letniego doswiadczenia
i nowatorskich, innowacyjnych produktéw.

Firma TYROLIT:

- to najwiekszy europejski producent tarcz tnacych i
szlifierskich wzmacnianych wtéknem szklanym,

- wynalazta tarcze tngce o szerokosci 1,00 mm i
jako pierwsza zaczeta wytwarza¢ tarcze tngce o
szerokosci 0,75 mm typu straight.

Najwyzsza jakos¢ stanowi fundament naszej
strategii prowadzenia dziatalnosci: Nasza firma
nie tylko spetnia wymagania klientéw, lecz rowniez
nieustannie stara sie je przekraczac¢, gwarantujac
najwyzsze standardy techniczne.

Aby utatwi¢ wybdr produktu najlepiej nadajacego sie
do codziennych zastosowan, ogromny asortyment
naszej firmy zostat uporzadkowany wedtug trzech
kategorii jakosci: Basic* (podstawowa), Standard* *
(wyzsza jakos$¢) i Premium*** (Najwyzsza jakosc).
Jak by nie patrzeé, naszym celem jest oferowanie
klientom kompletnych rozwiazan najwyzszej jakosci.
Dotyczy to nie tylko produktéw marki TYROLIT, lecz
réwniez ogromnych mozliwosci uzyskania do nich
dostepu

Rozwdj i wdrazanie naszych wizji i idei przysztosci od
zawsze pozostaje kluczowym czynnikiem sukcesu
naszej firmy. Dlatego kreatywny potencjat naszych
pracownikéw jest stale kierowany w strone rozwoju
nowych technologii i materiatéw, a takze ciagtej
optymalizacji procesu wytworczego. Dzieki temu
mozemy caty czas wyprzedza¢ konkurencje.

Rozwdj innowacyjnych produktéw wysokiej jakosci
to stata czes$¢ naszej pracy. Nieustannie trafiajg one
do produkcji seryjne;.

»Vib Star” i ,Silentio” to wyjatkowe produkty stuzace
do ograniczenia drgan i hatasu w czasie szlifowania
i ciecia. Sg one jedynie przyktadem procesu
rozwojowego, dzieki ktéremu firma TYROLIT
osiggneta pozycje lidera na rynku, zawsze i bez
wyjatku korzystajac z wydajnych i zréwnowazonych
metod produkcyjnych.

Nasza profesjonalna wiedza w potaczeniu z wielolet-
nim doswiadczeniem stanowi nierozerwalng czes¢
sukcesu, jakim jest wspotpraca naszej firmy z klien-
tami. Praktyczne podejscie do przetwarzania danych
oraz regularne szkolenia to jeden z elementéw ofe-
rowanych przez nas ustug oraz czes¢ naszej polityki
jakosci.

PREMIUM X X %

STANDARDX X

BASICX



GLOBALNY ZASIEG
LOGISTYKAISERWIS

Chcemy, aby wszyscy partnerzy i wspotpracownicy firmy TYROLIT na catym
Swiecie mogli korzysta¢ z oferowanego przez nas wsparcia w zakresie: wiedzy
na temat produktéw, szkolen, materiatow marketingowych, planowania
dziatan marketingowych i sprzedazowych, a takze rozwoju dziatalnosci. Sukcesy
odnoszone przez naszych partnerow sa naszymi sukcesami — i vice versa.
Utatwiamy rozwoj, oferujac wszechstronne wsparcie i fatwy dostep na catym
Swiecie do naszych produktéw i ustug.

= SERWIS I

WYDAJNOSE LATWA MAGAZYN o CENTRUM & o=

AKOSE RZ NOSE sSzZYBKOSCE
J KOSZTOWA IDENTYFIKACJA VEVSPAIRC'EE CENTRALNY ShEL DYSTRYBUCJI

Najwyzsza jakos¢ ustug na

Lokalnie — na catym swiecie zadanie Jawnosé¢ od Ado Z

Proste i dziatajgce
bezproblemowo procesy to nasz
gtéwny priorytet. Interesuje nas
tylko jedno: satysfakcja naszego
partnera.

Firma TYROLIT oferuje wsparcie
klientom na catym Swiecie, stuzac
wiedzg i radg w kazdej sytuaciji.
Wszedzie mozna znalez¢ naszych
lokalnych menedzeréw produktéw.
W skrécie: Doradzamy, pomagamy
i wspieramy kazdego na drodze do
sukcesu zgodnie z naszg najlepsza
wiedza.

Nasze produkty nie przynosza
zyskoéw, dopdki nie trafig do
uzytkownika koncowego, ktory
bedzie mogt zacza¢ z nich
korzystac.




Plakaty

Flagi plazowe

Stojaki typu roll-up

Reklama
wolnostojaca

m. T wea
w2 $p =5 i

Pakiet dla dealerow

PPAn.
bt ‘H‘E‘ bt
i Doradztwo

Pakiety z probkami

Reklama na biurko

Reklama scienna

Ulotki

Inne materiaty
reklamowe

UDANA WSPOLPRACA

Nasi klienci sa naszymi partnerami. Sekret ich sukcesu lezy w jakosci naszych produktéw, naszej wiedzy o
mozliwosciach zastosowania technologii i umiejetnosci zapewnienia konkretnych i dopasowanych rozwigzan.
Bliska wspotpraca z klientami prowadzi do powstania Swietnych rozwiazan strategicznych, dzieki czemu obie
strony odnoszg sukcesy.

-

DZIALANIA PROMOCYJNE JAKO KLUCZ DO SUKCESU

Reklama do postawienia na ladzie System TYROLIT POS oferuje petne wsparcie przy Na zadanie mozemy podjaé sie przygotowania
wyborze odpowiedniego narzedzia pracy. Dostepne sg  asortymentu dla konkretnego sprzedawcy, korzystajac
systemy kolorowych oznaczen, czytelne piktogramy i  z informacji o potrzebach klientéw, a takze doradzi¢ w
porady w zakresie uzytkowania. Elastyczne i proste w  kwestii optymalnego pozycjonowania produktéw.
obstudze formy systeméw wystawienniczych obejmuja
na przyktad reklamy $cienne, wolnostojace lub do
ustawienia na biurku.

Reklama wolnostojaca



WSPOLNE PROWADZENIE BIZNESU

Wydajnos¢ ekonomiczna

Wierzymy, ze udana dziatalno$¢ powinna przynosié korzysci wszystkim zaangazowanym w nig stronom.
Aby to osiagna¢, uwazamy naszych przedstawicieli handlowych, nabywcoéw oraz uzytkownikéw za naszych
partnerow. Dlatego zapewniamy naszym przedstawicielom atrakcyjne oferty oraz Swiadczymy im pomoc i
obstuge na najwyzszym poziomie. Co wiecej, udostepniamy rowniez produkty, ktére przyciagaja klientow
oraz inspiruja rynek. | tak oto wracamy do punktu wyjscia. Aby to osiagna¢, musimy nieustannie wytwarzac
i opracowywac wysokiej jakosci, nowatorskie produkty. Nasza firma powinna nie tylko spetnia¢ wymagania
stawiane przez klientéw i Srodowisko naturalne, lecz réwniez nieustannie starac sie je przekraczag.

Dtugoterminowy, niezawodny model

dziatalnosci kooperacyjne;j:

e Produkty premium — najwyzsze
marze

e Zorganizowany, niezawodny model
dziatalnosci biznesowej

¢ Korzystne warunki wspotpracy

Wspdélny sukces

Aby wspdlnie osiggnac¢ sukces,
oferujemy naszym partnerom
Premium najwyzszy poziom
wsparcia. W zamian oczekujemy
Wazrost korporacyjny tego samego.

L%/O Najlepszy wybor
o)
i

Profesjonalne wsparcie na
wszystkich ptaszczyznach
zapewniajgce dobre warunki
rozwoju biznesu: dziatania
proaktywne, wspolna sprzedaz
i plany marketingowe, obstuga
techniczna uzytkownikow
koncowych.

Korzystamy z doswiadczenh ze
sprzedazy najpopularniejszych
produktéw, co oznacza, ze

firma gwarantuje wszechstronne
wsparcie dotyczace uzytkowania
wytwarzanych przez nas

narzedzi, a takze prowadzenia
proaktywnych dziatan biznesowych i
marketingowych.
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CIECIE | SZLIFOWANIE




18 1 19-20
INFORMACJE CIECIE Al il ) P ——
zczegotowe Znaczenie Piktogramy :
SZLIFOWANIE wyjasnienie koloréw r .
| 21 1 33 143 149 |1 59
, : 1 _ Sciernice do Sciernice do Szczotki Narzedzia Sciernice
SZLIFIERKA KATOWA : & . - A ciecia szlifowania druciane specjalne garnkowe e
¢ J : | g ] e X i ﬂ 'nﬂll ‘
5."‘&‘3':':
| 65 169 175 | |I83 |93 1 101
> o Y 4 , Sciernice do Sc!ermce.do Sciernice trz;’afe Frezy z weglikéw | | Szczotki druciane | Narzedzia spec-
SZLIFIERKA PROSTA ' " ciecia szlifowania niowe = || spiekanych . jalne
. r ‘I-r e g Y ._i_ 8 &
1105
SZLIFIERKI oo
SPALINOWE .
1113 |1 119
URZADZENIA Akcesoria tngce Aifsces riatnace
STACJONARNE do urzadzen
stacjonarnych
1125
SZLIFIERKA Szczotki
STOJAKOWA druciane
1129
SZLIFIERKI Szczotki
RECZNE druciane




OPIS OZNAKOWAN

. PIKTOGRAMY
O SPOIWIE ZYWICZNYM

URZADZENIA

OZNACZENIE
é‘EP Szlifierka katowa "-?. == | Szlifierka katowa ze szczotka
- L .
= F druciang
Zastrzezony znak é"l-' Szlifierka prosta Szlifierka katowa z garnkowag
towarowy . Sciernicg do szlifowania
Maks. dozwolona
predko$¢ ' . RIS
i ' Szlifierki stojakowe
-m> Przecinarka spalinowa J
N R
asy Jakosc Data waznosci
. . w
Oznaczenie ksztattu i | &S Urzadzenia stacjonarne Szlifierki reczne
_ specyfikacja N
Piktogramy, zastoso- i o
wanie i informacje o 41 ABOR-BFHA Gtowne wymiary sr. x — -
bezpieczenstwie o - - Lﬁ'&‘%’.‘f%ﬁ? gr. x ér. otw. w mm i calach - @
z, s % s E.E' Szlifierka katowa 0-5° do szlifowania i czyszczenia szczotkg
"7 =
TYROLIT, cztonek orga @@ oS4 08 o, ayp0® T ‘lu v Kod EAN
nizacji OSA Ll \ . (
9003 170541 umer typu ' en a .
%.“ Szlifierka katowa 20-30° do szlifowania zgrubnego
Materiaty ;,?
H Szlifierka katowa 90° do ciecia
|

SZCZEGOLOWE WYJASNIENIE

. - Wielkos¢ ziarna w Klasa . .
Klasa sciernosci . Rodzaj spoiwa
strukturze twardosci
A = zwykty tlenek aluminium (do _ . .
materiatow dajacych diugie wiéry/do | 24 | 46 80 N Q 7 | B= spoiwo/Srodek
. wigzacy (zywica)
metali)
Ezigﬁ;nr:ig;:r;)eogfomem Oznaczenie | Stal 2in1/3in1 Stal nierdzew- | Kamien Metale Zeliwo
_ s rawy bezpieczenstwa, di ic:gl g
gaT I;a:;olzlgti i(éi\(/)v irgft/zr(l)a;r(c;v:n _— 30 46 o R S | odpornoscina Znacz’enie niebieski niebieski czerwony zielony pomaranczowy | fioletowy
Jacy Y obcigzenia poprzeczne koloréw
i maks. predkosci robo-
czej) Materiaty Stal 2in1 (stal/ Gatunki stali Kamien Aluminium, Odlewy
_ i stal nierdzew- | odporne miedz, cynk,
it = el ey delely el bl BT 60 120 P S na)lub3inl | nardzei mosiadz, spiz,
lub do tarcz elastycznych) e .
(zeliwo/stal/stal | kwasy kamien
nierdzewna)
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DLA KAZDEGO MATERIALU WEASCIWE
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Tworzywa sztuczne

www.tyrolit.com 20 'Hﬂll




KLASY JAKOSCI | SCIERNICE DO CIECIA ZALECANE ZASTOSOWANIA

PREMIUMX % %
PREMIUMX % %
edr ® @ € a
— Bogaty asortyment — odpowiedni produkt O
do kaidego zastosowania Spezifikation e Stal Stal nierdzewna Kamien Aluminium Mosiadz/spiz Zeliwo
— Ponadstandardowa trwatos¢ ABOR-BFXA S.26
— Ekonomiczna eksploatacja A46R-BFXA S.26
— Doskonate wtasciwosci szlifujace A30R-BFXA S. 26
Gtadkie wykonczenie przekrojow AB0S-BFXA Longlife S. 24
Najmniejsza ilos¢ zadziorow A46S-BFXA Longlife S. 24
Najmniejsza emisja ciepta A30S-BFXA Longlife S. 24
Narzedzia o najwyzszej wydajnosci AB0Q-BFXA 2in1 8. 25
Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku A46Q-BFXA 2in1 S.25
Najwyzsza jako$¢ uzytych surowcow PSR 2Ul s 2s
Stosowanie tylko najlepszych, starannie ACON,E XA s
wybranych surowcéw WENEIRS =h 29
A30N-BFXA S.28
ZA30R-BFXA S.28
ZA30P-BFXA S.28
C46S-BFXA S.28
AB0R-BFKA S. 26
A46R-BFKA S. 26
STANDAR D* * A60Q-BFKA 2in1 S. 25
A46Q-BFKA 2in1 S.25
— Bardzo dobry stosunek ceny do mozliwosci deiiah B
n A46S-BFKA Longlife S. 24
— Czytelnie uporzadkowany asortyment
— Bardzo dobre wiasciwosci szlifujgce
— Wysoka trwatosc¢
- Bayrdzo dobra wydajnosé STANDARDX % KSZTALTY
— Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku ) .
— Uniwersalno$¢ @ ‘ @
Spezifikation Material Stal Stal nierdzewna Kamien
AB0-BF INOX S. 29
A46-BF INOX S. 29
A30-BF INOX S. 29
BASICX i S:29 41 Sciernica do ciecia
C30-BF S.30 (prosta)
Dobre wiasnosci tnace i trwatosé
Prostota obstugi BASICX
Uniwersalnos$¢
Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku @ ‘ @
B e Stal Stal nierdzewna Kamien
AB0-BF INOX S. 31 ,
A4G-BF 2in1 S.30 42 Sciernica do ciecia
A30-BF 2in1 S.30 (wypukta)
C30-BF S. 31
www.tyrolit.com 22 L'nolJI www.tyrolit.com 23 L'HOIJI




é’EP CIECIE | SZLIFIERKA KATOWA

—_

CIECIE

Techniczne i ekonomiczne zalety naszych nowatorskich
supercienkich $ciernic do ciecia mozna zauwazyC
szczegOlnie przy cieciu cienkich arkuszy blachy i
cienkosciennych profili. Obejmujg one w szczegdlnosci
bardzo duzg szybkos¢ dziatania, trwatos¢, gtadkosc¢
powierzchni ciecia, niewielkg ilos¢ powstajacych zad-
ziorbw i ograniczone nagrzewanie cigtego elementu.
Sciernice do ciecia o standardowych szerokosciach
sa nie tylko ekonomiczne, ale dzieki zywotnos$ci i
stabilnosci réwniez maksymalnie bezpieczne. Moga
stuzy¢ do ciecia elementow litych, rur i profili wykona-
nych ze stali, stali nierdzewnej oraz zeliwa. Szczegétowy
system oznaczen kolorami pozwala dobra¢ produkt
odpowiedni do danego materiatu lub zastosowania.

PREMIUM % %%

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: tarcza o klasie twardosci S i
podwyzszonej zywotnosci. Bardzo wydajna $ciernica do ciecia arkuszy blachy,
profili, rur, pretéw i materiatéw litych.

Szczegoty: Sciernice tnace o grubosci 1,0-1,9 mm zapewniajace szybkie i
wygodne ciecie przy minimalnej ilosci zadzioréw i duzej zywotnosci narzedzia.

Wersje o grubosci 2,5 i 3,0 mm charakteryzujg sie najwieksza stabilnoscia podc-

zas ciecia oraz trwatoscia.

913181 115x1x22.23 AB0S-BFXA Longlife
s 867822 4 115x1.6x22.23 A46S-BFXA 25 Longlife
637066 41 115x2x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

913182 41 125x1x22.23 AB0S-BFXA 25 Longlife

836979 41 125x1.6x22.23 A46S-BFXA 25 Longlife

637067 4 125x2x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

637068 41 150x2x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

183114 41 178x1.6x22.23 A46S-BFXA 25 Longlife

785339 41 178x2x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

637069 4 178x2.5x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

183113 41 230x1.9x22.23 A46S-BFXA 25 Longlife

785333 41 230x2x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

637070 41 230x2.5x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

16118 4 115x1x22.23 AB0S-BFKA 25 Longlife

16121 41 125x1x22.23 AB0S-BFKA 25 Longlife

51838 41 125x1.6x22.23 A46S-BFKA 25 Longlife

51825 41 115x1.6x22.23 A46S-BFKA 25 Longlife

N 637071 42 115x2.5x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife
¥ 637072 42 125x2.5x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife
637073 42 178x3x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

637074 42 230x3x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

www.tyrolit.com 24 vnoll
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Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: tarcza o klasie twardosci Q
do intensywnej obrébki z matym naciskiem. Bardzo wydajna $ciernica do cigcia

arkuszy blachy, profili, rur, pretéw i materiatow litych.

CIECIE | SZLIFIERKA KATOWA

B

)

Szczegoty: Sciernice tngce o grubosci 1,0 i 1,6 mm zapewniajgce szybkie i
wygodne cigcie przy minimalnej ilosci zadzioréw i duzej zywotnosci narzedzia.
Wersje o grubosci 2,0-3,5 mm charakteryzuja sie najwieksza stabilnoscig podc-
zas ciecia oraz trwatoscia.

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA m KATEGORIA

- 77965 115x1,0x22,23 AB0Q-BFXA 2in1
¥ 77963 41 115x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1
872338 41 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
77966 41 125x1,0x22,23 AB0Q-BFXA 25 2in1
77964 41 125x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1
872339 41 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
920351 41 150x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1
872340 41 150x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
920352 41 178x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1
872341 41 178X2,5X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
872342 41 178X3,0X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
920353 41 230X1,9X22,23 A46Q-BFXA 25 2in1
872343 41 230X2,5X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
872344 41 230X3,0X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
773268 41 115X1,0X22,23 AB0Q-BFKA 25 2in1
773269 41 125X1,0X22,23 AB0Q-BFKA 25 2in1
14082 41 115x1,6x22,23 A46Q-BFKA 25 2in1
14085 41 125x1,6x22,23 A46Q-BFKA 25 2in1
o~ 87215 42 115X1,0X22,23 AB0Q-BFXA 25 2in1
N 872346 42 115X2,5X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
912603 42 115x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25 2int
87216 42 125X1,0X22,23 AB0Q-BFXA 25 2in1
872347 42 125X2,5X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
872348 42 125X3,0X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
907800 42 125x3,56x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
872349 42 150x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25 2int
872350 42 178X3,0X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
121878 42 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2int
872351 42 230X3,0X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
872352 42 230X3,5X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

www.tyrolit.com
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Konstrukcje/materialy, ktéore mozna obrabia¢: tarcza o klasie twardosci R i
podwyzszonej zywotnosci. Bardzo wydajna Sciernica do ciecia cienkich arkuszy
blachy, profili, rur, pretéw i materiatéw litych.

KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA m_

610935

Szczegdty: Sciernice tnace o grubosci 1,0 i 1,6 mm zapewniajace szybkie i
wygodne ciecie przy minimalnej ilosci zadzioréw i duzej zywotnosci narzedzia.

Wersje o grubosci 2,0-3,5 mm charakteryzuja sie najwieksza stabilnoscig podc-

zas ciecia oraz trwatoscia.

115x0,75x22,23 ABOR-BFXA

41502 _ 115x1,0x22,23 ABOR-BFXA -

115x1,6x22,23 A46R-BFXA

s | s seoseas | momsa | o
e | a | vseseem | onoma | o5

s | a | wocoms | aonera | o |
Cwwo | | womn | soema | |

291588

178x1,6x22,23 A46R-BFXA

41509 _ 178x2,5x22,23 A30R-BFXA -
41510 | 42 | 178x3.0x22.23 A30R-BFXA | 25 |
41511 _ 230x2,5%22,23 A30R-BFXA -

www.tyrolit.com

230x3,5x22,23 A30R-BFXA

TYLKO CIENKA GRANICA
DZIELI NAJLEPSZYCH

OD RESZTY

W 1992 roku stworzyliSmy pierwsza na sSwiecie
rodzine supercienkich sciernic do ciecia. Okazaty
sie ogromnym sukcesem. Od tamtego czasu stale
pracujemy nad ich doskonaleniem. Obecnie
przedstawiamy nowa, ulepszong serie supercien-
kich tarcz o grubosci od 0,75 mm do 2 mm.

A Company of the SWAROVSKI Group

Nowe tarcze nie tylko radza sobie z trudniejszymi
zadaniami, ale rowniez sg trwalsze i fatwiejsze w
uzyciu, a ponadto generuja mniej ciepta. Pewnego
dnia klienci prawdopodobnie zazadajg jeszcze leps-
zych Sciernic. Dostarczymy je im. To wiasnie nazy-
wamy innowacyjnoscia przez pokolenia

CIECIE | SZLIFOWANIE
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PREMIUM % % % STANDARDX % [
u
Kon; trukcje/’mlaterlaly,‘ k\l‘.ore mozna obrablac;i barqzo W}/dajna eclernica o Szczegoiy:l S(.:Iemlce Tn.ace O.Qm,b(.)su 1.'0,I 1,6 mm zapewniajace szybkie i Konstrukcje/materialy, ktore mozna obrabiaé: idealna $ciernica do ciecia Szczegoty: wersje o grubosci 2,5 i 3,0 mm nadajg sie do wszechstronnego U
klasie twardosci S do ciecia arkuszy blachy, profili, rur i pretéw (o matym przek-  wygodne cigcie przy minimalnej iloéci zadzioréw. o, . e . ) w
roju). materiatéw litych. uzytku i majg duza trwatosé. E
337383 115x1,0x22,23 C46S-BFXA 2in1 367565 115x2,5x22,23 A30-BF INOX
342978 41 125x1,0x22,23 C46S-BFXA 25 2in1 367569 41 125x2,5x22,23 A30-BF 25 INOX
320335 41 178x1,6x22,23 C46S-BFXA 25 2int 367574 41 150x2,5x22,23 A30-BF 25 INOX
367578 41 178x3,0x22,23 A30-BF 25 INOX
367583 41 230x3,0x22,23 A30-BF 25 INOX
368010 42 100x2,5x16,00 A30-BF 25 INOX
367781 42 115x2,5x22,23 A30-BF 25 INOX
367785 42 115x3,0x22,23 A30-BF 25 INOX
367786 42 125x2,5x22,23 A30-BF 25 INOX
367789 42 125x3,0x22,23 A30-BF 25 INOX
367800 42 178x3,0x22,23 A30-BF 25 INOX
367803 42 230x3,0x22,23 A30-BF 25 INOX

PREMIUM %% %

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA m KATEGORIA

840247 115x1,0x22,23 AGON-BFXA STANDARD %
623553 41 115x1,6x22,23 A46N-BFXA 25 ALU
257533 41 125x1,0x22,23 ABON-BFXA 25 ALU ) ) ) . o o o . o N . o
i || ooz | meneoa |z | A e o e s a5
39624 41 115x2,5x22,23 A3ON-BFXA 25 ALU nadaja sie do wszechstronnego uzytku i maja duza trwato$¢
39321 41 125X2,5X22,23 A30N-BFXA 25 ALU
62726 41 150x2,5%22,23 A3ON-BFXA 25 ALU NR TYPU m
525355 41 178X2,0X22,23 A30N-BFXA 25 ALU 367562 115x1,0x22,23 AB0-BFINOX INOX
32141 41 178X2,5X22,23 A30N-BFXA 25 ALU 367561 41 115x1,6x22,23 A46-BFINOX 25 INOX
32142 41 230X2,5X22,23 A30N-BFXA 25 ALU 367568 41 125x1,0x22,23 AB0-BFINOX 25 INOX
367567 41 125x1,6x22,23 A46-BFINOX 25 INOX
82646 42 115X2,5X22,23 A3ON-BFXA 25 ALU 367776 41 150x2,0x22,23 A30-BFINOX 25 INOX
S 366888 42 125X2,5X22,23 A30N-BFXA 25 ALU 367575 41 150x2,5%22,23 A30-BFINOX 25 INOX
468182 42 150x2,5x22,23 A30N-BFXA 25 ALY 367576 M 178x1,6%22,23 A46-BFINOX 25 INOX
5485 42 178X3,0X22,23 A3ON-BFXA 25 ALU 367777 41 178x2,0x22,23 A30-BFINOX 25 INOX
651544 42 178x3,5x22,23 Rt 25 ALY 367577 41 178x2,5x22,23 A30-BFINOX 25 INOX
80741 42 230X3,0X22,23 ASON-BFXA 25 ALY 367581 41 230x1,9x22,23 A46-BFINOX 25 INOX
367780 41 230x2,0x22,23 A30-BFINOX 25 INOX
PREMIUM % % % 367582 41 230x2,5x22,23 A30-BFINOX 25 INOX
Konstrukcje/materialy, ktére mozna obrabiaé: bardzo wydajna $ciernica o  Szczegoly: wersje o grubosci 2,5 i 3,5 mm charakteryzujg sie najwieksza g 368017 42 100x2,0x16,00 AS0-BFINOX 25 INOX
klasie twardosci R do cigcia wszelkich odlewdw; wersja o klasie twardosci P poz- stabilnoscig podczas ciecia oraz trwatoscia. 367783 42 115x2,0x22,23 A30-BFINOX 25 INOX
bawiona domieszek zelaza, siarki i chloru (= 0,1%) stuzy do intensywnego ciecia. 367788 42 125x2,0x22,23 A30-BFINOX 25 INOX
NR TYPU m 367791 42 178x2,5x22,23 A30-BFINOX 25 INOX
~ 929885 115x2,5x22,23 ZA30R-BFXA Focur Extra 367802 42 230x2,5x22,23 A30-BFINOX 25 INOX
N 929886 42 125x2,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra
929887 42 178x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra
929889 42 230x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra
904019 42 178x3,5x22,23 ZA30P-BFXA 25 Focur Extra
635268 42 230x3,0x22,23 ZA30P-BFXA 25 Focur Extra
855818 42 230x3,5x22,23 ZA30P-BFXA 25 Focur Extra

www.tyrolit.com 28 vnoll www.tyrolit.com 29 vnoll
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STANDARD X % BASICx [

u

0

Konstrukcje/materialy, ktére mozna obrabiaé: idealna $ciernica do ciecia Szczegoty: wersje o grubosci 2,5 i 3,0 mm nadajg sie do wszechstronnego Konstrukcje/materiaty, ktore mozna obrabiaé: uniwersalna $ciernica do ciecia Szczegoty: Sciernice tnace o grubosci 1,0 mm zapewniajace szybkie i wygodne w
materiatow litych. uzytku i majg duza trwatosé cienkich arkuszy blachy, profili, rur i pretow (o malym przekroju). ciecie przy mnimalnej ilosci zadzioréw. E

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KATEGORIA NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

367566 41 115x2,5x22,23 C30-BF 25 INOX 222893 41 100x1,0x16,00 AB0-BFINOX 25
367572 41 125x2,5x22,23 C30-BF 25 INOX 222894 41 115x1,0x22,23 AB0-BFINOX 25
367580 41 178x3,0x22,23 C30-BF 25 INOX 222896 41 125x1,0x22,23 AB0-BFINOX 25
367585 41 230x3,0x22,23 C30-BF 25 INOX
367782 42 1156x2,5x22,23 C30-BF 25 INOX
367787 42 125x2,5x22,23 C30-BF 25 INOX
367801 42 178x3,0x22,23 C30-BF 25 INOX
367804 42 230x3,0x22,23 C30-BF 25 INOX

BASICx

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: uniwersalna $ciernica do ciecia  Szczegéty: Sciernice tnace o grubosci 1,6 mm zapewniajace szybkie i wygodne
arkuszy blachy, profili, rur, pretéw i materiatow litych. ciecie przy minimalnej ilosci zadzioréw. Wersje o grubosci 2,5-3,0 mm nadaja sie Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiac¢: uniwersalna $ciernica do cigcia ~ Szczeg6ty: wersje o grubosci 2,5 i 3,0 mm nadajg si¢ do wszechstronnego
do wszechstronnego uzytku i majg duza trwato$é materiatow litych. uzytku i maja duza trwatos¢.

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KATEGORIA NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

- 222996 41 100x2,5x16,00 A30-BF 25 2in1 223010 41 100x2,5x16,00 C30-BF 25
¥ 222899 41 115x1,6x22,23 A46-BF 25 2in1 223012 41 115x2,5x22,23 C30-BF 25
222997 41 115x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1 223015 4 125x2,5x22,23 C30-BF 25
222900 4 125x1,6x22,23 A46-BF 25 2in1 223016 41 150x2,5x22,23 C30-BF 25
222998 41 125x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1 222042 “ 178x3,0x22,23 C30-BF 25
222999 41 150x2,5%22,23 A30-BF 25 2in1 223019 41 230x3,0x22,23 CB0-BF 25
633506 41 178x1,6x22,23 A46-BF 25 2in1
250165 41 178x2,5x22,23 A30-BF 25 2int 225024 42 100x2,5x16,00 C50-BF 25
223000 41 178x3,0x22,23 A30-BF 25 2in 223025 42 115x2,5x22,23 C30-BF 25
633509 41 230x1,9x22,23 A46-BF 25 2in1 223027 42 125x2,5x22,23 C30-BF 25
291949 41 230x2,0x22,23 A30-BF 25 2in1 223029 42 178x3,0x22,23 C30-BF 25
- 223031 42 230x3,0x22,23 C30-BF 25
250169 41 230x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1
223002 41 230x3,0x22,23 A30-BF 25 2in1
N 223020 42 100x2,5x16,00 A30-BF 25 2in1
¥ 223021 42 115x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1 AKC E S D n IA
223022 42 125x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1 . i . . - . ) i ) . o L .
Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: specjalne akcesorium wyko-  $rednicach 178 i 230 mm; ma lepsza stabilno$¢ poprzeczna, umozliwia bardziej
291948 42 125x3,0x22,23 A30-BF 25 2int nane z narzedziowej stali odpuszczonej do szlifierek katowych z nitowkretem precyzyjne prowadzenie tarczy i zapewnia bardziej gtadkie wykonczenie przekro-
223023 42 178x3,0x22,23 A30-BF 25 2in1 M14, przeznaczone do ultracienkich $ciernic do cigcia prostych (ksztatt 41) o jow
222044 42 230x3,0x22,23 A30-BF 25 2in1
291947 42 230x3,5x22,23 A30-BF 25 2in1 NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
614644 100SFL 76 mm 1

www.tyrolit.com 30 'Ho“ www.tyrolit.com 31 vnoll



Dzieki nowej, innowacyjnej technologii nasze superci-
enkie $ciernice do ciecia pozwolg zrobi¢ wiecej przy
mniejszej ilosci odpadow. Tym sposobem pozwolg na
oszczedne wykorzystanie zarowno zasobdéw uzytkownika,
jak i zasobow naturalnych.

INNOWACYJNOSC PRZEZ POKOLENIA

A Company of the SWAROVSKI Group
www.tyrolit.com

NOWA GENERACJA SCIERN-IC DO CIECIA | SCIERNICE DO SZLIFOWANIA .I |

SZLIFIERKA KATOWA

Nie bez znaczenia sg tez 'dodatkowg” korzysci: wieksza
wydajnos¢, mniej zbednej pracy,/mniejsze obcigzenia
uzytkownika. Aby wiec nie traci€ cennego czasu, war-
to juz dzis odwiedzi¢ dealera firmy TYROLIT i sie o tym
przekonac

YROL!
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KLASY JAKOSCI | SCIERNICE DO SZLIFOWANIA

PREMIUMX % %

— Praca bez wibracji i zagrozen dla zdrowia
Bogaty asortyment — odpowiedni produkt do
— kazdego zastosowania

— Ponadstandardowa trwatosc

Ekonomiczna eksploatacja

Doskonate wtasnosci usuwania obrabianego
materiatu

Narzedzia o najwyzszej wydajnosci

Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku
Najwyzsza jakos$¢ uzytych surowcéw
Stosowanie tylko najlepszych, starannie wyb-
ranych surowcow

STANDARD* %

— Bardzo dobry stosunek ceny do mozliwosci
— Czytelnie uporzadkowany asortyment

— Bardzo dobre wtasnos$ci usuwania obrabiane-
— go materiatu

— Bardzo dobra trwatos¢

— Bardzo dobra wydajnos¢

— Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku
Uniwersalnosé

Dobre wiasnosci usuwania obrabianego
materiatu i trwatosc

Prostota obstugi

Uniwersalnos¢

Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku

www.tyrolit.com 34
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ZALECANE ZASTOSOWANIA

® @ a €
Material S{al i
o Stal : Aluminium Mosiadz/spiz Zeliwo Kamien
Spezifikation nierdzewna
A30R-BFX S. 38
A30S-BFX Longlife S. 36
A30Q-BFX 2in1 S. 37
A36N-BFX S.38
A36L-BFX S. 38
Focur Extra
ZA24N-BFX S. 39
Focur Extra
ZA24P-BFX S. 39
Focur Extra
ZZA24R-BFX S. 39
C30S-BFX S. 39
ZA30Q-BFR 3in1 S. 37 3in1 S. 37
e a2 e
@ . i | =57
o iy Stal Stal nierdzewna Zeliwo Kamien
A30-BF INOX S.41
A24-BF S. 40
C30-BF S. 40
ZA30-BF Focur S.40
? @ a e
y ’// 7
iy Stal | Stal nierdzewna Zeliwo Kamien
A30-BF 2in1 S. 41
C30-BF S. 42
AC30-BF S. 42

/-/

27 Sciernice do szlifowania

zgrubnego }

28CON ciernice do szlifowania
zgrubnego (Conflex)

www.tyrolit.com 35

o 27V ciernice do szlifowania
zgrubnego
(z tumieniem drga)

278l ciernice do szlifowania
zgrubnego (o obnizonej
hatasliwosci)

WROLD
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SCIERNICE DO PREMIUM x x % L

-
SZLIFOWANIA N
. ) . L Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: tarcza o klasie twardosci Q do  Szczegoly: szybka i wygodna praca bez koniecznosci stosowania duzej sity. Usuwanie E
Aby stworzyc warunkKi pracy wolne od drgan I zagrozen dla intensywnej obrébki z matym naciskiem. Bardzo wydajna $ciernica do zgrubnego  obrabianego materiatu na grubo$¢ do 4,0 mm przydatne w konstrukcjach rurowych oraz a
zd rowia, TYROLIT produkuje i testuje wszystkie Sciernice szlifowania powierzchni i krawedzi. 7,01 8,0 mm w szlifowaniu spawoéw i spoin graniowych, szczegdlnie sztywnych. |£'
do szlifowania zgodnie z wymogami normy EN 12413. NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU | KATEGORIA 0
Szczegotowy system oznaczen kolorami pozwala dobrac N 5270 27 75x6,0x9,5 A30Q-BFX 10 2ind
produkt odpowiedni do obrabianego materiatu. Ofero- o 23875 27 100x4,0x16,00 A30Q-BEX 10 2int
wana rodzina produktow spetnia obecne oczekiwania o / 5278 27 100x6,0x16,00 A30Q-BFX 10 2in1
klientow w zakresie ekonomicznej eksploatacji, dobrego 5287 27 115x4,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
usuwania obrabianego materiatu, prostoty obstugi i wyso- s 5293 27 115x7,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
kiej trwatosci. . ﬁ 5308 27 125x4,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
5313 27 125x7,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
L1 MR 734378 27 150x4,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
5330 27 150x7,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
5349 27 178x4,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
1421 27 178x7,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
5382 27 178x8,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
5406 27 230x4,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
5412 27 230x7,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
5428 27 230x8,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
p R E M I U M * * * 60474 27 230x10,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1
_ o _ » . o _ _ o B | 285439 | 2751 |  230x80x2223 | A300-BFX | 10 | sientio
Konstrukcje/materialy, ktére mozna obrabiaé: tarcza o klasie twardosci S i 4,0 mm przydatne w konstrukcjach rurowych oraz 7,0, 8,0 i 10,0 mm w szlifowaniu N
podwyzszonej zywotnosci. Bardzo wydajna $ciernica do zgrubnego szlifowania spawdw i spoin graniowych, szczegdlnie sztywnych.
powierzchni i krawedzi. Szczegdty: usuwanie obrabianego materiatu na grubo$¢ do
- | 5267 | 28cON |  178x7,0x22,23 | A30Q-BFX | 10 [ conflex
NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KATEGORIA 8
5279 27 100x6,0x16,00 A30S-BFX 10 Longlife &
5288 27 115x4,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife
5294 27 115x7,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife
5306 27 125x4,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife
5314 27 125x7,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife o PREMIUM *x *x %
5331 27 150x7,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife @
5350 27 178x4,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife
5363 27 178x7,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife Konstrukcje/materialy, ktére mozna obrabiaé: bardzo wydajna $ciernica o  wnie szlifuje krawedzie i powierzchnie bez koniecznosci przyktadania duze;j sity.
5384 o7 178x8,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife klasig tvs{ardoéci Q cllo sinonvania .zgrubr'1ego,' zellwierajaca' I.<orund ’cyrkonowy; Szczegéiy: gwarantow:l:ma c.zysto.s'é chgmiczna:. brak domieszek ie!aza, §iarki,
. nadaje sie szczegolnie do szlifowania stali, stali nierdzewnej i odlewow. Intensy- chloru i fluoru! Po zakonczeniu szlifowania obrabiany element pozostaje obojgtny
5396 27 178x10,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife
5407 27 230x4,0x22,23 AS0S-BFX 10 Longlife NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU | KATEGORIA
5413 27 230x7,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife 466744 o7 115x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10 3in1
5429 27 230x8,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife 466749 27 125x7.0x22.23 ZA30Q-BFR 10 3in1
466754 27 178x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10 3in1
466762 27 230x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10 3in1
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PREMIUM %%

Konstrukcje/materialy, ktére mozna obrabiaé: tarcza o klasie twardosci R i Szczegodty: generacja 27S| $ciernic do szlifowania z wbudowang izolacja
podwyzszonej zywotnosci. Bardzo wydajna $ciernica do zgrubnego szlifowania dzwiekowa. Najnowsza technologia 27EV zapewnia ttumienie drgan i doskonatg
powierzchni i krawedzi.

ptynno$¢ dziatania. Wersja 28CON do szlifowania pod katem ptaskim.

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA V) KATEGORIA

~ 117058 27 100x6,0x16,00 A30R-BFX 10
b 117064 27 115%4,0x22,23 A30R-BFX 10

117065 27 115x7,0x22,23 A30R-BFX 10

117068 27 125x4,0x22,23 A30R-BFX 10

117070 27 125x7,0x22,23 A30R-BFX 10

117071 27 178x4,0x22,23 A30R-BFX 10

117072 27 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10

117073 27 230x4,0x22,23 A30R-BFX 10

117074 27 230x7,0x22,23 A30R-BFX 10
> S| 474524 27V 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10 Vibstar
« } 474526 27v 230x7,0x22,23 A30R-BFX 10 Vibstar
- 515988 278l 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10 Silentio
N 515989 278l 230x8,0x22,23 A30R-BFX 10 Silentio

13616 28CON 230x7,0x22,23 A30R-BFX | 10 | Conflex

28CON

PREMIUM % %%

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabia¢: bardzo wydajna $ciernica o klasie Szczegdty: Do szlifowania metali niezelaznych; bez rozmazan, zatykania ani stepiania
twardosci N do zgrubnego szlifowania powierzchni i krawedzi. Tarcza o klasie tarczy. Narzedzie bardzo tatwe w uzyciu, niewymagajace dociskania do materiatu
twardosci L do obrébki z matym naciskiem: nie trzeba przyktada¢ duzej sity, szczegol-

nie przy szlifowaniu powierzchni.

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

~ 45919 27 100x6,0x16,00 A36N-BFX 10
o 5289 27 115x4,0x22,23 A36N-BFX 10
5295 27 115x7,0x22,23 A36N-BFX 10

636789 27 125x4,0x22,23 A36N-BFX 10

5316 27 125x7,0x22,23 A36N-BFX 10

913338 27 150x4,0x22,23 A36N-BFX 10

47763 27 150x7,0x22,23 A36N-BFX 10

5351 27 178x4,0x22,23 A36N-BFX 10

5365 27 178x7,0x22,23 A36N-BFX 10

46586 27 230x4,0x22,23 A36N-BFX 10

5416 27 230x7,0x22,23 A36N-BFX 10

576049 27 115x7,0x22,23 A36L-BFX 10

647549 27 125x7,0x22,23 A36L-BFX 10

576050 27 178x7,0x22,23 A36L-BFX 10

647550 27 230x7,0x22,23 A36L-BFX 10
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Konstrukcje/materiaty, ktore mozna obrabiaé: bardzo wydajne narzedzia do Szczegoty: ZA24N-BFX: szczegdlnie do szlifowania powierzchni, ZA24P-BFX:

szlifowania wszystkich rodzajéw odlewdw. model uniwersalny, ZZA24R-BFX: do szlifowania zadzioréw. Najnowsza technolo-
gia 27FV zapewnia ttumienie drgan i doskonata ptynno$¢ dziatania. ZZA24S-BFX:
bardzo duza trwato$¢

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KATEGORIA
233756 27 125x7x22,23 ZA24N-BFX 10 Focur Extra
233757 27 178x4x22,23 ZA24N-BFX 10 Focur Extra
233759 27 178x7x22,23 ZA24N-BFX 10 Focur Extra
233760 27 230x4x22,23 ZA24N-BFX 10 Focur Extra
233762 27 230x7x22,23 ZA24N-BFX 10 Focur Extra
233765 27 125x7x22,23 ZA24P-BFX 10 Focur Extra
233768 27 178x7x22,23 ZA24P-BFX 10 Focur Extra
233771 27 230x7x22,23 ZA24P-BFX 10 Focur Extra
233773 27 125x7x22,23 ZZA24R-BFX 10 Focur Extra
233774 27 178x4x22,23 ZZA24R-BFX 10 Focur Extra
233776 27 178x7x22,23 ZZA24R-BFX 10 Focur Extra
233777 27 230x4x22,23 ZZA24R-BFX 10 Focur Extra
233778 27 230x7x22,23 ZZA24R-BFX 10 Focur Extra
929018 27 178x7x22,23 ZZA24S-BFX 10 Focur Extra
929019 27 230x4x22,23 ZZA24S-BFX 10 Focur Extra
929020 27 230x7x22,23 ZZA24S-BFX 10 Focur Extra
> / 474527 27V 178x7x22,23 ZA24N-BFX 10  |Focur Extra Vibstar
N~
N } 474532 27V 230x7x22,23 ZA24N-BFX 10  |Focur Extra Vibstar
474528 27V 178x7x22,23 ZA24P-BFX 10  |Focur Extra Vibstar
474533 27V 230x7x22,23 ZA24P-BFX 10  |Focur Extra Vibstar
474529 27V 178x7x22,23 ZZA24R-BFX 10  |Focur Extra Vibstar
474534 27V 230x7x22,23 ZZA24R-BFX 10  |Focur Extra Vibstar
474535 27V 230x7x22,23 ZZA24S-BFX 10 |Focur Extra Vibstar
474531 27V 178x7x22,23 ZZA24S-BFX 10  |Focur Extra Vibstar

PREMIUM *x %%

Konstrukcje/materialy, ktére mozna obrabiaé: tarcza o klasie twardosci S  Szczegoly: szybkie dziatanie i wygodna obstuga, bez przyktadania duzej sity. Do

do intensywnej obrébki. Bardzo wydajna $ciernica do szlifowania powierzchni i kamieni migkkich/twardych i naturalnych/sztucznych oraz do betonu
krawedzi.
NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
5368 27 178x7x22,23 C30S-BFX 10
5425 27 230x7x22,23 C30S-BFX 10

=
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STANDARDX %

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabia¢: mocna $ciernica do zgrubnego  Szczegdty: zoptymalizowane $ciernice do szlifowania zgrubnego o duzej trwatosci;
szlifowania powierzchni i krawedzi.

Swietne wiasnosci tnace nawet przy matym nacisku, duza wygoda uzytkowania

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

N 368002 27 100x6x16,00 A24-BF 10
367377 27 116x6x22,23 A24-BF 10

367771 27 125x6x22,23 A24-BF 10

367772 27 150x6x22,23 A24-BF 10

367773 27 178x6x22,23 A24-BF 10

367775 27 230x6x22,23 A24-BF 10

STANDARDX %

Konstrukcje/materialy, ktore mozna obrabia¢: mocna $ciernica do zgrubnego  Szczegdty: zoptymalizowane $ciernice do szlifowania zgrubnego o duzej trwatosci;
szlifowania powierzchni i krawedzi. Swietne wtasnos$ci tnace nawet przy matym nacisku, duza wygoda uzytkowania.

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
368008 27 100x6x16,00 C30-BF 10
367546 27 1156x6x22,23 C30-BF 10
367549 27 125x6x22,23 C30-BF 10
367552 27 178x6x22,23 C30-BF 10
367557 27 230x6x22,23 C30-BF 10

STANDARDX %

Konstrukcje/materialy, ktore mozna obrabia¢: mocna $ciernica do zgrubnego Szczegoty: do szlifowania powierzchni i krawedzi; zoptymalizowane narzedzie o
szlifowania wszelkiego rodzaju odlewdw. duzej trwatosci i $wietnych wtasnosciach tnacych nawet przy matym nacisku, caty
czas zachowuije sztywnosc¢

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KATEGORIA
154544 27 178x7x22,23 ZA30-BF 10 Focur
154545 27 230x7x22,23 ZA30-BF 10 Focur

YROLI
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Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabia¢: mocna $ciernica do zgrubnego
szlifowania powierzchni i krawedzi.

EiE
SZLIFIERKA KATOWA —=

Szczegoty: zoptymalizowane $ciernice do szlifowania zgrubnego o duzej trwatosci;
Swietne wiasnoséci tnace nawet przy matym nacisku, duza wygoda uzytkowania

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
368014 27 100x6x16,00 A30-BFINOX 10
367545 27 115x6x22,23 A30-BFINOX 10
367548 27 125x6x22,23 A30-BFINOX 10
367550 27 150x6x22,23 A30-BFINOX 10
367551 27 178x6x22,23 A30-BFINOX 10
367553 27 178x8x22,23 A30-BFINOX 10
367554 27 230x6x22,23 A30-BFINOX 10
367556 27 230x8x22,23 A30-BFINOX 10

BASICx

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: Uniwersalna $ciernica do zgrub-
nego szlifowania powierzchni i krawedzi.

Szczegoly: uniwersalna i trwata $ciernica do typowych zadan szlifierskich
niewymagajaca silnego dociskania. Szybka obrobka: dobre witasnosci tngace
i zoptymalizowane parametry pozwalaja szybciej usuwa¢ materiat w krétszym
czasie.

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU | KATEGORIA
222854 27 100x6x16,00 A30-BF 10 2in1
220858 27 115x6x22,23 A30-BF 10 2in1
222860 27 125x6x22,23 A30-BF 10 2in1
222861 27 150x6x22,23 A30-BF 10 2in1
222863 27 178x6x22,23 A30-BF 10 2in1
222868 27 178x8x22,23 A30-BF 10 2in1
222865 27 230x6x22,23 A30-BF 10 2in1
222870 27 230x8x22,23 A30-BF 10 2in1
297324 27 100x6x16,00 A30-BF 10 Fastcut
297325 27 115x6x22,23 A30-BF 10 Fastcut
297327 27 125x6x22,23 A30-BF 10 Fastcut
297329 27 150x6x22,23 A30-BF 10 Fastcut
297331 27 178x6x22,23 A30-BF 10 Fastcut
297333 27 230x6x22,23 A30-BF 10 Fastcut
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BASICx

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: uniwersalna $ciernica do zgrub-
nego szlifowania powierzchni i krawedzi.

Szczegoty: uniwersalna i trwata $ciernica do typowych zadan szlifierskich
niewymagajaca silnego dociskania.

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
222872 27 100x6x16,00 C30-BF 10
222873 27 115x6x22,23 C30-BF 10
222889 27 125x6x22,23 C30-BF 10
222892 27 150x6x22,23 C30-BF 10
222043 27 178x6x22,23 C30-BF 10
222898 27 230x6x22,23 C30-BF 10

BASICx

Konstrukcje/materialy, ktére mozna obrabiac¢: uniwersalna $ciernica do zgrub-
nego szlifowania powierzchni i krawedzi.

Szczegoty: szczegdlnie nadaje sie do wygtadzania odlewdw.

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
5 567352 27 178x8x22,23 AC30-BF 10
567353 27 230x8x22,23 AC30-BF 10
www.tyrolit.com 42 'noll
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KLASY JAKOSCI | SZCZOTKI DRUCIANE KSZTALTY

PREMIUMX % %

Wysokiej jakosci narzedzia zapewniajace
najlepsza wydajnos¢:

Produkty firmy TYROLIT w klasie PREMIUM
b wyrdzniajg sie trwatoscig i skutecznoscig

)} dziatania.

11TDW Szczotki garnkowe
Do usuwania rdzy, farby oraz brudu i do

szlifowania precyzyjnego

11TDZ Szczotki garnkowe

Idealne do przygotowywania po-
wierzchni przez malowaniem oraz
do usuwania szlaki, rdzy, kamienia
osadowego i resztek betonu

6TDZ Szczotki garnkowe 28KDW Szczotki garnkowe

Do obrobki duzej ilosci materiatu i do Do trudno dostepnych miejsc, do

usuwania rdzy, farby, brudu oraz kamienia A usuwania rdzy, farby oraz brudu i

osadowego DRSS do szlifowania precyzyjnego

28KDZ Szczotki garnkowe 1RDZ Szczotki garnkowe

Do trudno dostepnych miejsc, do i— = Do czyszczenia spawdw oraz usu-
ZALECANE ZASTOSOWANIA . . e

usuwania szlaki, rdzy i kamienia

wania kamienia osadowego i farby
osadowego

PREMIUM % % %

» @ €& 6

Zalecane predkosci:

Spezifikation e Stal niergiaelwna Aluminium Mosigdz/spiz Stal i stal nierdzewna: ok. 30 m/s
S.. S. 46-48 E Metale niezelazne: ok. 20 m/s
SH... S. 46-48 Tworzywa sztuczne: ok. 15 m/s
SZ.. S. 47
E ... INOX S. 46-48 Rodzaje drutow:

S drut stalowy

SH drut stalowy hartowany
SZ drut stalowy hartowany i wzmocniony
SM drut stalowy pokryty mosigdzem

E drut ze stali nierdzewnej (INOX A2)

EA drut z kwasoodpornej stali nierdzewnej (INOX A2)
M drut mosiezny

A drut powlekany ziarnem korundowym

C drut powlekany ziarnem karborundowym
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SZCZOTKIDRUCIANE
PREMIUM x %%

Szczotki druciane nadajg sie do powszechnego uzytku i
mozna je stosowaé w réznych celach. Sg w stanie usuwac
zadziory, a takze czysci¢ spawy i powierzchnie niemal
wszystkich materiatow.

Bogata rodzina szczotek drucianych firmy TYROLIT obe-
jmuje modele o ksztattach, rodzajach drutu i jakosci drutu
odpowiednich do kazdego mozliwego zastosowania.

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

M 896943 11TDW 60x16xM14 M3 1

11TDW

PREMIUM % %%
PREMIUM % x %

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
890860 6TDZ 65x20xM14 SH 3,5 1
Szczotki garnkowe sg stosowane w szlifierkach katowych i nalezg do najczesciej Szczotki garnkowe z drutu plecionego nadaja sie doskonale do przygotowania N
uzywanych szczotek drucianych. powierzchni przed pomalowaniem oraz do usuwania szlaki, rdzy, kamienia osad- E 890862 6TDZ 65x20xM14 SHS L
owego i resztek betonu. © 890863 6TDZ 80x25xM14 SH 3,5 1
890864 6TDZ 80x25xM14 SH5 1
NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU 890866 6TDZ 100x25xM14 SH 3.5 1
= 896157 | 11TDW 60x16xM14 S3 ! 896289 6TDZ 100x25xM14 SH5 1
e 896158 11TDW 60x16xM14 ok ! 896291 6TDZ 120x25xM14 SH35 1
- 896160 TDbwW 75x20xM14 S3 1 896290 6TDZ 120x25xM14 SH5 1
896161 11TDW 75x20xM14 S5 ! 896293 6TDZ 140x25xM14 SH35 1
896164 | 11TDW 100x30xM14 S3 ! 896292 6TDZ 140x25xM14 SH5 1
896165 11TDW 100x30xM14 S5 1
896250 11TDW 125x35xM14 S3 ! 890868 6TDZ 100x45xM14 5735 I
896252 11TDW 125x35xM14 S5 1
896253 11TDW 150x55xM14 S3 1
896255 11TDW 150x55xM14 S5 1
829292 11TDZ 80x25xM14 SH5 1
829293 117DZ 100x25xM14 SH5 1 PREMIUM % % %

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
PREMIUM %% % 890851 6TDZ 65x20xM14 E 3,5 INOX 1
,E 890852 6TDZ 65x20xM14 E 5 INOX 1
© 890854 6TDZ 80x25xM14 E 5 INOX 1
NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU 890858 7Dz Py £3.5INOX .
z 896167 117DW 60x16xM14 E 3 INOX ! 890859 6TDZ 100x25xM14 E 5 INOX 1
8 896169 11TDW 60x16xM14 E 5 INOX 1
s 896170 11TDW 75x20xM14 E 3INOX 1
896171 1HTDW 75x20xM14 E 5 INOX 1
896174 11TDW 100x30xM14 E 3 INOX 1
896175 11TDW 100x30xM14 E 5 INOX 1

www.tyrolit.com 46 'Hull www.tyrolit.com 47 'noll



—J
ﬁ..P SZCZOTKI DRUCIANE | SZLIFIERKA KATOWA

@ ‘ PREMIUM %% %

Ze wzgledu na swoj ksztatt sa czesto stosowane do trudno dostepnych
obszaréw.

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU | KOMENTARZ
| 829306 | 28KDW |  100x20xM14 53 1

¥ | 896260 | 28KDW |  100x20xM14 | E 3 INOX 1
N 896294 28KDZ 100x20xM14 SH 3,5 1 Rechts gezopft
2 894595 28KDZ 100x20xM14 SH5 1 | Rechts gezopft
Q 894598 28KDZ 115x27,5xM14 SH5 1 Rechts gezopft
894602 28KDZ 100x20xM14 E 5 INOX 1 | Rechts gezopft
938642 28KDZ 115x27,5xM14 E 3,5 INOX 1 Rechts gezopft
938646 | 28KDZ 115x27,5xM14 E 5 INOX 1 | Rechts gezopft

@ ‘ PREMIUM %%

Szczotki okragte plecione sg przeznaczone do czyszczenia spawoéw oraz do usu-
wania kamienia osadowego i farby.

e NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU | KOMENTARZ

s | 903404 1RDZ 100x18x22x16,00 SH3,5 1

B / 903409 1RDZ 100x18x22x16,00 SH5 1
S 943976 1RDZ 100x11x22x22,23 SH5 1
890618 1RDZ 100x11x22xM14 SH5 1

894085 1RDZ 115x11x23x22,23 SH5 1

960324 1RDZ 115x11x23xM14 SH3,5 1

938680 1RDZ 115x11x23xM14 SH5 1

903406 1RDZ 125x18-25x22,23 SH 3,5 1

947205 1RDZ 125x18-25x22,23 SH 5 1

829026 1RDZ 178x13x38x22,23 SH5 1

903407 1RDZ 180x18x34x22,23 SH3,5 1

903411 1RDZ 180x18x34x22,23 SH5 1

890623 1RDZ 100x11x22xM14 E5INOX 1

890608 1RDZ 115x11x23x22,23 E5INOX 1

890626 1RDZ 1156x11x23xM14 ESINOX 1

890635 1RDZ 125x18-25x22,23 E3,5 INOX 1

942005 1RDZ 178x15x35x22,23 E5INOX 1
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KLASY JAKOSCI ZALECANE ZASTOSOWANIA

Rondeller Cut &Grind

» €@ € PREMIUMX X X

PREMIUMX % %

— Praca bez wibracji i zagrozen dla zdrowia — ; ;
. . Spezifikation Rostfreier .
Bogaty asortyment — odpowiedni produkt Materia Sl Stahl S Ak
— do kazdego zastosowania A24-BF 2in1 S. 52 Spenileiior i Stale nierd-
— Ponadstandardowa trwato$¢ A36BF o1 S, 52 Materal zewne
— Ekonomiczna eksploatacja ARLEHEIPA G
. . . REDEF 2in1S. 52
— Doskonate wtasnosci usuwania obrabiane- e
39 THEUSTEL T L Cut and Grind
— Narzedzia o najwyzszej wydajnosci ) S92 *
— Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku C100-BF S.52 BASIC
— Najwyzsza jako$¢ uzytych surowcéw C180-BF S.52 @ ‘
— Stosowanie tylko najlepszych, starannie Elastic Rondeller ,
wybranych surowcow * s X Ff s, : Sogiaicy - Stale nierd-
PREMILM o - A.. 2in1 S. 56 Material zewne
: A30Q-BF 2in1 . 53
BASIC*x Touch T-Grind
Y P P
® @ @ 9
Spezifikation : L i He Spezifikati .
STANDAR D* * o Stal Sti':\l;‘r":rd Aluminium | Mosiadz/spiz _ R Stal Zeliwo
— Bardzo dobry stosunek ceny do mozliwosci g Pe— TR T-Grind 5. 54

— Czytelnie uporzadkowany asortyment
— Bardzo dobre wtasnos$ci usuwania
—obrabianego materiatu

— Bardzo dobra trwatos¢

— Bardzo dobra wydajnos¢

Sciernica do czyszczenia zgrubnego

®» € @

~ Wygodna obsiuga bez wigkszego wysitku e T ol
niwersainosc C..-B 2in1 S. 55
KSZTALTY
BASICX
S 29RON Rondeller // 426G Cut and Grind
Dobre wtasnosci usuwania obrabianego (wypukta)

materiatu i trwatosé¢

— Prostota obstugi P A
_ Uniwersalnosé 29EL Elastyczny rondeller M iT:;t ?Sfr:glcs do czyszcze
Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku 4 9 9

¢
” 29T Touch
f
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RONDELLER®

Nie trzeba stosowaé¢ dodatkowych akcesoriow (tarcz
podtrzymujacych ani stozkowych nakretek dociskowych).
Rondellery PREMIUM* * * tgczg zalety techniczne réznych
narzedzi do szlifowania z prostotg obstugi. Specjalna
geometria i catkowicie nowy uktad wypustek gwarantujg
doskonate odprowadzanie wiéréow, niska temperature
szlifowania przyjazna dla obrabianych materiatéw oraz
ergonomiczng obstuge. Catkowicie bezwibracyjna praca
oraz idealne dopasowanie do obrabianych elementow
podczas szlifowania, usuwania zadzioréw czy nadawania
ksztattu zapewniaja najlepsze dopracowanie powierzchni
sferycznych.

PREMIUM %k %

Konstrukcje/materialy, ktore mozna obrabiac¢: potelastyczna bardzo wydajna
Sciernica do szlifowania nadajaca sie do operacji szlifowania, usuwania zadziorow
i formowania. Doskonale obrabia powierzchnie sferyczne i zakrzywione.

Szczegoly: narzedzie taczy zalety techniczne réznych narzedzi do szlifowania
z prostotg obstugi. Specjalna geometria rondellera umozliwia ergonomiczng
obstuge i niska temperature szlifowania przyjazng dla obrabianych materiatéw.
Pracuje catkowicie bezwibracyjnie i idealnie dopasowuje si¢ do obrabianych ele-

CUT AND GRIND | SZLIFIERKA KATOWA

CUT AND GRIND

CUT&GRIND z linii PREMIUM™* * * i BASIC* to kolejny etap
rozwoju produktéw majgcych zwiekszy¢ bezpieczenstwo
pracy oraz umozliwi¢ rownoczesne wydajne ciecie i
szlifowanie za pomocg jednego, specjalnie zaprojek-
towanego narzedzia. CUT&GRIND to $ciernice do szli-
fowania, ktore przekonujg szybkoscig dziatania nawet
podczas ciecia. Ich wielowarstwowa struktura zapewnia
maksymalng efektywnos¢ procesu od samego poczatku,
bez uszczerbku dla bezpieczenstwa. W efekcie za
pomoca jednego narzedzia mozna wykonywac¢ zadania
takie jak szlifowanie, usuwanie zadzioréw i formowanie, a
takze ciecie i szlifowanie wgtebne.

EiE—

——

PREMIUM x %%

Konstrukcje/materiaty, ktore mozna obrabiac: tarcza o klasie twardosci Q do
intensywnej obrobki z matym naciskiem. Bardzo wydajna $ciernica do zgrubnego

ciecia i szlifowania nadajaca sie do operaciji szlifowania, usuwania zadzioréw, for-
mowania, ciecia i szlifowania wgtebnego.

mentow.

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KATEGORIA

57004 29RON 115x22,23 A24-BF 25 2in1
908225 29RON 115x22,23 A36-BF 25 2in1
908226 29RON 115x22,23 AB0-BF 25 2in1

57005 29RON 125x22,23 A24-BF 25 2in1
908227 29RON 125x22,23 A36-BF 25 2in1
908229 29RON 125x22,23 AB0-BF 25 2in1

57006 29RON 178x22,23 A24-BF 25 2in1
908230 29RON 178x22,23 A36-BF 25 2in1
908231 29RON 178x22,23 AB0-BF 25 2in1

33199 29RON 125x22,23 A80-BF 25 2int1

‘ PREMIUM % %%

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

908233 29RON 115x22,23 C36-BF 25

948218 29RON 115x22,23 C60-BF 25

908220 29RON 178x22,23 C36-BF 25

908221 29RON 178x22,23 C60-BF 25

908223 29RON 178x22,23 C100-BF 25

908224 29RON 178x22,23 C180-BF 25
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NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

%) 757090 27EC 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25
E 743945 27EC 125x2,8x22,23 A30Q-BFXA 25
743946 27EC 150x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

743947 27EC 178x3,8x22,23 A30Q-BFXA 25

BASICx

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: tarcza o klasie twardosci Q do
intensywnej obrébki z matym naciskiem. Bardzo wydajna $ciernica do zgrubnego

ciecia i szlifowania nadajgca sie do operacji szlifowania, usuwania zadzioréw, for-
mowania, ciecia i szlifowania wgtebnego.

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

o 743938 27CC 100x2,5x16,00 A30Q-BF 25
E 743942 27CC 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25
757089 27CC 125x2,8x22,23 A30Q-BF 25

743944 27CC 178x3,5x22,23 A30Q-BF 25

www.tyrolit.com
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T-GRIND

Sciernica do szlifierek pneumatycznych

Duza moc napedow szlifierek pneumatycznych i turbinow-
ych stanowi ogromne wyzwanie dla narzedzi. T-GRIND z
linii PREMIUM™*** to sciernica do szlifowania zaprojek-
towana specjalnie do tego typu urzadzen, ktéra imponuje
swoimi cechami.

Duza zywotnos¢ przektada sie na znacznie zmniejszenie
ilosci odpadow powstajacych wskutek sScierania, czyli w
efekcie na mniejszg szkodliwos¢ dla srodowiska i nizsze
koszty utylizacji. Jednoczesnie intensywne usuwanie
obrabianego materiatu oznacza wiekszg wygode pracy
operatora. Potaczenie trwatosci i Swietnych witasnosci
tnacych skutkuje doskonata wydajnoscia pracy.

CUT AND GRIND | SZLIFIERKA KATOWA

@ @ PREMIUM %% %

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KATEGORIA
~ 701518 27 125x7x22,23 ZZA24T-BFK 10 T-GRIND
N
701439 27 178x7x22,23 ZZA24T-BFK 10 T-GRIND
701515 27 230x7x22,23 ZZA24T-BFK 10 T-GRIND
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SCIERNICA DO CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO |
SZLIFIERKA KATOWA

SCIERNICA DO
CZYSZCZENIA
ZGRUBNEGO

Bez trudu usuwa rdze, farbe, lakier i warstwy uszczelnien.
Przygotowuje powierzchnie do spawania, lutowania i gal-
wanizowania. Wysoce porowate nylonowe witékna rown-
omiernie powleczone mocnymi materiatami Sciernymi
poradzg sobie z kazdym zadaniem. Uniwersalnos¢ tarcz
do czyszczenia zgrubnego oznacza brak zatykania i
rozmazan, wysoka trwatos¢ potaczong

z rownomiernym szlifowaniem, a takze niewielkg emisje
ciepta i cichg prace. Dostepne sg wersje do szlifierek
katowych (27GR) i prostych (1 GR).

@ STANDARDX %

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé¢: idealna Sciernica do czyszcze-
nia zgrubnego.
Vs = 63 m/s / konieczna jest szlifierka katowa z regulacjg obrotéw.

Szczegoly: tatwe usuwanie rdzy, farby, lakieru i warstw uszczelnien. Przygotow-
ywanie powierzchni do spawania, lutowania i galwanizowania. Brak efektow zaty-
kania i rozmazywania dzieki otwartej strukturze witékniny. Dostepne w wersjach
dla szlifierek katowych (ksztatt 27GR) i prostych (ksztatt 1GR).

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KATEGORIA
898014 27GR 115x22,23 C36-B 5 2in1
898017 27GR 125x22,23 C36-B 5 2in1
898018 27GR 178x22,23 C36-B 5 2in1
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a—

ELASTIC RONDELLER

Teraz za pomocg szlifierki katowej mozna dokonac
prawdziwego skoku jakosciowego »,0d szlifowania
precyzyjnego do polerowania” — dzieki zastosowaniu
wysoce elastycznej warstwy szlifujgcej i stabilnego kor-
pusu z wtdkna szklanego. Jedyny wymog to obecnos$c¢
mechanizmu regulacji predkosci w szlifierce (v maks. = 30
m/s, co odpowiada 5500 obr./min). Idealnie sprawdza sie
na pojazdach, kontenerach i samolotach. Wybor dwoch
rodzajow materiatu Sciernego (A — do stali, stali nierdze-
wnej i metali niezelaznych oraz C — do lakierow, farb i
tworzyw sztucznych) oraz trzech klas ziarnistosci (grube,
Srednie, drobne) pozwala spetni¢ wszystkie wymagania.

STANDARDX %

Teraz za pomoca szlifierki katowej mozna dokona¢ prawdziwego skoku
jakosciowego — ,,od szlifowania precyzyjnego do polerowania” — dzieki zastoso-
waniu wysoce elastycznej warstwy szlifujgcej i stabilnego korpusu z wiékna szkla-
nego. Jedyny wymag to obecno$¢ mechanizmu regulacji predkosci w szlifierce (v
maks. = 30 m/s, co odpowiada 5500 obr./min). Idealnie sprawdza sig¢ na pojaz-

dach, kontenerach i samolotach. Wybdr dwdch rodzajéw materiatu $ciernego (A
— do stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych oraz C — do lakierdw, farb i twor-
zyw sztucznych) oraz trzech klas ziarnistosci (grube, $rednie, drobne) pozwala
spetni¢ wszystkie wymagania.

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KATEGORIA
10055 29EL 115x9,0x22,23 A80-COARSE 5 2in1
10056 29EL 115x9,0x22,23 A150-MEDIUM 5 2in1
10058 29EL 115x9,0x22,23 A240-FINE 5 2in1
oee STANDARDxX %
NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
| 8434 29EL 115x9,0x22,23 C80-COARSE 5
§ 10051 29EL 115x9,0x22,23 C150MEDIUM 5
10054 29EL 115x9,0x22,23 C240-FINE 5

www.tyrolit.com
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CUT AND GRIND | SZLIFIERKA KATOWA

TOUCH

Pételastyczna tarcza BASIC TOUCH taczy zalety tech-
niczne réznych narzedzi do szlifowania. Réznorodnos¢
ksztattu, wzornictwa i uktadu waflowej struktury zapewnia
wysokg jakos¢ wykonczenia i dobre usuwanie materiatu
oraz ogranicza ryzyko przebarwienn materiatu. Specyfic-
zna konstrukcja i niewielka masa zapewniajg znaczne
ograniczenie drgan, co przekfada sie na ptynng prace i
niska emisje hatasu. Inna wazna zaleta Sciernic BASIC
TOUCH to optymalne przystosowywanie sie do ksztattu
obrabianego elementu w operacjach szlifowania, usu-
wania zadziorow i formowania.

EiE—

——

e -

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KATEGORIA
236317 29T 100x16,00 WA46-BF 25 Touch
236318 29T 115x22,23 WA46-BF 25 Touch
236319 29T 125x22,23 WA46-BF 25 Touch
236320 29T 178x22,23 WA46-BF 25 Touch
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SZLIFIERKA KATOWA
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KLASY JAKOSCI | SCIERNICE GARNKOWE

PREMIUMX %k %

— Praca bez wibracji i zagrozen dla zdrowia
Bogaty asortyment — odpowiedni produkt

— do kazdego zastosowania

— Ponadstandardowa trwatos¢

— Ekonomiczna eksploatacja

— Doskonate wtasnosci usuwania
obrabianego materiatu

— Narzedzia o najwyzszej wydajnosci

— Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku

— Najwyzsza jakos¢ uzytych surowcow

— Stosowanie tylko najlepszych, starannie

wybranych surowcow

[k &

PREMIUM

STANDARDX %

— Bardzo dobry stosunek ceny do mozliwosci
— Czytelnie uporzadkowany asortyment

— Bardzo dobre wiasnosci usuwania

— obrabianego materiatu

— Bardzo dobra trwato$¢

— Bardzo dobra wydajnos¢

— Wygodna obstuga bez wigkszego wysitku
Uniwersalno$¢

ZALECANE ZASTOSOWANIA

PREMIUMX %k %

® @

Spezifikation

Material

Stal

Stal nierdzewna

Kamien

STANDARDX %

® €

A...B84

S. 62

Spezifikation

Material

Stal

Kamien

A...B2

S. 63

A..B

S. 64

1C... BO

S. 63

C..B

S. 64

1C... B2

S. 63

KSZTALTY

11BT Sciernice garnkowe

11ZB Sciernice garnkowe

11ZT Sciernice garnkowe 6ZB Sciernice garnkowe
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= SZLIFIERKA KATOWA

SCIERNICE GARNKOWE
ZWIAZANE ZYWICA

Te Sciernice garnkowe do szlifierek katowych zapewniaja
najlepsze usuwanie materiatu i oferuja najlepsza trwatos¢
uzytkowa. Ze wzgledu na konstrukcje i bogaty wybdr
modeli nadajg sie nie tylko do obrobki stali i odlewdw
(przede wszystkim do szlifowania duzych powierzchni,
duzych elementéw oraz spawow), ale rowniez kamienia
i betonu (szlifowanie ziaren na widocznych powierzchni-
ach betonowych, fazowanie i wstepne szlifowanie kamieni
sztucznych i kamiennych ptyt chodnikowych, szlifowanie
powierzchni marmuru, tupka i granitu). Dostepne sg
w dwoch wersjach montazu do szlifierki: z otworem o
Srednicy 22,23 oraz z gwintem M14.

SCIERNICE GARNKOWE |

PREMIUM x %%

Konstrukcje/materiaty, ktore mozna obrabiaé: najlepsza efektywnos¢ usuwania
materiatu i najwigksza trwato$¢ narzedzia w pracach szlifierskich na duzych powi-
erzchniach i elementach oraz przy szlifowaniu krawedzi, fazowaniu i szlifowaniu
spawow.

Szczegoty: dostepne sg w kilku wersjach montazu do szlifierki: z otworem o
$rednicy 22,23 mm oraz z gwintem M14 i 5/8". Przeznaczone do bardzo duzych
szlifierek katowych (178/230 mm) z ostong o osiowej regulacji wysokosci. Wersje
do szlifowania zgrubnego (rozmiar ziarna 16, 20), $redniego (rozmiar ziarna 36,
46, 60) i precyzyjnego (ziarno 120, 220).

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
& 310183 11BT 110/90x556x22,23 A16P4B84 2
i 311096 11BT 110/90x55x22,23 A3604B84 2
351386 11BT 130/90x55x22,23 A16P4B84 2
310997 11BT 130/90x55x22,23 A3604B84 2
m 321395 11ZB 110/90x55xM14 A16P4B84 2
E 310184 11ZB 110/90x55xM14 A3604B84 2
377664 11ZB 130/90x55xM14 A3604B84 2
K 241413 11ZT 102/76x51x5/8" A16P4B84 2
- 23525 11ZT 152/120x51x5/8" A16P4B84
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SCIERNICE GARNKOWE |

PREMIUM x %%

el
SZLIFIERKA KATOWA ]

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA V]
N 23509 11ZT 127/94x51x5/8" A20M4B2
s 275634 11ZT 152/120x51x5/8" A20M4B2 2

PREMIUM *x %%

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: najszybsze usuwanie materiatu
i najwieksza trwato$¢ w pracach szlifierskich na duzych powierzchniach. Szlifow-
anie nierownosci na betonowych powierzchniach, fazowanie i wstepne szlifow-
anie kamieni sztucznych i kamiennych ptyt chodnikowych, szlifowanie powier-
zchni marmuru, tupka i granitu.

Szczegoly: dwie wersje mocowania do szlifierki — z otworem o $rednicy 22,23
mm lub z gwintem M14. Przeznaczone do bardzo duzych szlifierek katowych
(178/230 mm) z ostong o osiowej regulacji wysokosci. Wersje do szlifowania
zgrubnego (rozmiar ziarna 16, 20), $redniego (rozmiar ziarna 36, 46, 60) i pre-
cyzyjnego (ziarno 120, 220).

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
= 310980 11BT 110/90x55x22,23 1C16L4B2 2
fv? 318070 11BT 110/90x55x22,23 1C24L4B2 2
342583 11BT 110/90x55x22,23 1C46K4B2 2
314463 11BT 110/90x55x22,23 1C60J4B2 2
317307 11BT 110/90x55x22,23 1C120J4B0 2
~ 89383 6ZB 100x45xM14 1C24L4B2 2
e 83585 6ZB 100x45xM14 1C60J4B2 2
56895 62B 100x45xM14 1C120J4B2 2
553403 6ZB 100x45xM14 1C220J4B0 2
0 310992 1128 110/90x55xM14 1C16L4B2 2
E 310993 112B 110/90x55xM14 1C24L4B2 2
321211 112B 110/90x55xM14 1C60J4B2 2
320074 11z2B 110/90x55xM14 1C120J4B0 2
326214 1128 110/90x55xM14 1C220J4B0 2
310994 112B 130/90x55xM14 1C16L4B2 2
310995 112B 130/90x55xM14 1C24L4B2 2
320075 11z2B 130/90x55xM14 1C60J4B2 2
424846 1128 130/90x55xM14 1C120J4B0 2
336499 112B 130/90x55xM14 1C220J4B0 2
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..P' SCIERNICE GARNKOWE |
Ta\ SZLIFIERKA KATOWA

STANDARDX %

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: profesjonalne narzedzie Szczegoty: mocowanie do szlifierki za pomoca otworu o $rednicy 22,23 mm. W
zapewniajace $wietne wyniki. Do prac szlifierskich na duzych powierzchniach i przypadku uzywania duzych szlifierek katowych (178/230 mm) zawsze nalezy
elementach oraz szlifowania krawedzi, fazowania i szlifowania spawdw. stosowac ostong z osiowa regulacjg wysokosci.

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
895678 11BT 110/90x55x22,23 A16-B
895669 11BT 110/90x55x22,23 A36-B 2

STANDARDxX %

R NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA

= 895679 11BT 110/90x55x22,23 C16-B

m

s 895670 11BT 110/90x56x22,23 C36-B
895671 11BT 110/90x55x22,23 C60-B

0 895676 11ZB 110/90x55xM14 C16-B

E 0 895677 11ZB 110/90x55xM 14 C60-B
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SCIERNICE DO CIECIA | SZLIFIERKA PROSTA
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KLASY JAKOSCI | SCIERNICE DO CIECIA
CIECIE

Techniczne i ekonomiczne zalety naszych nowator-
skich supercienkich sciernic do ciecia mozna zauwazy¢
szczegOlnie przy cieciu cienkich arkuszy blachy i

PREMIUM * * * cienkosciennych profili. Obejmuja one w szczegdlnosci

bardzo duzg szybkos¢ dziatania, trwatosé, gtadkosc

— Bogaty asortyment — odpowiedni produkt do powierzchni ciecia, niewielkg ilo$¢ powstajacych zadzi-

kazdego zastosowania oréw i ograniczone nagrzewanie cietego elementu.
— Ponadstandardowa trwatos¢ Sciernice do ciecia o standardowych szerokosciach sg
— Ekonomiczna eksploatacja nie tylko ekonomiczne, ale dzieki zywotnosci i stabilnosci

_ Doskonate wiasciwosci obrobki réwniez maksymalnie bezpieczne. Mogg stuzy¢ do cigcia

. . . L. elementéw litych, rur i profili wykonanych ze stali, stali
B G,'a_dk'.e YvykolncEzlenle prze,krOJow nierdzewnej oraz zeliwa. Szczegotowy system oznaczen
—Najmniejsza ilos¢ zadzioréw kolorami pozwala dobra¢ produkt odpowiedni do danego
— Najmniejsza emisja ciepta materiatu lub zastosowania.

— Narzedzia o najwyzszej wydajnosci
Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku

— Najwyzsza jako$¢ uzytych surowcow

— Stosowanie tylko najlepszych, starannie

wybranych surowcow

PREMIUM xx %

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: tarcza o klasie twardosci R do  Szczegéty: zapewnia szybkie i wygodne cigcie przy minimalnej ilosci zadzioréw

intensywnej obrébki. Bardzo wydajna $ciernica do ciecia. i duzej 2ywotnoéci narzedzia. W szlifierkach o $rednicy powyzej 80 mm nalezy

ZALECANE ZASTOSOWANIA el
NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
323978 41 50x1,0x10 A60R-BFXA 100
323970 41 50x2,0x6 A46R-BFXA 100
@ (‘ 299269 41 63x1,0x10 A60R-BFXA 100
324404 41 63x1,6x10 A46R-BFXA 100

Material q
Spezifikation Stal Stal nierdzewna 711834 41 63x1,6x10 A60R-BFXA 100
A100-BFM S. 68 324402 41 63x2,0x6 A46R-BFXA 100
ABOR-BFXA S. 67 324303 41 63x2,0x10 A46R-BFXA 100
325228 41 75x1,0x8 AB0R-BFXA 100
A46R-BFXA S. 67

299270 41 75x1,0x10 A60R-BFXA 100
325222 41 75x1,6x10 A46R-BFXA 100
331314 41 75x1,6x10 A60R-BFXA 100
325224 41 75x2,0x8 A46R-BFXA 100
KSZT n LTY 325219 41 75x2,0x10 A46R-BFXA 100

41 Sciernice do ciecia
(proste)
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-lJE SCIERNICE DO CIECIA | SZLIFIERKA PROSTA

PREMIUM %%

Konstrukcje/materialy, ktére mozna obrabiaé: o podwyzszonej zywotnosci. Szczegoly: ziamo o rozmiarze 100 zapewnia cigcie ze szczegdlnie niewielkg iloscig
Bardzo wydajna $ciernica do ciecia arkuszy blachy, profili, rur i pretow. powstajacych zadziorow. W szlifierkach o $rednicy powyzej 80 mm nalezy stosowac ostony.
) ) e e ]

— 699330 63x1,0x10 A100-BFM 100

- 704198 41 63x2,0x10 A100-BFM 100

325212 41 75x1,0x10 A100-BFM 100

Do mocowania matych $éciernic tnacych do szlifierek prostych. Nalezy uwaza¢ na  Szczegoty:
maks. dozwolong predkosé. S = $rednica trzpienia
H = $rednica otworu
M = gwint
e NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA
803404 100SS S6/H10/M10 SS171
846441 100SS S10/H10/M10 SS173 1
846442 100SS S6/H6/M6 SS174 1
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SCIERNICE DO SZLIFOWANIA | SZLIFIERKA PROSTA

IHHTHIN

| [

KLASY JAKOSCI | SCIERNICE DO SZLIFOWANIA SZLIFOWANIE
ZGRUBNEGO

Aby stworzy¢ warunki pracy wolne od drgan i zagrozen dla
zdrowia, TYROLIT produkuje i testuje wszystkie Sciernice
do szlifowania zgodnie z wymogami normy EN 12413.

PREMIUM * * * Szczegotowy system oznaczen kolorami pozwala dobrac

produkt odpowiedni do obrabianego materiatu. Ofer-

— Praca bez wibraciji i zagrozen dla zdrowia owana rodzina produktow spetnia obecne oczekiwania
Bogaty asortyment — odpowiedni produkt inentéV\{ w zakre§ie ekonomiczpej eksploatacji, dobrelgol

— do kazdego zastosowania usuwalnl.a obra’bllanego materiatu, prostoty obstugi i

wysokiej trwatosci.

— Ponadstandardowa trwatosc¢

— Ekonomiczna eksploatacja

— Doskonate wtasnosci usuwania obrabiane-
go materiatu

— Narzedzia o najwyzszej wydajnosci

— Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku

Najwyzsza jakosc¢ uzytych surowcow

L. Stosowanie tylko najlepszych, starannie PREMIUM % % %

wybranych surowcow

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: tarcza o klasie twardosci R i Szczegoly: w szlifierkach o $rednicy powyzej 80 mm nalezy stosowac ostony.
podwyzszonej zywotnosci. Te bardzo wydajne $ciernice do szlifowania zgrub-

nego nadajg sie szczegdlnie do tworzenia wyztobien i nacie¢, usuwania zadzi-

oréw z kot zgbatych, konserwowania topatek turbin i zgrubnego szlifowania zakr-

zywionych powierzchni we wnekach i na grzbietach.

ZALECANE ZASTOSOWANIA

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
439059 1F80 50X6x6 A30R-BFX80 100
P - 441206 1F80 50x10x10 A30R-BFX80 100
- - " 441245 1F80 50x19x10 A30R-BFX80 100
PoL] PoL] S 4
» 441243 1F80 75x4x10 A30R-BFX80 100
eIl Stal nierdzew- - ) . o 441224 1F80 75x15x10 A30R-BFX80 100
. Stal Aluminium Mosiadz/spiz Zeliwo
Spezifikation na 441203 1F80 100x25x25 A30R-BFX80 25
A30R-BFX80 S.71 441204 1F80 125x25x25 A30R-BFX80 20
A30S-BFX80 S. 72 441241 1F80 150x25x25 A30R-BFX80 20
A36N-BFX80 S. 71
ZA24P-BFX80 S.72

F) PREMIUM % %%

% NRTYPU | KSZTAET WYMIARY SPECYFIKACJA PU

' 1Fs0  Sciernice do szlifowania 441247 1F80 50x10x10 A36N-BFX80 100
441248 1F80 75x6x10 A36N-BFX80 100

% zgrubnego 441246 1F80 75x25x20 A36N-BFX80 100
441230 1F80 100x12x22,2 A36N-BFX80 25

441250 1F80 100x20x20 A36N-BFX80 25

MAX RPM 30560
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Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: tarcza o klasie twardosci S i Szczegoly: w szlifierkach o $rednicy powyzej 80 mm nalezy stosowac ostony.
podwyzszonej zywotnosci. Te bardzo wydajne $ciernice do szlifowania zgrub-

nego nadaja sie szczegdlnie do tworzenia wyztobien i nacieé, usuwania zadzi-

oréw z kot zebatych, konserwowania topatek turbin i zgrubnego szlifowania zakr-

zywionych powierzchni we wnekach i na grzbietach.

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KATEGORIA

439061 1F80 50x6x6 A30S-BFX80 100 Longlife
441231 1F80 50x10x6 A30S-BFX80 100 Longlife
441207 1F80 50x10x10 A30S-BFX80 100 Longlife
441226 1F80 60x6x10 A30S-BFX80 100 Longlife
441219 1F80 60x10x10 A30S-BFX80 100 Longlife
441233 1F80 70x10x10 A30S-BFX80 100 Longlife
441223 1F80 75x6x10 A30S-BFX80 100 Longlife
441227 1F80 75x25x13 A30S-BFX80 100 Longlife
441238 1F80 100x6x8 A30S-BFX80 25 Longlife
441239 1F80 175x25x16 A30S-BFX80 20 Longlife

PREMIUM *x %%

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPEGYFIKACJA PU
\ 441353 | 1F80 | 150x25x25 | zA24PBFX8O | 20 |

%

AKCESORIA SCIERNICE TRZPIENIOWE |
Do mocowania matych $ciernic do szlifowania zgrubnego do szlifierek prostych. Szczegoty: S Z LI FI E n KA p R o STA

Nalezy uwazaé na maks. dozwolona predkosc¢. S = $rednica trzpienia
H = $rednica otworu
M = gwint
803404 100SS S6/H10/M10 SS171 1
846441 100SS S10/H10/M10 SS173 1
846442 100SS S6/H6/M6 SS174 1
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KLASY JAKOSCI | SCIERNICE DO SZLIFOWANIA KSZTALTY
ZGRUBNEGO

PREMIUMX % %

— Bogaty asortyment 4 T 52A 52A-4

— Precyzyjna koncentrycznosc¢

— Najszybsze usuwanie materiatu
— Ponadstandardowa zywotnos$¢ (trwatos$c¢) :D 52A-5 D 52A-8

- ) 52A-9 52A-11
— Zapewnia jednorodne wykonczenie po-
wierzchni obrabianego elementu
— Brak koniecznos$ci mocnego naciskania D 52A-12 52A-13 52A-14 52A-15
(narzedzie samoostrzace)

— Niska masa

— Uniwersalnos$¢ zastosowan (do réznych
materiatéw i obrabianych elementéw)

— Obnizony poziom drgan

52A-26

52B-44

52B-121

- > 52B-52 =] "> 52853 > 5054

:O 52B-122
ZALECANE ZASTOSOWANIA

52ZY 52SP 52TO
& & , a z
@ ‘ {‘ @ Sciernice trzpie- Sciernice 0 Sciernice

:
Q

=0

OUO | UV

52B-123 52B-135

)

O

oo Materia! S St:lel :Iir?;d- Aluminium | Mosiadz/spiz eliwo Tsvzvtourzr\?,: szybiﬁln N niowe trzpieniowe trzpieniowe
Ceramiczne 52KE 52KU 52WR

88A... s. 77-81 Sciernice trzpie- Sciernice Sciernice
89A... 2 niowe trzpieniowe trzpieniowe
Bakelitowe

..B0 S.76 / 52MS

..B84 S.76 . Sciernice trzpienio-

Elastyczne g we

..BE13 S.82 S.82

..BE15 S.82 S.82

..BE16 S.82 S.82
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SCIERNICE
TRZPIENIOWE |
O SPOIWIE ZYWICZNYM

Sciernice trzpieniowe o spoiwie zywicznym ze wzgledu
na swoj sktad wyttumiajg drgania, dlatego sg odporne na
uderzenia. Dzieki tej szczegdlnej witasciwosci najlepiej
nadaja sie do usuwania zadziorow, fazowania i tamania
krawedzi w stali nierdzewnej oraz odlewach.

SCIERNICE TRZPIENIOWE |

PREMIUM x %%

Konstrukcje/materiaty, ktéore mozna obrabiac: $ciernice trzpieniowe o spoiwie

Szczegoly: ze spoiwem BO dla stali nierdzewnej; maks. predkos¢ robocza Vs =

zywicznym ze wzgledu na swoj sktad wyttumiajg drgania, dlatego sg odporne na 50 m/s
uderzenia. Dzigki tej szczegdinej wiasciwosci najlepiej nadaja si¢ do usuwania
zadziorow, fazowania i tamania krawedzi.
NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
% 682101 527Y 8x16-6x40 A36Q4B0 25
o 682103 527Y 10x20-6x40 A36Q4B0 25
682104 527ZY 13x25-6x40 A36Q4B0 25
682105 527Y 16x32-6x40 A36Q4B0 25
682106 527Y 20x32-6x40 A36Q4B0 25
682107 527Y 20x40-6x40 A36Q4B0 25
832274 527Y 25x32-6x40 A36-BO 25
682110 527Y 25x32-6x40 A36Q4B0 25
682111 527ZY 40x20-6x40 A36Q4B0 25
682112 527ZY 50x25-6x40 A36Q4B0 25

PREMIUM %%

Konstrukcje/materiaty, ktéore mozna obrabiac: $ciernice trzpieniowe o spoiwie
zywicznym ze wzgledu na swdj sktad wyttumiajg drgania, dlatego sa odporne na
uderzenia. Dzigki tej szczegdlnej wiasciwosci najlepiej nadaja sie do usuwania
zadziorow, fazowania i famania krawedzi.

Szczegoty: ze spoiwem B84 dla zeliwa; maks. predkosc¢ robocza Vs = 50 m/s

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
N 108261 527Y 10x25-6x40 A36Q4B84 25
a 2111 527Y 13x25-6x40 A36Q4B84 25
108262 527Y 15x25-6x40 A36Q4B84 25
104604 522Y 16x32-6x40 A36Q4B84 25
105367 527Y 20x25-6x40 A36Q4B84 25
2211 527Y 25x32-6x40 A36Q4B84 25
379653 527Y 32x25-6x40 A4654B84 25
2249 527Y 32x40-6x40 A36Q4B84 25
415841 52zy 40x4-6x40 A60S3884 25
45362 527y 40x16-8x50 A24Q4B84 25
2258 522Y 40x20-6x40 A36Q4B84 25
123696 527Y 40x25-6x40 A36Q4B84 25
2284 527Y 50x25-6x40 A36Q4B84 25
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SCIERNICE TRZPIENIOWE |

SCIERNICE
TRZPIENIOWE | O
SPOIWIE CERAMICZNYM

Roznorodnos¢ zadanh szlifierskich wymaga sciernic trzpien-
iowych, ktére potrafig optymalnie potaczy¢ niska ilos¢ ge-
nerowanych wiéréw, zdolnos¢ oczekiwanego wykonczenia
powierzchni i duzg zywotnosc. W odlewnictwie i formierstwie
umieszczenie Sciernic trzpieniowych na szlifierkach prostych
i elastycznych watkach to czesto jedyny sposéb na dotarcie
do trudno dostepnych miejsc w obrabianych elementach i
jednoczesnie zapewnienie odpowiedniego wykonczenia
powierzchni. Sciernice trzpieniowe o spoiwie cerami-
cznym wyrézniajg sie trwatoscia, a co za tym idzie — ogoing
efektywnoscia. Istnieja specjalne typy do szlifowania stali
hartowanej, szybkotnacej i narzedziowe;.

SZLIFIERKA PROSTA

PREMIUM %%

Struktura: Sciernica do szlifowania wykonana z korundu ze spoiwem ceramicznym
(V) lub zywicznym (B), naprasowana na stalowy trzpien. Rozmiary ziaren 24-90 88A
= elektrokorund chromowy | 89A = elektrokorund szlachetny | A = elektrokorund
zwykly | 88A = Edelkorund rosa | 89A = Edelkorund weiB | A = Normalkorund

TYPOWY PODZIAL: Sciernice trzpieniowe TYROLIT sg dostepne w $rednicach 3-50
mm. Rdzne ksztatty, Srednice trzpieni i dtugosci KE = stozkowe | SP = ostrotukowe |

KU = kuliste | TO = garnkowe | WR = okragte krawedzie | ZY = cylindryczne | S3 =
$rednica trzpienia 3 mm | S6 = $rednica trzpienia 6 mm

Uwaga dotyczaca bezpieczenstwa: nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci
roboczej Vs = 50 m/s oraz minimalnej gtebokosci osadzenia (lub maks. dtugosci
wystawania trzpienia) podanej w specyfikacjach producenta zgodnych z normg DIN
69170.

KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA
> 2010 527Y 3x6-3x30 88A9005V38 25
E 100757 52zy 3x6-6x40 88A9005V38 25
169096 527Y 3x9-3x30 88A9005V38 25
2017 52ZY 4x8-3x30 88A9005V38 25
100758 527Y 4x8-6x40 88A60P5V38 25
2021 527Y 4x8-6x40 88A9005V38 25
2026 52ZY 5x10-3x30 88A60P5V38 25
2027 52zY 5x10-3x30 88A9005V38 25
2031 527Y 5x10-6x40 88A60P5V38 25
11362 52ZY 6x10-3x30 88A60P5V38 25
2039 52zY 6x10-6x40 88A60P5V38 25
2046 52zY 6x13-3x30 88A60P5V38 25
485338 b52zy 6x13-3x30 88A9005V38 25
2048 52ZY 6x13-6x40 88A60P5V38 25
227450 52zY 6x20-3x30 88A60P5V38 25
116725 52zY 6x20-6x40 88A60P5V38 25
2055 527Y 8x10-3x30 88A60P5V38 25
2058 52ZY 8x10-6x40 88A60P5V38 25
2060 52zY 8x16-3x30 88A60P5V38 25
2062 527Y 8x16-6x40 88A60P5V38 25
16044 52zY 10x2-3x30 88A9005V38 25
120033 52ZY 10x10-3x30 88A60P5V38 25
6879 52zY 10x10-6x40 88A60P5V38 25
88905 527Y 10x13-3x30 88A60P5V38 25
2072 52ZY 10x13-6x40 88A60P5V38 25
2078 52ZY 10x20-3x30 88A60P5V38 25
2081 52ZY 10x20-6x40 88A60P5V38 25
14364 52ZY 10x25-6x40 88A60P5V38 25
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SZLIFIERKA PROSTA SZLIFIERKA PROSTA E
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PREMIUM %% PREMIUM X %% )
u
_ NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKAGJA PU Stru.khu.ra: Sciernica do szlifowania wykonana z k'orundu .ze s;?oiwem ceramicznym (V) = kullistle | TO= gamkgwe I.WR = riggle krawedzie | ZY = cylindryczne | S3 = $rednica I.Iul'
lub Zywicznym (B), naprasowana na stalowy trzpien. Rozmiary ziaren 24-90 88A = elektro-  trzpienia 3 mm | S6 = $rednica trzpienia 6 mm -—
h 2090 52ZY 10x32-6x40 88ABOP5V38 25 korund chromowy | 89A = elektrokorund szlachetny | A = elektrokorund zwykty Uwaga dotyczaca bezpieczenstwa: nalezy przestrzega¢ maksymainej predkosci robo- 0
S 26567 52zy 13x3-3x30 88A9005V38 25 TYPOWY PODZIAL: $ciemice trzpieniowe TYROLIT sa dostepne w $rednicach 3-50  czej Vs = 50 m/s oraz minimalnej gtebokosci osadzenia (lub maks. diugosci wystawania
128618 52zY 13x10-6x40 88A60P5V38 25 mm. Rézne ksztatty, $rednice trzpieni i dtugosci KE = stozkowe | SP = ostrotukowe | KU trzpienia) podanej w specyfikacjach producenta zgodnych z norma DIN 69170.
6896 527Y 13x16-6x40 88AGOP5V38 25
6898 o 13x20-6x40 B8AGOPEV3S P NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
6899 507Y 13x25-6x40 8BABOP5V38 25 % 2011 52zy 3x6-3x30 89A120M5V36 25
112542 527Y 13x40-6x40 88AB0OP5V38 25 \ S’/ 2020 52zY 4x8-3x30 89A120M5V38 25
2117 527y 16x4-6x40 88A60P5V/38 25 2030 52zy 5x10-3x30 89AB0MSV38 25
6920 507Y 16x20-6x40 88AG0P5V38 25 - 29238 52zY 6x13-3x30 89AB0M5V38 25
2125 507Y 16x25-6x40 88AG0P5V38 25 13529 52ZY 6x13-6x40 89AB0M5V38 25
2133 507Y 16x32-6x40 88A36P5V38 25 2057 52zy 8x10-3x30 89ABOM5V38 25
2134 522Y 16x32-6x40 88AG0P5V38 25 6874 s2zy 6x10-6x40 B9ABOM5V3E 25
6928 527y 16x50-6x40 B88ABOP5Y38 25 113299 527Y 8x16-3x30 89A80M5V38 25
127347 527v 20x6-6x40 88A60P5V38 25 120093 52zy 8x16-6x40 89A6OM5V38 25
2145 527y 20x10-6x40 88A60P5V38 25 6881 52zy 10x13-6x40 89ABOMS5V38 25
2148 so7y 20x20-6x40 88ABOP5Y38 o5 15892 522Y 10x20-6x40 89A60M5V38 25
140351 527y 20x25-6x40 88A24P5V38 25 6886 52zy 10x20-6x40 89AB0MS5V36 25
2163 527Y 20x25-6x40 88A36P5V38 25 6910 52zy 15x40-6x40 B9A46L5V38 25
6932 527y 20X25-6x40 B8AIBP5V3S o5 36663 527Y 16x20-6x40 89AG0M5V38 25
2165 527y 20x25-6x40 88ABOPEV38 o5 121385 527y 20x25-6x40 89A60M5V38 25
105009 507Y 20x32-6x40 8BAGOP5V38 25 2180 52zy 20x40-6x40 89A46L5V38 25
667629 522y 20x40-6x40 88A24P5V38 25 124549 52zY 40x10-6x40 B9AGOMSV38 25
12836 527Y 20x40-6x40 88A36P5V38 25
2189 527Y 20x40-6x40 88AG0P5V38 25
6941 522y 25x6-6x40 88A60P5V38 25
122868 527Y 25x10-6x40 88ABOP5V38 25
6943 522Y 25x13-6x40 88A60P5V/38 25 PREMIUM % %%
130009 527Y 25x25-6x40 88A36P5V38 25
2201 527Y 25x25-6x40 88A46P5V38 25
2202 527y 25x25-6x40 88AGOP5V33 o5 NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
142682 527y 25x32-6x40 88A24P5V38 25 169 52B-44 6x10-3x30 88A60PS5V38 25
2209 527Y 25x32-6x40 88A46P5V38 25 8 :rr 3) 5 132438 52B-54 6x13-3x30 88A60P5V38 25
2904 507 25x30-6x40 88AGOP5V38 25 § @ § é/ g & 151928 52B-135 6x13-3x30 88A60P5V38 25
548169 527Y 25x40-6x40 88A36P5V38 25 39128 52B-53 8x16-3x30 88A9005V38 25
2238 527Y 32x8-6x40 88AG0P5V38 25 2 8 & S 191 52B-122 10-3x30 88AG0PSV38 25
131231 522Y 32x10-6x40 88A60P5V38 25 @ @ @ @ 174 52B-52 10x20-3x30 88A60P5V38 25
6959 527y 32516640 88A46P5V3S o5 3 3 S o 75647 52B-52 10x20-6x40 88AB0P5V38 25
6961 527Y 32x20-6x40 88A46P5V38 25 190 52B-121 13-3x30 88AB0PSV38 25
242270 527Y 32x20-6x40 88A60P5V38 25
116973 527y 32x32-6x40 88A36P5V38 25
103394 527Y 32x32-6x40 88A46P5V38 25
2248 527Y 32x40-6x40 88A46P5V38 25
101508 527Y 40x6-6x40 88AGOP5V38 25
667632 527Y 40x10-6x40 88A24P5V38 25 NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
2256 527Y 40x10-6x40 88AGOP5V38 25 W 6400 52KE 13x13-6x40, R=2 88AG0P5V38 25
941497 522Y 40x13-6x40 88A30P5V38 25 Y 6401 52KE 16x16-6x40, R=2,5 88AG0P5V38 25
734828 522Y 40x13-6x40 88A36P5V38 25 6402 52KE 20x20-6x40, R=3 88AG0P5V38 25
273756 522Y 40x20-6x40 88A24P5V38 25 330772 52KE 20x32-6x40, R=3 88AG0P5V38 25
6967 527y 40x20-6x40 88A46P5V38 25 892 52KE 25x25-6x40, R=4 88AG0P5V38 25
15383 527Y 40x20-6x40 88AG0P5V38 25 441033 52KE 30x40-6x40, R=5 89A60M5V38 25
150085 527Y 40x25-6x40 88A46P5V38 25
828192 527y 40x40-6x40 88A36P5V38 25
2276 522Y 50x13-6x40 88AB0P5V38 25
6974 527Y 50%25-6x40 88AGOP5V38 25
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NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
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p n E M I U M * * * a 1119 525P 5x10-6x40 88A60P5V38 25
%]
3 / 6660 52SP 13x20-6x40, R=22 88A60P5V38 25
6661 52SP 20x32-6x40, R=36 88A60P5V38 25
Struktura: Sciernica do szlifowania wykonana z korundu ze spoiwem ceramicznym KU = kuliste | TO = garnkowe | WR = okragte krawedzie | ZY = cylindryczne | S3 =
(V) lub zywicznym (B), naprasowana na stalowy trzpien. Rozmiary ziaren 24-90 88A Srednica trzpienia 3 mm | S6 = $rednica trzpienia 6 mm
= elektrokorund chromowy | 89A = elektrokorund szlachetny | A = elektrokorund ~ Uwaga dotyczaca bezpieczenstwa: nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci
zwykty | 88A = Edelkorund rosa | 89A = Edelkorund weiB | A = Normalkorund roboczej Vs = 50 m/s oraz minimalnej gtebokosci osadzenia (lub maks. dtugosci
TYPOWY PODZIAL: Sciernice trzpieniowe TYROLIT sg dostepne w $rednicach 3-50  wystawania trzpienia) podanej w specyfikacjach producenta zgodnych z norma DIN
mm. Rézne ksztatty, Srednice trzpieni i dtugosci KE = stozkowe | SP = ostrotukowe | 69170.
NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
o 1175 52TO 32x25-6x40 88A60P5V38 25
5
le}
NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA V]
S5 907 52KU 3-3x30 88A9005V38 25
4
S 6404 52KU 5-3x30 88A9005V38 25
910 52KU 8-3x30 88A60P5V38 25
6405 52KU 8-6x30 88A60P5V38 25
917 52KU 20-6x40 88A60P5V38 25
6408 52KU 25-6x40 88A60P5V38 25
921 52KU 32-6x40 88A46P5V38 25
NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
128 52A-24 6x20-6x40 88A60P5V38 25
gl y "‘_’ / g Cj .‘I_ 8 97785 52A-15 6x27-6x40 88A60P5V38 25
< << < <
o o 3V} o - -
© © o © 89504 S2A-15 6x27-6x40 88A9005V38 25 NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
130 52A-26 16-6x40 88AGOPSV38 2 1999 52WR 6x16-6x40 8AB0P5V38 25
N te) © - 45422 52A-14 18x22-6x40 88A60P5V38 25
e < <
3 Py S S 121 52A-12 18x32-6x40 88A46P5V38 25
['e)
20037 52A-12 18x32-6x40 88A60P5V38 25
= 0 N o 11481 52A-5 20x29-6x40 88A36P5V38 25
g g S § 116 52A-5 20x29-6x40 88A46P5V38 25
['o) n 0
20023 52A-5 20x29-6x40 88A60P5V38 25
® 5 - ) 146601 52A-8 20x51-6x40 88A36P5V38 25
§ g' x é g’ 106372 52A-1 20x63-6x40 88A36P5V38 25
© © 109 52A-1 20x63-6x40 88A60P5V38 25
o . © 148517 52A-11 22x50-6x40 88A36P5V38 25
ﬁ' E @ zw 118 52A-11 22x50-6x40 88A46P5V38 25
o o
© 0 0 20031 52A-11 22x50-6x40 88A60P5V38 25
20047 52A-25 25-6x40 88A60P5V38 25 .
131 52A-32 25x16-6x40 8BA60P5V38 25 ZESTAW SCIERNIC TRZPIENIOWYCH
88504 52A-2 25x32-6x40 88A46P5V38 25
11480 52A-3 25x70-6x40 88A36P5V38 25
6207 52A-3 25x70-6x40 88A46P5V38 25 Ten zestaw $ciernic trzpieniowych o spoiwie ceramicznym zawiera $ciernice  nadajaca sie do usuwania zadziorow, fazowania i tamania krawedzi w kazdym
104894 52A-3 25x70-6x40 88AGOP5V38 25 o najbardziej popularnych ksztattach, w tym $ciernice do obrébki zgrubnej rodzaju stali.
139 52A-37 32x6-6x40 88A60P5V38 25
113 52A-4 32x32-6x40 88A46P5V38 25 NRTYPU | KSZTALT NR TYPU WYMIARY PU
20020 52A-4 32x32-6x40 88A60P5V/38 25 74499 gggwgzg ggg: ggxgg'ngg 1
- X25-6x
45421 52A-13 32x32-6x40 88A60P5V38 25 59A-4 113 39%32-6x40
127775 52A-9 32x51-6x40 88A36P5V38 25 52A-5 20023 20x29-6x40
135853 52A-19 32x51-6x40 88A36P5V38 25 527ZY-W205 2165 20x25-6x40
138 52A-36 40x10-6x40 88ABOP5V38 25 52ZY-W236 101508 40x6-6x40
52B-121 62694 13x6-6x40
52A-32 131 25x16-6x40
527ZY-W186 6898 13x20-6x40
52A-14 45422 18x22-6x40
52A-25 20047 25x6-6x40
527ZY-W176 2072 10x18-6x40
52A-37 139 32x6-6x40
527ZY-W217 122868 25x10-6x40
9040 54222 16x150
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SZLIFIERKA PROSTA

SCIERNICE
TRZPIENIOWE |
ELASTYCZNE

Firma TYROLIT oferuje bogaty asortyment $ciernic
trzpienowych i elastycznych. Specjalnie zaprojektowana
struktura spoiwa umozliwia uniwersalne stosowanie
i jednoczesnie dopasowanie do konkretnych zadanh.
Wachlarz produktow obejmuje sciernice miekkie (specy-
fikacja BE13) do zakrzywionych powierzchni, Sciernice
srednioelastyczne (specyfikacja BE15) do powierzchni
prostych oraz sciernice mniej elastyczne (specyfikacja
BE16) do pracy przy wiekszych predkosciach.

—l|E SCIERNICE TRZPIENIOWE |

@ ‘ PREMIUM %% %

BE15 — sSrednioelastyczne: do polerowania form witryskowych i odlewniczych,
pojemnikéw, urzadzen i czesci maszyn wykonanych ze stali, ciezkich metali
niezelaznych, metali lekkich i tworzyw sztucznych, metali szlachetnych i bizuterii. Do
matowania powierzchni metalowych, np. zaméwionych czesci wykonanych z ele-
mentéw odpornych na dziatanie kwasow i korozje.

BE16 — malto elastyczne: do polerowania ciggadet cisnieniowych i matryc
kuzniczych oraz porysowanych powierzchni metali. Do usuwania zadzioréw w ele-
mentach z aluminium i cynku wykonanych we wtryskarkach oraz do polerowania pre-
cyzyjnych czeséci mechanicznych. Nadaja sig tez do precyzyjnego i ultraprecyzyjnego
szlifowania w celu usuniecia nalotéw rdzy i warstw utlenionego materiatu.

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
% 6884 527Y 10x20-6x40 C240-BE15 10
R 938999 527Y 10x20-6x40 C240-BE16 10

6915 52ZY 16x20-6x40 C150-BE15 10
891126 527Y 16x20-6x40 C150-BE16 10
21273 527Y 16x30-6x40 C80-BE15 10
54072 527Y 16x30-6x40 C80-BE16 10
2155 527Y 20x20-6x40 C150-BE15 10
2152 522Y 20x20-6x40 C46-BE15 10
6949 52ZY 25x20-6x40 C80-BE15 10
2224 527Y 30x30-6x40 C150-BE15 10
2226 522Y 30x30-6x40 C240-BE15 10
2221 527Y 30x30-6x40 C46-BE15 10
582369 527Y 30x30-6x40 C46-BE16 10
2222 522Y 30x30-6x40 C80-BE15 10
NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
o 6411 52MS 30x30-6x40 C46-BE13 1
§ 923 52MS 30x30-6x40 C46-BE15 1
6413 52MS 40x30-6x40 C46-BE13 1
925 52MS 40x30-6x40 C46-BE15 1
929 52MS 50x30-6x40 C46-BE15 1
o y BE13 max. 16 m/s | BE15 max. 20 m/s | BE16 max. 32m/s
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KLASY JAKOSCI | FREZY Z WEGLIKéW SPIEKANYCH

PREMIUMX % %

— Bogaty asortyment — odpowiedni produkt do
kazdego zastosowania

— Ponadstandardowa trwatosc¢

— Ekonomiczna eksploatacja

— Doskonate wtasciwosci obrébki

— Gtadkie wykonczenie przekrojéw

— Najmniejsza ilo$¢ zadzioréw

— Najmniejsza emisja ciepta

— Narzedzia o najwyzszej wydajnosci

— Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku

— Najwyzsza jakos¢ uzytych surowcow

— Stosowanie tylko najlepszych, starannie wybra-
nych surowcow

ZALECANE ZASTOSOWANIA

® @ a e

Material

S Stal S Aluminium Mosiadz/spiz Zeliwo SLE Struktura
Spezifikation zewna szybkotnaca
MY S. 87-90 S. 87-90 m
w 5. 8790 5. 6790 R
MXX S.87-89 S.87-89 et S
MXC S. 87-89 S. 87-89 ‘m
s 2y 3
ALU S. 90 N

www.tyrolit.com
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52FLH
Frezy z weglikdw spiekanych

52KEL
Frezy z weglikéw spiekanych

52KSK
Frezy z weglikow spiekanych

52KUD
Frezy z weglikéw spiekanych

52RBF
Frezy z weglikow spiekanych

52SKM
Frezy z weglikow spiekanych

52SPG
Frezy z weglikdw spiekanych

www.tyrolit.com
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52TRE
Frezy z weglikow spiekanych

52WRC
Frezy z weglikéw spiekanych

52ZYA
Frezy z weglikow spiekanych

52ZYA-S
Frezy z weglikéw spiekanych

52ZYA-R
Frezy z weglikow spiekanych

52SKM-N
Frezy z weglikow spiekanych
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ZALECANE PREDKDQCI |

TABLICE ZASTOSOWAN

Stale niehartowane

16
15

14
13

12
1

10

Srednica frezu

W h OO NO®O

o
ey
o

U/min. x 1000

Miekkie materiaty dajgce dtugie widry, aluminium,

tworzywa sztuczne wzmacniane wtéknem szkla-
nym, tworzywa sztuczne, stopy cynku

Srednica frezu

www.tyrolit.com

U/min. x 1000
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Produktdurchmesser

Produktdurchmesser

FREZY Z WEGLIKOW SPIEKANYCH |
SZLIFIERKA PROSTA

Materiaty ceramiczne, stale hartowane, stale nierd-
zewne, stopy niklu, tytan

YROLI

\$
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
U/min. x 1000
Mosiadz, zeliwo, miedz, spiz
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
U/min. x 1000

FREZY Z WEGLIKOW SPIEKANYCH |

FREZY Z WEGLIKéW
SPIEKANYCH

Frezy z weglikow spiekanych firmy TYROLIT sg wykonane
zpewnych i sprawdzonych rodzajow weglikow spiekanych
odpowiadajacych najnowszym technologiom. Produkcja
odbywa sie na ultranowoczesnych automatycznych szli-
fierkach sterowanych numerycznie. Rezultatem sa bardzo
wydajne narzedzia o wysokiej precyzji dziatania w kazdym
zastosowaniu. Aby uzyskac najlepsze wyniki szlifowania
i najdtuzszy okres przydatnosci do eksploatacji, nalezy
wybra¢ maszyne, predkosc, frez i profil zebéw odpowied-
nie dla obrabianego elementu.

SZLIFIERKA PROSTA

Q@ @ ~=ronerss

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: frezy z weglikow spiekanych
sg stosowane w wielu recznych pneumatycznych i elektrycznych maszynach
oraz robotach przemystowych praktycznie do wszystkich materiatow. Cechujg
sie najlepsza trwatoscig (20:1 w poréwnaniu z konwencjonalnymi $ciernicami
stozkowymi).

Szczegoty: aby uzyska¢ najlepsze wyniki szlifowania i najdtuzszy okres
przydatnosci do eksploataciji, nalezy wybra¢ maszyne, predkos¢, frez i profil
zebdéw odpowiednie dla obrabianego elementu (patrz zalecenia dotyczace
predkosci).

NRTYPU | KSZTAET WYMIARY SPECYFIKACJA PU
- 765657 |  52FLH 3x8-3x38 % 1
T / 801351 52FLH 6x14-6x50 MX 1
© 765996 52FLH 8x19-6x65 MX 1

768898 52FLH 12x32-6x77 MX 1
766046 52FLH 12x32-8x77 MX 1
. 766932 52KEL 3x8-3x38 % 1
< / 801354 52KEL 6x13-3x45 MX 1
° 766934 52KEL 6x16-6x50 MX 1
902732 52KEL 8x22-6x69 MX 1
766068 52KEL 10x19-6x65 MX 1
766936 52KEL 10x27-6x75 MX 1
768894 52KEL 12x30-6x75 MX 1
766072 52KEL 12x30-8x75 MX 1
837619 52KEL 12x30-8x75 MXX 1
801355 52KEL 16x33-8x78 MXX 1
x 769680 52KSK 10x5-6x55 MY 1
X / 769683 52KSK 16x8-6x60 % 1
a 766050 52KUD 3x2,7-3x38 MX 1
2 / 766927 | 52KUD 4x3,6-3x45 MX 1
© 766051 52KUD 6x5,4-3x38 MX 1
768821 52KUD 6x5,4-6x50 MX 1
768824 52KUD 8X7,2-6x52 MX 1
768828 52KUD 10x9-6x53 MX 1
www.tyrolit.com 87 vnoll
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il FREZY ZWEGLIKOW SPIEKANYCH | FREZY Z WEGLIKOW SPIEKANYCH |
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SZLIFIERKA PROSTA SZLIFIERKA PROSTA 5
5
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PREMIUM % % % @ PREMIUM % % % 0
w
0
_ NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: frezy z weglikow spiekanych  Szczegéty: aby uzyska¢ najlepsze wyniki szlifowania i najdtuzszy okres Iil'
a 768832 59KUD 12x10,8-6x55 MX 1 sg stosowane w wielu recznych pneumatycznych i elektrycznych maszynach przydatnosci do eksploatacji, nalezy wybra¢ maszyne, predkoéé,l frez i profil 0
% 768833 52KUD 13x11,7-6x55 XX 1 :ilzlzn ;E:S;azc;ht :;:T;]Z?;og;c:] \p:’ra;(t));gﬁ::n(iiuo Zwizy,;svtvlzE2]omnZIt:)l;|reT1]Ii0\:§v(.:i eCri?cr::Lai :?Zg:; ézitj.pomedme dla obrabianego elementu (patrz zalecenia dotyczace
768835 52KUD 16x14,4-6x60 MX 1 stozkowymi).
768834 52KUD 16x14,4-6x60 My 1 NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
768838 52KUD 16x14,4-8x60 MX 1 o 766126 52WRC 3x13-3x38 MX 1
766062 52KUD 19x17,1-8x63 MX 1 n;: 766127 52WRC 6x13-3x45 MX 1
M B 768874 52WRC 6x19-6x50 MX 1
L 766155 52RBF 3x13-3x38 MX 1 910766 52WRC 6x19-6x50 MXC 1
m « 766156 52RBF 6x13-3x45 MX 1 768873 52WRC 6x19-6x50 My 1
m/ 768841 52RBF 6x16-6x50 MX 1 768878 52WRC 8x19-6x65 MX 1
902700 52RBF 8x22-6x67 MX 1 768880 52WRC 8x19-6x65 MXX 1
768843 52RBF 10x19-6x65 MX 1 768877 52WRC 8x19-6x65 My 1
768846 52RBF 12x25-6x70 MX 1 768881 52WRC 10x19-6x65 MX 1
768847 52RBF 12x25-6x70 MXX 1 766130 52WRC 10x19-6x65 My 1
766160 52RBF 12x25-8x70 MX 1 766930 52WRC 12x25-6x70 MX 1
766929 52RBF 16x25-8x70 MX 1 766133 52WRC 12x25-6x70 MXX 1
766131 52WRC 12x25-6x70 My 1
s W s 801365 525KM 3x11-3x38 MX 1 768887 52WRC 12x25-8x70 MX 1
] / 902747 | 525KM 3x11-6x38 MXC 1 768888 | 52WRG 12%25-8x70 VXX ]
© 766091 52SKM 3x13-3x38 MX 1 801349 52WRC 13x19-6x65 MX 1
766092 52SKM 6x13-3x45 MX 1 768891 52WRC 16x25-6x70 MX 1
902737 525KM 6x13-3x45 My 1 766134 52WRC 16x25-8x70 MX 1
768913 52SKM 6x19-6x50 MX 1
768912 525KM 6x19-6x50 My 1 766099 52ZYA 3x13-3x38 MX 1
768916 52SKM 10x16-6x65 MX 1 766944 52ZYA 4x13-4x50 MX 1
910834 52SKM 10x16-6x65 MXC 1 766100 52ZYA 6x13-3x45 MX 1
766937 52SKM 12x19-6x65 MX 1 768747 52ZYA 6x19-6x50 MX 1
768919 52SKM 12x22-6x70 MX 1 768750 52ZYA 8x19-6x65 MX 1
768918 525KM 12x22-6x70 My 1 766108 52ZYA 10x19-6x65 MX 1
768752 52ZYA 10x19-6x65 MXX 1
o 766139 525PG 3x13-3x38 MX 1 766945 52ZYA 12x25-6x70 MX 1
o / 766140 | 52SPG 6x13-3x45 MX 1 801348 527YA 13x19-6x65 MX 1
© 768941 52SPG 6x16-6x50 MX 1 768754 52ZYA 16x25-6x70 MX 1
768942 525PG 6x16-6x50 MXX 1 766111 52ZYA 16x25-8x70 MX 1
768944 52SPG 10x19-6x65 MX 1
766942 52SPG 12x19-6x65 MX 1 » 766112 52ZYAS 3x13-3x38 MX 1
768948 52SPG 12x25-6x70 MX 1 E 902665 52ZYAS 3x13-3x38 My 1
902724 525PG 12x25-6x70 MXC 1 B 766113 52ZYAS 6x13-3x45 MX 1
768949 52SPG 12x25-6x70 MXX 1 ® 768710 52ZYAS 6x19-6x50 MX 1
766145 52SPG 13x25-8x70 MX 1 902668 52ZYAS 6x19-6x50 MXC 1
768951 52SPG 16x25-6x70 MX 1 768712 52ZYAS 8x19-6x65 MX 1
766147 525PG 16x25-8x70 MX 1 766115 52ZYAS 8x19-6x65 My 1
766116 52ZYAS 10x19-6x65 MX 1
766939 52TRE 3x6-3x38 MX 1 766120 52ZYAS 10x19-6x65 My 1
766150 52TRE 6x10-3x42 MX 1 766949 52ZYAS 12x19-6x65 MX 1
768924 52TRE 8x13-6x58 MX 1 766121 52ZYAS 12x25-6x70 MX 1
768926 52TRE 10x16-6x60 MX 1 766117 52ZYAS 12x25-6x70 MXX 1
768929 52TRE 12x22-6x67 MX 1 768718 52ZYAS 12x25-8x70 MX 1
766154 52TRE 16x25-6x70 MX 1 768721 52ZYAS 16x25-6x70 MX 1
766119 52ZYAS 16x25-8x70 MX 1
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SZLIFIERKA PROSTA

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: frezy z weglikow spiekanych
sg stosowane w wielu recznych pneumatycznych i elektrycznych maszynach
oraz robotach przemystowych praktycznie do wszystkich materiatow. Cechuja
sie najlepszg trwatoscig (20:1 w poréwnaniu z konwencjonalnymi $ciernicami
stozkowymi).

FREZY Z WEGLIKOW SPIEKANYCH |

@ ‘ @ PREMIUM *x %%

Szczegoly: aby uzyska¢ najlepsze wyniki szlifowania i najdtuzszy okres
przydatnosci do eksploatacji, nalezy wybra¢ maszyne, predkos¢, frez i profil
zebow odpowiednie dla obrabianego elementu (patrz zalecenia dotyczace
predkosci). Unikatowy wklesty ksztatt pozwala tagodnie zaokragli¢ ostre
narozniki, a specjalny system prowadzenia utatwia kontrole operowania na
ostrych krawedziach.

WYMIARY SPECYFIKACJA PU

52SKM-N

/l 20487 | 52SKM-N |  12x25-6x70 | MY | 1

é§ "r, 20553 52ZYA-R

52ZYA-R
5

&,

3x13-3x38 MX 1

/ 20555 52ZYA-R 6x16-6x50 MX 1
4 20557 52ZYA-R 8x19-6x65 MX 1
20565 52ZYA-R 10x19-6x65 MX 1

20587 52ZYA-R 12x25-6x70 MX 1

20590 52ZYA-R 16x25-6x70 MX 1

PREMIUM %%

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: frezy z weglikow spiekanych
sg stosowane w wielu recznych pneumatycznych i elektrycznych maszynach
oraz robotach przemystowych praktycznie do wszystkich materiatéw. Cechuja
sie najlepsza trwatoscig (20:1 w poréwnaniu z konwencjonalnymi $ciernicami
stozkowymi).

Szczegdly: aby uzyskac najlepsze wyniki szlifowania i najdtuzszy okres przydatnosci do
eksploataciji, nalezy wybra¢ maszyne, predkosé, frez i profil zebéw odpowiednie dla obra-
bianego elementu (patrz zalecenia dotyczace predkosci). Wersje ALU sg przeznaczone
do obrébki aluminium (standardowo z 8 krawedziami tnacymi). Wersje ALUG sa przezna-
czone do obrobki aluminium (szczegdlnie zgrubnej, z 6 krawedziami tnacymi).

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
L 766935 |  52KEL 10x27-6x75 ALU 1
< / 768896 |  52KEL 12x30-6x75 ALU 1
© 801527 |  52KEL 16x33-8x78 ALU 1
" 768845 | 52RBF 10x19-6x65 ALU 1
£ 768848 |  52RBF 12x25-6x70 ALU 1
“’/ 801524 | 52RBF 16x25-8x70 ALU 1
9 768884 | 52WRC 10x19-6x65 ALU 1
2 / 768885 | 52WRC 12x25-6x70 ALU 1
“ 801528 | 52WRC 16x25-8x70 ALU 1
< 806824 | 52ZYA 10x19-6x65 ALU 1
§ / 806826 | 52ZYA 12x25-6x70 ALU 1

7
768715 | 52ZYAS 10x19-6x65 ALU 1
768717 | 52ZYAS 12x25-6x70 ALU 1

52ZYAS
%%\
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PREMIUM x %%

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabia¢: frezy z weglikéw spiekanych
sg stosowane w wielu recznych pneumatycznych i elektrycznych maszynach
oraz robotach przemystowych praktycznie do wszystkich materiatéw. Cechujg
sie najlepsza trwatoscig (20:1 w poréwnaniu z konwencjonalnymi $ciernicami
stozkowymi).

KSZTALT

SZLIFIERKA PROSTA

Szczegdly: aby uzyskac¢ najlepsze wyniki szlifowania i najdtuzszy okres przydatnosci do
eksploataciji, nalezy wybra¢ maszyne, predko$é, frez i profil zgbéw odpowiednie dla obra-
bianego elementu (patrz zalecenia dotyczace predkosci). Wersje ALU sg przeznaczone
do obrébki aluminium (standardowo z 8 krawedziami tnacymi). Wersje ALUG sa przezna-
czone do obrdbki aluminium (szczegdlnie zgrubnej, z 6 krawedziami tnacymi).

822728 52WRC
52WRC
52RBF
52RBF
52KEL

WYMIARY SPECYFIKACJA
10x19 Hartmetallfrasstifte-Set: 1
12x25 5 Teile mit Schaft S6 x 40
10x19
12x25
12x30

Q@ @ ~m=rmses

Konstrukcje/materiaty, ktéore mozna obrabiaé: frezy z weglikdéw spiekanych
sg stosowane w wielu recznych pneumatycznych i elektrycznych maszynach
oraz robotach przemystowych praktycznie do wszystkich materiatéw. Cechujg
sie najlepszag trwatoscig (20:1 w poréwnaniu z konwencjonalnymi $ciernicami
stozkowymi).

Szczegdly: aby uzyska¢ najlepsze wyniki szlifowania i najdtuzszy okres przydatnosci do
eksploataciji, nalezy wybra¢ maszyne, predkosé, frez i profil zebéw odpowiednie dla obra-
bianego elementu (patrz zalecenia dotyczace predkosci). Wersje ALU sa przeznaczone
do obrébki aluminium (standardowo z 8 krawedziami tngcymi). Wersje ALUG sg przezna-
czone do obrdbki aluminium (szczegdlnie zgrubnej, z 6 krawedziami tnacymi).

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
822725 52WRC 12x25 Hartmetallfrésstifte-Set: 1
52KEL 12x30 5 Teile mit Schaft S6 x 40
52RBF 12x25
52SPG 12x25
52KUD 12x11,7
845416 52FLH 8x19 1 Hartmetallfrésstifte-Set:| 1
52KEL 10x19 10 Teile mit Schaft S6
52SPG 6x16 x 40
52SPG 10x19
52TRE 8x13
52WRC 6x19
52WRC 8x19
52WRC 10x19
52ZYA 8x19
52ZYA-S 10x19
822718 52KEL 12x30 1 Hartmetallfrésstifte-Set:] 1
52WRC 12x25 10 Teile mit Schaft
52SPG 12x25 S6 x 40
52SKM 12x22
52KUD 12x11,7
52ZYA-S 10x19
52WRC 8x19
52RBF 10x19
52SPG 6x16
52KUD 8x7,2
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KLASY JAKOSCI | SZCZOTKI DRUCIANE

PREMIUMX % %

Wysokiej jakosci narzedzia zapewniajace
najlepszga wydajnos¢:

Produkty firmy TYROLIT w klasie PREMIUM
wyrdzniaja sie trwatoscia i skutecznoscig
dziatania.

ZALECANE ZASTOSOWANIA

PREMIUMX % %
» @ 6
Spezifikation e Stal nieriiaelwna Aluminium
S... S. 96-97, 99
SH... S. 99
SZ... S.97
E... INOX S. 96, 98-99
EA... INOX S. 99
M... S. 97-98, 100
SM... S.97

www.tyrolit.com
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KSZTALTY

52TDW Szczotki garnkowe
Nadaja sie do prac czyszczacych takich jak
usuwanie farby, rdzy lub zadzioréw

Nadaja sie do zdrapywania, usuwania

52PDZ Szczotki druciane | ]
zadzioréw, usuwania osadoéw, matowania i

sk

e
e
e

Ze wzgledu na wystepujace sity
odsrodkowe szczotka sie rozwiera, przez
co $wietnie sprawdza sie w czyszczeniu
wnetrza rur

52PDE Szczotki druciane

Nadaja sie do zdrapywania, usuwania
zadziorow, usuwania kamienia osadowego
i czyszczenia. Plastikowa obudowa gwaran-
tuje duza trwatosc¢

52TDW; 52RDW; 52RDZ; 52RDK:
Nalezy uzywac regulowanych szlifierek prostych lub wiertarek

Zalecane predkosci:

Stal i stal nierdzewna: ok. 30 m/s
E Metale niezelazne: ok. 20 m/s

Tworzywa sztuczne: ok. 15 m/s

Rodzaje drutow:
— S drut stalowy
— SH drut stalowy hartowany
— SZ drut stalowy hartowany i wzmocniony
— SM drut stalowy pokryty mosigdzem

— E drut ze stali nierdzewnej (INOX)

— EA drut z kwasoodpornej stali nierdzewnej (INOX A4541)
— M drut mosiezny

— A drut powlekany ziarnem korundowym

— C drut powlekany ziarnem karborundowym

www.tyrolit.com 95

52RDW Szczotki okragte
Do usuwania rdzy, czyszczenia,
— wygtadzania, polerowania, mato-
wania i zdrapywania

52RDZ Szczotki okragte
Przeznaczone do czyszczenia
WA czyszezenia. Wyrdzniajg sie elastycznoscia. Mmaﬂw spawow oraz usuwania kamienia
osadowego i farby

52RDK Szczotki okragte
Do matowania i wygtadzania; po-
- kryte specjalnym ziarnem

WROLD

CIECIE | SZLIFOWANIE
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SZCZOTKI DRUCIANE
PREMIUM %% %

Szczotki druciane nadaja sie do powszechnego uzytku i
mozna je stosowaé w réznych celach. Sg w stanie usuwaé
zadziory, a takze czysci¢ spawy i powierzchnie niemal
wszystkich materiatow.

Ze wzgledu na wysoka jakos¢ uzytych drutdow szczegolnie
nadaja sie do trudnych zadan czyszczenia.

Szczotki trzpieniowe sa powszechnie uzywane w szli-
fierkach prostych, wiertarkach i urzadzeniach stacjo-
narnych. Stosuje sie je gtéwnie do powierzchni, m.in. w
celu usuniecia rdzy, zadzioréw, nadania odpowiedniej
struktury oraz usuniecia powtok, np. z farby lub sparciatej
gumy.

] NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

23469 52TDW 60x15x20 -6 M3 25
23471 52TDW 70x15x25 -6 M3 25

52TDW

PREMIUM X% %
PREMIUM x %%

Szczotki druciane nadajg sie szczegdlnie do miejsc trudno dostepnych. Szczotki zeniu wnetrza rur. Szczotki falowane stuza do zdrapywania, usuwania zadzioréw,
plecione stuzg do zdrapywania, usuwania zadzioréw, usuwania osadéw, mato- usuwania osaddéw, matowania i czyszczenia. Nadajg sie do usuwania zalewek,
wania i czyszczenia. Wyrdzniaja sie elastycznoscia. Ze wzgledu na wystepujace  rdzy, sparciatej gumy i innych resztek w trudno dostepnych miejscach.

Szczotki garnkowe falowane nadajg sig do prac czyszczacych takich jak usu- sity od$rodkowe szczotka sie rozwiera, przez co $wietnie sprawdza sie w czyszc-

wanie farby, rdzy, kamienia osadowego, stwardniatych powtok lub zadzioréw

] NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACIA -y
> 890753 52TDW 40x10x15 -6 S2 25 > 903431 52PDW 12x20-6x60 52 25
8 890756 | 52TDW 40x10x15 -6 s3 25 £ 890719 | S2PDW 12x20-6x60 3 25
S 890764 | 52TDW 60x15x20 -6 52 25 o 03432 | S2PDW 12x20-6x60 S5 25
890763 52TDW 60x15x20 -6 s3 25 890721 | S2PDW 17x22-6x65 S8 25
890765 52TDW 60x60x20 -6 s2 25 903429 52PDW 24x25-6x68 S2 25
890766 50TDW 60x60x20 -6 S3 25 03430 | S2PDW 24x25-6x66 S3 25
890776 52TDW 70x15x25 -6 s2 25 890722 52PDW 24x25-6x68 S5 25
890774 52TDW 70x15x25 -6 s3 25 890723 52PDW 30x25-6x68 S5 25
890777 | s2TDW 70x70x25 -6 s2 25
590778 o TDW o256 53 > . 903357 52PDZ 19x28-6x68 5735 25
o ﬁ 939968 52PDZ 28x28-6x68 S72,5 25
S| 036422 52PDZ 28x28-6x68 525 25
890649 52PDE 10x25-6x60 sm3 25
PREMIUM % % % § 890650 52PDE 22x25-6x68 sm3 25
[9V]
0

I NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

890757 52TDW 40x10x15 -6 E 2 INOX 25
E 890758 52TDW 40x10x15 -6 E 3 INOX 25
3 890762 52TDW 60x15x20 -6 E 2 INOX 25
890761 52TDW 60x15x20 -6 E 3 INOX 25
890768 52TDW 60x60x20 -6 E 2 INOX 25
890769 52TDW 60x60x20 -6 E 3 INOX 25
890772 52TDW 70x15x25 -6 E 2 INOX 10
890771 52TDW 70x15x25 -6 E 3 INOX 10
890779 52TDW 70x70x25 -6 E 2 INOX 25
890780 52TDW 70x70x25 -6 E 3 INOX 25
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PREMIUM X x %

www.tyrolit.com

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

897357 52PDW 12x20-6x60 E3INOX 25

% 890707 52PDW 17x22-6x65 E3INOX 25
;&, 890709 52PDW 24x25-6x68 E3INOX 25
903340 52PDW 30x25-6x68 E3INOX 25

890652 52PDZ 19x28-6x68 E2,5 INOX 25

g 890653 52PDZ 22x28-6x68 E2,5 INOX 25
kK 934433 52PDZ 28x28-6x68 E2,5 INOX 25
NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

890658 52PDW 12x26-6x60 M2 25

903343 52PDW 12x20-6x60 M3 25

890708 52PDW 17x22-6x65 M2 25

903350 52PDW 17x22-6x65 M3 25

890717 52PDW 24x25-6x68 M3 25

890718 52PDW 30x25-6x68 M3 25

98 'H o lI

SZCZOTKI DRUCIANE | SZLIFIERKA PROSTA

PREMIUM x %%

Szczotki okragte stuza do usuwania rdzy, czyszczenia, wygtadzania, polerowania,
matowania i zdrapywania.

Szczotki okragte plecione sg przeznaczone do czyszczenia spawdéw oraz do usu-
wania kamienia osadowego i farby.

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
890840 | 52RDW 20x4x3-6 s2 25
E 890841 | 52RDW 30x6x6,5-6 s2 25
S 890842 | 52RDW 40x9x9-6 s2 25
890843 | 52RDW 40x9x9-6 s3 25
903421 |  52RDW 50x15x12,5-6 515 25
890844 | 52RDW 50x15x12,5-6 s2 25
890845 | 52RDW 50x15x12,5-6 s3 25
890846 | 52RDW 60x10x17,5-6 s3 25
903422 |  52RDW 60x15x17,5-6 S15 25
890847 | 52RDW 60x15x17,5-6 s2 25
903423 | 52RDW 60x15x17,5-6 s3 25
903424 |  52RDW 70x15x19-6 515 25
890848 | 52RDW 70x15x19-6 s3 25
903425 |  52RDW 80x15x19-6 S15 25
890849 | 52RDW 80x15x19-6 s3 25
N | 8oosio | 52RDZ 70x6 15-6 SH3 | 25 |
w
5 903363 | 52RDK 63x10x18 -6 C5,5/320 25
o 908263 |  52RDK 70x20x19-6 C5,5/320 25
S 908264 |  52RDK 70x20x19-6 C9,0/180 25
908265 |  52RDK 70x20x19-6 C10,0/120 25
PREMIUM x %%
NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
890812 | 52RDW 20x4x3 -6 E 2 INOX 25
890813 | 52RDW 30x6x6,5 -6 E 2 INOX 25
890814 | 52RDW 40x9x9 -6 E 2 INOX 25
890815 | 52RDW 40x9x9 -6 E 3 INOX 25
890819 | 52RDW 50x10x12,5 -6 E 3 INOX 25
890820 | 52RDW 50x15x12,5 -6 E 2 INOX 25
890821 | 52RDW 50x15x12,5 -6 E 3 INOX 25
890822 | 52RDW 60x10x17,5 -6 E 2 INOX 25
890823 | 52RDW 60x10x17,5 -6 E 3 INOX 25
890827 |  52RDW 60x15x17,5 -6 E 2 INOX 25
890828 | 52RDW 60x15x17,5 -6 E 3 INOX 25
895521 | 52RDW 70x15x19 -6 E 2 INOX 25
890831 | 52RDW 70x15x19 -6 E 3 INOX 25
890832 | 52RDW 80x10x19 -6 E 3 INOX 25
890835 | 52RDW 80x15x19 -6 E 3 INOX 25
917186 | 52RDW 50x15x12,5 -6 EA 3 INOX 25
917189 | 52RDW 70x15x19 -6 EA 3 INOX 25
N | 80811 | s2RDZ 70x6 15-6 E35INOX | 25 |
Ie}
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T Py [ smar | woaan | seoraoa || o
" 23472 52RDW 40x9x9 -6 M3 25
i) % 23473 52RDW 50x10x12,5 -6 M3 25
g 23474 52RDW 60x10x17,5 -6 M3 25
= 903339 52RDW 70x15x19 -6 M3 25

NARZEDZIA SPECJALNE |
SZLIFIERKA PROSTA
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SCIERNICA DO CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO |
SZLIFIERKA PROSTA

KLASY JAKOSCI SCIERNICA DO
CZYSZCZENIA
ZGRUBNEGO

Bez trudu usuwa rdze, farbe, lakier i warstwy uszczelnien.
Przygotowuje powierzchnie do spawania, lutowania i gal-
wanizowania. Wysoce porowate nylonowe wtdkna réwno-
miernie powleczone mocnymi materiatami $ciernymi
poradza sobie z kazdym zadaniem. Uniwersalnos¢ tarcz
do czyszczenia zgrubnego oznacza brak zatykania i
rozmazan, wysoka trwato$¢ potaczong z réwnomiernym
szlifowaniem, a takze niewielka emisje ciepta i cicha
prace. Dostepne sg wersje do szlifierek katowych (27GR)
i prostych (1 GR).

ZALECANE ZASTOSOWANIA @ ‘ STANDARD % %
STANDARDX %

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: mocna $ciernica do czyszczenia Szczegoly: tatwe usuwanie rdzy, farby, lakieru i warstw uszczelnien. Przygotowy-

\ e zgrubnego. wanie powierzchni do spawania, lutowania i galwanizowania. Brak efektéw zaty-
X /) 0@ kania i rozmazywania dzigki otwartej strukturze wtdkniny. Dostgpne w wersjach

dla szlifierek katowych (ksztatt 27GR) i prostych (ksztatt 1GR).

STANDARDX %

— Bardzo dobry stosunek ceny do mozliwosci
— Czytelnie uporzadkowany asortyment

— Bardzo dobre wtasciwosci szlifujace

— Wysoka trwatos¢

— Bardzo dobra wydajnosc¢

— Wygodna obstuga bez wigkszego wysitku
— Uniwersalnos$¢

B - Stal nierd- Tworzywa I NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
Spezifikation zewna sztuczne - f 898048 1GR 75x13x8 C36-B 5
C..-B S. 103 g A 898044 1GR 100x13x13 C36-B 5
f/ 898051 1GR 150x13x13 C36-B 5
943167 1GR 180x13x13 C36-B 5
943168 1GR 200x13x13 C36-B 5
Akcesoria
Obejmy zaciskowe dla tarczy 1GR Szczegoty:
Zestaw: pojedynczy = 1 obejma zaciskowa dla 1GR lub podwdjny = 2 obejmy S = $rednica trzpienia
zaciskowe dla 1GR (dla trzpieni o dtugosci L wytacznie 67 mm) H = $rednica otworu

L = dtugos¢ trzpienia

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
905335 100SS S6/H8/L67 SS596 1
905336 100SS S6/H13/L52 SS8597 1
905337 100SS S8/H13/L67 SS598 1
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KLASY JAKOSCI | SCIERNICE DO CIECIA ZALECANE ZASTOSOWANIA

PREMIUMX % % PREMIUMX % % STANDARDX %
— Bogaty asortyment — odpowiedni produkt @ @ @ @ @ @
l(:j,O kazdego zastosowania . Spezifikation it Stal Aluminium Kamien Spezifikation Material Stal Aluminium Kamien
— onadst._emdardowa trwa’rgsc PR S 108 o S 110
. Ekonomlczna elkSplo’ataCja . A30P5BF71A2 S. 108 A30-BF100 S. 110
— Doskgna*e wie’130|wcl)30| szllfUJ_a’ce T S 108 FENEERAIL S 110
— Gia..dkl.e Yvykc.)nc’z’eme p.rze’kl’OjOW A30Q4BF71A2 S. 108 A30-BFRAIL100 S. 110
— Na!mn!e!sza |Ios.c_zad.2|orow =0 ST S0
B Na]mme!sza enjnsjé Cle,p’fa N A30N-BF02A2 S. 108 C30-BF100 S. 110
— Narzedzia o najwyzszej wydajnosci
. . MA30Q4BF97M2 S. 108
— Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku T T
— Najwyzsza jakos¢ uzytych surowcow T S' s
— Stosowanie tylko ngjlepszych, starannie I ' S50
wybranych surowcow TR S 109
1C24R6BF38A2 S. 109
C24704BF33A2 S. 109
C240-BF02A2 S. 109
STANDARDX %
— Bardzo dobry stosunek ceny do mozliwosci BASIC* KSZTALT
— Czytelnie uporzadkowany asortyment @ @
— \I?Vardzf dobr(:, wiasciwosci szlifujgce T —~— —— 41 Sciernice do ciecia
— Wysoka trwatosc . roste)
— Bardzo dobra wydajno$¢ A;C)_(;;FOO z 1: d
— Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku D S
— Uniwersalnosc T S 11

Dobre wiasciwosci szlifujgce i trwato$é
Prostota obstugi

Uniwersalnos$¢

Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku
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SCIERNICE DO CIECIA

Do réznych przemystowych i rzemieSlniczych prac
zwigzanych z cieciem firma TYROLIT od lat dostarcza
doskonate narzedzia do urzadzen przenosnych i stacjo-
narnych. Niezaleznie od tego, czy jest potrzebne narzedzie
do ciecia stali, stali nierdzewnej (INOX), kamienia czy
tupka, jednoznaczny system oznaczen kolorami i porady
dotyczace zastosowan utatwiajg znalezienie produktu
wtasciwego do danego zadania i obrabianego materiatu.
TYROLIT gwarantuje optymalne rezultaty ciecia i
najwieksze bezpieczenstwo w kazdej sytuaciji.

PREMIUM % %%

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: specjalne narzedzie do ciecia Szczegoly: przeznaczone do przenosnych urzadzen tnacych z silnikami elek-
elementow o duzych przekrojach. trycznymi lub spalinowymi (do pracy recznej i recznej wspomaganej) oraz do
urzadzen stacjonarnych z silnikiem (25 KW).

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KATEGORIA
- 255451** 41H 300x3,5x20 A300-BF02A2 10 EasyCut
oy 75020 41H 300x3,5x20 A30P5BF71A2 10
307876** 41H 300x3,5x20 A30Q-BF02A2 10 EasyCut
181071 41H 300x3,5x22,2 A300-BF02A2 10 EasyCut
141512* 41H 300x3,5x22,2 A30Q-BF02A2 10 EasyCut
83618 41H 300x3,5x22,2 A30Q4BF71A2 10
514745* 41H 300x3,5x22,2 M85A30P4BF91A2 10
363478* 41H 300x3,5x25,4 A300-BF02A2 10 EasyCut
351693* 41H 300x3,5x30 A30N-BF02A2 10 EasyCut
366794** 41H 300x3,5x30 A30Q-BF02A2 10 EasyCut
419688* 41H 350x4,0x30 A30N-BF02A2 10 EasyCut
623097* 41H 400x4,5x40 MA30Q4BF97M2 10
**80m/s
*100 m/s

YROL
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PREMIUM x %%

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: tarcza o klasie twardosci Q i
podwyzszonej zywotnosci. Bardzo wydajna $ciernica do ciecia profili, materiatéw
litych i duzych przekrojow.

Szczegoty: parametry zoptymalizowane pod katem ciecia szyn, dobre wtasnosci
tnace i wysoka trwato$¢. Przeznaczone do przeno$nych urzadzen tnacych z silni-
kami elektrycznymi lub spalinowymi (do pracy recznej i recznej wspomaganej)
oraz do urzadzen stacjonarnych z silnikiem (25 KW).

WYMIARY SPECYFIKACJA PU
665900 41H 300x3,2x22,2 A24Q-BF 10
676423 41H 300x3,5x22,2 A24Q-BF100 10
671093 41H 350x3,8x22,2 A24Q-BF100 10
671108 41H 350x3,8x25,4 A24Q-BF100 10
671090 41H 400x4,3x22,2 A24Q-BF100 10
676428 41H 400x4,3x25,4 A24Q-BF100 10

PREMIUM %

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: wydajna $ciernica z 2
zewnetrznymi wzmocnieniami do cigcia materiatéw litych i duzych przekrojow.

Szczegoly: przeznaczone do przenosnych urzadzen tnacych z silnikami elek-
trycznymi lub spalinowymi (do pracy recznej i recznej wspomaganej) oraz do
urzadzen stacjonarnych z silnikiem (25 KW).

WYMIARY SPECYFIKACJA PU

255450** 41H 300x3,5x20 C240-BF02A2 10
183592™* 41H 300x3,5x22,2 C240-BF02A2 10
9292** 41H 300x4,0x20 C30P4BF71A2 10
410277+ 41H 300x4,0x22,2 1C24R6BF38A2 10
732088** 41H 300x4,0x25,4 C24704BF33A2 10
668570" 41H 350x4,0x20 C240-BF02A2 10
548170 41H 350x4,0x25,4 C240-BF02A2 10

**80m/s
*100 m/s
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‘\9(:3> SCIERNICE DO CIECIA | SCIERNICE DO CIECIA | gR\SS>

PRZECINARKA SPALINOWA PRZECINARKA SPALINOWA ~~

STANDARDX % BASICx

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: uniwersalna $ciernica z dwoma  Szczegoly: przeznaczone do przenosnych urzadzen tnacych z silnikami elek- Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiac: uniwersalna $ciernica z dwoma  Szczegoly: przeznaczone do przenosnych urzadzen tnacych z silnikami elek-
zewnetrznymi wzmocnieniami do cigcia profili, materiatéw litych i duzych przek-  trycznymi lub spalinowymi (do pracy recznej i recznej wspomaganej) oraz do zewngtrznymi wzmochieniami do cigcia profili, materiatéw litych i duzych przek-  trycznymi lub spalinowymi (do pracy recznej i recznej wspomaganej) oraz do
rojow. urzadzen stacjonarnych z silnikiem (25 KW). rojow. urzadzen stacjonarnych z silnikiem (25 KW).

e NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU e NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
- 384753 41H 300x3,5%20 A30-BF 10 223035 41H 300x3,5x20 A30-BF 10
T 384754* 41H 300x3,5x22,2 A30-BF 10 223037 41H 300x3,5%22,23 A30-BF 10
384755 41H 300x3,5x25,4 A30-BF 10 223039 41H 300x3,5%25,4 A30-BF 10
384756" 41H 350x4,0%20 A30-BF100 10 223040 41H 300x3,5x32 A30-BF 10
384757* 41H 350x4,0x22,2 A30-BF100 10 223042* 41H 350x4,0x20 A30-BF100 10
384758" 41H 350x4,0%25,4 A30-BF100 10 223043* 41H 350x4,0%22,23 A30-BF100 10
386002* 41H 400x4,5x20 A30-BF100 10 202045* 41H 350x4,0%25,4 A30-BF100 10
STANDARDX % BASICx
] NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU ] NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
75937+ 41H 300x3,5x20 A30-BFRAIL 10 223129™ 41H 300x3,5x20 C30-BF 10
75938** 41H 300x3,5x22,2 A30-BFRAIL 10 223131* 41H 300x3,5x22,23 C30-BF 10
75939+ 41H 300x3,5%25,4 A30-BFRAIL 10 223132~ 41H 300x3,5%25,4 C30-BF 10
75934* 41H 350x4,0x20 A30-BFRAIL100 10 223134* 41H 350x4,0x20 C30-BF100 10
75935+ 41H 350x4,0x22,2 A30-BFRAIL100 10 223135* 41H 350x4,0x22,23 C30-BF100 10
75936* 41H 350x4,0x25,4 A30-BFRAIL100 10 223136 41H 350x4,0x25,4 C30-BF100 10
STANDARDX %

e NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

- 384759 41H 300x3,5%20 C30-BF 10

b= 384760* 41H 300x3,5x22,2 C30-BF 10

384761 41H 300x3,5%25,4 C30-BF 10

384762* 41H 350x4,0x20 C30-BF100 10

384763* 41H 350x4,0x22,2 C30-BF100 10

384764" 41H 350x4,0%25,4 C30-BF100 10

386001* 41H 400x4,5x20 C30-BF100 10

**80m/s **80m/s
*100 m/s *100 m/s
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KLASY JAKOSCI | SCIERNICE DO CIECIA

PREMIUMX % %

— Bogaty asortyment — odpowiedni produkt
do kazdego zastosowania

— Ponadstandardowa trwato$¢é

— Ekonomiczna eksploatacja

— Doskonate wtasciwosci szlifujace

— Gtadkie wykonczenie przekrojow

— Najmniejsza ilo$¢ zadzioréw

— Najmniejsza emisja ciepta

— Narzedzia o najwyzszej wydajnosci

— Wygodna obstuga bez wigkszego wysitku

— Najwyzsza jako$¢ uzytych surowcow

Stosowanie tylko najlepszych, starannie

wybranych surowcéw

STANDARDX %

Bardzo dobry stosunek ceny do mozliwosci
Czytelnie uporzadkowany asortyment
Bardzo dobre wtasciwosci szlifujace
Wysoka trwatos¢

Bardzo dobra wydajnos¢é

Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku
Uniwersalnos¢

www.tyrolit.com

Dobre wiasnosci tnace i trwatos¢
Prostota obstugi

Uniwersalnos$¢

Wygodna obstuga bez wiekszego wysitku

WROLD

ZALECANE ZASTOSOWANIA

PREMIUM X X %

?» @ & & e

Material

Spezifikation Stal Stal nierdzewna Aluminium Mosigdz/spiz Zeliwo
s BT s S. 116
... BFO2... S. 116
... BF97... 8. 117
... BF68... S. 117
... BFEXM S. 117
... BF98... S. 117
... BF59... S. 117
... BF33... S. 118
C..BF71... S. 118

STANDARD % % BASIC X

@ @

Material
Stal Spezifikation Stal

Material
Spezifikation

A46-BF S. 118 A46-BF S. 118

KSZTALT

42 Sciernice do ciecia
(wypukte)

41 Sciernice do ciecia (proste)

41N Sciernice do ciecia bez
wzmocnienh

1 Ostrzenie pity

1A1R Sciernice do ciecia z obrzezem
ciagtym
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CIECIE

Do réznych przemystowych i rzemieSlniczych prac
zwigzanych z cieciem firma TYROLIT od lat dostarcza
doskonate narzedzia do urzadzenh przenosnych i stacjo-
narnych. Niezaleznie od tego, czy jest potrzebne
narzedzie do ciecia stali, stali nierdzewnej (INOX), kami-
enia czy tupka, jednoznaczny system oznaczen kolorami
i porady dotyczace zastosowan utatwiajg znalezienie
produktu wtasciwego do danego zadania i obrabianego
materiatu. TYROLIT gwarantuje optymalne rezultaty ciecia
i najwieksze bezpieczenstwo w kazdej sytuaciji.

'ﬂc. CIECIE | URZADZENIA STACJONARNE

PREMIUM %%

Konstrukcje/materiaty, ktore mozna obrabiaé: bardzo wydajna $ciernica do
ciecia profili, materiatéw litych i duzych przekrojow.

Szczegoly: przeznaczona do urzadzen stacjonarnych do odcinania.

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
_ 779426™ 41 300x2,5x25,4 A3BN4BF71A2 10
N 779428 41 350x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10
641977 41 300x3x22,2 A30P4BF71M100 10
630117* 41 300x3,5x22,2 A30P4BF71M100 10
636399" 41 300x3,5x25,4 A30P4BF71M100 10
630116" 41 300x3,5x32 A30P4BF71M100 10
598487" 41 300x3,2x22,2 A36N5BF71M 10
780935 41 350x3,5x25,4 A36N5BF71M 10
780938 41 400x3,5x25,4 A36NSBF71M 10
643371 41 300x3,5%25,4 A30N-BF02M 10
408229 41 350x3,5%25,4 A30N-BF02M 10
633286 41 350x4,0x25,4 A30N-BF02M 10
639076 41 400x4,0x25,4 A30N-BF02M 10
396678 41 400x4,0x40 A30N-BF02M 10
140022 41 300x3,5x30 A30Q-BF02M 10
151301** 41 300x3,5x32 A30Q-BF02M 10
196324" 41 400x4,0x32 A30Q-BF02M 10
136777 41 400x4,0x40 A30Q-BF02M 10
615549* 41 350x2,5x25,4 Ad6N4BF7IM | 10 |
309469 41 350x3,5%25,4 A24P-BF02M 10
272894* 41 400x4,0x40 A24P-BF02M 10
84363 41 350x3,5x25,4 A3004BF71M 10
37348™ 41 400x4,0x25,4 A24Q4BF71M 10
722981** 41 500x5,0x25,4 A24Q4BF71M 10
829562** 41 400x4,0x51 A30N4BF71A2100 | 10 |
o 8oy 630537" 41 400x4,0x51 A30P5BF71M100 10
m/s
“ 100 m/s 514338 41 500x5,5x40 A2404BF71M100 10
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PREMIUM x %%

el

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: specjalne narzedzie do ciecia Szczegoly: przeznaczona do urzadzen stacjonarnych do odcinania.

profili, materiatéw litych i duzych przekrojow wyrézniajace si¢ doskonatymi
wiasnosciami tngcymi i trwatoscia.

e NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU | AUSLOBUNG
- 647224 41 250x2,5x25,4 A24Q4-BF97A2 10 nadaje sie
= rowniez do stali
559743 41 300x2,5x25,4 A46N4BF68M 10
66490 41 300x3x25,4 A240-BFXM 10
ﬂ 647229 41 300x3,5x32 A24Q4-BF97TM 10 nadaje sie
. réwniez do stali
i i 519232 41 350x2,5x25,4 A46N4BF68M 10
66491 41 350x3,5x25,4 A240-BFXM 10
94110 41 350x3,5x32 A240-BFXM 10
647216 41 350x3,5x40 A24Q4-BFI7M 10 nadaje sie
réwniez do stali
538503 41 400x2,5x25,4 A46N4BF68M 10
551616 41 400x3,0x25,4 A46N4BF68M 10
66493 41 400x4,0x40 A240-BFXM 10
647218 41 400x4,0x40 A24Q4-BFI7M 10 nadaje sie
réwniez do stali
460744 41 500x5,0x40 A24P4-BF97M 10 nadaje sie
réwniez do stali
793077 41 500x5,5x25,4 A241P4-BF98M 10 nadaje sie
réwniez do stali
647232 41 600x6,0x60 A2404-BF97M2 10 nadaje sie
réwniez do stali
o 647684 42 400x5,0x60 A24Q4-BF97M 10 nadaje sie
N réwniez do stali
647389 42 500x6,0x60 A24P4-BF97M 10 nadaje sie
réwniez do stali
647377 42 600x7,0x60 A2404-BF97M2 10 nadaje sie
réwniez do stali

PREMIUM *x %%

Konstrukcje/materiaty, ktore mozna obrabiaé: bardzo wydajna $ciernica do Szczegoly: przeznaczona do urzadzen stacjonarnych do odcinania.
cigcia profili i materiatéw litych.

NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA ]
58157 41 300x3,5x25,4 A30P4BF59M 10
309471 41 350x3,5x25,4 A3004BF59M 10
800035 41 400x4,0x40 A3004BF59M 10
56918* 41 500x5,0x25,4 A30P4BF59M100 10
422374 41 500x5,5x40 A24N5BF59M2 10
** 80 m/s
*100 m/s
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PREMIUM %%

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: specjalne narzedzie do ciecia
elementéw o duzych przekrojach.

'qc. CIECIE | URZADZENIA STACJONARNE

Szczegoly: przeznaczona do urzadzen stacjonarnych do odcinania.

| | NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
~ 1649 41 350x4,0x25,4 C2004BF33M 10

¥ 28692 41 400x4,0x30 C2004BF33M 10

639799 41 500x5,0x25,4 C20P4BF71M 10

STANDARDX X

Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabia¢: wydajna $ciernica z central-
nym wzmocnieniem i nierdwnymi powierzchniami bocznymi do ciecia profili,
materiatow litych i duzych przekrojow z niska ilo$cig powstajacych zadzioréw.

Szczegoly: przeznaczona do urzadzen stacjonarnych do odcinania.

- 390531 41 300x2,5x25,4 A46-BF 10
¥ 390532 41 350x2,8x25,4 A46-BF 10

BASIC*X

Konstrukcje/materiaty, ktore mozna obrabia¢: uniwersalna Sciernica z cen-
tralnym wzmocnieniem i nieréwnymi powierzchniami bocznymi do cigcia profili,
materiatow litych i duzych przekrojow z niska iloscig powstajacych zadzioréw.

Szczegoly: przeznaczona do urzadzen stacjonarnych do odcinania.

| | NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
_ 223032 41 300x2,5x25,4 A46-BF 10
¥ 223033 41 350x2,8x25,4 A46-BF 10
31337 41C 300x2,5x32 A46-BF 10
31356 41C 350x2,8x32 A46-BF 10
31358 41C 400x3x32w A46-BF 10
www.tyrolit.com 118 'noll
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CIECIE | URZADZENIA STACJONARNE
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PRZYKLAD ZAMOWIENIA - - ‘;t
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L

N

Wymiary $ciernicy do ciecia: 250 x 1,5 x 32 mm pn E M I U M *** LAB 0
Obrabiany materiat: element ze stali narzedziowej E
Nr Wst. 1.2312 —

(40CrMnMoS8-6) . o i U , . . . . v

Twardogé: 440 HV/44,5 HRC Konstrukcje/materiaty, ktére mozna obrabiaé: bardzo wydajne $ciernice bez Szczegoty: do stosowania w urzadzeniach stacjonarnych bez wzmocnien, nie llr
Wynik: Typ 16720’ wzmocnien do ciecia metali niezelaznych; *** rodzina $ciernic do ciecia labora- nadaje sie do urzadzen recznych; obrabiany element musi by¢ zamocowany, nie 0

toryjnego pozwala dobra¢ optymalng tarcze dla réznych materiatéw, rozmiaréw moze podlegaé obcigzeniom poprzecznym.
obrabianych elementéw i twardosci. * Materiaty miekkie: 60,5-72,3 HRC
¢ Materialy $redniotwarde: 22,0-60,5 HRC

Twardosc w skali Rockwell Twarde Sredniotwarde Miekkie I NRTYPU | KSZTALT WYMIARY p——— P | KATEGORIA
167219 41N 230x1,5x32 A80-BH50 10 twarde
1000 HV 72,3 HRC 167215 41N 230x1,5x32 A80-BM50 10 Sredniotwarde
700 HV 60,5 HRC 167214 41N 230x1,5x32 A80-BS50 10 migkkie
500 HV 49,1 HRC > 9 167207 41N 250x1,5x32 A80-BH50 10 twarde
350 HV 35,5 HRC 167205 41N 250x1,5x32 A80-BM50 10 $redniotwarde
250 HV 22,0 HRC 165940 41N 250x1,5x32 AB0-BS50 10 migkkie
150 HV 596848 41N 250x1,8x32 89A60L5B17/50 10 | bardzofatwe cigcie
120 HV 169479 41N 300x2,0x32 A80-BH50 10 twarde
80 HV 167226 41N 300x2,0x32 A80-BM50 10 $redniotwarde
50 HV 167225 41N 300x2,0x32 A80-BS50 10 migkkie
30 HV ] 597041 41N 300x2,0x32 89A60L5B17/50 10 | bardzofatwe ciecie
169477 41N 350x2,5x32 A80-BH50 10 Twarde
[ Wymayem L Neyeu ] Nrteu | Nrvpu 167334 41N 350x2,5x32 A80-BM50 10 | sredniotwarde
167333 41N 350x2,5x32 A80-BS50 10 miekkie
597383 41N 350%2,5x32 89A60J5B17/50 10 | bardzofatwe cigcie
432x3,0x 32 pEb— — 167340 41N 400x3,0x32 A80-BH50 10 twarde
400 % 3,0 x 32 167339 167338 167339 41N 400x3,0x32 A80-BM50 10 Sredniotwarde
350 x 2,5 x 32 167334 167333 167338 41N 400x3,0x32 A80-BS50 10 migkkie
300 x 2,0 x 32 167226 167225 167352 41N 432x3,0x32 A80-BH50 10 twarde
250 x 1,5 x 32 167205 165940 167351 41N 432x3,0x32 A80-BM50 10 $redniotwarde
230 x 1,5 x 32 167215 167214 167344 41N 432x3,0x32 A80-BS50 10 mmigkkie
Specyfikacja A80-BH A80-BM A80-BS

‘ ‘ ‘ PREMIUMXx*x*x LAB

PREMIUM *** Ciecie laboratoryjne metali niezelaznych, tworzyw sztucznych

Konstrukcje/materialy, ktére mozna obrabia¢: bardzo wydajne $ciernice bez ~ Szczegdly: do stosowania w urzadzeniach stacjonarnych, nie nadaje sie¢ do

. wzmocnien do ciecia metali niezelaznych, tworzyw sztucznych i tytanu urzadzen recznych; obrabiany element musi byé zamocowany, nie moze podlega¢
_ Nrtypu Nr typu Nr typu - Odpowiednia ilo$¢ $rodka smarnego z dodatkiem 2-3% $rodka antykorozyjnego; -  obcigzeniom poprzecznym. - Przy wigkszych rozmiarach zalecamy uzycie tarczy o
Metale niezelazne tworzywa sztuczne Tytan nie wolno naciskac zbyt mocno, aby uniknaé odchytek w cieciu. 41N nastepnej bardziej miekkiej specyfikaciji.
432 x 3,0 x 32
] NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU

400x3,0x 32 u 167220 41N 230x1,5x32 C80-BN50 10 | Metale niezelazne/
350 x 2,5 x 32 167336 ; tworzywa sztuczne

300x 2,0 x 32 S 167221 41N 230x1,5x32 C80-BT50 10 Tytan
250x1,5x32 167211 167210 41N 250x1,5x32 C80-BN50 10 Metale niezelazne/
230 x 1,5 x 32 167221 tworzywa sztuczne

167211 41N 250x1,5x32 C80-BT50 10 Tytan
PP 167229 41N 300x2,0x32 C80-BN50 10 Metale niezelazne/
Spezifikation C80-BN C80-BN C80-BT twor sAtuczne
Metale Tworzywa vs _<50 m/s (wieksze predkosci na zyczenie) 167335 41N 350x2,5x32 C80-BN50 10 Metale niezelazne/
niezelazne sztuczne Tytan tworzywa sztuczne

WYTYCZNE DOTYCZACE STOSOWANIA 167336 41F 350x2,5x32 C80-BT50 A2 10 Tytan
Nalezy uzy¢ odpowiedniej ilosci chtodziwa z dodatkiem 2-3% $rodka antykorozyjnego. 167342 41N 400x3,0x32 C80-BN50 10 | Metale niezelazne/
Nie wolno naciska¢ zbyt mocno, aby unikng¢ odchytek w cieciu. worzywa sztuczne
Przy wiekszych rozmiarach zalecamy uzycie tarczy o nastepnej bardziej miekkiej specyfikacii. 167354 41N 432x3,0x32 C80-BN50 10 | Metale niezelazne/
tworzywa sztuczne

www.tyrolit.com 120 'noll www.tyrolit.com 121 'Holl



N

Py

CIECIEIOSTRZENIE PILY

- (O —

Konstrukcje/materialy, ktére mozna obrabiaé: bardzo wydajne $ciernice
bez wzmocnien do urzadzen stacjonarnych oraz do automatycznych urzadzen
ostrzacych pity.

'ﬂc. CIECIE | URZADZENIA STACJONARNE

Szczegoty: do stosowania w urzadzeniach stacjonarnych bez wzmocnien, nie
nadaje sie do urzadzen recznych; obrabiany element musi by¢é zamocowany, nie
moze podlegaé obcigzeniom poprzecznym.

@ PREMIUM x %%

N
CIECIE | URZADZENIA STACJONARNE 'ﬂ:.

el

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KOMENTARZ
591080 1 150x3,0x20 A6005B68 10 Tylko do ostrze-
nia pit
655529 1 200x2,0x25 89A60M5B0 10 Tylko do ostrze-
nia pit
529392 41N 100x1,0x20 AB0N4B2 10
202159 41N 100x1,0x20 AB0N4B68 10
46633 41N 100x1,0x20 A8004B43 10
722408 41N 100x1,5x20 AB0N4B2 10
6673 41N 100x2,0x20 AB80N4B2 10
88461 41N 120x2,0x51 ABON4B2 10 Nadaje sie
réwniez do
ostrzenia pit
282077 41N 120x2,0x51 ABON5B68 10
608409 41N 120x2,0x51 A60P4B68 10
1197 41N 120x2,0x51 AB005B43 10
596269 41N 125x1,0x16 AB005B68 10
25590 41N 125x1,0x20 AB005B43 10
282079 41N 125x1,0x20 ABON5B68 10
35917 41N 125x1,0x20 A8005B43 10
282080 41N 125x1,0x20 AB0N5B68 10
282078 41N 125x1,5x20 AB60N5B68 10
614686 41N 150x1,0x16 A60P5B68 10
282110 41N 150x1,0x20 ABON5B68 10
1211 41N 150x1,0x20 AB005B43 10
591103 41N 150x1,0x20 AB005B68 10
282111 41N 150x1,0x20 ABON5B68 10
13695 41N 150x1,0x20 A8005B43 10
594360 41N 150x1,0x20 A8005B68 10
39110 41N 150x1,0x32 A8005B43 10
8833 41N 150x1,5x20 AB005B43 10
282085 41N 150x1,5x20 ABON5B68 10
591104 41N 150x1,5x20 AB005B68 10
282105 41N 150x1,5x20 ABON5B68 10
79957 41N 150x1,5x20 A8005B43 10
662430 41N 150x1,5x32 AB0ON5B68 10
42808 41N 150x1,6x20 AB0P4B43 10
227165 41N 150x1,6x32 AB005B43 10
58158 41N 150x1,6x32 AB0P4B43 10
15685 41N 150x2,0x20 AB005B43 10
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NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU KOMENTARZ
32023 41N 150x2,0x20 AB60N4B2 10
282112 41N 150x2,0x20 ABON5B68 10
594362 41N 150x2,0x20 AB005B68 10
594356 41N 150x2,0x30 A6005B68 10
33436 41N 150x2,0x30 AB60N4B2 10
594357 41N 150x2,0x30 AB0Q5B68 10
648577 41N 150x2,0x32 A6004B68 10
80143 41N 150x2,0x32 A80N4B2 10
223516 41N 150x2,5x20 AB60N4B2 10 Nadaje sig
réwniez do
ostrzenia pit
598971 41N 150x2,5x20 A6005B68 10
591680 41N 150x2,5x30 A60Q5B68 10
596520 41N 175x2,0x51 A60P4B68 10
607744 41N 175x3,0x51 ABOP4B68 10
675283 41N 180x1,0x32 AB005B43 10
493199 41N 180x1,6x32 AB6005B68 10
282113 41N 200x1,5x20 AB6ON5B68 10
1254 41N 200x1,5x20 AB005B43 10
282114 41N 200x1,5x32 AB0N5B68 10
6718 41N 200x1,5x32 AB004B43 10
42809 41N 200x1,6x25,4 A60P4B43 10
230691 41N 200x1,6x32 AB0M4B43 10
205822 41N 200x1,6x32 A60P4B43 10
6710 41N 200x2,0x20 ABON4B2 10 Nadaje sie
réwniez do
ostrzenia pit
96205 41N 200x2,0x32 AB60N4B2 10 Nadaje sie
réwniez do
ostrzenia pit
62874 41N 200x2,0x32 AB0N4B43 10
97442 41N 200x2,5x32 AB60N4B2 10
12970 41N 200x3,0x32 ABON4B2 10 Nadaje sie
réwniez do
ostrzenia pit
863284 41N 200x3,0x32 A60P4B68 10
599666 41N 230x1,5x22,2 89A60N4B68 10 ‘
373520 41N 250x1,5x25,4 AB6005B71 10
834839 41N 250x1,6x32 89A80L4B43 10
549002 41N 300x2,0x31,75 89A80L4B43 10
60572 41N 300x2,0x32 A8005B71 10
220394 41N 400x2,8x25,4 89A60L4B59 10 ‘
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'q:. CIECIE | URZADZENIA STACJONARNE

—

CIECIE STALISZYBKOTNACEJ

@ ‘ PREMIUM x %%

Konstrukcje/materiaty, ktéore mozna obrabiaé: bardzo wydajna $ciernica do  Szczegéty: automatyczne podawanie i praca w izolacji
ciecia stali szybkotnacej; niedrogie rozwigzanie w potaczeniu z narzedziami dia-

w
z
q
3
0
L
J
N
0
w
]
ur
0

mentowymi.
i 788700 1A1R 125x1,0x20 B126 C75B
fE 164485 1A1R 125x1,0x20 1-5 B151 C100 B 1
494701 1A1R 150x1,0x20 ‘ 1-5 ‘ B151 C100 B 1

CIECIE WEGLIKéW SPIEKANYCH

@ ' PREMIUM Xk %

Konstrukcje/materialy, ktére mozna obrabiaé: bardzo wydajna $ciernica do Szczegoty: automatyczne podawanie i praca w izolacji
ciecia weglikow spiekanych; niedrogie rozwigzanie w potaczeniu z narzedziami
diamentowymi.

e 8B SPECYFRAGIA

157800 1A1R 75x0,8x20 \ 0,8-5 \ D126 C75 B

m 1
=
119395 1A1R 100x0,8x20 0,8-5 D126 C100 B 1
0ss0 | AR | 1004020 | 15 | Dizscioos : SZCZOTKIDRUCIANE |
| SZLIFIERKA STOJAKOWA
101000 1A1R 125x1,0x20 ‘ 1-5 ‘ D126 C100 B 1
148132 1A1R 150x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
317532 1A1R 150x1,0x20 1-5 D126 C75 B 1
278979 1A1R 150x1,0x20 1-5 D151 C100 B 1
667995 1A1R 200x1,0x22 1-5 D126 C100 B 1
858531 1A1R 200x1,2x20 1,2-7 D126 C100 B 1
603284 1A1R 200x1,2x30 1,2-7 D151 C100 B 1
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SZLIFIERKA STOJAKOWA

SZCzOTKI DRUCIANE | %[.]%
A

KLASY JAKOSCI | SZCZOTKI DRUCIANE SZCZOTKI DRUCIANE

Bogata rodzina szczotek drucianych firmy TYROLIT obe-
jmuje modele o ksztattach, rodzajach drutu i jakosci drutu
PREMIUM %* % % odpowiednich do kazdego mozliwego zastosowania.
Szczotki okragte stuzg do usuwania rdzy, czyszczenia,
o ) o wygtadzania, polerowania, matowania i zdrapywania. Szc-
Wysokiej jakosci narzedzia zapewniajace zotki okragte plecione sg przeznaczone do czyszczenia
najlepsza wydajnos¢: spawéw oraz do usuwania kamienia osadowego i farby.

Produkty firmy TYROLIT w klasie PREMIUM
wyrdzniaja sie trwatoscia i skutecznoscia

dziatania.
TABLICE ZASTOSOWAN
PREMIUM % % %
@ ‘ NRTYPU | KSZTAET WYMIARY SPECYFIKACJA PU
— _ = 896630 1RDW 80x22x20x12,5 s3 1
speamasn Stal Stal ”':;dze‘”' 2 896109 1RDW 100x20x24x20 s3 1
896237 1RDW 100x20x24x20 S5 1
S... P. 127 896111 1RDW 125x24x36x20 s3 1
SH... P. 127 896238 1RDW 125x24x36x20 S5 1
SZ... P. 127 896115 1RDW 150x18x27x32 S3 1
e Do 5 896239 1RDW 150x18x27x32 S5 1
896241 1RDW 180x22x42x32 S3 1
C... P. 127 896243 1RDW 180x22x42x32 S5 1
A P. 127 927369 1RDW 200X26X40X20 s3 1
894770 1RDW 200x26x40x32 S3 1
896244 1RDW 200x26x40x32 S5 1
896121 1RDW 200x36x40x32 s3 1
KSZTALTY 896245 1RDW 200x36x40x32 S5 1
896123 1RDW 200x45x40x32 s3 1
896246 1RDW 250x38x50x32 s3 1
896247 1RDW 250x38x50x32 S5 1
1RDW Szczotki druciane 1RDZ Szczotki druciane 920436 1RDW 250X42X50X100 S3 1
Usuwanie rdzy, czyszczenie i wykanczanie ,.~ Do czyszczenia spawodw oraz usu- 943863 1RDW 250X38X50X100 S5 1
/k@‘ wania kamienia osadowego i farby 938364 1RDW S00X38X60X25,4 53 !
920824 1RDW 300X38X60X100 s3 1
/7 923064 1RDW 300x48x60x100 s3 1
1RDK Szczotki druciane %ﬁ‘
Matowanie i wykonczenie satynowe, ze 7213 1RDK 300x19x30x50,8 A5,5/120 ‘ 1 ‘
Scierajacym ziarnem, najlepsze do alu- é
minium i tworzyw sztucznych (miekkich - 916720 1RDK 150X15X29X40 C5,5/320 1
materiatéw) 898839 1RDK 300x19x30x50,8 C5,5/120 1
| 903408 1RDZ 200x22-44x40 SH3,5 1
N ~ | 903413 1RDZ 200x22-44x40 SHS5 1
W
915557 1RDZ 300x10x25,4 szs5 1
915555 1RDZ 300x8x25,4 74 1
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%[.]% SZCZOTKI DRUCIANE | .
B " SZUFERKASTOJAKOWA 2
:
i
=
N
PREMIUM x %% [
m
(8]
O I N S I .
929849 1RDW 100x20x10 E 1 INOX 1
é/ 896110 1RDW 100x20x20 E 3 INOX 1
- 896113 1RDW 125x24x36x20 E 3 INOX 1
896116 1RDW 150x18x27x32 E 3 INOX 1
935157 1RDW 200X26X40X20 E 3 INOX 1
896119 1RDW 200x26x40x32 E 3 INOX 1
896122 1RDW 200x36x40x32 E 3 INOX 1
896124 1RDW 200x45x40x32 E 3 INOX 1
939696 1RDW 250X60X50X50,8 E4 INOX 1
939697 1RDW 300X60X60X50,8 E4 INOX 1

1
|

SZCZOTKI DRUCIANE | SZLIFIERKI RECZN
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SZCZOTKI DRUCIANE | SZLIFIERKI RECZNE

KLASY JAKOSCI | SZCZOTKI DRUCIANE RECZNE SZCZOTKI
' ‘ DRUCIANE

PREMIUM * % % Szczotki druciane nadaja sie do powszechnego uzytku i

mozna je stosowac w réznych celach. Sg w stanie usuwac
zadziory, a takze czysci¢ spawy i powierzchnie niemal

Wysokiej jakos$ci narzedzia zapewniajace ‘é"iﬁtkim mate”:"éw' ok drucianeh firmy TYROLIT
n a Z odzina rgcznych szczote rucianyc rmy
najlepsza wydajnosé:

bejmuj iel deli do roz h t A
Produkty firmy TYROLIT w klasie PREMIUM obeImuje wiele modetl do roznyeh zastosowan
wyrozniaja sie trwatoscia i skutecznoscig
dziatania.

TABLICE ZASTOSOWAN

» @ PREMIUM % % %

Material A
P Stahl Rostfreier
pezifikation Stahl
Nadajg sie do uniwersalnego uzytku. Roézne rodzaje wypetnien, np. drutem bukowego. Do zastosowan specjalnych oraz przemystu spozywczego oferujemy
S... S. 131133 stalowym, ze stali nierdzewnej lub mosieznym. Uchwyt jest wykonany z drewna szczotki z plastikowymi raczkami
E... INOX S. 131-132
. 5,133 1 T 7 T SPECYFIKAGUA | _PU | RZEDY DRUTOW
-~ S 895498 90HDG 290x22-25x140 s3 12 2
. (%D 895576 90HDG 290x28-25x140 S3 12 3
N 895577 90HDG 290x32-25x140 S3 12 4
i @ 895578 90HDG 290x38-25x140 s3 12 5
KSZTALTY 199657 90HDG 290x42-25x140 S35 12 6
/i 2 896223 90SDW 260x10-28x135 SM3 | 12 | 1
3
y v, o
90HDG 90HDW
Reczne szczotki druciane do wszechstron- Do obrébki
nego stosowania metali niezelaznych — falowany
drut mosiezny
90SDW 90ZKDW PREMIUM % % %
Do wykanczania profilowanych powierzchni Szczegodlnie do czyszczenia $wiec
zaptonowych
| | nNRTYPU | KszTAtT WYMIARY SPECYFIKACJA PU |RZEDYDRUTOW
895579 90HDG 290x22-25x140 E 3 INOX 12 2
(é) 895580 90HDG 290x28-25x140 E 3 INOX 12 3
90HKE N 896207 90HDG 290x32-25x140 E 3 INOX 12 4
Czyszczenie osadow w szczelinach wokot @ 896200 | 90HDG 290x38-25x140 E 3 INOX 12 5
trudno dostepnych spawow i spoin
: 896224 90SDW 260x10-28x135 E 3 INOX | 12 | 1
’ =
[a)
[0}
o
[}
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SZCZOTKI DRUCIANE | SZLIFIERKI RECZNE SZCZOTKI DRUCIANE | SZLIFIERKI RECZNE

u
o O 2
;
0
L
-
]
PREMIUM % x % PREMIUM % %% 0
u
0
Ze wzgledu na stozkowy uktad drutéw szczotki nadajg sie do czyszczenia ze Szczotka do czyszczenia stykow elektrycznych. Mata gtéwka dobrze sprawdza sie llr
szlaki i naciekéw trudno dostepnych spawdw i spoin. w czyszczeniu trudno dostepnych miejsc, na przyktad swiec zaptonowych 0
NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU |RZEDYDRUTOW NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU |RZEDYDRUTOW
199682 90HKE 290x35-35x135 S3,5 12 3 903435 90ZKDW 145x18-15x35 S15 12 3
w =
X
£ S
8 S
=)

PREMIUM %% % PREMIUM *x %%

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU |RZEDYDRUTOW
199689 90HKE 290x35-35x135 E3,5INOX 12 3

NR TYPU KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU |RZEDYDRUTOW
903434 90ZKDW 145x18 -5x35 M1,5 12 3

90HKE
90ZKDW

4

PREMIUM %k %

Feilenblrsten dienen speziell zum Reinigen von und Metall- und Holzfeilen.

] NRTYPU | KSZTALT WYMIARY SPECYFIKACJA PU
1

899851 90FDG 25 S
903433 90FDG 53 S 1

»

90FDG
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE




- 138 139/140 139
OGOLNE INFORMACJE e | =2 ! |
_ Objasnienie Piktogramy Przechowywanie
NA TEMAT SPOLKI Specyfikacja
TYROLIT
| 141 | 150
Sciernice Program
SZLIFIERKI lamelkowe polerowania
KATOWE Ny
| 171 | 177 | 177
Tulejki scierne Sciernice trzpie- Sciernice trzpie-
SZLIFIERKI niowe listkowe niowe z wi@kning
PROSTE szlifiers
TASMY | 186 | 188 | 190
Pasy Pasy bezkoncowe | | Pasy bezkorc
SZLIFIERSKIE bezkoncowe do szlifierek do szlifierek
ﬂ A
SZLIFIERKI RECZNE | | 19" ,___-..‘:"" | 200 | 202 | 203
ORBITALNE Ptétno scierne w | | Papier scierny w | | Ptétno scierne w | | Papier $cierny w
rolkach rolk arkuszach arkuszach & | cat
SZLIFIERKI | 205
pDDWéJNE Tyrolit Fast

Change

NARZEDZIA SCIERNE
NASYPOWE



WYJASNIENIE PIKTOGRAMY | URZADZENIA

-
ZA: Gyrkon A A AR 1 _E’EP Szlierka katowa =giJEW @ Szlierka prosta
A Tlenek glinu 1 A : p 4 3 N 1 =\
(CA: Spiekany tlenek glinu : Z LF | :
C:  weglika krzemu fTTT TS ST TS Tt T T :
B:  Basic ‘ Mata szlierka tasmowa Przenosna szlierka tasmowa
= Premium
II\I: Podktad z wiékniny naturalnej
V: Podktad z wiékniny wulkanizowanej
A-B-C-F: Gramatura papieru _ ) ] _ _ )
C J: Elastyczne ptétno Szlierka tasmowa Szlifowanie reczne i orbitalne g
C JX: Pételastyczne ptétno A 19
PC-X: Sztywne ptétno polibawetniane Wuw
PC-Y: Bardzo sztywne ptétno polibawetniane ‘8 E
PE-Y: Bardzo sztywne ptétno poliestrowe . ) \ » qn
Fl: Warstwa specjalna e Szlierki podwdjne N E
01 Stal miekka, stal weglowa, aluminium, metale niezelazne i inne . I.In.r<
o2 Stal miekka, stal weglowa, aluminium, metale niezelazne i inne, aktywne substancije V-
chtodzace E
@S] Stal miekka, stal weglowa, aluminium, metale niezelazne, drewno i inne 2
W potowie odstonieta powtoka Scierniwa, aktywne substancije chtodzace
o7 Szlifowanie na mokro wszystkich metali, oraz ogdlne szlifowanie na sucho
= Farba, lakier, kompozyty, powtoka zelowa, ogdlna lekka obrébka, zawiera powtoke PRZECHOWYWANIE NARZEDZ' éClERNYCH
stearynowg
22 Farba, lakier, kompozyty, powtoka zelowa, ogdlna agresywna obrdbka, zawiera NASYPOWYCH
powtoke stearynowag
35 Drewno, lakier, farba, ogélnego przeznaczenia . . . . . . PR
41 Stal miekka, stal weglowa, aluminium i inne, praca pod matym naciskiem do $redniego, PraWIdioy\fe przechowywanie naerdz' sciernych nasypowych ZWIkazy IChiwWydajnos¢ oraz
aktywne substancje chtodzace zywotnosc.
43 Stal, stal weglowa, aluminium i inne, praca pod $srednim naciskiem do duzego, aktywne
substancije chtodzace - Temperatura: 15-25°
45 Stal, stal weglowa, inox i inne, praca pod matym naciskiem, aktywne substancje _ Wilgotnoéé: 40-70%
Sl Loy - Przechowuj w oryginalnych opakowaniach
a4/ Stal nierdzewna, wysokostopowa, hartowana, praca pod $rednim naciskiem do duzego,
aktywne substancje chtodzace i powtoka topsize - Nie przechowuj na betonowych podtogach
48 Stal nierdzewna, wysokostopowa, hartowana, praca pod $rednim naciskiem do duzego, - Nie przechowuj w poblizu Zzrodet ciepta
aktywne substancje chtodzgce i powtoka topsize
B85 Kamien, marmur, ceramika, materiaty kompozytowe, Gel Coat, zywica epoksydowa, szkto, itp.
B8 Kamien, szlifowanie na mokro, ogdlne zastosowanie, szlifowanie na sucho
23 Stal nierdzewna, wysokostopowa, hartowana, praca pod $rednim naciskiem do duzego,
aktywne substancje chtodzgce i powtoka topsize
SKEADNIKI AKTYVWNE: Zapewniajag chtodzenie podczas szlifowania stali
POWLELOKA TOPSIZE: Zapewnia chtodzenie podczas szlifowania stali nierdzewnej i stali wysokostopowej

POWEOKA STEARYNOVVA:  Zmniejsza zapychanie
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WLASCIWE NARZEDZIE DLA
KAZDEGO MATERIALU

Stal

Stal/stal nierdzewna

Stal nierdzewna

® ©® G

Metale niezelazne

ETN

Kamien

Materiaty kompozytowe

‘ _ /A A
SCIERNICE LAMELKOWE |

ey  Drewno SZLIFIERKA KATOWA

PVC

110 www.tyrolit.com




SERIE PRODUKTOW | SCIERNICE LAMELKOWE

PREMIUM X X %

Optymalne osiagi - maksymalne
usuwanie zadzioréw

Wyjatkowa zywotnos¢, trwatosé
Niezrownana technologia Scierna
Najwyzsza produktywnos¢ - najnizsze
koszty operacyjne

Niskie drgania

Wygodne i tatwe w uzytkowaniu

TABELA ZASTOSOWAN

PREMIUM X X %
P P
® @
Stal Stal nierdze- | - A\ minium | Mosiadz/Braz
wna
Materiat/Specyfikacja
A...-B P. 147
ZA..-B P. 144-146
CA...-B P. 146
CA..-BALU P. 147
120-M P. 146
STANDARDX X
Stal nierdze-
Stal .

Materiat/Specyfikacja

STANDARDX %

Dtuga zywotnos¢ produkcyjna i szybkie
usuwanie metalu

Wygodne i tatwe w uzytkowaniu
Wysoka wydajnosc¢

ZA..-B P. 148-149
Stal nierdze-
Stal e
Materiat/Specyfikacja
ZA..-B P. 149

w
Z
i
u
0
0
g
N
0
ur
N
o
q
z

BASICX

Doskonata relacja ceny do osiggéw

E Osiagi powyzej Srednich
Wygodne i tatwe w uzytkowaniu
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FORMA

27A Sciernice lamelkowe
- profilowane

f 28s Lamelki typu
& Soft Job
»

- proste

28A/28N Sciernice lamelkowe

UWROLy
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é’EP SCIERNICE LAMELKOWE |

a—

SZLIFIERKA KATOWA

SCIERNICE LAMELKOWE

Doskonata powierzchnia na stali, stali nierdzewnej (INOX)
oraz metalach niezelaznych w potgczeniu z osiggami
powyzej srednich! Wszystkie specyfikacje nie zawierajg
zelaza, siarki i chloru i nadaja sie idealnie do pracy na sta-
lach nierdzewnych.

PREMIUM X% %

Materiaty konstrukcyjne, ktére moga by¢ obrabiane: Uniwersalne narzedzie
profesjonalne do uniwersalnych zadan szlifowania. Szlifowanie powierzchni, szli-
fowanie krawedzi, gratowanie stali i stali nierdzewnej. Sciernica lamelkowa 2w1
taczy wysoki stopien usuwania zadziréw ze szczegodlng Scieralnoscig i doskonatg
zywotnoscia roboczg. LONGLIFE przedstawia wyjatkowa zywotno$¢ FASTCUT

przedstawia doskonata, szczegdlna $cieralnoscé.
Szczegoty: korpusy nosne 27A/28A wykonane ze sztywnego widkna szklanego;
uniwersalne $ciernice taczace agresywnos$¢ obrébki z wydajnoscia;

SCIERNICE LAMELKOWE

PREMIUM % % %

Materiaty konstrukcyjne mozliwe do obrabiania: PREMIUM* ** OVERLAP jest
witasciwym narzedziem do trudno dostepnych miejsc. Jej listki zachodza na okoto
10 mm i utatwiajg prace wykanczania spawow, rowkéw i ztobkéw. OVERLAP

e
| SZLIFIERKA KATOWA —=

réwniez zachwyca pod wzgledem stopnia usuwania zadzioréw i Zzywotnosci robo-
czej, gdy jest uzywana na stali i stali nierdzewne;.

] NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU UWAGI
< 540688 27A 125x22,23 ZA40-B 10 Overlap
Iy 540689 27A 125x22,23 ZA60-B 10 Overlap

Materialy konstrukcyjne mozliwe do obrabiania: Uniwersalne profesjonalne
narzedzie do uniwersalnych prac szlifierskich. Szlifowanie powierzchni, szlifo-
wanie krawedzi, gratowanie stali i stali nierdzewnej. Tarcza listkowa 2w1 taczy wysoki
stopien usuwania zadziréw ze szczegélng $cieralnoscig i doskonatg zywotnoscia
robocza. FASTCUT przedstawia doskonatg $cieralno$c.

LONGLIFE przedstawia wyjatkowg zywotnosc.

Szczegoty: korpusy nosne 27A/28A wykonane ze sztywnego widkna szklanego.
Tarcze nosne 28N wykonane z tworzywa sztucznego, o doskonatych wtasciwosciach
mechanicznych, odporne na olej i smar. Szlifierki katowe o duzych mocach
zwigkszaja osiagi wszystkich krazkow listkowych PREMIUM.

NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA V) UWAGI

668642 27A 115x22,23 ZA40-B 10 2in1

668644 27A 115x22,23 ZA60-B 10 2in1

668649 27A 115x22,23 ZA80-B 10 2in1

643803 27A 115x22,23 ZA120-B 10 2in1

668663 27A 125x22,23 ZA40-B 10 2in1

668664 27A 125x22,23 ZA60-B 10 2in1

668665 27A 125x22,23 ZA80-B 10 2in1

643805 27A 125x22,23 ZA120-B 10 2in1

519212 27A 150x22,23 ZA40-B 10 2in1

519213 27A 150x22,23 ZA60-B 10 2int

519214 27A 150x22,23 ZA80-B 10 2int

519215 27A 150x22,23 ZA120-B 10 2int

668670 27A 178x22,23 ZA40-B 10 2in1

668672 27A 178x22,23 ZA60-B 10 2int

668673 27A 178x22,23 ZA80-B 10 2int

643807 27A 178x22,23 ZA120-B 10 2in1

g /? 668686 28A 115x22,23 ZA40-B 10 2in1
o ;}"( 668687 28A 115x22,23 ZA60-B 10 2in1
i 668691 28A 115x22,23 ZA80-B 10 2in1
846344 28A 115x22,23 ZA120-B 10 2int

668692 28A 1256x22,23 ZA40-B 10 2in1

668693 28A 125x22,23 ZA60-B 10 2in1

668694 28A 126x22,23 ZA80-B 10 2in1

645145 28A 125x22,23 ZA120-B 10 2in1

668696 28A 178x22,23 ZA40-B 10 2in1

668697 28A 178x22,23 ZA60-B 10 2in1

668698 28A 178x22,23 ZA80-B 10 2in1

643823 28A 178x22,23 ZA120-B 10 2in1
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NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU UWAGI

528580 27A 100x16 ZA40-B 10 FastCut

643845 27A 100x16 ZA60-B 10 FastCut

643846 27A 100x16 ZA80-B 10 FastCut

160229 27A 115x22,23 ZA40-B 10 FastCut

160230 27A 115x22,23 ZA60-B 10 FastCut

160235 27A 115x22,23 ZA80-B 10 FastCut

160240 27A 125x22,23 ZA40-B 10 FastCut

160242 27A 125x22,23 ZA60-B 10 FastCut

160244 27A 125x22,23 ZA80-B 10 FastCut

160245 27A 178x22,23 ZA40-B 10 FastCut

160246 27A 178x22,23 ZA60-B 10 FastCut

160247 27A 178x22,23 ZA80-B 10 FastCut

160249 28A 115x22,23 ZA40-B 10 FastCut

160251 28A 115x22,23 ZA60-B 10 FastCut

160252 28A 115x22,23 ZA80-B 10 FastCut

160254 28A 125x22,23 ZA40-B 10 FastCut

160255 28A 125x22,23 ZA60-B 10 FastCut

160256 28A 125x22,23 ZA80-B 10 FastCut

160257 28A 178x22,23 ZA40-B 10 FastCut

160258 28A 178x22,23 ZA60-B 10 FastCut

160260 28A 178x22,23 ZA80-B 10 FastCut

- 458028 28N 115x22,23 ZA40-B 10 FastCut
& 7 458029 28N 115x22,23 ZA60-B 10 FastCut
458030 28N 115x22,23 ZA80-B 10 FastCut

458034 28N 125x22,23 ZA40-B 10 FastCut

458033 28N 125x22,23 ZA60-B 10 FastCut

458031 28N 125x22,23 ZA80-B 10 FastCut

458035 28N 178x22,23 ZA40-B 10 FastCut

458038 28N 178x22,23 ZA60-B 10 FastCut

458040 28N 178x22,23 ZA80-B 10 FastCut
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SZLIFIERKA KATOWA

PREMIUM X% %

NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU UWAGI
680369 28N 115x22,23 ZA40-B 10 Longlife
680373 28N 115x22,23 ZA60-B 10 Longlife
680376 28N 115x22,23 ZA80-B 10 Longlife
680377 28N 115x22,23 ZA120-B 10 Longlife
680379 28N 125x22,23 ZA40-B 10 Longlife
680380 28N 1256x22,23 ZA60-B 10 Longlife
680383 28N 125x22,23 ZA80-B 10 Longlife
680386 28N 125x22,23 ZA120-B 10 Longlife
680387 28N 178x22,23 ZA40-B 10 Longlife
680388 28N 178x22,23 ZA60-B 10 Longlife
680389 28N 178x22,23 ZA80-B 10 Longlife
680390 28N 178x22,23 ZA120-B 10 Longlife

PREMIUM %% %

PREMIUM*** COMBI faczy ptotno $cierne i tkanine w jedno narzedzie,
umozliwiajac wykonywanie dwoéch réznych dziatan w tym samym czasie.
Ptétno écierne usuwa mate spoiny spawalnicze, podczas gdy tkanina $cierna
réwnoczes$nie zapewnia optymalne wykonczenie powierzchni. Diuga zywotno$¢

PREMIUM* ** COMBI radykalnie zwigksza wydajno$¢ ekonomiczng w poréwna-
niu z tradycyjnymi krazkami do ,,0czyszczania powierzchni”. Zostata ona specjal-
nie zaprojektowana do osiggania dobrych wynikéw przy wysokich predkosciach,
nawet na nieregulowanych szlifierkach katowych (maks. 80 m/s).

] NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU UWAGI
< 742167 27PLCA 115x22,23 120-M 5 Combi
2 742168 27PLCA 125x22,23 120-M 5 Combi
N~
N

PREMIUM % % %

SCIERNICE LAMELKOWE

Materiaty konstrukcyjne mozliwe do obrabiania: Uniwersalne, profesjonalne
narzedzie réznego rodzaju szlifowania. Doskonate dla powierzchni wykonanych

B

| SZLIFIERKA KATOWA —

Szczegoty: korpusy nosne 27A/28A wykonane ze sztywnego witdkna szklanego.
Szlifierki katowe o duzej mocy zwigkszajg osiagi wszystkich $ciernic lamelkowych

PREMIUM %% %

Materiaty konstrukcyjne mozliwe do obrabiania: Dzieki samo-ostrzacym,
ceramicznym ziarnom $ciernym, $ciernica lamelkowa PREMIUM *** CERAMIC
nadaje sig¢ szczegodlnie do stali wysokostopowych i zastosowan wymagajacych
szlifowania. Szlifowanie na zimno zapewnia dtuzszg zywotno$¢ narzedzia i zmiej-
sza odbarwienia na powierzchni czesci obrabianej. Przez ciggle wytwarzane nowe
ostrza w czasie zywotnosci tarczy, wykonczenie powierzchni jest bardziej jed-
norodne.

Szczegoty: W ziarnie ceramicznym, drobne krysztaty tlenku aluminium sa taczone
razem w procesie zgrzewania. W wyniku sit szlifowania mikrokrysztaty tamia sie,
€O 0znacza, ze ziarno $cierne zawsze uzyskuje nowe, ostre krawedzie tnace.

NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU UWAGI
645130 27A 115x22,23 CA40-B 10 Ceramic
645132 27A 115x22,23 CA60-B 10 Ceramic
645135 27A 125x22,23 CA40-B 10 Ceramic
645137 27A 125x22,23 CA60-B 10 Ceramic
719797 28N 115x22.23 CA40-B 10 Ceramic
719798 28N 115x22.23 CA60-B 10 Ceramic
719799 28N 125x22.23 CA40-B 10 Ceramic
719800 28N 125x22.23 CA60-B 10 Ceramic
719840 28N 115x22.23 CA40-B 10 Ceramic
719841 28N 115x22.23 CA60-B 10 Ceramic
719846 28N 125x22.23 CA40-B 10 Ceramic
719847 28N 125x22.23 CA60-B 10 Ceramic
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ze stali, do szlifowania powierzchni i krawedzi, jak réwniez do gratowania. PREMIUM.
NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU
668630 27A 115x22,23 A40-B 10
668631 27A 115x22,23 AB0-B 10
668632 27A 115x22,23 A80-B 10
668633 27A 115x22,23 A120-B 10
668634 27A 125x22,23 A40-B 10
668635 27A 125x22,23 AB0-B 10
668637 27A 125x22,23 A80-B 10
896379 27A 125x22,23 A120-B 10
668638 27A 178x22,23 A40-B 10
668640 27A 178x22,23 AB0-B 10
668641 27A 178x22,23 A80-B 10
75193 27A 178x22,23 A120-B 10
668679 28A 115x22,23 A40-B 10
795077 28A 115x22,23 AB0-B 10
699984 28A 115x22,23 A80-B 10
642626 28A 115x22,23 A120-B 10
668681 28A 126x22,23 A40-B 10
728528 28A 125x22,23 A60-B 10
817672 28A 125x22,23 A80-B 10
817935 28A 126x22,23 A120-B 10
668683 28A 178x22,23 A40-B 10
886353 28A 178x22,23 A60-B 10
642627 28A 178x22,23 A80-B 10
642628 28A 178x22,23 A120-B 10
PREMIUM X %%
Nowa specyfikacja z ziarnem ceramicznym jest w stanie zapobiec czestemu
szkliwieniu i matowieniu tarczy listkowej poprzez $cieranie materiatu cze$ci obra-
bianej. Dla wymagajacych zastosowan szlifowania na aluminium, brazie, stopach
aluminiowych, miedzi, mosiadzu, niklu, srebrze i tytanie.
NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU
707005 27A 115x22,23 CA40-B 10
707007 27A 115x22,23 CA60-B 10
707008 27A 115x22,23 CA80-B 10
707010 27A 115x22,23 CA120-B 10
707011 27A 125x22,23 CA40-B 10
707012 27A 125x22,23 CA60-B 10
707013 27A 125x22,23 CA80-B 10
707014 27A 125x22,23 CA120-B 10
707015 27A 178x22,23 CA40-B 10
707016 27A 178x22,23 CA60-B 10
707017 27A 178x22,23 CA80-B 10
707018 27A 178x22,23 CA120-B 10
707153 28A 115x22,23 CA40-B 10
707155 28A 115x22,23 CA60-B 10
707156 28A 115x22,23 CA80-B 10
707158 28A 115x22,23 CA120-B 10
707159 28A 126x22,23 CA40-B 10
707160 28A 126x22,23 CA60-B 10
707161 28A 125x22,23 CA80-B 10
707163 28A 126x22,23 CA120-B 10
707165 28A 178x22,23 CA40-B 10
707166 28A 178x22,23 CA60-B 10
707167 28A 178x22,23 CA80-B 10
707168 28A 178x22,23 CA120-B 10
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STANDARDX %

Materiaty konstrukcyjne mozliwe do obrabiania: Optymalne narzedzie do trud-
nych i wymagajacych zadan szlifowania na stali i stali nierdzewnej. Do szlifierek
katowych o kazdej mocy. Szlifowanie powierzchni, szlifowanie krawedzi, obrébka
spoin spawalniczych i gratowanie.

www.tyrolit.com

Szczegoty: korpusy nosne 27A/28A wykonane ze sztywnego witdkna szklanego,
korpusy nosne 28N wykonane z tworzywa sztucznego, doskonate wtasciwosci
mechaniczne, odporne na olej i smar.

STANDARDX %

Doskonate  uzupetnienie  $ciernic  lamelkowych.

Sciernice

SCIERNICE LAMELKOWE

lamelkowe

STANDARD** SOFT JOB wyrézniajg sie swojg elastycznoscia, nie tylko dzigki
szerokiemu zakresowi zastosowan, ale rowniez dzieki temu, ze sg idealnie dosto-
sowane do réznych ksztattow czesci obrabianej. Elastyczne, wygodne narzedzie,
ktére nadaje sie gtéwnie do prac montazowych i wykonczeniowych.

B

| SZLIFIERKA KATOWA —

Materiaty konstrukcyjne mozliwe do obrabiania: Optymalne narzedzie do trud-
nych i wymagajacych zadan szlifowania na stali i stali nierdzewnej. Do szlifierek
katowych o kazdej mocy. Szlifowanie powierzchni, szlifowanie krawedzi, obrébka

spoin spawalniczych i gratowanie

I NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU UWAGI
246987 285 115x22,23 ZA40-B 10 SOFTJOB
246988 285 115x22,23 ZA60-B 10 SOFTJOB
246990 285 115x22,23 ZA80-B 10 SOFTJOB
246994 285 115x22,23 ZA120-B 10 SOFTJOB
246995 285 125x22,23 ZA40B 10 SOFTJOB
246996 285 125x22,23 ZA60-B 10 SOFTJOB
246998 285 125x22,23 ZA80-B 10 SOFTJOB
247001 285 125x22,23 ZA120-B 10 SOFTJOB

BASICx

Materiaty konstrukcyjne mozliwe do obrabiania: Uniwersalne zastosowanie
na wszystkich metalach, w przemysle i sektorze rzemie$lniczym. Do szlifierek
katowych o kazdej mocy. Szlifowanie powierzchni, szlifowanie krawedzi, obrébka
spoin spawalniczych i gratowanie.

Szczegoty: korpusy nosne 27A/28A wykonane ze sztywnego wiokna szklanego;
szlifierki katowe o duzych mocach zwigkszaja osiagi wszystkich kragzkéw listko-
wych BASIC*. Korpusy nosne 28N wykonane z tworzywa sztucznego, doskonate
witasciwosci mechaniczne, odporne na olej i smar.

NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU UWAGI
843806 27A 100x16 ZA40-B 10 2in1
455324 27A 100x16 ZA60-B 10 2in1
455318 27A 100x16 ZA80-B 10 2int1
257768 27A 100x16 ZA120-B 10 2int1
572473 27A 116x22,23 ZA40-B 10 2in1
454393 27A 116x22,23 ZA60-B 10 2in1
455312 27A 116x22,23 ZA80-B 10 2in1
50801 27A 115x22,23 ZA120-B 10 2in1
824385 27A 125x22,23 ZA40-B 10 2in1
455303 27A 125x22,23 ZA60-B 10 2in1
458587 27A 125x22,23 ZA80-B 10 2in1
243069 27A 125x22,23 ZA120-B 10 2int
139648 27A 150x22,23 ZA40-B 10 2int
139651 27A 150x22,23 ZA60-B 10 2int
139653 27A 150x22,23 ZA80-B 10 2int
575635 27A 150x22,23 ZA120-B 10 2int
580650 27A 178x22,23 ZA40-B 10 2in1
454396 27A 178x22,23 ZA60-B 10 2in1
455314 27A 178x22,23 ZA80-B 10 2int1
243071 27A 178x22,23 ZA120-B 10 2int1
< ,'f 537021 28A 115x22,23 ZA40-B 10 2int1
& :;_;' 537084 28A 1156x22,23 ZA60-B 10 2in1
;' 537089 28A 116x22,23 ZA80-B 10 2in1
537093 28A 115x22,23 ZA120-B 10 2in1
537095 28A 125x22,23 ZA40-B 10 2in1
537097 28A 125x22,23 ZA60-B 10 2in1
537110 28A 125x22,23 ZA80-B 10 2in1
537111 28A 125x22,23 ZA120-B 10 2in1
537112 28A 178x22,23 ZA40-B 10 2in1
537113 28A 178x22,23 ZA60-B 10 2in1
537114 28A 178x22,23 ZA80-B 10 2int1
537115 28A 178x22,23 ZA120-B 10 2in1
= j’f 847917 28N 115x22,23 ZA40-B 10 2in1
& /4 }f; 847924 28N 115x22,23 ZA60-B 10 2int
; 847927 28N 115x22,23 ZA80-B 10 2int
247165 28N 115x22,23 ZA120-B 10 2int1
847921 28N 125x22,23 ZA40-B 10 2in1
847925 28N 126x22,23 ZA60-B 10 2in1
847928 28N 126x22,23 ZA80-B 10 2in1
247366 28N 125x22,23 ZA120-B 10 2int
847923 28N 178x22,23 ZA40-B 10 2int
847926 28N 178x22,23 ZA60-B 10 2in1
847929 28N 178x22,23 ZA80-B 10 2int
247175 28N 178x22,23 ZA120-B 10 2int1
148 ' H 0 l I

NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU UWAGI
< 474872 27A 100x16 ZA40-B 10 2in1
& 474874 27A 100x16 ZA60-B 10 2in1

474875 27A 100x16 ZA80-B 10 2in1
474877 27A 100x16 ZA120-B 10 2in1
273884 27A 115x22,23 ZA40-B 10 2in1
273810 27A 115x22,23 ZA60-B 10 2in1
273871 27A 115x22,23 ZA80-B 10 2in1
719788 27A 115x22,23 ZA120-B 10 2int
273872 27A 125x22,23 ZA40-B 10 2in1
273873 27A 125x22,23 ZA60-B 10 2in1
273874 27A 125x22,23 ZA80-B 10 2in1
719793 27A 125x22,23 ZA120-B 10 2in1
< 320318 28A 115x22,23 ZA40-B 10 2in1
& 320320 28A 115x22,23 ZA60-B 10 2in1
320322 28A 115x22,23 ZA80-B 10 2in1
719794 28A 115x22,23 ZA120-B 10 2int
320319 28A 125x22,23 ZA40-B 10 2in1
320321 28A 125x22,23 ZA60-B 10 2in1
320323 28A 125x22,23 ZA80-B 10 2in1
719796 28A 125x22,23 ZA120-B 10 2int1
246870 28N 115x22,23 ZA40-B 10 2int
246871 28N 115x22,23 ZA60-B 10 2int
246872 28N 115x22,23 ZA80-B 10 2in1
728649 28N 115x22,23 ZA120-B 10 2in1
728650 28N 125x22,23 ZA40-B 10 2int1
728657 28N 125x22,23 ZA60-B 10 2int1
728659 28N 125x22,23 ZA80-B 10 2in1
728661 28N 125x22,23 ZA120-B 10 2int
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PROGRAM POLEROWANIA
SZLIFIERKA KATOWA
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SERIE PRODUKTOW |
PROGRAM POLEROWANIA

PREMIUM X X %

— Moze by¢ uzywana na wysokich
predkosciach

— Elastyczna, nie przegrzewajgca sie

— Wyjatkowa prawie lustrzana jakos¢
wykonczenia

—  Wyjatkowo wytrzymata, nadaje si¢ réwniez

__ do lekkiego gratowania

—  Wysoka elastycznosé¢

— Doskonate, lustrzane wykonczenie

— Szlifowanie na zimno dzieki listkom

—  Zywotno$¢ powyzej $redniej

— Niskie wytwarzanie pytu

28PCA Sciernice lamelkowe Condi-
tioning - oczyszczanie

28PUA Dyski Pre-Polish - po-
' lerowanie wstepne

28PWA Dyski Polish - polerowanie

ZALECANE ZASTOSOWANIA

Zalecane predkosci:

PREMIUM % % CONDITIONING PREMIUM* % *x COMBI

115 mm - 3.500 obr/min 115 mm - 4.000 obr/min

125 mm - 3.000 obr/min 125 mm - 3.600 obr/min

PREMIUM* % % PRE-POLISH Pasty polerujace:

115 mm - 4.000 obr/min Biata - Do przygotowana dla wykonczenia lust-
125 mm - 3.600 obr/min rzanego (POLISH)

Niebieska - Do doskonatego wykonczenia lust-
rzanego (S-POLISH)

Brazowa - Opracowana szczegolnie dla
polerowania wysoko potyskowego metali
niezelaznych (POLISH-NE)
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PREMIUM % % POLISH
115 mm - 1.800 obr/min
125 mm - 1.500 obr/min

ZAKRES POLEROWANIA TYROLIT
PREMIUM* * *

Przygotowanie

Do przygotowania materiatow nieobrabianych
zalecamy:

Krazki fiorowe PREMIUM % % % ZA-P47
Sciernice lamelkowe PREMIUM % % % 2w
Sciernice lamelkowe STANDARD % % Soft Job
Zalecenie: Wielkos¢ ziarna 120 lub 80 (zaleznie
od materiatu)

Krok 1

Usuwanie zgrubnych zarysowan

PREMIUM % % % CONDITIONING jest
doskonatym rozwigzaniem dla tego kroku. Usu-
wa ona wszystkie slady zgrubnych zarysowan
z powierzchni, ktére maja by¢ obrabiane. Wie-
lowymiarowa konstrukcja listka  zmniejsza
zatykanie i chroni przed niepozgdanym przebar-
wieniem materiatu.

Zalecenie: Wielkos¢ ziarna ,,Fine-P“

Krok 2

Przygotowanie do polerowania
PREMIUM % % PRE-POLISH zapewnia naj-
lepsze przygotowanie powierzchni do polerowa-
nia i dostosowuje sie do powierzchni materiatu.
Zalecenie:

Wielkos¢ ziarna ,,Fine-P*

Wielkos¢ ziarna ,,Fine-P“

Krok 3

Polerowanie

PREMIUMY % % POLISH tworzy doskonate
wykonczenie lustrzane. Rozne pasty polerskie
umozliwiajg obrébke réznych materiatow, takich
jak: stal, stal nierdzewna i metale niezelazne.
Zalecenie: SHF z pasta polerska ,,S-POLISH*
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CONDITIONING

PREMIUM™** CONDITIONING usuwa wszystkie S$lady
zgrubnych zarysowan z powierzchni, ktére majg byc¢
obrabiane. Zostata specjalnie opracowana do osiggania
dobrych wynikéw przy wysokich predkosciach, nawet na
nieregulowanych szlifierkach katowych (maks. 11.000
obr/min). Konstrukcja listka wielowymiarowego zmniej-
sza zatykanie do minimum. Ponadto, jej niskie poziomy
gromadzenia ciepta chronig przed niepozadanymi prze-
barwieniami czesci obrabiane;j.

@ ‘ ’ PREMIUM X% %k CONDITIONING

NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU UWAGI
742155 28PCA 115x22,23 Coarse 5 Conditioning
742157 28PCA 115x22,23 Medium 5 Conditioning
742158 28PCA 115x22,23 Very fine 5 Conditioning
742148 28PCA 125x22,23 Coarse 5 Conditioning
742153 28PCA 125x22,23 Medium 5 Conditioning
742154 28PCA 125x22,23 Very fine 5 Conditioning

PRE-POLISH

Ten krok zapewnia najlepsze przygotowanie powierzchni
do polerowania. PREMIUM* ** PRE-POLISH zawiera kil-
ka warstw tkaniny Sciernej. Oferuje dtuga zywotnosc, jest
wyjatkowo wytrzymata i nadaje sie rowniez do lekkiego
gratowania.

Zostata specjalnie opracowana dla osiagania dobrych
wynikéw przy wysokich predkosciach, nawet na nieregu-
lowanych szlifierkach katowych (maks. 11.000 obr/min).

PREMIUM x%x*x PRE-POLISH

NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU UWAGI
742379 28PUA 115x22,23 Medium-Q 5 Pre-Polish
742380 28PUA 115x22,23 Fine-P 5 Pre-Polish
742381 28PUA 115x22,23 Very fine-P 5 Pre-Polish
742382 28PUA 125x22,23 Medium-Q 5 Pre-Polish
742384 28PUA 125x22,23 Fine-P 5 Pre-Polish
742385 28PUA 125x22,23 Very fine-P 5 Pre-Polish
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POLISH

W poréwnaniu z tradycyjnymi tarczami szlifierskimi ze
zwartego filcu, PREMIUM*** POLISH wykorzystuje
bardzo elastyczne listki na rdzeniu z widkna szklanego
dla optymalnego rozprowadzania ciepta i zimnej sekcji
polerujacej. Unika sie niepozadanego przebarwiania.

Pasty polerskie potrzebne do tego koncowego kroku dajg
doskonate wykonczenie lustrzane na roznych materiatach.

B

SZLIFIERKA KATOWA —=

PREMIUM X %% POLISH

NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU UWAGI
742378 28PWA 115x22,23 SHF 3 Polish
742375 28PWA 125x22,23 SHF 3 Polish
PASTY POLERSKIE
Pasty polerskie PREMIUM*** POLISHING PASTES o
réznych specyfikacjach dajg koncowe wykonczenie lus-
trzane. Moga one by¢ uzywane do przeprowadzania pre-
cyzyjnej obrobki, zaleznie od wymaganego wykonczenia
powierzchni.
@ ‘ PREMIUM X %%k PASTY POLERSKIE
NR TYPU FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU
741230 90 PP 30x20x90 POLISH (biaty) 2
741285 90 PP 30x20x90 POLISH-NE (brazowy) 2
741291 90 PP 30x20x90 S-POLISH (niebieski) 2
741347 90 PP 60x45x160 POLISH (biaty) 1
741348 90 PP 60x45x160 POLISH-NE (brazowy) 1
741349 90 PP 60x45x160 S-POLISH (niebieski) 1
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POLISTAR

Spiekane ceramiczne wkiadki polerujace Velcro sg przeznaczone do polero- 3000). Te tarcze pracujg wyjatkowo dobrze na granicie, marmurze i lastrico. Wyso-
wania wykonczeniowego kamienia. Dla zapewnienia perfekcyjnej powierzchni ka jako$¢, elastycznosé, tatwa obstuga i dtuga zywotnosé.
dostepnych jest siedem réznych wymiaréw ziaren (50, 150, 300, 500, 1000, 2000,

293641 65A 100x3 D50-B (Czarny) 5
3 293643 65A 100x3 D150-B (zielony) 5
2 293644 65A 100x3 D300-B (Czerwony) 5
293645 65A 100x3 D500-B (Niebieski) 5
293737 65A 100x3 D1000-B (Zotty) 5
293738 65A 100x3 D2000-B (Bezowy) 5
293739 65A 100x3 D3000-B (Biaty) 5
| 293790 | ELKUPS | 100x3xM14 \ K
\ 293740 \ SET (65A) \ 100x3 \ \ 1 \ \
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SERIE PRODUKTOW | KRAZKI FIBROWE ZALECANE PREDKOSCI OBROTOWE KRAZKOW
FIBROWYCH

PREMIUM X X% %

Bogaty asortyment - wtasciwy produkt do
kazdego zastosowania
Najlepszy czas szlifowania RPM 10000

TABELA PREDKOSCI

Zmniejszenie kosztéw produkciji 20y
Doskonata zdolnos¢ szlifowania e =
Narzedzia o najwyzszych osiagach
Szlifowanie na zimno 6000 -
Wygodne i bezwysitkowe uzytkowanie w
Surowce o najwyzszej jakosci 4000 b E
Ww
0
2000 [ 0 E
<
BASICX 0 ' NG
Srednica Stal Stal Metale <
.. . S 2 a nierdzewna niezelazne N2
Dobre osiggi szlifowania i zywotnos$¢ o
tatwe uzytkowanie §
Do uniwersalnych zastosowan _ -
Wygodne i bezwysitkowe uzytkowanie MAKSYMALNE PREDKOSCI SZLIFOWANIE TASMOWE
SZLIFOWANIA TULEJKA
SCIERNA
obr/min m/s
24000 \ 22 o
39
A 0—
FORMA T\ B -
20000 Sg 3 -
‘\‘ 24 — = =
18000 21
\ 18—
16000 15 =
12 o
N Disc Krazki fibrowe Tyrolit V Disc 48 Krazki fibrowe 14000 \ <
PIONEER \ :
12000 0
L\ Szlifowanie tasmowe Szlifowanie tasSmowe

10000 \.\ kontaktowe profili
8000
o Drewno
6000

o Metale niezelazne

Disc TYROLIT Fast Change Disc

4000

—a— Stal nierdzewna
2000

| | | | | | $rednica —e— Stal
25 30 45 60 75 100

0
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TABELA ZASTOSOWAN

Y = PN \
Pee& QS
()
° 2 4
s | _3| 2 £ 3
w T8 s 2 =
L4 gdg - E o
(U_ > . o
%m %f% : % IR 2 "§ g
i © o c c
29 gS|ES © | o | & s | S| x| 8 = ©
ESSE2|Eo| 8| 2| 0| = 2| | 2| % < | 5 5
R ED s g © 2 2 E. S| S| R ° g S o | +v|o|o|lo|lo|lo|8|&|B|& :
hSn hd | <c e Y (0] (a) O | N 2 (77} == - X7 = = o ) < 0 © 0 - = = = &
1]
A-BO2 V 1 12| 4] 2 167 ABO2V E
Wy
A-P02 V 23] 4|3 165 APO2V 03
\m 0
ZA-P43 V 4 | 3 | 4 4 166 ZAPA3V ’% §
0
ZA-P43 N 4 | 5 | 5 4 162 ZAPA3N E"§
N
ZA-P45 V 11222 169 ZAP45V x
z
ZA-P45P F 11222 169 | ZAP45PF
CA-P93 V 5| 4 | 4 5 167 CAPI3V
A-PO2 V 1 12| 4| 3 165 APO2V
ZA-P47 V 3,3 4 5 166 ZAPATV
CA-P93 V 53| 4 5 167 CAPI3V
ZA-P48 N 4 | 5 | 4 5 163 ZAP48N
CA-P93 N 5|5 | 4 5 163 CAPI3N
A-B0O2 V 2 |23 |2 167 ABO2V
ZA-P43 V 34| 3|3 166 ZAP43V
ZA-P45 V 2| 2] 2|3 169 ZAP45V
ZA-P45P F 2| 2] 2|3 169 | ZAP45PF
A-B0O2 V 4 | 4] 3| 2 - 167 ABO2V
A-B0O2 V D 2 | 167 ABO2V
ZA-P45 V 2|22 |3 169 ZAP45V
ZA-P45 P F 2|22 |3 169 | ZAP45PF

1 = bardzo maty/a/e | 2 = maty/a/e | 3 = sredni/a/e | 4 = duzy/a/e| 5 = bardzo duzy/a/e
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TYROLIT PIONEER

TYROLIT PIONEER oferuje nie tyko wysoki poziom kom-
fortu pracy i ograniczenia ilosci stanéw magazynowych,
ale rowniez agresywny charakter krazka fibrowego.
Jest to co$ nowego. Co$ unikalnego. Jest to wiasnie
PIONEER - ktéry przesuwa granice nowego stand-
ardu. Nie potrzeba dysku wsporczego, poniewaz jest on
integralna czescia produktu - dlatego problem przegrza-
nia tego dysku tutaj nie wystepuje. Zyskujac nieporéwny-
walnie dituzszg zywotnos¢, czas potrzebny na wymiane
narzedzia tutaj zminimalizowany, wydajnos¢é wzrasta
znaczgco pod kazdym wzgledem. Struktura PIONEER jest
zrobiona z naturalnego witdkna jutowego - dodatkowo
chronimy nasze zasoby naturalne, produkt jest odporny
na wilgotnos¢ a jego mocna, ale elastyczna struktura
pozwala na obrabianie bardzo nieréwnych powierzchni.

PREMIUM % % %
ZA-P43 N

Fibry Pioneer zaprojektowano do szlifowania stali. Odporny cyrkon oraz sub-
stancje chtodzace w warstwie ziaren $ciernych, w potaczeniu ze zintegrowa-
nym uchwytem tarczy zapewnia bardzo diuga zywotno$¢ oraz réwnomierne,

wysokowydajne usuwanie materiatu. Fibre tg mozna takze stosowa¢ do alumi-
nium i innych materiatéw niezelaznych.

WIELKOSE OBROTY

KRAZKI FIBROWE| SZLIFIERKA KATOWA é’EP

PREMIUM %% %
ZA-P48 N

Potaczenie cyrkonu oraz dodatkowej warstwy czynnych substancji chtodzacych przeznaczona dla stali nierdzewnej i stali hartowane;j.
zamienia tq tarcze w bardzo skuteczng fibre Pioneer o dtugiej zywotnosci,

WIELKOSC OBROTY

o 706128 116x22 ZA-P48 13'300
g 706129 125x22 36 ZA-P48 N 12'300 10
z 706130 180x22 36 ZA-P48 N 8600 10

PREMIUM %% %
CA-PS3 N

Fibre Pioneer zaprojektowano, aby zapewni¢ maksymalnie wydajng prace na stali ~ neer zapewnia niezwykle dtuga zywotno$¢ oraz maksymalng szybko$¢ usuwania
nierdzewnej, stali hartowanej oraz stali wysokostopowej. Ceramiczny tlenek glinu materiatu.
w potaczeniu z dodatkowg warstwg substancji chtodzacych oraz technologia Pio-

WIELKOSG OBROTY

712259 | 115x22 CA-P93 131300
3 712268 | 125x22 36 CA-P93 121300 10
= 712269 180x22 36 CA-P93 86600 10

o 706125 115x22 ZA-P43 13'300 10
g 706126 125x22 36 ZA-P43 12'300 10
=z 706127 180x22 36 ZA-P43 8600 10

www.tyrolit.com 162

YROL)

AKCESORIA DO TYROLIT PREMIUM * * *
KRAZKIZ NATURALNEJ FIBRY

Zestaw nos$ny zalecany dla fatwiejszej obstugi tarczy z naturalnej fibry TYROLIT PREMIUM % % %
podczas szlifowania na ptaskich powierzchniach

\ 100SFL | 21381 | 42x2223M14 |
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TYROLIT PIONEER
VWYGODNE | AGRESYVWNE

TYROLIT PIONEER - nowa unikalna sciernica taczaca
agresywne zdzieranie z wysokiej jakosci komfortem uzycia.
Dtuga zywotnos¢ oraz korpus zrobiony z eco-przyjaznego
widkna sprawia ze jest to produkt kompletny pod kazdym

INNOVATIONS FOR GENERATIONS

A Company of the SWAROVSKI Group

QF KRAZKI FIBROWE| SZLIFIERKA KATOWA

IBES
= F!LDS

KRAZKIFIBROWE

Krazki fibrowe zapewniajg bardzo proste i szybkie usu-
wanie materiatu obrabianej powierzchni. Niewielkie drga-
nia umozliwiajg uzytkownikowi komfortowe wykonywanie
prac. Roézne gatunki tarcz gwarantuja optymalne
rozwigzania zarowno dla zastosowan ogolnego przezna-
czenia, jak i dla bardzo wymagajacych zastosowan w
przemysle. Zastosowanie roznych mineratéw, zywic oraz
dodatkowych powtok zapewnia okreslone cechy, ktére
zoptymalizowano dla tarcz przeznaczonych dla stali
nierdzewnej, stali hartowanej, stali migkkiej, metali
niezelaznych oraz innych mineratéw. Firma TYROLIT
stosuje najwyzsze standardy bezpieczenstwa takze do
swoich krazkéw fibrowych

PREMIUM %% %
A-PO2V

2@

Ten krazek fibrowy ogdlnego przeznaczenia wykonany z widkien tlenku glinu,
zawierajacy aktywne substancje chtodzace w warstwie ziaren $ciernych,

zapewnia bardzo dobry stosunek ceny do jakos$ci przy pracy na réznych
materiatach, takich jak stal miekka, aluminium oraz metale niezelazne.

WIELKOSC OBROTY

o 706049 115x22 A-P02 13'300
o 706050 115x22 36 A-P02 1% 13'300 25
8 706051 115x22 40 A-P02 1% 13'300 25
> 706052 115x22 60 A-P02 1% 13'300 25
706053 115x22 80 A-P02 v 13'300 25
706054 115x22 120 A-P02 1% 13'300 25
706055 125x22 24 A-P02 1% 12'300 25
706056 125x22 36 A-P02 v 12'300 25
706057 125x22 40 A-P02 1% 12'300 25
706058 125x22 60 A-P02 1% 12'300 25
706059 125x22 80 A-P02 1% 12'300 25
706060 125x22 120 A-P02 1% 12'300 25
wzgledem oraz rozpoczyna nowa ere ponad 500 nowych
sciernych narzedzi nasypowych. Kompletna scienica w kom- 706061 180x22 24 A-P0O2 v 8'600 25
p|etnym szeregu. 706063 180x22 36 A-PO2 "4 8'600 25
706064 180x22 40 A-P02 v 8600 25
706065 180x22 60 A-P02 1% 8'600 25
706066 180x22 80 A-P02 1% 8'600 25
706067 180x22 120 A-P02 1% 8'600 25
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Jest to doskonata fibra wykonana z ziaren cyrkonu, przeznaczona do szlifowania wanie. Dodatkowa warstwa zawierajgca aktywne substancje chtodzace gwaran- Ceramiczny minerat w fibrze tej klasy zapewnia najskuteczniejsze szlifowanie stali aktywnych sktadnikéw wydtuza zywotno$¢ i zmniejsza powstawanie ciepta w
stali nierdzewnej i stali hartowanej. Twardy cyrkon zapewnia agresywne szlifo tuje wydtuzong zywotnos¢ i szlifowanie z chtodzeniem na twardszych materiatach. nierdzewnej, stali hartowanej oraz stopéw egzotycznych. Dodatkowa warstwa  trakcie szlifowania twardszych materiatow.
WIELKOSC OBROTY IELKOSC| OBROTY
_- SPECHERACH n _- NRTYPU | WYMIARY | ZjapNa | SPECYFIKACJA | PODKLADKA |y sesymaine | PV
) 706093 115x22 36 ZA-P47 v 13300 25 o 706107 115x22 36 CA-P93 v 13'300 25
Q 706094 115x22 60 ZA-P47 4 13300 25 o 706108 115x22 60 CA-P93 1% 13'300 25
a 706095 115x22 80 ZA-P47 v 13'300 25 8 706109 115x22 80 CA-P93 v 13'300 25
>
706096 115x22 120 ZA-P47 v 13300 25 z 706110 115x22 120 CA-P93 v 13'300 25
706097 125x22 36 ZA-P47 v 12300 25 706111 125x22 36 CA-P93 v 12'300 25
706098 125x22 60 ZA-P47 v 12'300 25 706114 125x22 60 CA-P93 v 12'300 25 w
706099 125x22 80 ZA-P47 v 12300 25 706116 125x22 80 CA-P93 v 12'300 25 E
706100 125x22 120 ZA-P47 v 12300 25 706117 125x22 120 CA-P93 v 12'300 25 W
03
706101 180x22 36 ZA-P47 v 8600 25 706119 180x22 36 CA-P93 v 8'600 25 2 E
706102 180x22 60 ZA-P47 v 8600 25 706120 180x22 60 CA-P93 v 8'600 25 N >
706105 180x22 80 ZA-P47 v 8'600 25 706123 180x22 80 CA-P93 v 8'600 25 ol
706106 180x22 120 ZA-P47 v 8'600 25 706124 180x22 120 CA-P93 v 8600 25 H g
19
q
PREMIUM % %% = BASICx ]
- )/
ZA-PA43V = A-BO2 VvV
Krazek fibrowy z ziarnem cyrkonu przeznaczony do intensywnego, agresy-  chtodzace w warstwie ziaren sciernych zapewniaja dtuga zywotnos¢ tarcz do Fibre ogoinego przeznaczenia wykonang z ziaren tlenku glinu zaprojektowano  Zapewnia ona optymalny stosunek ceny do jakosci.
wnego szlifowania réznych stopéw stali. Twardy cyrkon oraz aktywne substancje  agresywnych prac. do stosowania na szerokiej gamie materiatow, w tym na drewnie i aluminium.
== WIELKOSC OBROTY
I A N e - e ey - e
ZIARNA MAKSYMALNE
0 — 150465 115x22 16 A-B0O2 Vv 13'300 25
() 706068 115x22 24 ZA-P43 v 13300 25 <+
< Y ¢ 706024 115x22 24 A-B02 v 13'300 25
2 706069 115x22 % 2A-PA3 v 19500 2 5 W o602 115x22 36 A-BO2 v 13'300 25
o 706071 115x22 40 ZA-P43 1% 13'300 25 > X .
> 706026 116x22 40 A-B02 v 13300 25
706072 115x22 60 ZA-P43 4 13300 25 706027 1502 60 AB02 v 73500 25
706073 115x22 80 ZA-P43 v 13300 25 06028 115X22 50 A-BOZ v 13300 25
706074 115x22 120 ZA-P43 v 13300 25 X .
150467 115x22 100 A-B02 \" 13'300 25
706075 125x22 24 ZA-P43 4 12300 25
706029 115x22 120 A-B02 v 13300 25
706076 125x22 36 ZA-P43 4 12300 25
706077 125x22 40 ZA-P43 v 12300 25
150468 125x22 16 A-B02 Vv 12'300 25
706078 125x22 60 ZA-P43 v 12300 25 06030 1o5x22 21 AB02 v 12300 25
706079 125x22 80 ZA-P43 4 12300 25 x -
706031 125x22 36 A-B02 v 12'300 25
706082 125x22 120 ZA-P43 v 12300 25 706032 125522 20 AB02 v 12500 25
706084 180x22 24 ZA-P43 v 8'600 25 06033 125X22 60 A-BO2 v 12300 25
706088 180x22 36 ZA-P43 v 8'600 25 206034 125)(22 50 A-BOZ v 12300 25
706089 180x22 40 ZA-P43 v 8'600 25 x .
150469 125x22 100 A-B02 \% 12'300 25
706090 180x22 60 ZA-P43 v 8'600 25 706035 125522 120 T v 12500 25
706091 180x22 80 ZA-P43 v 8'600 25 X .
706092 180x22 120 ZA-P43 v 8'600 25
706036 180x22 24 A-B0O2 v 8'600 25
706037 180x22 36 A-B0O2 v 8'600 25
706038 180x22 40 A-BoO2 14 8'600 25
706039 180x22 60 A-BO2 14 8'600 25
706047 180x22 80 A-B0O2 v 8'600 25
706048 180x22 120 A-B0O2 v 8'600 25
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WYPOSAZENIE DODATKOWE W KLASIE KRAZKISCIERNE

Dysk mocujacy Premium*** przeznaczony do stali lub stali nierdzewnej zapewnia przeptyw powietrza, ktory pomaga zmniejszy¢ powstawanie ciepta UChWyt typu TYROLIT Fast Change’ TFC’ pozwala na
zapewnia uzytkownikowi najwieksza skuteczno$¢ pracy. Twardy lub bardzo  podczas szlifowania twardszych materiatow. bardzo szybka wymiane narzedzia. Pracujac z wykorzys-
twardy dysk zwieksza szybko$¢ usuwania materiatu. Specjalny projekt taniem szlifierki katowej uzytkownik be,dzie nieustannie
OBROTY czerpat korzysci ptynace z zalet tego narzedzia.
_- NR TYPU WYMIARY GWINT SPECYFIKACJA | PODKLADKA MAKSYMALNE PU
é 709989 115x22 M14 P VERY HARD 13300 5
E 709991 125x22 M14 P VERY HARD 12'300 5
<<
o
= 709992 115x22 M14 P HARD 13300 5
=)
a 709993 125x22 M14 P HARD 12300 5
<<
o 709994 180X22 M14 P HARD 8'600 5 1]
2
19
Ww
03
\m O
qa
PREMIUMXxxxTFC N>
ol
5 ZA-PASV | ZA-P45 PF urg
WYPOSAZENIE DODATKOWE W KLASIE N 2
19
B n s I c * Krazek cyrkonowy, zawierajacy aktywne substancje chtodzace w warstwie ziaren mienny krazek w optymalne narzedzie do usuwania matych spawdéw oraz zgrze- <
Sciernych, zaprojektowano do szlifowania i wykanczania elementéw ze stali. wow P4

Cienka podktadka z wiékniny w warstwie grubych ziaren zamienia szybkowy-
Dyski mocujace Basic* stanowig idealng podktadke ogdlnego przeznaczenia pomoze lepiej wykonczy¢ obrabiang powierzchnie.

dla krazka fibrowego. Takze w przypadku prac wykonczeniowych dysk ten
T R e 8 ]

BROTY P
_- SR TS SYAERY ST SPECYFIKACJA | PODKEADKA MA&SY;ALNE n 9 morss e oo rore baCklng
%] 706136 115 60 ZA-P45 PF 13'300 50
é 709995 115x22 HARD 13300 [a)
> 706137 115 80 ZA-P45 PF 13300 50
= 709997 125x22 M14 B HARD 12300 5
2 706138 115 120 ZA-P45 PF 13'300 50
o 709998 180X22 M14 B HARD 8'600 5
5 706139 125 40 ZA-P45 v 12'300 50 | Fibre backing
o 709999 115x22 5/8" B HARD 13300 5 .
< 706141 125 60 ZA-P45 PF 12300 50
o 710002 125x22 5/8" B HARD 12300 5
706142 125 80 ZA-P45 PF 12'300 50
710005 180X22 5/8" B HARD 8'600 5
706143 125 120 ZA-P45 PF 12'300 50

WYPOSAZENIE DODATKOWE W KLASIE
PREMIUM %% %

Dysk mocujacy TFC zaprojektowano do stosowania wraz z krgzkami na materiatow. Dzieki projektowi dysku, mozna go wykorzystywa¢ na bardzo szero-
rzep, przeznaczonymi do szlifowania i wykonczania elementéw z twardszych kiej gamie materiatéw, w tym na farbie lub drewnie.

WIELKOSC OBR.
_- zIARNA | SPECYFIKACJA MAKS. n
710006 HARD 13300
o 710007 125 M14 P HARD 12'300 5

-

PAD TFC
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TULEJKA SCIERNA | SZLIFIERKA PROSTA

SERIE PRODUKTOW | TULEJKA SCIERNA TULEJKA SCIERNA

PREMIUM X % %

— Bogaty asortyment - obejmuje szeroki
zakres zastosowan

—  Zywotno$é powyzej $redniej

— Zmniejszenie kosztéw produkcji

— Doskonate osiagi szlifowania

— Narzedzia o najwyzszych osiagach

- Wygodne i bezwysitkowe uzytkowanie

. Surowce 0 najwyzszej jakosci

w
3
0
1}
>
0
q
4

P PREMIUM % % %
A, ZA-PAS PC X

Tulejki $cierne mocuje sie na standardowym lub rozktadanym trzpieniu. pozwalajg stosowac te narzedzia dla szerokiej gamy materiatow, w tym dla stali
Wykorzystuje sie je do prac wykonczeniowych, gradowania i ksztattowania i stali nierdzewnej. Z uwagi na dostepnos$é $ciernic o réznych wymiarach ziaren
czesci o skomplikowanych zarysach. Potgczenie cyrkonu z polibawetniang agresywne usuwanie materiatu oraz prace wykonczeniowe takze nie stanowig

podktadka sprawia, ze produkt ten idealnie nadaje sie do wykorzystania w postaci jakiegokolwiek problemu.
tulejek $ciernych. Dodatkowe substancje chtodzace w warstwie ziaren $ciernych
Spiral Tulejki $cierne ztgczone * SBH

WIELKOSC OBR.
50

[}
2
i
£
0
0
g
N
0
ur
N
i
q
4

spiralnie
i ® 706514 10x20 ZA-P43 PC X 36'000 50
2 706515 10x20 60 ZA-P43 PC X 36000 50
K 706516 10x20 80 ZA-P43 PC X 36000 50
706517 10x20 120 ZA-P43 PC X 36000 50
-
TABELA ZASTOSOWAN| ZA-P4A43 PC X
706519 13x25 50 ZA-P43 PC X 36000 50
706520 13x25 60 ZA-P43 PC X 36000 50
‘ A o 706521 13x25 80 ZA-P43 PC X 36000 50
)il G | (o , 706523 13x25 120 ZA-P43 PC X 361000 50
© 706524 15x30 36 ZA-P43 PC X 36000 50
2 706525 15x30 50 ZA-P43 PC X 36000 50
> . - o 706526 15x30 60 ZA-P43 PC X 36000 50
2 2w © 3] 706527 15x30 80 ZA-P43 PC X 36000 50
o|% @
ey o N 706528 15x30 120 ZA-P43 PC X 36000 50
- (@ Q
heclasg|2 = >3
—c|S0|l— = g2
gz 29 £o 2 €l o |5 706529 19x25 36 ZA-P43 PC X 30000 50
‘0
= 2 B 8|35 N5 o -dE’ ] il 706530 19x25 50 ZA-P43 PC X 30000 50
g2 g £33l o | & SI|E€ g % S| S| |2 € = 706531 19x25 60 ZA-P43 PC X 30000 50
7T g'g 21 E| 3 ; 5| 2] EIS| (3|8 o| o 706533 19x25 80 ZA-P43 PC X 30000 50
it (2} N
A AR AR AR SIRIZ2I2|0| 8|6 = S A R 706534 19x25 120 ZA-P43 PC X 30000 50
706535 22x20 36 ZA-P43 PC X 26000 50
706536 22x20 50 ZA-P43 PC X 26'000 50
3,43 3 173 706537 22x20 60 ZA-P43 PC X 261000 50
706538 22x20 80 ZA-P43 PC X 26'00 50
706539 22x20 120 ZA-P43 PC X 26000 50

1 = bardzo maty/a/e | 2 = maty/a/e | 3 = Sredni/a/e | 4 = duzy/a/e| 5 = bardzo duzy/a/e
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PREMIUM %% % PREMIUM x % %
ZA-PA43 PC X ZA-PA43 PC X

Tulejki $cierne mocuje sie na standardowym lub rozktadanym trzpieniu. pozwalajg stosowac te narzedzia dla szerokiej gamy materiatéw, w tym dla stali
Wykorzystuje si¢ je do prac wykonczeniowych, gradowania i ksztattowania i stali nierdzewnej. Z uwagi na dostepnos¢ $ciernic o réznych wymiarach ziaren
czesci o skomplikowanych zarysach. Potaczenie cyrkonu z polibawetniang  agresywne usuwanie materiatu oraz prace wykonczeniowe takze nie stanowig
podkitadka sprawia, ze produkt ten idealnie nadaje sie do wykorzystania w postaci jakiegokolwiek problemu.

tulejek $ciernych. Dodatkowe substancje chtodzace w warstwie ziaren $ciernych

WIELKOSC

WIELKOSC

® 706540 25x25 ZA-P43 PC X 24'000 706551 38x25 ZA-P43 PC X 15000
% 706541 25x25 50 ZA-P43 PC X 24'000 50 706552 38x25 50 ZA-P43 PC X 15000 50
706542 25x25 60 ZA-P43 PC X 24'000 50 706553 38x25 60 ZA-P43 PC X 15'000 50
706543 25x25 80 ZA-P43 PC X 24'000 50 706555 38x25 80 ZA-P43 PCX 15'000 50
706544 25x25 120 ZA-P43 PC X 24’000 50 706557 38x25 120 ZA-P43 PC X 15'000 50 w
706545 30x30 36 ZA-P43 PC X 19'100 50 b4
706558 45x30 36 ZA-P43 PC X 12'700 50 18
706545 30x30 36 ZA-P43 PC X 19'100 50 706559 45x30 50 ZA-P43 PC X 12'700 50 g I';
706546 30x30 50 ZA-P43 PC X 19'100 50 706560 45x30 60 ZA-P43 PC X 12'700 50 {0 0
706547 30x30 60 ZA-P43 PC X 19'100 50 706561 45x30 80 ZA-P43 PC X 12'700 50 qan
706548 30x30 80 ZA-P43 PC X 19'100 50 706562 45x30 120 ZA-P43 PC X 12'700 50 ﬁ G
706550 30x30 120 ZA-P43 PC X 19'100 50 Er q
706563 51x25 36 ZA-P43 PC X 11200 50 N 2
706564 51x25 50 ZA-P43 PC X 11200 50 E
706565 51x25 60 ZA-P43 PC X 11200 50 2
706566 51x25 80 ZA-P43 PC X 11200 50
706567 51x25 120 ZA-P43 PC X 11200 50
706568 60x30 36 ZA-P43 PC X 9'500 50
706569 60x30 50 ZA-P43 PC X 9500 50
706570 60x30 60 ZA-P43 PC X 9500 50
706571 60x30 80 ZA-P43 PC X 9'500 50
706573 60x30 120 ZA-P43 PC X 9'500 50
706574 75x30 36 ZA-P43 PC X 7'600 50
706575 75x30 50 ZA-P43 PC X 7'600 50
706576 75x30 60 ZA-P43 PC X 7'600 50
706577 75x30 80 ZA-P43 PC X 7'600 50
706578 75x30 120 ZA-P43 PC X 7'600 50
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WYPOSAZENIE DODATKOWE

Rozktadany trzpien zostat specjalnie zaprojektowany do stosowania z tulejkami dzieki czemu korzystanie z niej jest bezpieczne i proste.
$ciernymi. Wydtuzenie trzpienia zapewnia pewne mocowanie tulejki Sciernej,

I I B e e
T P SBH

710011 10x20-6x40 44'000 5
& * 710012 13x25-6x40 P SBH 44'000 5
710013 15x30-6x40 3 SBH 361000 5
710014 19x25-6x40 3 SBH 301000 5
|I Il 710015 22x20-6x40 P SBH 26000 5
710016 25x25-6x40 P SBH 24000 5
710017 30x30-6x40 3 SBH 19100 5
710018 38x25-6x40 3 SBH 15'000 5
710022 45x30-6x40 P SBH 12'700 5
710023 51x25-6x40 P SBH 11200 5
710025 60x30-6x40 3 SBH 9500 5 \
710026 75x30-6x40 3 SBH 76600 5

NARZEDZIA SCIERNE
NASYPOWE

SCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE /
SCIERNICE TRZPIENIOWE Z WLOKNII

A
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SERIE PRODUKTOW | SCIERNICE TRZPIENIOWE
SCIERNICE TRZPIENIOWE

Elastycznos¢ tych narzedzi umozliwia im dostosowac sie
do kazdego obrysu czesci obrabianej. W tarczach list-
kowych listki z ziarnami Sciernymi sg ustawione promie-
PREMIUM * * * niowo wokot osi narzedzia na ksztatt wentylatora. Tarcze
listkowe TYROLIT sg produkowane i testowane zgodnie z
normami europejskimi EN.

Narzedzia wysokiej jakosci dla
maksymalnych osiggow:

Produkty Tyrolit PREMIUM oferujg
wyjatkowg zywotnos¢ i wydajnos¢ przy
optymalnych osiagach

SCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE

w
3
0
1}
>
0
q
4

FORMA

Materiaty konstrukcyjne mozliwe do obrabiania: Koncowki listkowe sg wykorzysty- Do matowania, wstepnego polerowania i czyszczenia powierzchni.
wane na maszynach pneumatycznych lub elektrycznych dla réznych materiatow.

w
2
o
£
0
0
g
N
0
g
N
i
q
2

909383 52LA 10x10-3x40 A80-B 10
909385 52LA 10x10-3x40 A120-B 10
52LA 816831 52LA 20x10-6x40 A80-B 10
816833 52LA 20x10-6x40 A120-B 10
909387 52LA 30x5-3x40 A60-B 10
909389 52LA 30x5-3x40 A80-B 10
909390 52LA 30x5-6x40 A80-B 10
909393 52LA 30x5-6x40 A120-B 10
52LAVL 909397 52LA 30x10-3x40 A80-B 10
909398 52LA 30x10-3x40 A120-B 10
816855 52LA 30x10-6x40 ABO-B 10
816871 52LA 30x10-6x40 A80-B 10
816872 52LA 30x10-6x40 A120-B 10
816873 52LA 30x10-6x40 A150-B 10
909405 52LA 30x10-6x40 A180-B 10
910895 52LA 30x10-6x40 A240-B 10
816875 52LA 30x10-6x40 A320-B 10
816880 52LA 30x15-6x40 A60-B 10
816893 52LA 30x15-6x40 A80-B 10
816905 52LA 30x15-6x40 A80-B 10
816905 52LA 30x15-6x40 A120B 10
816907 52LA 40x15-6x40 A60-B 10
816909 52LA 40x15-6x40 A120-B 10
816911 52LA 40x15-6x40 A150-B 10
816914 52LA 40x20-6x40 A40-B 10
816915 52LA 40x20-6x40 A60-B 10
816908 52LA 40x20-6x40 A80-B 10
816916 52LA 40x20-6x40 A80-B 10
816918 52LA 40x20-6x40 A120-B 10
816919 52LA 40x20-6x40 A150-B 10
816922 52LA 50x15-6x40 A60-B 10
816923 52LA 50x15-6x40 A80-B 10
816924 52LA 50x15-6x40 A120-B 10
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@‘ SCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE

SCIERNICE TRZPIENIOWE Z WI’.éKNINA
SZLIFIERSKA

Materiaty konstrukcyjne mozliwe do obrabiania: koncowki z widkniny sa

réznych materiatbw. Do matowania i wstepnego polerowania dla dobrej

NRTYPU | FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU oo ;
wykorzystywane na maszynach pneumatycznych Ilub elektrycznych do jakosci powierzchni.
< 816928 52LA 50%20-6x40 A40-B 10
8 816931 52LA 50x20-6x40 A60-B 10 ] NRTYPU | FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU
W 816933 52LA 50x20-6x40 A80-B 10 o 908784 52VL 60x30-6x40 MEDIUM 10
816934 52LA 50x20-6x40 A120-B 10 & / 908794 52VL 60x30-6x40 FINE 10
848563 52LA 50x20-6x40 A180-B 10 908795 52VL 60x30-6x40 VERY FINE 10
816939 52LA 50x20-6x40 A320-B 10 908711 52VL 80x50-6x40 MEDIUM 10
959017 52LA 50x30-6x40 A40-B 10 908717 52VL 80x50-6x40 FINE 10
816940 52LA 50x30-6x40 AB0-B 10 908796 52vL 80x50-6x40 VERY FINE 10
816941 52LA 50x30-6x40 A80-B 10
816942 52LA 50x30-6x40 A120B 10 "2‘
816949 52LA 60x15-6x40 A60-B 10 o
816950 52LA 60x15-6x40 A80-B 10 W
816953 52LA 60x20-6x40 AB0-B 10 8 E
816954 52LA 60x20-6x40 A80-B 10 <
816955 52LA 60x20-6x40 A120B 10 N>
816956 52LA 60x20-6x40 A150-8 10 . 8] g
816958 |  52LA 60x20-6x40 A3208 10 SCIERNICE TRZPIENIOWE PRZEPLATANE N2
817011 52LA 60x30-6x40 A40-B 10 = = o
816959 52LA 60x30-6x40 AB0-B 10 WLOKNIN A/ PLOTNO g
816960 52LA 60x30-6x40 A80-B 10
816961 52LA 60x30-6x40 A120B 10 ] NRTYPU | FORMA WYMIARY SPECYFIKACJA PU
816962 52LA 60x30-6x40 A150-8 10 2 910902 52LAVL 60x30-6x40 MEDIUM 10
817012 S2LA 60x40-6x40 A40-B 10 < / 908823 52LAVL 80x50-6x40 VERY FINE 10
816965 52LA 60x40-6x40 A60-B 10 ® : 910853 52LAVL 80x50-6x40 FINE 10
816966 52LA 60x40-6x40 A80-B 10 910864 52LAVL 60x30-6x40 MEDIUM 10
816967 52LA 60x40-6x40 A1208 10 908825 52LAVL 100x50-6x40 VERY FINE 10
816972 52LA 60x50-6x40 A60-B 10
910722 52LA 80x30-6x40 A40-B 10
816981 52LA 80x30-6x40 AB0-B 10
816982 52LA 80x30-6x40 A80-B 10
816983 52LA 80x30-6x40 A120-B 10
816984 52LA 80x30-6x40 A150-B 10
816985 52LA 80x40-6x40 A60-B 10
816986 52LA 80x40-6x40 A80-B 10
816990 52LA 80x50-6x40 A60-B 10
816991 52LA 80x50-6x40 A80-B 10
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SERIE PRODUKTOW | PASY

PREMIUM X X % BASICX
Wysoka zdolnos$¢ szlifowania oraz
— Bogaty asortyment - obejmujacy szeroki . Zywotnosé

zakres zastosowan
—  Zywotno$é powyzej $redniej
— Zmniejszenie kosztéw produkcji
— Doskonate osiagi szlifowania
— Narzedzia o najwyzszych osiggach
— Wygodne i bezwysitkowe uzytkowanie
- Surowce o najwyzszej jakosci FORMA

— tatwe uzytkowanie
Do uniwersalnych zastosowan
Wygodne i bezwysitkowe uzytkowanie

- w
‘ Belt 1 Belt 2 Belt 3 E
TABELA ZASTOSOWAN . Ny iy
g 3
_ 09
P | 4P
AR X <t
[l 1 n Ul
©
s |5 ur<
o (4] L\
t | ® o .c;, S o o
— © b —_— b - (8] <
Sc |9 s o S @ 2
< |2 |2 k)
°S |e |= 3 3 o | 3
c® |390| T N & = =
¥— (03| EO 2 21 8 o | ©
o | N2|5¢E > 2 8 T o N =
o? B2l 2N NI % | o c| 2| s |E|9o|=
o |2%|S3| 5| 2| 8| € S| 5| 2| 8|S |E| 2|2 s | £ £
S o 2 ga" ™ g © ; » E fg @ S E' S S % 9 S < © =3 o o =} = Q 2 @ S
hzenl|l<e|l S| ¢ | 6| B > N | la|O0O|=2|0|an | = Jlw | = q | o |l s | ®B|lo| o ~|+v | |+~ b
PORTABLE BELT
A-B06 PC X 3 | 4 2 188 A-B06 PC X
MINI BELT
ZA-B41 PC X 3 | 4 3 3 186 ZA-B41 PC X
PROFILE SANDING
A-BO1 CJ 2 | 3 2| 4|0 A-BO1 CJ
CONTACT SANDING
A-B06 PC X 2 | 3 3 2 188 A-B06 PC X
ZA-B41 PC X 3 | 4 4 2 191 ZA-B41 PC X
ZA-P43 PE Y 5 | 4 5 3 190 ZA-P43 PE Y
ZA-P47 PC Y 5 | 4 5 5 191 ZA-P47 PC Y
A-B06 PC X 2 | 3 3 2 188 A-B06 PC X
ZA-B41 PC X 3 | 4 3 2 192 ZA-B41 PC X
ZA-P43 PE Y 4 | 4 4 3 190 ZA-P43 PE Y
A-B06 PC X 3 | 4 3 2 188 A-B06 PC X

' I 1 = bardzo maty/a/e | 2 = maty/a/e | 3 = $redni/a/e | 4 = duzy/a/e| 5 = bardzo duzy/a/e ' I
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MALE SZLIFIERKI

RECZNE

Produkty w formie pasow bezkoncowych pokrytych
scierniwem mozna wytwarza¢ w roznych rozmiarach
zarowno dla matych szlifierek tasmowych, przenosnych

‘ BASIC*x ZA-B41 PC X

I O S e e e e
40 JTS 20

szlifierek tasmowych oraz duzych szlifierek tasmowych. = | 706309 12x457 ZA-B41 PC X
. . . . D —
Zaleznie od przeznaczenia tasmy, poszczegodlne procesy & 706310 12x457 60 ZA-B41 PC X JTS 20
produkcyjne zapewniajg produktowioptymalngzywotnosc, 706311 12x457 80 ZA-B41 PC X JTS 20
szybkos¢ usuwania materiatu i jako$¢ wykanczania detali. 706312 12x457 120 ZA-B41 PCX JTS 20
Elastycznos¢ podktadu mozna modyfikowa¢; mozna
stosowac rozne mineraty i dodatkowe powtoki. Laczac ze 706313 12x533 40 ZA-B41 pPcx JT8 20
soba te elementy, firma TYROLIT jest w stanie dostarczaé 706314 12x533 60 ZA-B41 PCX JTS 20
produkty przeznaczone dla twardszych metali, takich 706315 | 12x533 80 ZA-B41 PCX JTS 20
jak stal nierdzewna oraz bardziej egzotyczne stopy, stal 706316 12x533 120 2A-B41 PCX JTS 20 g
miekka, metale niezelazne, a takze dla bardziej miekkich o
. C L 706317 13x455 40 ZA-B41 PC X JTS 20
materiatow, takich jak drewno zywiczne, twarde drewno W
i farba. Powlek <cierniwa TYROLIT 706318 13x455 60 ZA-B41 PC X JTS 20 03
:—j|arka. kowe ane smermwa} dzieki sa przeznaczqnle 706320 13x455 80 ZA-B41 PC X JTS 20 0o
a on.retn.yc zastosovx{arw,, zieki czemu zapewniajg 06323 13x455 120 ZABAT PC X TS 20 S o
uzyskanie najlepszych wynikéw. N E
706324 13x610 40 ZA-B41 PC X JTS 20 un.r q
706325 13x610 60 ZA-B41 PC X JTS 20 E 4
706327 13x610 80 ZA-B41 PC X JTS 20 <
706328 13x610 120 ZA-B41 PC X JTS 20 2
BASIC* ZA-B41 PC X 706329 15x475 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706330 15x475 60 ZA-B41 PC X JTS 20
Twardy cyrkon na podktadzie z polibawetny zapewnia doskonatg wydajnosé $cierniwa, stal nierdzewna oraz elementy stalowe nie stanowig dla tego produktu 706331 15x475 80 ZA-B41 PC X JTS 20
pracy. Narzedzia w tym gatunku przeznaczone sg dla elektrycznych szlifierek ~ zadnego problemu.
706333 15x475 120 ZA-B41 PC X JTS 20

tasmowych. Dzieki zastosowaniu aktywnych substancji chtodzacych w warstwie

_- NRTYPU | WYMIARY Wé'fkgﬁic SPECYFIKACJA | PODKLAD | POLACZENIE “ 706336 20x480 40 ZA-B41 PC X JTS 20
40 JTS 20

= _— | 706281 6x533 ZA-B41 PC X 706337 20x480 60 ZA-B41 PC X JTS 20
B~ 706282 6x533 60 ZA-B41 PC X JTS 20 706338 20x480 80 ZA-B41 PCX JTS 20
706283 6x533 80 ZA-B41 PC X JTS 20 706340 20x480 120 ZA-B41 PC X JTS 20
706284 6x533 120 ZA-B41 PC X JTS 20
706341 20x520 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706285 6x610 40 ZA-B41 PC X JTS 20 706342 20x520 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706286 6x610 60 ZA-B41 PC X JTS 20 706343 20x520 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706290 6x610 80 ZA-B41 PC X JTS 20 706344 20x520 120 ZA-B41 PC X JTS 20
706291 6x610 120 ZA-B41 PC X JTS 20
706345 29x533 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706292 9x533 40 ZA-B41 PC X JTS 20 706346 29x533 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706293 9x533 60 ZA-B41 PC X JTS 20 706347 29x533 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706295 9x533 80 ZA-B41 PC X JTS 20 706348 29x533 120 ZA-B41 PC X JTS 20
706299 9x533 120 ZA-B41 PC X JTS 20
706300 10x330 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706301 10x330 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706302 10x330 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706303 10x330 120 ZA-B41 PC X JTS 20
706305 12x330 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706306 12x330 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706307 12x330 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706308 12x330 120 ZA-B41 PC X JTS 20
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PRZENOSNE SZLIFIERKI

TASMOWE

Produkty w formie pasoéw bezkohcowych pokrytych
Scierniwem mozna wytwarza¢ w réznych rozmiarach
zaréwno dla matych szlifierek tasmowych, przenosnych

BASICxX
A-BOB PC X

e ’ . o ’ N
szlifierek taSmowych oraz duzych szlifierek tasmowych. 5 —y | 070 75x480 A-Bo6 PCXx
. . , 4, ED
Zaleznie od przeznaczenia tasmy, poszczegolne procesy 706376 75x480 60 A-B06 PC X JOoT 10
produkcyjne zapewniajg produktowioptymalngzywotnosg, 706377 75x480 80 A-B06 PCcXx Jor 10
szybko$¢ usuwania materiatu i jako$¢ wykanczania detali. 706580 75x480 100 A-B06 PeX JOT 10
Elastycznos¢ podktadu mozna modyfikowaé; mozna 706381 75x480 120 A-B06 PCX Jor 0
stosowacé rézne mineraty i dodatkowe powtoki. Laczac ze
. . . . 706383 75x533 40 A-B06 PC X JOoT 10
sobg te elementy, firma TYROLIT jest w stanie dostarczac
, \ 706384 75x533 60 A-B06 PC X JOT 10
produkty przeznaczone dla twardszych metali, takich 706385 75x533 80 ABOG PC X JOT 0 m
Jall< stal merdzewpaI oraz bardZ|e! egzotyczng §topy, sltal 706386 75x533 100 A-B06 PC X 10T 0 z
miekka, metale niezelazne, a takze dla bardziej miekkich > 706387 75x533 120 A-B0G PCX o7 0 E
materiatéw, takich jak drewno zywiczne, twarde drewno p 0 g
i farba. Powlekane $cierniwa TYROLIT sg przeznaczone f 706388 100x552 40 A-B06 PC X JoT 10 )
dla konkretnych zastosowan, dzieki czemu zapewniajg / .- 706393 100x552 60 A-B06 PC X JOT 10 q &
. . 0o y N
uzyskanie najlepszych wynikow. o 706394 100x552 80 A-B06 PC X JoT 10 E )
706395 100x552 100 A-B06 PC X JOoT 10 r <
706397 100x552 120 A-B06 PC X JOoT 10 E 2
q
706398 100x560 40 A-B06 PC X JOT 10 4
e BASIC * 706399 100x560 60 A-BO6 PC X JoT 10
0@ 1 706401 100x560 80 A-B06 PC X JoTr 10
y A-BOG6 PC X 706402 100x560 100 A-B06 PC X JOT 10
706403 100x560 120 A-B06 PC X JOT 10
Produkt ten, zwierajacy tlenek glinu na polibawetnianym podktadzie zaprojekto-  towych, powtok zelowych oraz stali miekkiej. W potowie odstonigta powtoka
wano dla”wszystklch rodza]o.w obrébki c}rewna. DZI?kI zastosovyan]u aktywnych smem.lwa za.poblega obC|afzar!|u pasa przy pracach na bardziej migkkich 706404 100x610 40 A-BO6 PC X JOT 10
substancji chtodzacych mozna go takze stosowac¢ dla materiatdw kompozy- materiatach, jak np. drewno zywiczne lub farba.
706405 100x610 60 A-B06 PC X JOoT 10
o 706349 40305 506 PO X 706407 100x610 100 A-B06 PC X JOT 10
% x 706408 100x610 120 A-B06 PC X Jot 10
SO 050 40x305 60 A-B06 PC X JoT 20
706351 40x305 80 A-B06 PC X JOT 20
706409 100x620 40 A-B06 PC X JOT 10
706352 40x305 120 A-B06 PC X JoTt 20
706410 100x620 60 A-B06 PC X JOT 10
06353 SOxd00 o B0 pCX Jor o 706411 100x620 80 A-B06 PC X JoTt 10
06354 60X400 0 B0 5O x Jor o 706413 100x620 100 A-B06 PC X JoTt 10
X -
706414 100x620 120 A-B06 PC X JOT 10
706356 60x400 80 A-B06 PC X JoTt 10
706361 60x400 100 A-B06 PC X JoTt 10
706415 110x620 40 A-B06 PC X JoTt 10
706362 60x400 120 A-B06 PC X JOT 10
706416 110x620 60 A-B06 PC X JoTt 10
706363 coxdi0 0 AB0G 5O X Jor . 706417 110x620 80 A-B06 PC X JOT 10
» -
706364 S5xd 10 0 ABOG PO X JoT 0 706418 110x620 100 A-B06 PC X JOT 10
x 706419 110x620 120 A-B06 PC X JoT 10
706365 65x410 80 A-B06 PC X JOT 10
706366 65x410 100 A-B06 PC X JOT 10
706367 65x410 120 A-B06 PC X JoTt 10
706368 75x457 40 A-B06 PC X JOT 10
706369 75x457 60 A-B06 PC X JOT 10
706370 75x457 80 A-B06 PC X JoTr 10
706371 75x457 100 A-B06 PC X Jot 10
706372 75x457 120 A-B06 PC X JOT 10
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SZLIFIERKIKATOWE

Produkty w formie pasow bezkoncowych pokrytych
Scierniwem mozna wytwarza¢ w roznych rozmiarach
zaréwno dla matych szlifierek tasmowych, przenosnych
szlifierek tasmowych oraz duzych szlifierek tasmowych.

PASY | PASY BEZKONCOWE

PREMIUM x % %
ZA-P4a/7 PCY

Dzigki zastosowaniu wysokowytrzymatego podktadu z polibawetny, produkt
ten jest przeznaczony dla bardzo wymagajacych zastosowan. Twardy cyrkon w
potaczeniu z wysokowytrzymatym podktadem, sprawia, ze produkt ten jest ide-
alny dla zastosowan zwigzanych z bardzo duzym naciskiem i bardzo duzg ilocig

chtodzace zmniejsza powstawanie ciepta w trakcie szlifowania twardszych
materiatéw, takich jak stal nierdzewnai stal wysokostopowa. Produkt ten nadaje
sie takze do prowadzenia prac wykonczeniowych na stali hartowanej i metalach
niezelaznych.t.

Zaleznie od przeznaczenia tasmy, poszczegolne procesy
produkcyjne zapewniajaproduktowioptymalngazywotnosc¢,
szybkos¢ usuwania materiatu i jakos¢ wykanczania detali.
Elastycznos¢ podktadu mozna modyfikowa¢; mozna
stosowac rézne mineraty i dodatkowe powtoki. Laczac ze
sobg te elementy, firma TYROLIT jest w stanie dostarczac
produkty przeznaczone dla twardszych metali, takich
jak stal nierdzewna oraz bardziej egzotyczne stopy, stal
miekka, metale niezelazne, a takze dla bardziej miekkich
materiatow, takich jak drewno zywiczne, twarde drewno
i farba. Powlekane scierniwa TYROLIT sg przeznaczone
dla konkretnych zastosowan, dzieki czemu zapewniajg
uzyskanie najlepszych wynikow.

PREMIUM X% %
ZA-P4A43 PEY

Dzigki zastosowaniu wysokowytrzymatego podktadu poliestrowego, pasy
bezkoncowe przeznaczone sg dla bardzo wymagajacych zastosowan. Twardy
cyrkon w potaczeniu z wysokowytrzymatym podktadem sprawia, ze produkt
ten jest idealny dla zastosowan zwigzanych z bardzo duzym naciskiem i bardzo
duzg iloscig usuwanego materiatu. Aktywne substancje chtodzace w warstwie

ziaren $ciernych zmniejszaja powstawanie ciepta w trakcie procesu szlifowa-
nia. Narzedzia w tym gatunku mozna takze wykorzystywa¢ dla zastosowan
obejmujacych obecnos¢ oleju, emulsji i wody. Produkt opracowano dla réznych
materiatéw stalowych, a takze dla metali niezelaznych i aluminium.

A 7 ey o (e

b 706432 50x2000 ZA-P43 PEY

L 706433 50x2000 40 ZA-P43 PEY JTS 10
706434 50x2000 60 ZA-P43 PEY JTS 10
706435 50x2000 80 ZA-P43 PEY JTS 10
706436 50x2000 120 ZA-P43 PEY JTS 10
706467 75x2000 36 ZA-P43 PEY JTS 10
706469 75x2000 40 ZA-P43 PEY JTS 10
706470 75x2000 60 ZA-P43 PEY JTS 10
706471 75x2000 80 ZA-P43 PEY JTS 10
706472 75x2000 120 ZA-P43 PEY JTS 10
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usuwanego materiatu. Dodatkowa warstwa zawierajgca aktywne substancje

I N T e ey P

2 706437 50x2000 ZA-P47 PCY JTS 10
@ 706438 50x2000 60 ZA-P47 PCY JTS 10
706441 50x2000 80 ZA-P47 PCY JTS 10
706442 50x2000 120 ZA-P47 PCY JTS 10
706473 75x2000 36 ZA-P47 PCY JTS 10
706474 75x2000 60 ZA-P47 PCY JTS 10
706475 75x2000 80 ZA-P47 PCY JTS 10
706477 75x2000 120 ZA-P47 PCY JTS 10

BASICx
ZA-B41 PC X

Twardy cyrkon na polibawetnianym podktadzie zapewnia doskonatg sprawnosé sucho wiekszosci materiatdw, w tym stali nierdzewne;.
narzedzia. Dzigki zastosowaniu aktywnych substancji chtodzacych w warstwie
ziaren $ciernych, produkt ten mozna wykorzystywa¢ do szlifowania na mokro i

I O e e N I e

2 706420 50x1000 ZA-B41 PC X JTS 10
@ 706421 50x1000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706422 50x1000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706424 50x1000 120 ZA-B41 PC X JTS 10
706426 50x2000 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706428 50x2000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706429 50x2000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706430 50x2000 120 ZA-B41 PC X JTS 10
706443 50x2500 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706444 50x2500 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706446 50x2500 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706447 50x2500 120 ZA-B41 PC X JTS 10
706449 50x3000 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706450 50x3000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706451 50x3000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706452 50x3000 120 ZA-B41 PC X JTS 10
706453 50x3500 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706454 50x3500 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706455 50x3500 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706456 50x3500 120 ZA-B41 PC X JTS 10

YROL
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@‘(Q PASY | PASY BEZKONCOWE
BASICx

<
&Y/ ZA-B41 PC X

40 JTS 10

® 706457 50x4000 ZA-B41 PC X

E @ 706459 50x4000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706460 50x4000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706461 50x4000 120 ZA-B41 PC X JTS 10
706463 75x2000 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706464 75x2000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706465 75x2000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706466 75x2000 120 ZA-B41 PC X JTS 10
706478 75x2250 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706480 75x2250 60 ZA-B41 PC X JTS 10 )
706481 75x2250 80 ZA-B41 PC X JTS 10 [n] g
706482 75x2250 120 ZA-B41 PC X JTS 10 E a

< q

706483 75x2500 40 ZA-B41 PC X JTS 10 8 18
706484 75x2500 60 ZA-B41 PC X JTS 10 g
706489 75x2500 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706492 75x2500 120 ZA-B41 PC X JTS 10
706493 100x915 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706494 100x915 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706497 100x915 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706499 100x915 120 ZA-B41 PC X JTS 10
706500 100x1000 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706501 100x1000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706502 100x1000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706503 100x1000 120 ZA-B41 PC X JTS 10
706504 150x2000 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706506 150x2000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706507 150x2000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706508 150x2000 120 ZA-B41 PC X JTS 10
706509 150x2500 40 ZA-B41 PC X JTS 10 - e -
706511 150x2500 60 ZA-B41 PC X JTS 10 no I( n nl(l 'SZ I
706512 150x2500 80 ZA-B41 PC X JTS 10 L I I E
oosis | tavzsoo | w0 | awss | pox | s | 0 SZLIFOWANIE RECZNE | ORBITALNE

www.tyrolit.com 192 'Hull




SERIE PRODUKTOW |ROLKII ARKUSZE

PREMIUM X % %

— Bogaty asortyment obejmujacy szeroki
zakres zastosowan

— Zywotnos$é powyzej Sredniej

— Zmniejszenie kosztow produkcji

— Doskonate osiagi szlifowania w potaczeniu

—  z wysoka jakoscig wykonczenia

— Wygodne i bezwysitkowe uzytkowanie
Surowce o najwyzszej jakosci

BASICX

Wysoka zdolnos¢ szlifowania oraz trwatosc¢
Uniwersalne zastosowanie

www.tyrolit.com

Sheet

1YROLY)y

1
2
i
w
0
0
g
N
0
ur
N
i
q
Z

www.tyrolit.com

195

WROL

w
3
0
1]
>
0
<
2




TABELA ZASTOSOWAN
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1]
MANUAL SANDING 2
13
A-BO1 C JJ 2 4 5 202 |A-B01 C JJ w I.él
0
A-B01 C J 3 /3|5 200| A-BO1CJ “2 0
N >
A-BO1 G JX 3 3|5 198 | A-BO1 G JX N o
wr
A-PO7 P C 2 5 |3 201 A-PO7PC N e
q
P4
A-PO7 P C 2 5 3 201 A-PO7 P C
C-P68 P A 2 5 3 204 C-P68 P A
C-P68 P C 3 4 3 204 C-P68 P C
A-B35 P A 2 4 3 200 A-B35 P A
A-B35 P C 3 3 3 200| A-B35PC
A-BO01 C JJ 2 4 5 202 |A-B01 C JJ
A-BO1 C JX 3 3 5 202 | A-BO1 C JX
A-B35 P A 2 4 3 200 A-B35 P A
A-B35 P C 2 4 3 200| A-B35PC
HAND MACHIINE SANDING ORBITAL
A-PO7 P C 2 5 3 203 A-PO7 P C
A-B35 P A 2 4 4 204 A-B35 P A
A-B35 P C 2 3 3 204 A-B35P C
A-BO01 CJ 3 3 5 200 A-B0O1CJ
A-B35 P A 2 4 4 204 A-B35 P A
A-B35 P C 2 3 3 204 | A-B35PC

'noll 1 = bardzo maty/a/e | 2 = maty/a/e | 3 = Sredni/a/e | 4 = duzy/a/e| 5 = bardzo duzy/a/e 'noll
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& &

PLOTNA SCIERNE F=7
W ROLKACH ™ ] ] AL &

Obrébka wykanczajgca powierzchni wymaga ich przy-
T e | A sreomaci | _romso | roucaane ey
40

BASICx
A-BO1C IX/A-BO1 CJdJ

gotowania. Czynnos¢ tg mozna wykonaé przy pomocy
szlifierki recznej lub orbitalnej. Wiekszo$¢ prac z wykorzy-

staniem szlifierki recznej wykonuje sie na drewnie, E el 705873 50x25M A-Bo1 CJX ECONOMY !
farbie lub lakierze. Szlifierka reczna nadaje sie takze 705674 50x25M 60 A-BO1 cJUx ECONOMY !
do doktadnych prac wykonczeniowych i gradowania 705875 S0x25M g0 A-Bo1 cJx ECONOMY !
. . e ) . 705876 50x25M 100 A-BO1 CJx ECONOMY 1
elementéw stalowych. Natomiast szlifierka orbitalna jest
doskonata do szlifowania posredniego i kanczania 705877 SOx25M 120 AB01 X ECONOMY !
. ) X p - g. wy ; 705878 50x25M 150 A-BO1 CJx ECONOMY 1
powtok. Mozna nig takze wygtadzac¢ i oczyszczac ele- 705879 50x25M 180 A-BOT CuX ECONOMY ]
menty metalowe i kompozytowe. 705880 50x25M 220 A-B01 % ECONOMY | 1
705881 50x25M 240 A-BO1 CJx ECONOMY 1 w
705882 50x25M 320 A-BO1 CJx ECONOMY 1 2
e BASIC * 705883 50x25M 400 A-BO1 CJx ECONOMY 1 E w
0@ A-BO1C UX,/A-BO1 C JJ 705884 50x25M 600 A-BO1 CJx ECONOMY 1 g E
705885 50x50M 40 A-BO1 CJx ECONOMY 1 ﬁ &
WIELKOSC 705886 50x50M 60 A-BO1 CJx ECONOMY 1 o0
= 705824 25x50M 40 A-BO1 CJx ECONOMY 1 705888 50x50M 100 A-BO1 CJx ECONOMY 1 E Z
s @ 705825 25x50M 60 A-BO1 CJx ECONOMY 1 705889 50x50M 120 A-BO1 CJx ECONOMY 1 g
705826 25x50M 80 A-BO1 CJx ECONOMY 1 705891 50x50M 150 A-BO1 CJx ECONOMY 1 4
705828 25x50M 100 A-BO1 CJX ECONOMY 1 705892 50x50M 180 A-BO1 cJx ECONOMY 1
705830 25x50M 120 A-BO1 CJx ECONOMY 1 705894 50x50M 220 A-BO1 CcJx ECONOMY 1
705831 25x50M 150 A-BO1 CJx ECONOMY 1 705895 50x50M 240 A-BO1 CJx ECONOMY 1
705832 25x50M 180 A-BO1 CJx ECONOMY 1 705896 50x50M 320 A-BO1 CJx ECONOMY 1
705833 25x50M 220 A-BO1 CJX ECONOMY 1 705898 50x50M 400 A-BO1 CJX ECONOMY 1
705834 25x50M 240 A-BO1 CJx ECONOMY 1
705836 25x50M 320 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20781 40x50M 60 A-BO1 CcJJ ECONOMY 1
705837 25x50M 400 A-BO1 CJX ECONOMY 1 20793 40x50M 80 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
20794 40x50M 100 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705839 40x25M 40 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20796 40x50M 120 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705840 40x25M 60 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20797 40x50M 150 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705841 40x25M 80 A-BO1 CJX ECONOMY 1 20798 40x50M 180 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705842 40x25M 100 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20799 40Xx50M 220 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705843 40x25M 120 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20801 40x50M 240 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705844 40x25M 150 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20803 40x50M 320 A-BO1 CcJJ ECONOMY 1
705845 40x25M 180 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20805 40x50M 400 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705846 40x25M 220 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20806 50x50M 60 A-BO1 CJJ ECONOMY 1
705850 40x25M 240 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20807 50x50M 80 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705851 40x25M 320 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20811 50x50M 100 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705852 40x25M 400 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20813 50x50M 120 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705853 40x25M 600 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20816 50x50M 150 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
20817 50x50M 180 A-BO1 cJ ECONOMY 1
705854 40x50M 40 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20819 50x50M 220 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705855 40x50M 60 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20821 50x50M 240 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705856 40x50M 80 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20822 50x50M 320 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705857 40x50M 100 A-BO1 CJx ECONOMY 1 20824 50x50M 400 A-BO1 cJJ ECONOMY 1
705858 40x50M 120 A-BO1 CJx ECONOMY 1
705859 40x50M 150 A-BO1 CJx ECONOMY 1
705860 40x50M 180 A-BO1 CJx ECONOMY 1
705861 40x50M 220 A-BO1 CJx ECONOMY 1
705862 40x50M 240 A-BO1 CJx ECONOMY 1
705863 40x50M 320 A-BO1 CJx ECONOMY 1
705864 40x50M 400 A-BO1 CJx ECONOMY 1
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Bardzo elastyczny podktad oraz ziarna tlenku glinu tworza idealng kombinacje wiekszosci elementéw o ztozonych ksztattach, wykonanych z metalu, drewna i
wiasciwosci, dzieki ktérym te ptétna Scierne nadaja sie do szlifierek orbitalnych oraz  innych materiatow
do szlifowania recznego. Ponadto, mozna je wykorzystywa¢ do szlifowania

3 705901 100x50M A-Bo1 1
= 705902 100x50M 80 A-Bo1 cJ 1
705904 100x50M 120 A-BO1 cJ 1
705906 100x50M 180 A-Bo1 cJ 1
705907 115x50M 60 A-Bo1 cJ 1
705908 115x50M 80 A-BO1 cJ 1
705910 115x50M 120 A-Bo1 cJ 1
705913 115x50M 180 A-Bo1 cJ 1

PAPIER W ROLKACH

Obrobka wykanczajaca powierzchni wymaga ich przy-
gotowania. Czynnos$¢ tg mozna wykonaé przy pomocy
szlifierki recznej lub orbitalnej. Wiekszo$¢ prac z wykorzy-
staniem szlifierki recznej wykonuje sie na drewnie,
farbie lub lakierze. Szlifierka reczna nadaje sie takze
do doktadnych prac wykonczeniowych i gradowania
elementéw stalowych. Natomiast szlifierka orbitalna jest
doskonata do szlifowania posredniego i wykanczania
powtok. Mozna nig takze wygtadzac¢ i oczyszczac ele-
menty metalowe i kompozytowe.

o) @ BASIC*
oG A-B3IS5PC|AB35PA

Rozktad ziaren na podktadzie papierowym o niskiej gramaturze sprawia, ze zapobiega nadmiernemu obcigzaniu narzedzia, a jednoczesnie zapewnia
wiasciwosci tego produktu sg optymalne dla szlifowania na sucho réznych doskonate wykoriczenie powierzchni.
gatunkéw drewna, drewna zywicznego, mebli oraz farb. Odstonieta powtoka

_- NR TYPU WYMIARY W;lli:\.:gic SPECYFIKACJA PODKLAD POLACZENIE

— 705975 100x50M A-B35 1
2 @ 705976 100x50M 80 A-B35 PC 1
705977 100x50M 100 A-B35 PC 1
705978 100x50M 120 A-B35 PC 1
705979 100x50M 150 A-B35 PC 1
705980 100x50M 180 A-B35 PA 1
705981 100x50M 240 A-B35 PA 1
705982 115x50M 60 A-B35 PC 1
705983 115x50M 80 A-B35 PC 1
705984 115x50M 100 A-B35 PC 1
705985 115x50M 120 A-B35 PC 1
705986 115x50M 150 A-B35 PC 1
705987 115x50M 180 A-B35 PA 1
705988 115x50M 240 A-B35 PA 1
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PREMIUM %% %

@‘ A-PO7/7 P C

Delikatny papier $cierny na podktadzie lateksowym przeznaczony do prac oraz farb i lakierow. Mozna go takze stosowaé na materiatach kompozytowych.
wykonczeniowych na mokro i na sucho. Jest to doskonaly materiat Scierny sto-  Lateks sprawia, ze ten materiat $cierny jest odpowiednim narzedziem do szlifowa-
sowany podczas przygotowywania i wykanczania elementéw z metalu, drewna nia recznego na mokro.

_- NRTYPU | WYMIARY Wéfkgﬁfc SPECYFIKACJA | PODKEAD | POLACZENIE n

n=c'f 705945 100x50M A-PO7 WET & DRY 1
705946 100x50M 80 A-PO7 PC WET & DRY 1
705947 100x50M 100 A-P07 PC WET & DRY 1
705948 100x50M 120 A-PO7 PC WET & DRY 1
705959 100x50M 150 A-P07 PC WET & DRY 1
705960 100x50M 180 A-PO7 PC WET & DRY 1
705962 100x50M 240 A-P07 PC WET & DRY 1 g
o
705965 115x50M 60 A-PO7 PC WET & DRY 1 !
705966 115x50M 80 A-P07 PC WET & DRY 1 ‘8
705967 115x50M 100 A-PO7 PC WET & DRY 1 <
705968 115x50M 120 A-P07 PC WET & DRY 1 N
705969 115x50M 150 A-PO7 PC WET & DRY 1 Er
705970 115x50M 180 A-PO7 PC WET & DRY 1 )|
705972 115x50M 240 A-PO7 PC WET & DRY 1 E
2
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PLOTNA SCIERNE
W ARKUSZACH

Obroébka wykanczajaca powierzchni wymaga ich przy-
gotowania. Czynnos¢ tg mozna wykonaé przy pomocy
szlifierki recznej lub orbitalnej. Wiekszo$¢ prac z wykorzy-
staniem szlifierki recznej wykonuje sie na drewnie,
farbie lub lakierze. Szlifierka reczna nadaje sie takze
do doktadnych prac wykonczeniowych i gradowania
elementéw stalowych. Natomiast szlifierka orbitalna jest
doskonata do szlifowania posredniego i wykanczania
powtok. Mozna nig takze wygtadzac¢ i oczyszczac ele-
menty metalowe i kompozytowe.

ROLKITARKUSZE | SZLIFOWANIE RECZNE | ORBITALNE

PAPIERY SCIERNE
W ARKUSZACH

Obrobka wykanczajaca powierzchni wymaga ich przy-
gotowania. Czynnos¢ tg mozna wykonac¢ przy pomocy
szlifierki recznej lub orbitalnej. Wiekszo$¢ prac z wykorzy-
staniem szlifierki recznej wykonuje sie na drewnie,
farbie lub lakierze. Szlifierka reczna nadaje sie takze
do dokfadnych prac wykonczeniowych i gradowania
elementéw stalowych. Natomiast szlifierka orbitalna jest
doskonata do szlifowania posredniego i wykanczania
powitok. Mozna nig takze wygtadzac¢ i oczyszczac ele-
menty metalowe i kompozytowe.

w
4
x
P BASIC% PREMIUM % % % Wy
00 85
A-BO1 CJX A-PO/7PC 0o
qa
) . . . ) ) . . . . » . Delikatny papier Scierny na podkltadzie lateksowym przeznaczony do prac  oraz farb i lakierow. Mozna go takze stosowa¢ na materiatach kompozytowych. ﬁ >
Potelastyczny podktad oraz ziarna tlenku glinu zapewniaja, ze materiat ten ide- pozwalaja tatwo odedrze¢ pozadana jego diugosc i szerokos¢, a mozna go wykonczeniowych na mokro i na sucho. Jest to doskonaty materiat $cierny sto- Lateks sprawia, ze ten materiat $cierny jest odpowiednim narzedziem do szlifowa- [a] 0n
alnie nadaje sie na ptétna Scierne w arkuszach. Wiasciwosci ptétna $ciernego  stosowacé dla wszystkich materiatéw, w tym dla stali, stali nierdzewnej, drewna. sowany podczas przygotowywania i wykanczania elementéw z metalu, drewna  nia recznego na mokro. g <
NZ
WIELKOSC
L e Do PR secmen | oo eouczaie | e R sreoriac L ronin mouczee o Y
3 705989 230x280 A-BO1 CJx g 706001 230x280 A-P07 WET & DRY Z
5 705990 230x280 60 A-BO1 % 50 ) 706002 230x280 80 A-PO7 PC WET&DRY | 50
705991 230x280 80 A-BO1 CJX 50 706003 230x280 100 A-PO7 PC WET & DRY 50
705992 230x280 100 A-BO1 CJx 50 706004 230x280 120 A-PO7 PC WET & DRY 50
705993 230x280 120 A-BO1 CJXx 50 706005 230x280 150 A-PO7 PC WET & DRY 50
705994 230x280 150 A-Bo1 CJX 50 706006 230x280 180 A-P0O7 PC WET&DRY | 50
705995 230x280 180 A-Bot CJX 50 706007 230x280 220 A-PO7 PC WET&DRY | 50
705996 | 230x280 220 A-BO1 CJX 50 706008 |  230x280 240 A-PO7 PC WET&DRY | 50
705997 230x260 240 A-BO1 CJX 50 706009 230x280 320 A-P07 PC WET & DRY 50
705998 230x280 520 A-Bo1 cJx 50 706010 230x280 400 A-P07 PC WET & DRY 50
705999 230x280 400 A-BO1 CJx 50
706011 230x280 600 A-P07 PC WET & DRY 50
706000 230x280 600 A-BO1 CJXx 50
706012 230x280 800 A-P07 PC WET & DRY 50
20832 230x280 60 A-BO1 CJJ 50 706013 230x280 1000 A-P07 PC WET & DRY 50
20833 230x280 80 A-BO1 CJJ 50 706014 230x280 1200 A-PO7 PC WET & DRY 50
20834 230x280 100 A-BO1 CcJJ 50
20835 230x280 120 A-BO1 CJJ 50
20836 230x280 150 A-BO1 CJJ 50
20842 230x280 180 A-BO1 CJJ 50
20844 230x280 220 A-BO1 CJJ 50
20851 230x280 240 A-BO1 CJJ 50
20860 230x280 320 A-BO1 CJJ 50
20868 230x280 400 A-BO1 CJJ 50
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ROLKITARKUSZE | SZLIFOVWANIE RECZNE | ORBITALNE

&

P 45 PREMIUM % % %
Vo) (Vc C-PESPC|C-PESPA

Delikatny papier $cierny na podkfadzie lateksowym przeznaczony do prac  oraz farb i lakierow. Mozna go takze stosowa¢ na materiatach kompozytowych.
wykonczeniowych na mokro i na sucho. Jest to doskonaty materiat $cierny sto-  Lateks sprawia, ze ten materiat Scierny jest odpowiednim narzedziem do szlifowa-
sowany podczas przygotowywania i wykanczania elementéw z metalu, drewna nia recznego na mokro.

_- NRTYPU | WYMIARY Wéfkgﬁls\c SPECYFIKACJA | PODKLAD | POLACZENIE

724257 230x280 C-P68 Mokry i Suchy

724264 230x280 100 C-P68 PC Mokry i Suchy | 50
724267 230x280 120 C-P68 PC Mokry i Suchy | 50
724268 230x280 150 C-P68 PC Mokry i Suchy | 50
724271 230x280 180 C-P68 PA Mokry i Suchy | 50
724272 230x280 220 C-P68 PA Mokry i Suchy | 50
724273 230x280 240 C-P68 PA Mokry i Suchy | 50
724275 230x280 320 C-P68 PA Mokry i Suchy | 50
724276 230x280 400 C-P68 PA Mokry i Suchy | 50
724281 230x280 600 C-P68 PA Mokry i Suchy | 50
724283 230x280 800 C-P68 PA Mokry i Suchy | 50
724284 230x280 1000 C-P68 PA Mokry i Suchy | 50
724285 230x280 1200 C-P68 PA Mokry i Suchy | 50
724257 230x280 80 C-P68 PC Mokry i Suchy | 50

BASICx
A-B35PC|A-B3S5PA

Rozktad ziaren na podktadzie papierowym o niskiej gramaturze sprawia, ze  zapobiega jej nadmiernemu obciazaniu, a jednoczesnie zapewnia doskonate
wiasciwosci tego produktu sg optymalne dla szlifowania na sucho réznych wykonczenie powierzchni.
gatunkéw drewna, drewna zywicznego, mebli oraz farb. Odstonieta powtoka

I I N e T

706015 230x280 A-B35 13'300

706016 230x280 80 A-B35 PC 12'300 50
706018 230x280 100 A-B35 PC 8600 50
706020 230x280 120 A-B35 PC 50
706021 230x280 150 A-B35 PC 50
706022 230x280 180 A-B35 PA 50
706023 230x280 240 A-B35 PA 50
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TYROLIT FAST CHANGE DISC |

SZLIFIERKI PODWOJNE

NARZEDZIA SCIERNE
NASYPOWE




SERIE PRODUKTOW | TFC FORMA

PREMIUM X X % Disc Disc 7h
— Bogaty asortyment obejmujacy szeroki
zakres zastosowan
— Trwato$¢ powyzej sSredniej ) ]
— Zmniejszone koszty produkgii eaciEl e
— Doskonate osiggi szlifowania w potaczeniu
z wysokim standardem wykonczenia
— Narzedzia o najwyzszych osiggach
— Wygodne i bezwysitkowe uzytkowanie %
A Pad TFC 23 &
Surowce o najwyzszej jakosci Wy
0
\m E
s
8
- wr
TABELAZASTOSOWAN E z
q
2
QYK
o)
3
°
o
3
[ ‘O
2| 2 Nz 8
« > o > c T
- | N| & c | N| 8| £ -
® o o g o | > S g c o
Q £ — 5 < 7] S| o ~ i Q o o o o o o o | o| o o
© o ) 7] o A et T ) p o < © o o o o o N T} ® I < N | ©| © =
L 4 (O] D 4 W (7] = 4 | » = I\ » < T} © © - - - - N I\ ® [ | © (7]
A-P22 FI 4 | 3|5 208 A-P22 FI
A-P21PC 3|14 3 209 A-P21PC
A-P21PB 2 | 5|3 209| A-P21PB
A-P22 FI 3|13 ]| 4 208 A-P22 FI
A-P21PC 2 4 | 3 209| A-P21PC
A-P21PB 2 5 | 3 209 A-P21PB
ZA-P45V 5|12 |5 208 ZA-P45 V

1 = bardzo maty/a/e | 2 = maty/a/e | 3 = Sredni/a/e | 4 = duzy/a/e| 5 = bardzo duzy/a/e
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P ROLTFASTCHANGE DISC | SZLIFIERKI PODWOJNE

PAPIER SCIERNY
SAMOPRZYCZEPNY

Szlifierki podwojne tacza w sobie agresywne dziatanie oraz
predkos¢ szlifierki tasmowej, oferujac mozliwos¢ uzyska-
nia dokfadniejszego wykonczenia niz w przypadku stand-
ardowej szlifierki orbitalnej. Szlifierka podwadjna eliminuje
nierowne Slady i zarysowania powstajace podczas szlifowa-
nia. Jest to doskonate narzedzie do przygotowywania i
wykanczania powierzchni drewnianych, kompozytowych i
mebli. Szlifierka podwadjna jest takze bardzo powszechnie
stosowana w branzy motoryzacyjnej, gdzie stuzy do przy-
gotowywania powierzchni metalowych i lakierowanych.
Przy pomocy szlifierki podwojnej mozna takze usuwac
pyt. Zastosowanie systemu TYROLIT Fast Change (TFC)

lub rzepow pozwala na szybka i czystg wymiane tarcz.
PREMIUM % % %

@ ‘ ‘ ‘ ‘ ZA-PASV | ZA-PAS P F

Ten wyjatkowy papier o wysokiej gramaturze i o duzym ziarnie na podktadzie w warstwie ziaren $ciernych nie powoduje nadmiernego grzania. Papier Scierny
z widkniny w potaczeniu z twardym cyrkonem tworzy tarcze o bardzo agresyw-  samoprzyczepny wykorzystuje sie powszechnie do szlifowania materiatdw kom-
nym dziataniu i dtugiej zywotnosci. Jest ona w stanie usuwaé materiat z ré6znych pozytowych i powtok zelowych.

metalowych cze$ci, a dzigki zastosowaniu aktywnych substancji chtodzacych

_- NR TYPU | WYMIARY Wéfkgﬁf\c SPECYFIKACJA | PODKEAD | OTWORY | PU| UWAGI

o 706139 ZA-P45 Fibre backing
g 706141 125 60 ZA-P45 PF 0 50

706142 125 80 ZA-P45 PF 0 50

706143 125 120 ZA-P45 PF 0 50

706144 150 60 ZA-P45 PF 0 50

706145 150 80 ZA-P45 PF 0 50

706146 150 120 ZA-P45 PF 0 50

PREMIUM % %%

/1’.’/
&P

@i, A-P22 FI

O30

Dzigki zastosowaniu warstwy specjalnego podktadu, ten szybkowymienny papier
charakteryzuje bardzo duza odpornos¢ i elastycznosé, a przy tym doskonata
stabilnos¢krawedzi i agresywno$¢ dziatania. Papier $cierny ze specjalnym

podktadem zapewnia bardzo réwnomierne wykonczenie powierzchni akiero-
wanych, malowanych i wykonanych z kompozytéw. Powtoka stearynowa zmnie-
jsza zapychanie lub obcigzanie tarczy.

= 706191 150x12 A-P22

E 706192 150x12 60 A-P22 FI 7 50

a 706193 150x12 80 A-P22 Fl 7 50
706194 150x12 100 A-P22 Fl 7 50
706195 150x12 120 A-P22 Fl 7 50
706199 150x12 150 A-P22 Fl 7 50
706200 150x12 180 A-P22 Fl 7 50
706201 150x12 240 A-P22 Fl 7 50
706202 150x12 320 A-P22 Fl 7 50
706203 150x12 400 A-P22 Fl 7 50

www.tyrolit.com 208 'Hnll

TYROLIT FAST CHANGE DISC | SZLIFIERKI PODWOJNE [

S
/{é PREMIUM * % %
J A-P22 FI
I O e e N e

I 706205 150x18 A-P22
3 706206 150x18 60 A-P22 FI 9 50
8 706207 150x18 80 A-P22 FlI 9 50
706209 150x18 100 A-P22 Fl 9 50
706210 150x18 120 A-P22 FI 9 50
706211 150x18 150 A-P22 FlI 9 50
706213 150x18 180 A-P22 FlI 9 50
706214 150x18 240 A-P22 Fl 9 50
706216 150x18 320 A-P22 FI 9 50
706217 150x18 400 A-P22 FlI 9 50

Q P PREMIUM % % %
'0
00 e/ A-P21PC|AP21PB

Podktad z cienkiego papieru sprawia, ze krazek ten jest idealny dla doktadnych farby, lakieru i wosku. Stearynowa warstwa zapobiegajaca nadmiernemu
prac wykonczeniowych réznych powierzchni drewnianych. Ponadto ten papier obcigzaniu lub zapychaniu papieru $ciernego zapewnia dobrg ochrone podczas
Scierny wykorzystuje sie do przygotowywania powierzchni przed potozeniem prac na farbie, lakierze i migkkim drewnie zywicznym.

_- NR TYPU WYMIARY w;f:ggic SPECYFIKACJA PODKLAD OTWORY

@ 706219 A-P21

8 706221 125 60 A-P21 PC 8 50

g 706222 125 80 A-P21 PC 8 50
706223 125 100 A-P21 PC 8 50
706224 125 120 A-P21 PB 8 50
706225 125 150 A-P21 PB 8 50
706226 125 180 A-P21 PB 8 50
706227 125 240 A-P21 PB 8 50
706228 125 320 A-P21 PB 8 50
706229 125 400 A-P21 PB 8 50
706244 150 40 A-P21 PC 0 50
706245 150 60 A-P21 PC 0 50
706246 150 80 A-P21 PC 0 50
706248 150 120 A-P21 PB 0 50
706250 150 180 A-P21 PB 0 50
706251 150 240 A-P21 PB 0 50
706255 150x12 40 A-P21 PC 7 50
706258 150x12 60 A-P21 PC 7 50
706259 150x12 80 A-P21 PC 7 50
706260 150x12 100 A-P21 PC 7 50
706261 150x12 120 A-P21 PB 7 50
706262 150x12 150 A-P21 PB 7 50
706264 150x12 180 A-P21 PB 7 50
706265 150x12 240 A-P21 PB 7 50
706266 150x12 320 A-P21 PB 7 50
706267 150x12 400 A-P21 PB 7 50
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P ROLTFASTCHANGE DISC | SZLIFIERKI PODWOJNE TYROLIT FAST CHANGE DISC | SZLIFIERKI PODWOJNE [

—
Q 7 PREMIUM *x %% WYPOSAZENIE DODATKOWE W KLASIE
00 ) A-P21PC|AP21PB PREMIUM % % %
_- Nallsz? 'dyskil mocujac’e.krazkc’)w' Rasujq do wiekszosci §zlifierek podwojnych, a  Specjalny system odpr'owac-izania pytu ’pgzwala‘ doskonalle odprowa}dz’ié pyt, a
dzieki $redniej gestosci zapewniajg doskonate podparcie przy doktadnych pra-  ponadto na nasze dyski mozna zaktada¢ niemalze wszystkie typy krazkow samo-
s 706268 150x18 A-P21 cach wykonczeniowych oraz przygotowywaniu wiekszosci roéznych powierzchni.  przyczepnych
Q 706269 150x18 60 A-P21 PC 9 50
e et I N ) e e e
706272 150x18 100 A-P21 PC 9 50 ARINAY
706273 150x18 120 A-P21 PB 9 50 9 710008 5/16-M8 HARD 23 !
706274 150x18 150 A-P21 PB 9 50 0 @ 710009 150 5/16-M8 P MEDIUM 23 1
706276 150x18 180 A-P21 PB 9 50 %
706277 150x18 240 A-P21 PB 9 50 o S—
706278 150x18 320 A-P21 PB 9 50
706280 150x18 400 A-P21 PB 9 50 g
19
W
03
\m o
P) PREMIUM % % % <n
N>
Q2SO0 ==k | s
| Pasuje dotarczo0 0, 6, 7, 9, 15 otworach Hg
Ten mocny papier $cierny E pomoze we wszystkich pracach obrébki metalu, 1§
lakieru ru, kompozytéw, marmuru i kamienia. <
2
I N R s ey N T
6957 C-P65 PE
g 6958 125 60 C-P65 PE PE 0 50
e 6960 125 80 C-P65PE PE 0 50
6964 125 120 C-P65 PE PE 0 50
6968 125 180 C-P65 PE PE 0 50
6969 125 220 C-P65PE PE 0 50
6979 125 320 C-P65PE PE 0 50
6991 125 400 C-P65 PE PE 0 50
6993 125 600 C-P65 PE PE 0 50
7007 125 800 C-P65PE PE 0 50
7008 180 40 C-P65PE PE 0 50
7030 180 60 C-P65 PE PE 0 50
7055 180 80 C-P65 PE PE 0 50
7058 180 120 C-P65PE PE 0 50
7070 180 180 C-P65PE PE 0 50
7072 180 220 C-P65 PE PE 0 50
7086 180 320 C-P65 PE PE 0 50
7087 180 400 C-P65PE PE 0 50
7093 180 600 C-P65PE PE 0 50
7100 180 800 C-P65 PE PE 0 50
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INFORMACJE
OGOLNE

SZLIFIERKI
KATOWE

cze do ciecia
nasucho 4

szlifowani

PRZECINARKI
SPALINOWE

1237
Tarcze
diamentowe .

1216 1216 1217
Objasnienie Informacje Kody kolorowe
etykiet specjalne
1219 1233
Diamentowe tar- Diamentowe

tarcze do

1217
Piktogram

CIECIE NAWIERZCHNI

| 1247
g Tarcze
| diamentowy

PRZECINARKI
STOLIKOWE

| 253
Tarcze
diamentowegs

WIERCENIE RDZENIOWE
NA SUCHO

]| 159
Wiertta koronowe

WIERCENIE RDZENIOWE
NA VIOKRO

- | 265
“.| Wiertta koronowe

MASZYNY
TYROLIT

1276
TBE350* * *

1277
DRA160* * *

|278

DRU250* **

1277
DRS160**

1278
FSG513***

NARZEDZIA DIAMENTOWE




OZNAKOWANIE NASZYCH PRODUKTOW

ETYKIETA

Zastrzezony znak towarowy
firmy TYROLIT

Oznakowanie maks.

_, dopuszczalnej
k. predkosci obrotowej

! Strzatka wskazujgca
e kierunek obrotu

Oznakowanie produkcyjne
wg klasy jakosci

Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Firma TYROLIT jest Spepyfikgcja
cztonkiem organizaciji W i wymiary
0Sa® (Organization for% _ Materiaty,
the Safety of Abrasives) - ktére moga

by¢ obrabiane

SPECYFIKACJA NARZEDZI DIAMENTOWYCH (OZNACZENIA)

Przyktad: DCC* * *-FC: Tarcza Premium do ciecia na sucho betonu, w wykonaniu do szybkiego ciecia

Pozycja 1-2 Zastosowanie DC Ciecie na sucho

Pozycja 3-4 Materiat AB Materiaty abrazyjne

Typowe materiaty budowlane

Beton

Twardy kamien, granit
Asfalt

Marmur, miekki kamien

4[> |IT|0O|C

Ptytki ceramiczne
Pozycja 5-7 Jakos¢ PREMIUM ***
STANDARD* *

BASIC*
Pozycja 8-9 Wykonanie FC Szybkie ciecie

S Wyciszone

LL Wydtuzona zywotnos¢

www.tyrolit.com 216 'Hnll

PIKTOGRAM
MASZYNY

EE

= Szlifierki katowe
1

>
Ciecie nawierzchni
<

=0

1\ Wiercenie rdzeniowe

.
‘- 1.'.> Przecinarki spalinowe
A i

Przecinarki stolikowe

ZNACZENIE KOLOROW

1
1

Twardy Ptytki

Materiaty

Etykieta Uniwersalne Beton kamien e Marmur abrazyjne Asfalt
Kolor etykiety Zotta Czerwona | Niebieska Zielona Zielona Szara Szara
. . . Ptytki ceram- Materiaty
Materiaty 4in Beton Granit icne Marmur abrazyjne Asfalt
www.tyrolit.com 217 'noll
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ODPOWIEDNIE NARZEDZIE
DO KAZDEGO MATERIALU

Uniwersalne

Beton

Twardy kamien, granit

Materiaty abrazyjne

Marmur, miekki kamien

Ptytki Ceramiczne

Asfalt
=

- — 3 2 e
TARCZE DIAMENTOWE DO C'EC'A N A
SUCHO | SZLIFIERKI KATOWE

NARZEDZIA DIAMENTOWE

www.tyrolit.com



NASZE KATEGORIE JAKOSCI FORMA

PREMIUM % % %

Narzedzia o wysokiej jakosci, spetniajace
najwyzsze wymagania a jednoczesnie
ekonomiczne:

Maksymalna wydajnosc¢, przedtuzony okres
uzytkowania, bogaty asortyment

1A1R

C3/C3wW

C6/C6W UcCs3

STANDARDX %

Narzedzia o dobrej jakosci, do codziennego
uzytku:

Przekonujaca wydajnos¢, przedtuzony okres
uzytkowania, niezawodna jakosc¢

C6R C3S/C3swW

C3R

Narzedzia o odpowiedniej jakosci, do uni-
wersalnego zastosowania:

Korzystne pod wzgledem stosunku kosztu do
wydajnosci i trwatosci — solidno$¢, dogodna
cena, efektywnoscé

1}
3
0
=
2
w
2
<
o
<
N
a
L
N
I
<
z
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TABELA ZASTOSOWAN

Szlifierki kgtowe

>
@

UNIWERSALNE BETON TWARDY KAMIEN MATERIALY ABRAZYJNE MARMUR PLYTKI CERAMICZNE

Jakosé PREMIUM*** STANDARD**| BASIC* |PREMIUM*** STANDARD** PREMIUM*** BASIC* PREMIUM™*** BASIC* PREMIUM*** | PREMIUM*** BASIC*
DCU*** 4in1 o6 " DCH***
Specyfikacja DCU DCU***-FC DCU DCU DCC - s . . . e rx .
pecy ) 2_(I3_0 m®m DCU***-S 4ind DCU** -FC DCU*-FC DCC*** -FC DCC 230 m®m DCH FC DCH DCAB DCAB DCM DCT DCT
GD TGD

Materiat
Asfalt
Beton / twardy beton

Beton abrazyjny

Beton lekko zbrojony

Dachéwka betonowa

Rury, bloczki betonowe

Beton pumeksowy

Jastrych / tynk

Cegta ognioodporna miekka

Kamionka

TWS / kompozyty

Szkio

Gnejs

Granit

Piaskowiec wapnisty twardy

Piaskowiec wapnisty migkki

Ptytki ceramiczne

Cegta klinkierowa

Marmur / wapien

Beton porowaty

w
3
0
-
2
w
2
g
8]
g
N
8]
ur
N
o
q
4

Porfir

Piaskowiec

tupek

Stal / stal zbrojeniowa

Cegta gliniana, ptyty

Beton ptukany

Strona katalogu:

Gtéwne zastosowanie

Dodatkowe zastosowanie
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é’EP TARCZE DIAMENTOWE DO CIECIANA SUCHQO|
—_ SZLIFIERKI KATOWE

PILY DO CIECIA NA
SUCHO

Firma TYROLIT oferuje tarcze do ciecia na sucho
spawane laserowo lub bezposrednio spiekane,
spetniajgce najwyzsze wymagania jakosciowe i standardy
bezpieczenstwa. Tarczami TYROLIT mozna obrabia¢
liczne standardowe materiaty, takie jak twardy kamien,
beton lub asfalt, takze tworzywa sztuczne, widkno szklane,
czy szkto zbrojone. Innowacyjne produkty, takie jak
supercienkie i ciche tarcze do ciecia na sucho wskazujg
na ciggty rozwdj i optymalizacje tarcz diamentowych do
ciecia na sucho.

PREMIUM DCU % %%
4IN1 IN TGD®-TECHNOLOGY

Obrabiane materiaty: typowe materiaty budowlane, jak beton, cegta, kamien Szczegoty: Tarcza do ciecia na sucho DCU* ** 4in1 charakteryzuje sie znakomitg - : g * ‘*’ *‘

naturalny, beton porowaty itp. wydajnoscig cigcia i to zaréwno betonu, twardego kamienia, materiatéw abra- 1 F'F-IE.I,.“,L M
zyjnych, jak i stali. Ta uniwersalno$¢ zastosowania sprawia, ze uzytkownik jest w
kazdym momencie gotowy do pracy bez koniecznosci wymiany tarczy $ciernej,
pozwala na szybsze wykonanie prac.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENTU WYKONANIE
704617 C3wW 230x2,4x22,23 14 4in1

W
3
0]
™
2
1
3
' a
PREMIUM % % % <
DCU %% | DCU%%-FC 4IN1 | DCUX*%-S . P 0
Obrabiane materiaty: typowe materiaty budowlane, jak beton, cegta, kamien TYR o LIT TE c H N D LD G IA TG D® E
naturalny, stal itp. NARZEDZIA DIAMENTOWE O NAJWYZSZEJ WYDAJNOSCI 5

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENTU WYKONANIE

464587 cew 115x2,202,23 10 Narzedzia PREMIUM™* ** do szybkiego ciecia i wiercenia o wyjatkowej trwatosci
% 464539 Ccew 125x2,2x22,23 10 . . iy _ ] ) - . .
o 464540 cew 150x2,4x22,23 12 Zwiekszona wydajnosc¢ ekonomiczna i uniwersalne mozliwosci zastosowania
464543 cew 180x2,4x22,23 12 Technologia TGD® jest dostepna do ciecia $cian i posadzek, wiercenia rdzeniowego i ciecia na sucho
464544 CcewW 230x2,4x22,23 12
474743 C6R 115x2x22,23 10 FastCut 4in1
oo 474746 C6R 125x2x22,23 10 FastCut 4in1
© 474751 C6R 150x2,4x22,23 9 FastCut 4in1
474752 C6R 180x2,4x22,23 9 FastCut 4in1
474753 C6R 230x2,4x22,23 9 FastCut 4in1
474771 C3G 230x2,6x22,23 9 ‘ Silent

C3G

'HOII A Company of the SWAROVSKI Group
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é’EP TARCZE DIAMENTOWE DO CIECIANA SUCHQO|

—_ SZLIFIERKI KATOWE
DCHXx%xx-FC
PREMIUM % %%
DCC** | DCCx%*x-FC Przy uzyciu tarcz DCH***-FC firmy TYROLIT mozna
wykonywag ciecia bez uzycia duzej sity, doktadnie
Obrabiane materialy: beton, beton zbrojony, produkty z betonu, twarde materiaty itp. i w krotkim czasie. Tarcza DCH* **FC jest supercienkq
tarcza diamentowa o grubosci segmentu 1,2 lub 1,9 mm.
R NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOS$E SEGMENTU|  WYKONANIE Charakteryzuje sie fatwoscia ciecia, matym pyleniem i
465488 cew 115x2,2x22,23 10 gtadkimi powierzchniami ciecia..
% 465489 Cew 125x2,2x22,23 10
© 465490 Ccew 150x2,4x22,23 12
465491 cew 180x2,4x22,23 12
465492 ceW 230x2,4x22,23 12
Wall chaser blade
o 598008 C3R 125x2x22,23 7 FastCut
) -
598010 C3R 140x2,4x22,23 9 FastCut Z ALETY, KTORE
598011 C3R 150x2,4x22,23 9 FastCut :
PRZEKONUJA: :
— Wysoka wydajnos¢ skrawania dzieki supercien-
PREMIUM X %% kiej szeroko$ci segmentéw (1,2 lub 1,9 mm) - duza \E
oszczednosé czasu prac X
DCH* %% W TECHNOLOGI TGD® i ad \

Mniejszy nakfad sity uzytkownika dzieki fatwosci ciecia

Obrabiane materiaty: bloczki betonowe, granit, gnejs, porfir, plyty chodnikowe  Szczegéty: Zaprojektowana specijalnie do ciecia na sucho twardego kamienia tarcza Korzystne dla zdrowia uzytkownika minimalne pylenie

itp. DCH*** w technologii TGD® przekonuije fatwoscig i szybkoscig ciecia.Zmniejszony Czysta powierzchnia ciecia mato zadzioréw dZieki i
naktad sity w ciagu catego okresu uzytkowania tego narzedzia umozliwia uzyskanie B S g :
wiekszej wydajnosci. Zoptymalizowane pod katem zastosowania segmenty tarczy SpOKOJne] pracy

umozliwiajg czyste ciecie, bez zadzioréw, co w efekcie daje perfekcyjny wynik. Zwiekszone bezpieczenstwo dzieki Srutowani podtoza

szczeliny — ochrona przed ztamaniem segmentow

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENTU WYKONANIE
707365 C3wW 230x2,4x22,23 14

1]
3
0
-
2
1]
:
SUPERCIENKIE 8
q
:
PREMIUM % % % N
DCH %% | DCH %% -FC ([SUPERCIENKIE) g

Obrabiane materiaty: granit, gnejs, porfir, ptyty chodnikowe, twardy wapien itp.

R NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSG SEGMENTU|  WYKONANIE

464697 cew 115x2,2x22,23 10
z 464698 cow 125x2,2x22,23 10
© 464699 C6W 150x2,4x22,23 12
475790 c3 115x1,2x22,23 7 FastCut
3 475793 c3 125x1,2x22,23 7 FastCut
475797 caw 180x1,0x22,23 9 FastCut
z 475800 caw 230x1,9x22,23 9 FastCut 1,2 mm 2,2 mm
o

1,9 mm 2,6 mm
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é’EP TARCZE DIAMENTOWE DO CIECIANA SUCHQO|
—_ SZLIFIERKI KATOWE

PREMIUM x %%
DCT %%

Obrabiane materiaty: ptytki ceramiczne, kamionka, porcelana.

Szczegoty: PierScien redukeyjny 20-16 mm jest dotgczany przy Srednicach 105 mm.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENTU
639558 1A1R 105x1x20/16 10
o« 639559 1A1R 115x1,2x22,23 10
g 639560 1A1R 125x1,2x22,23 10
639634 1A1R 180x1,4x22,23 10
676791 1A1R 200x1,6x22,23 10
639635 1A1R 230x1,6x22,23 10

PREMIUM % %%
DCM% &%

Obrabiane materiaty: marmur, tworzywa wzmacniane wtéknem szklanym, PCW,  Szczegéty: z powtokg galwaniczna, przydatne do stosowania przez zespoty ratun-

widkno weglowe, kompozyty, wiékno szklane, szkto zbrojone itp. kowe.
NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENTU
315968 ucs3 115x2,5x22,23 2
- 315967 uc3 125x2,5x22,23 2
g 547611 ucs 150x3x22,23 2
315966 ucs 180x3x22,23 2
315965 ucs 230x3x22,23 2
PREMIUM % % %

DCABX*x%

Obrabiane materialy: beton abrazyjny, beton porowaty, jastrych, tynk, beton
pumeksowy itp.

] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSG SEGMENTU
465976 C3wW 115x2,2x22,23 10
= 465977 c3w 125x2,2x22,23 10
8 465979 c3wW 150x2,2x22,23 10
465980 C3sW 230x2,4x22,23 10

C3sw
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TARCZE DIAMENTOWE DO CIECIANA SUCHO| é’EP
SZLIFIERKIKATOWE —=

PREMIUM X %%
DCABX**x FREZ DO FUG

Obrabiane materialy: spoiny z zaprawy murarskiej. Szczegoty: narzedzie do frezowania i napraw spoin z zaprawy murarskie;.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENTU
563873 FRSU 115x7,2x22,23 7
535829 FRSU 125x7,2x22,23 7
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é’EP TARCZE DIAMENTOWE DO CIECIANA SUCHQO|
—_ SZLIFIERKI KATOWE

STANDARDX %
DCU % | DCU %-FC

Obrabiane materiaty: typowe materiaty budowlane, jak beton, cegta, kamien
naturalny itp.

] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOS$G SEGMENTU|  WYKONANIE
467443 c3 115x2x22,23 7
3 467444 c3 125x2x22,23 7
467445 c3 150x2,6x22,23 9
467446 c3 180x2,6x22,23 9
467448 c3 230x2,6x22,23 9
467414 C3R 115x2x22,23 7 FastCut
< 467416 C3R 125x2x22,23 7 FastCut
o 467428 C3R 150x2,4x22,23 9 FastCut
467430 C3R 180x2,4x22,23 9 FastCut
467431 C3R 230x2,4x22,23 9 FastCut

STANDARDX %
DCC %

Obrabiane materiaty: beton, beton zbrojony, produkty z betonu, twarde materiaty

itp.
] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSG SEGMENTU|  WYKONANIE
474774 c3 115x2x22,23 7
474775 c3 125x2x22,23 7
536789 C3W 130x2,2x22,23 7
474777 c3 150x2,6x22,23 9
474778 c3 180x2,6x22,23 9
474780 c3 230x2,6x22,23 9
www.tyrolit.com 230 'Hnll

TARCZE DIAMENTOWE DO CIECIANA SUCHO| é’EP
SZLIFIERKIKATOWE —=

BASICx
DCUY | DCU%-FC

Obrabiane materiaty: typowe materiaty budowlane, jak beton, cegta, kamien  Szczegdty: Pierscien redukcyjny 20-16 mm jest dotaczany przy $rednicach 105

naturalny itp. mm.
NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENTU WYKONANIE
466082 Cc3 105x2x20 7
P 466083 C3 115x2x22,23 7
© 466084 C3 125x2,6x22,23 7
466086 C3 150x2,6x22,23 9
466087 C3 180x2,6x22,23 9
466090 C3 230x2,6x22,23 9
467266 C3R 105x2x20 7 FastCut
g:) 467267 C3R 115x2x22,23 7 FastCut
© 467268 C3R 125x2x22,23 7 FastCut
467271 C3R 150x2,4x22,23 9 FastCut
467273 C3R 180x2,4x22,23 9 FastCut
467276 C3R 230x2,4x22,23 9 FastCut

BASICx
DCH

Obrabiane materiaty: granit, porfir, ptyty chodnikowe, twardy wapien itp.

] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSG SEGMENTU

467386 Cc3 115x2x22,23 7
" ."'P\ 467387 cs 125x2x22,23 7
, 467388 C3 180x2,6x22,23 9
' \ 467389 C3 230x2,6x22,23 9
"‘-—-l"
Obrabiane materiaty: beton abrazyjny, beton porowaty, jastrych, tynk, beton
pumeksowy itp.
NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENTU
465672 C3w 115x2,2x22,23 9
- -\ (% 465674 Cc3w 125x2,2x22,23 9
, o 465677 Cc3w 150x2,2x22,23 10
465686 Cc3w 230x2,4x22,23 10

{ \
{ ]
\ J

e’
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é’EP TARCZE DIAMENTOWE DO CIECIANA SUCHQO|
—_ SZLIFIERKI KATOWE

BASICx
DCT

Obrabiane materiaty: ptytki ceramiczne

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENTU

475975 1A1R 100x1,6x20/16
475978 1A1R 115x1,6x22,23
475980 1A1R 125x1,6x22,23

475983 1A1R 180x2x22,23

’ 4 Y
| g J 475986 1A1R 230x2x22,23

1A1R

olo|N|N|~

- " -
- T
W ol

DIAMENTOWE TARCZE DO SZLIFOWA
SZLIFIERKI KATOWE

NARZEDZIA DIAMENTOWE
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JAKOSC | DIAMENTOWE TARCZE DO SZLIFOWANIA

PREMIUMX X %

Narzedzia o wysokiej jakosci, spetniajgce
najwyzsze wymagania a jednoczesnie
ekonomiczne:

Maksymalna wydajnosc¢, przedtuzony okres
uzytkowania, bogaty asortyment

STANDARDX %

Narzedzia o dobrej jakosci, do
codziennego uzytku:

Przekonujgca wydajnos¢, przedtuzony okres
uzytkowania, niezawodna jakosc¢

FORMA
0% sTHD DIAMENTOWETARCZEDO ({ )] sTs-D DIAMENTOWE TARCZE DO
By SZLIFOWANA w'&,:..r} SZLIFOWANIA
o) =™
sTs-s DIAMENTOWE TARCZE DO "'." j. sTs-T DIAMENTOWE TARCZE DO
SZLIFOWANIA (ST SZLIFOWANIA
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DIAMENTOWE TARCZE DO SZLIFOVWANIA | é’EP
SZLIFIERKIKATOWE —=

DIAMENTOWE TARCZE
DO SZLIFOWANIA

Diamentowe tarcze do szlifowania firmy TYROLIT
umozliwiajg szybkie i doktadne wykanczanie powierzchni
z betonu, kamienia i jastrychu. Zaletg diamentowych tarcz
do szlifowania TYROLIT jest wysoka wydajnosc¢ zbierania
materiatu i uniwersalny zakres zastosowan. Dzigki ogdlnie
przyjetym oznaczeniom, mozna szybko znalez¢ produkt
odpowiedni do zgdanego zastosowania.

PREMIUM X k%
DGUX %%

Obrabiane materiaty: beton, kamien naturalny, typowe materiaty budowlane Szczegoty: Wypetnienie pianka poliuretanowa zapewnia spokojne szlifowanie i
dobrg obrobke krawedzi.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENTU
: 356569 STHD 100x22,23 5
E ‘d" 350694 STHD 110x22,23 5
1) “’ 367833 STHD 110xM14 5
348387 STHD 125x22,23 5
828013 STHD 180x22,23 5
PREMIUM % % %
DGAB X X%

Obrabiane materiaty: beton abrazyjny, beton porowaty, jastrych, tynk, beton  Szczegéty: Szczegdty: Wypetnienie pianka poliuretanowa zapewnia spokojne

pumeksowy itp. szlifowanie i dobrg obrobke krawedzi.
NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENTU
405219 STHD 125x22,23 5
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é’EP DIAMENTOWE TARCZE DO SZLIFOVWANIA |

—_— SZLIFIERKI KATOWE
STANDARDX %
DGUX % | JEDNORZEDOWE
Obrabiane materiaty: beton, kamien naturalny, typowe materiaty budowlane Szczegoty: Jednorzegdowa segmentacja zapewnia szybkie usuwanie materiatu.

Dostarczamy pierécien redukcyjny 22-, 23-16 mm.

| | nNRTYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENTU| ~ WYKONANIE

| 494333 | sTSS | 100x22,23 \ 5 | Jednorzedowe
|
o
STANDARDX %
DGUX % | DWURZEDOWE
Obrabiane materiaty: beton, kamien naturalny, typowe materiaty budowlane Szczegodty: Dwurzedowa segmentacja zapewnia $redni stopien zuzywania sig

materiatu i wigkszg trwato$¢. Pierscien redukcyjny 20-, 23-16 mm jest dostarcza-
ny przy $rednicach 100 i 105 mm.

| | n~mmPu FORMA WYMIARY WYSOKOS$G SEGMENTU|  WYKONANIE

494339 STS-D 100x22,23 5 Dwurzedowe
494361 STS-D 125x22,23 5 Dwurzedowe
494394 STS-D 180x22,23 5 Dwurzedowe
494349 STS-D 110x22,23 5 Dwurzedowe
W
3
0]
-
2
w
p
<
8]
- g
STANDARDX X iR R SR T T N
J A N e i L T A .
DEUX % | TURBO = i
TARCZE DIAMENTOWE | o
Obrabiane materiaty: beton, kamien naturalny, typowe materiaty budowlane. Szczegoly: Brzeg tarczy szlifierskiej typu turbo zapewnia bardziej precyzyjne szli- <
fowanie i obrébke krawedzi. Szybkie odprowadzanie pytu. Pierscien redukcyjny p R Z E c I NAR KI s pALI N DWE 4

22-, 23-16 mm jest dotgczany przy srednicach 100 mm.

| | NRTYPU FORMA WYMIARY WYSOKOS$G SEGMENTU|  WYKONANIE
5

494342 STS-T 100x22,23 turbo
494365 STS-T 125x22,23 5 turbo
494391 STS-T 180x22,23 5 turbo
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JAKOSCI | TARCZE DIAMENTOWE FORMA

PREMIUMX X %

Narzedzia o wysokiej jakosci, spetniajace
najwyzsze wymagania a jednoczesnie
ekonomiczne:

Maksymalna wydajnosc¢, przedtuzony okres
uzytkowania, bogaty asortyment

C1SW C3/C3wW

C6w

STANDARDX %

C3R
Narzedzia o dobrej jakosci, do

codziennego uzytku:
=) Przekonujgca wydajnosc, przedtuzony okres
4 uzytkowania, niezawodna jako$¢

BASICX

Narzedzia o odpowiedniej jakosci, do
uniwersalnego zastosowania:

Korzystne pod wzgledem stosunku kosztu do
wydajnosci i trwatosci — solidnos¢, dogodna
cena, efektywnosé
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TABELA ZASTOSOWAN

TARCZE DO PRZECINAREK SPALINOWYCH

e e 0 k
ky 7 A J// A

UNIWERSALNE BETON TWARDY KAMIEN ASFALT MARMUR

Jakosé PREMIUM*** STANDARD** BASIC* PREMIUM*** | STANDARD** PREMIUM™* ** BASIC* PREMIUM™*** STANDARD** BASIC* PREMIUM***
Specyfikacja DCU*** 4in1 DCU*** DCU** DCU* DCC*** DCC** DCH*** DCH*** DCH* DCA*** DCA+C *** DCA** DCA* DCM***
TGD® DCU** -FC” DCU*-FC” DCC**-LL” TGD® 2in1
Materiat
Asfalt
Beton / twardy beton

Beton abrazyjny

Beton lekko zbrojony

Dachéwka betonowa

Rury, bloczki betonowe

Beton pumeksowy

Jastrych / tynk

Cegta ognioodporna migkka

TWS / kompozyty

Szkio

Gnejs

Granit

Piaskowiec wapnisty twardy

Piaskowiec wapnisty migkki

Marmur / wapien

Beton porowaty

Porfir

Piaskowiec

w
3
0
-
2
w
2
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q
4

tupek

Stal / stal zbrojeniowa

Cegta gliniana, ptyty

Beton ptukany

Strona katalogu:

Gtéwne zastosowanie

Dodatkowe zastosowanie
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'.ﬁ) TARCZE DIAMENTOWE | PRZECINARKI SPALINOWE
N

TARCZE DO CIECIA NA
SUCHO

Firma TYROLIT oferuje tarcze do ciecia na sucho
spawane laserowo lub bezposrednio spiekane,
spetniajgce najwyzsze wymagania jakosciowe i standardy
bezpieczenstwa. Tarczami TYROLIT mozna obrabia¢
liczne standardowe materiaty, takie jak twardy kamien,
beton lub asfalt, takze sztuczne tworzywa, wtdékno szklane
czy szkto zbrojone. Innowacyjne produkty, takie jak
supercienkie i ciche tarcze do ciecia na sucho wskazujg
na ciggty rozwdj i optymalizacje tarcz diamentowych do
ciecia na sucho.

PREMIUM x %%
DCU %% 4IN1IN | W TECHNOLOGII TGD®

Obrabiane materiaty: typowe materiaty budowlane, jak beton, cegta, kamien Szczegoty: Tarcza do ciecia na sucho DCU* * * 4in1 charakteryzuje sie znakomitg
naturalny, beton porowaty itp.

wydajnoscig ciecia i to zaréwno betonu, twardego kamienia, materiatéw abra-
zyjnych, jak i stali. Ta uniwersalnos$¢ zastosowania sprawia, ze uzytkownik jest w
kazdym momencie gotowy do pracy bez koniecznosci wymiany tarczy $ciernej,
co pozwala na szybsze wykonanie prac.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT WYKONANIE

736088 C3w 300x2,6x20 14 4in1

% 22373 C3w 300x2,6x22,23 14 4in1
© 59580 C3w 300x2,6x25,4 14 4in1
736102 C3w 350x3x20 14 4in1

22377 Cc3w 350x3x25,4 14 4in1

59543 c3w 400x3x20 14 4in1

59545 c3w 400x3x25,4 14 4in1

PREMIUM %% %
DCU % %%

Obrabiane materiaty: typowe materiaty budowlane, jak beton, cegta, kamien
naturalny itp..

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT
464545 Cew 300x2,6x20 12
464546 Cew 300x2,6x22,23 12
464549 Ccew 300x2,6x25,4 12
464551 Ccew 350x3x20 12
464552 Cew 350x3x22,23 12
464553 Cew 350x3x25,4 12
464555 Cew 400x3x20 12
464556 Cew 400x3x25,4 12
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TARCZE DIAMENTOWE | PRZECINARKI SPALINOWE '.\%)

PREMIUM % % %
DCCx %%

Obrabiane materiaty: beton, beton zbrojony, produkty z betonu, twarde materiaty
itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT

465493 Ccew 300x2,6x20 12
% 465494 cew 300x2,6x22,23 12
o 465495 cew 300x2,6x25,4 12
465496 cew 350x3x20 12
465498 cew 350x3x22,23 12
465499 cew 350x3x25,4 12
465501 cew 400x3x20 12

PREMIUM k%%
DCH» %% VW TECHNOLOGII TGD®

Obrabiane materiaty: bloczki betonowe, granit, gnejs, porfir, ptyty chodnikowe Szczegdty: Zaprojektowana specjalnie do cigcia na sucho twardego kamienia tarcza

itp. DCH w technologii TGD® przekonuje tatwoscig i szybkoscig cigcia. Zmniejszony
naktad sity w ciggu catego okresu uzytkowania tego narzedzia umoZzliwia uzyskanie
wigkszej wydajnosci. Zoptymalizowane pod katem zastosowania segmenty tarczy
umozliwiajg czyste cigcie, bez zadzioréw, co w efekcie daje perfekcyjny wynik.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT
736095 c3w 300x2,6x20 14
43485 c3w 300x2,6x25,4 14
736105 c3w 350x3x20 14
43490 c3w 350x3x25,4 14
PREMIUM X %%

DCH* %%

Obrabiane materiaty: granit, gnejs, porfir, ptyty chodnikowe, twardy wapien itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT

464702 cew 300x2,6x20 12
464703 cew 300x2,6x22,23 12
464706 cew 300x2,6x25,4 12
464707 cew 350x3x20 12
464710 c6w 350x3x22,23 12
464711 Ccew 350x3x25,4 12
464712 cew 400x3x20 12
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— —
@({‘j> TARCZE DIAMENTOWE | PRZECINARKI SPALINOWE TARCZE DIAMENTOWE | PRZECINARKI SPALINOWE '-\1>

PREMIUM % % % STANDARDX %
DCAX* % DCU % | DCUX *-FC
Obrabiane materialy: asfalt, piaskowiec, materiaty wysoce abrazyjne. Szczegoty: segmenty ochronne zapobiegajace podcinaniu. Obrabiane materiaty: typowe materiaty budowlane, jak beton, cegta, kamien

naturalny itp.

] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOS$G SEGMENT ] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSG SEGMENT | WYKONANIE

465982 C7SW 300x2,8x20 10 464853 C3w 300x2,6x20 10
465983 C7sSW 300x2,8x22,23 10 (% 464854 Cc3w 300x2,6x22,23 10
465984 C7sW 300x2,8x25,4 10 © 464855 Cc3w 300x2,6x25,4 10
465985 C7sW 350x3x20 10 464858 Cc3w 350x3x20 10
465987 C7SW 350x3x25,4 10 464859 C3wW 350x3x25,4 10
465667 C3wW 400x3x20 10
467433 C3R 300x3x20 10 FastCut
z 467434 C3R 300x3x22,23 10 FastCut
© 467435 C3R 300x3x25,4 10 FastCut
467436 C3R 350x3x20 10 FastCut
467439 C3R 350x3x25,4 10 FastCut
Obrabiane materialy: asfalt, $wiezy beton z dodatkami (klasy miekkie do twarde), Szczegoty: segmenty ochronne zapobiegajace podcinaniu.
stary beton (zaleznie od warunkow) Obrabiane materiaty: beton, beton zbrojony, produkty z betonu, twarde materiaty itp.
] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOS$G SEGMENT | WYKONANIE
465640 C73sW 350x2,6x20 10 2in1 NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSG SEGMENT | WYKONANIE
465642 C73SW 350x3x25,4 10 2in1 465503 C3w 300%2,6x20 10
465505 c3w 300x2,6x22,23 10
465507 Cc3w 300x2,6x25,4 10
465509 Cc3w 350x3x20 10
465662 c3w 350x3x22,23 10 w
465512 C3wW 350x3x25,4 10 ;
485041 C3wW 400x3x20 10 E
4
484994 C3wW 300x2,6x20 10 Long-Life w
484996 c3wW 300x2,6x22,23 10 Long-Life 5
484999 Cc3w 300x2,6x25,4 10 Long-Life -
485001 C3w 350x3x20 10 Long-Life g
p n E M I U M *** 485003 Cc3w 350x3x22,23 10 Long-Life ﬁ
485004 C3w 400x3,2x25,4 10 Long-Life a)
DCM» %% w
o
Obrabiane materiaty: asfalt, piaskowiec, materiaty wysoce abrazyjne. Szczegoty: segmenty ochronne zapobiegajace podcinaniu. STAN DA R D * * g
] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKO$6 SEGMENT
439591 ucs 300x3x20 25 Obrabiane materiaty: asfalt, piaskowiec, materiaty wysoce abrazyjne. Szczegoty: segmenty ochronne zapobiegajace podcinaniu.
440056 ucs 300x3x22,23 2,5
449224 ucs 300x3x25,4 25 ] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT
490961 ucs 350x3x20 25 465519 cisw 300x2,8x20 10
490962 ucs 350x3x25,4 25 3 465520 cisw 350x3x20 10
o 465522 C1sSwW 350x3x25,4 10
465525 C1sSW 400x3,2x25,4 10
465526 C1swW 450x3,6x25,4 10
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'.ﬁ) TARCZE DIAMENTOWE | PRZECINARKI SPALINOWE
N

BASICx
DCU | DCU%-FC

Obrabiane materiaty: typowe materiaty budowlane, jak beton, cegta, kamien
naturalny itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT WYKONANIE
466093 C3W 300x2,6x20 10
466094 C3W 300x2,6x22,23 10
466095 C3wW 300x2,6x25,4 10
466096 Cc3w 350x3x20 10
466098 c3w 350x3x22,23 10
466099 C3W 350x3x25,4 10
529399 C3W 400x3,2x25,4 10
529401 C3W 450x3,2x25,4 10
467280 C3R 300x3x20 10 FastCut
467281 C3R 300x3x22,23 10 FastCut
467282 C3R 300x3x25,4 10 FastCut
467285 C3R 350x3x20 10 FastCut
467288 C3R 350x3x22,23 10 FastCut
467289 C3R 350x3x25,4 10 FastCut
BASICx
DCH
Obrabiane materiaty: granit, gnejs, porfir, ptyty chodnikowe itp.
| | n~mmru FORMA WYMIARY WYSOKOSG SEGMENT
467391 Cc3wW 300x2,6x20
,-""_ """\.\ ‘%_ 467392 caw 300x2,6x22,23 10
. \ O 467394 c3w 300x2,6x25,4 10
g A 467395 C3W 350x3x20 10
i ] 467396 c3w 350x3x22,23 10
- 1] 467400 C3W 350x3x25,4 10
- ]
v §
\-.\ J
\‘---’/
BASICx
DCAX
Obrabiane materialy: asfalt, piaskowiec, materiaty wysoce abrazyjne.
| | nmTvPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT
465649 c1sw 300x2,8x20 10
V. LA -, 465656 c1sw 300x2,8x22,23 10
/ N 465650 C1SW 300x2,8x25,4 10
‘f 465651 C1swW 350x3x20 10
465652 C1swW 350x3x25,4 10
i 529402 C1swW 400x3,2x25,4 10
t 529403 c1sw 450x3,6x25,4 10
\
N
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JAKOSCI | TARCZE DIAMENTOWE DO PRZECINAREK TABELA ZASTOSOWAN

DROGOWYCH

CIECIE NAWIERZCHNI
PREMIUMX X %
Narzedzia o wysokiej jakosci, spetniajace x
& najwyzsze wymagania a jednoczesnie STARY BETON ASFALT SWIEZY BETON
i ekonomiczne:

/ X " Maksymalna wydajnos¢, przedtuzony okres Jakosé PREMIUM*** BASIC* PREMIUM* ** BASIC* PREMIUM***

: \ uzytkowania, bogaty asortyment

k Specyfikacja FSC*** DCU* FSA DCA* DCA+C*** 2IN1
Przecinanie jezdne

5-10kW

7-15kW

’-ll-§ BASICX

NARZEDZIA O WYSOKIEJ JAKOSCI, DO
UNIWERSALNEGO ZASTOSOWANIA: Dodatki do materiatu

do wydajnosci i trwatosci Uniwersalne zasto-
sowanie

Srednie/twarde

Bardzo twarde

Beton zbrojony

Strona katalogu: 250 251 250 251 251

. . OZNAKOWANIE TYPOW
Gtéwne zastosowanie
Dodatkowe zastosowanie Przecinanie jezdne

w
FS = 3
L = Low Power (naped o matej mocy) E
M = Medium Power (naped o $redniej mocy) 2
c3w C = Betonstary g
A = Asfalt <
G = Swiezy beton 0
!
0
C7wW o
N
1%
q
2
C7SW
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_"’ TARCZE DIAMENTOWE DO PRZECINAREK DROGOWYCH | TARCZE DIAMENTOWE DO PRZECINAREK DROGOWYCH | _"’
3 CIECIE NAWIERZCHNI CIECIE NAWIERZCHNI 4

PREMIUM X% %x DCA+C%%% 2IN1
Maszyny o mocy do 15 kW |dodatki od migkkich
do srednio twanrdych

TARCZE DIAMENTOWE
NA PRZECINARKI
DROGOWE

Obrabiane materiaty: Swiezy beton, asfalt i stary beton (zaleznie od warunkéw) Szczegoly: Tarcze o wszystkich $rednicach sg spawane laserowo. Maja specjaine
segmenty ochronne, zapobiegajace przedwczesnemu zuzyciu dysku w strefie faczenia

. . . . (efekt podcinania). Nadaje sig takze do przecinarek spalinowych z wolnej reki.
Nadajg sie do napraw nawierzchni asfaltowych, do prac

instalacyjnych (uktadanie kabli, wykonywanie kanatow), NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT
a takze do usuwania uszkodzonych nawierzchni asfalto- 465640 C735W 300 x 2,6 x 20 10
wych o grubosci do 50 cm. Narzedzia te charakteryzuja 465642 C73sW 350 x 3,0 x 25,4 10

sie bardzo szybkim cieciem, bardzo dtugim okresem
uzytkowania i nie wymagajg wywierania duzego nacisku,
co korzystnie wptywa na trwato$¢ maszyny.

PREMIUM Xxxx ASPHALT
FSAX %% Maszyny o mocy do 15 kW | dodatki od
miekkich do bardzo twardych

BASICx DCAX
Maszyny o mocy do 15 kW | dodatki od miekkich do
srednio twardych

Szczegoly: przy srednicach do 600 mm spawanie laserowe. Majg specjalne  (wysokosci) segmentdw. Pierscien redukcyjny 35-25,4 jest dostarczany z tar-
segmenty ochronne, zapobiegajace przedwczesnemu zuzyciu dysku w stre-  czami o otworze 35 mm.
fie taczenia (efekt podcinania) i otwdr pomiarowy do tatwej kontroli zuzycia

] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSG SEGMENT

574838 C7SW 300 x 3,2 x 25,4 9 Obrabiane materialy: asfalt, piaskowiec, materiaty wysoce abrazyjne.
?, ! 574844 C7SW 350x3,2x 25,4 9
N~
© 574845 Crsw 400x3,2x 254 9 ] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSG SEGMENT
574846 crsw 450x3,6x 25,4 9 465650 C1SW 300 x 2,8 x 25,4 10
574848 C7SW 500 x 3,6 x 25,4 9 P — — -~ % 265652 c1swW 350X 3.0 25.4 1
574850 CTSW 600x3,6x25.4 9 z N 5 520402 cisw 400x3,2x 25,4 10 u
{ \ 529403 C1swW 450 x 3,6 x 25,4 10 ;
i \ o
™
i 1 :
/ 5
VR <
PREMIUM*Xx*xSTARY BETON i
a]
FSC k% * * N
BASICx DCU N
Maszyny o mocy do 135 kW | dodatki od miekkich do g
NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT é re d N | o twa deC h
574853 c7w 300x3,2x 25,4 12
574854 crw 350x3,2x254 12 Szczegoly: Wszystkie narzedzia sg spawane laserowo. Nadajg sie takze do przecinarek spalinowych z wolnej reki.
574855 c7w 400x3,2x 25,4 12
574856 c7w 450 x 3,6 x 25,4 12 NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT
574857 c7Tw 500 x 3,6 x 25,4 12 466095 c3w 300x 2,6 x 25,4 10
574858 c7Tw 600 x 3,6 x 25,4 12 466099 c3wW 350 x 3,0 x 25,4 10
529399 c3w 400x3,2x 25,4 10
529401 Cc3wW 450 x 3,6 x 25,4 10
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JAKOSC | TARCZE DIAMENTOWE DO PRZECINAREK TABELA ZASTOSOWAN

STOLIKOWYCH
TARCZE DIAMENTOWE DO PRZECINAREK
STOLIKOWEYCH
PREMIUMX % % .
NARZEDZIA O WYSOKIEJ JAKOSCI, @ ‘ @ ; ’ ‘
Y SPELNIAJACE NAJWYZSZE WYMAGANIA: Materiat UNIWERSALNE TWARDY KLINKIER MATERIALY MARMUR PLYTKI CE-
G Doskonata wydajnos¢ ciecia. Dtugi okres KAMIEN TWARDY | OGNIOODPORNE RAMICZNE
uzytkowania. Optymalizacja pod katem zas- ..
. . Jakosé PREMIUM*** STANDARD** | PREMIUM*** | PREMIUM*** | PREMIUM*** | PREMIUM*** | PREMIUM* * *
. tosowania w materiale. Bogaty asortyment,
P umozliwiajacy optymalna realizacje projektow.
1 Jacy opty a 1€ prol Specyfikacja EB-T*** XB-T** EH-T*** TSS10*** F40*** ES-T*** DCT***
Bloczki be-
tonowe
STANDARDX % Beton pumek:
sowy
; Kamionka
% NARZEDZIA O DOBREJ JAKOSCI, DO :
L : Cegta ogniood-
o CODZIENNEGO UZYTKU ErE
¥ Doskonata wydajnos¢ i trwatosc. __
i Wszechstronne zastosowanie. Klinkier twardy
Granit / gnejs
Piaskowiec
wapnisty
Piaskowiec
wapnisty
FORMA Plytki ceram- =
iczne E
Cegta klinki- =
Cciw C2w erowa E
Marmur / wapien 5
o
Beton porowaty s
N
1]
C1 Cc2 Ptytki Terrazzo le
1%
Beton ptukany ;
Cegta miekka
C5 1A1R Cegta twarda
Strona katalogu: 257 257 256 256
Glowne zastosowanie
Dodatkowe zastosowanie
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—— TARCZE DIAMENTOWE DO PRZECINAREK
STOLIKOWYCH| PRZECINARKI STOLIKOWE

PREMIUM %% %
EB-T %%

Obrabiane materiaty: beton porowaty, piaskowiec wapnisty, beton pumeksowy, Szczegoty: Do tarcz o $rednicy do 900 mm sg dotaczone pierscienie redukcyjne

cegta itp. 35-30 mm i 35-25,4 mm. Do tarcz o $rednicy powyzej 900 mm.
NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT WYKONANIE

5692 ca2w 250x2,2x35 7

% 5693 Cca2w 300x2,4x35 7

° 5696 c2w 350x2,8x35 7
5707 ca2w 400x3,2x35 7
5708 C1w 500x3,6x35 7

= 5715 C1w 600x3,6x35 7

o 5720 C1w 625x3,6x35 7
5721 C5 650x3,9x35 7

7o}

(8]
5723 C1 900x4,7x35 7

5 175115 C1 1000x4,7x55 7

ES-T x %%

Obrabiane materiaty: migkki kamien, np. marmur i piaskowiec wapnisty.

Szczegoty: W zestawie znajdujg sie pierscienie redukcyjne 35-30 mm i 30-25,4

mm.
] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKO$G SEGMENT WYKONANIE
5684 c2 300x2,4x30 7
5685 c2 350x2,8x30 7
Obrabiane materiaty: ptytki ceramiczne, kamionka, porcelana, ptytki Terrazzo. Szczegoty: Supercienkie tarcze charakteryzujg sie znakomitymi wtasciwosciami

tnacymi. Pierscienie redukcyjne 35-30 mm i 30-25,4 mm

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSC SEGMENT WYKONANIE
639566 1A1R 180x1,4x35 10
2 701934 1A1R 200x1,6x35 10
S 639568 1A1R 230x1,6x35 10
639569 1A1R 250x1,6x35 10
639570 1A1R 300x2x35 10
639571 1A1R 350x2x35 10
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TARCZE DIAMENTOWE DO PRZECINAREK ——
STOLIKOWYCH| PRZECINARKI STOLIKOWE

PREMIUM % % %
EH-T % %%

Obrabiane materiaty: granit, gnejs, twardy piaskowiec wapnisty, twarda cegta Szczegoty: W zestawie znajdujg sie pierscienie redukcyjne 35-30 mm i 30-25,4
mm.
] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSG SEGMENT WYKONANIE
5687 caw 250x2,2x35 7
5688 caw 300x2,6x35 7
5689 caw 350x2,8x35 7

PREMIUM % %%
FAO % %%

Obrabiane materiaty: Typ F40 jest przeznaczony przede wszystkim do cigcia
materiatéw ognioodpornych

] NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSG SEGMENT WYKONANIE

817606 c2w 300x2,4x25,4 7
E 817603 c2w 350x2,8x25,4 7
o 817607 Cca2w 400x3,2x25,4 7
547136 ca2w 500x3,6x25,4 7

PREMIUM % %%
TSS1 0% %%

Obrabiane materiaty: Typ TSS10 zostat opracowany specjalnie do obrébki  Szczegéty: W zestawie znajdujg sie pierécienie redukcyjne 35-30 mm i 30-25,4

twardego klinkieru (np. produktéw Stradalit). mm.
I NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOSG SEGMENT WYKONANIE
894258 c1 350x2,8x35 9
o
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—— TARCZE DIAMENTOWE DO PRZECINAREK
STOLIKOWYCH| PRZECINARKI STOLIKOWE

STANDARDX %
X-BT*%

Obrabiane materiaty: beton porowaty, piaskowiec wapnisty, beton pumeksowy, Szczegoty: Do tarcz o $rednicy do 600 mm sg dotgczone pierscienie redukcyjne
cegta itp. 35-30 mm i 35-25,4 mm. Do tarcz o $rednicy powyzej 625 mm sa dotaczone
pierscienie redukcyjne 60-55mm.

|| TveENO. FORMA WYMIARY SOKOSC SEGMEN WYKONANIE
7

284967 250x2,2x35

284968 caw 300x2,4x35 7
284969 ca2w 350x2,8x35 7
284970 c2w 400x3,2x35 7
462504 C1wW 500x3,2x35 9
462506 C1w 600x3,6x35 9
355613 C1w 625x3,6x60 9
355631 C1 650x3,9x60 9
355633 C1 700x3,9x60 9
338399 C1 900x4,8x60 9
437376 C5 1000x4,8x60 9

(gl 1'.
WIERTLELA KORONDWE DO WIEF!CENI A

NASUCHO | WIERCENIE RDZENIOWE
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WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIANA SUCHO | =i
WIERCENIE RDZENIOWE

JAKOSC | WIERTLA KORONOWE DO WIERCENIA WIERTLA KORONOWE
NA SUCHO DO WIERCENIA NA
SUCHO
pREMlL’M*** Wiertta koronowe do wiercenia na sucho firmy TYROLIT

N dzi kiei iakosci ehiai wraz z silnikiem TYROLIT DME18SD o mocy 1,8 kW
R 2ORICIHAKO0SCL, Speiniajace tworza doskonaty system. Przez otwory w pokrywie mozna

najwyzsze wymagania a jednoczesnie podtaczyé odkurzacz przemystowy, aby odsysaé do 100%
ekonomiczne: pytu, dzieki czemu odpada pracochtonne sprzatanie.
Maksymalna wydajnosc¢, przedtuzony okres
uzytkowania, bogaty asortyment

STANDARDX %

Narzedzia o dobrej jakosci, do
codziennego uzytku:
Przekonujgca wydajnos¢, przedtuzony okres

PREMIUM % %%
DDL %% %

Nowe wiertto koronowe do wiercenia na sucho typu Premium imponuje szerokosci tylko 3 mm zapewnia nie tylko znaczne zmniejszenie ciezaru, ale takze

uiytkowania, niezawodna jakOéé pod wieloma wzgledami. Opatentowana metoda wytwarzania segmentéw o  krétszy czas wiercenia, zmniejszenie sity nacisku i redukcje pytow.
| NR TYPU | FORMA | WYMIARY | WYSOKOSG SEGMENTU
. Y 597949 HOHLT 67X70XM16 9
:\q 597950 HOHLT 81X70XM16 9
* 479949 HOHLT 51X150XM16 9
B
j BASIC 532197 HOHLT 55X150XM16 9
N
e . i . .. 499798 HOHLT 61X150XM16 9
- Narzedzia o odpowiedniej jakosci, do 499802 HOHLT 67X150XM16 P
J uniwersalnego zastosowania: 532198 HOHLT 71X150XM16 9 w
Korzystne pod wzgledem stosunku kosztu do 475894 HOHLT 81X150xM16 o E
S i : ‘4 532200 HOHLT 91X150XM16 9
wydajnosci i trwatosci — solidnos$¢, dogodna E
o 499803 HOHLT 101X150XM16 9 2
cena, efektywnosc 532201 HOHLT 106X150XM16 9 g
532202 HOHLT 111X150XM16 9 <
532204 HOHLT 116X150XM16 9 o
= 532205 HOHLT 121X150XM16 9
WYBOR ODPOWIEDNIEGO WIERTLA KORONOWEGO o o e e . B
N
532206 HOHLT 131X150XM16 9 "nr
532207 HOHLT 141X150XM16 9 N
532208 HOHLT 151X150XM16 9 o
Ptyty gipsowo-kartonowe g

Beton porowaty

Rury z tworzywa sztucznego (PCW, PP, PE)
Cegta ogniotrwata lekka

Piaskowiec, kamien naturalny porowaty
Ptytki (kafle)

Dachoéwka

Klinkier

Kamionka

Piaskowiec wapnisty migkki

Cegta - E—
Bloczki betonowe lekkie Zale_cane lekkie pobljame
Prefabrykaty betonowo-wiérowe i ptyty wiérowe (Wiertarka bez udaru!)

Cegta szamotowa

Bloczki betonowe

Piaskowiec wapnisty twardy Wymagane lekkie pobijanie
Terrazzo )
Beton (Wiertarka bez udaru!!)

Beton lekko zbrojony
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WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIANA SUCHQO |
WIERCENIE RDZENIOWE

-

STANDARD x %
DDL %%

WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIANA SUCHQO | “1 N
WIERCENIE RDZENIOWE

AKCESORIA DO WIERTEL KORONOWYCH DO WIERCENIA NA SUCHO
PRZEMYSLANE AKCESORIA ZAPEWNIAJACE OPTYMALNE WYNIKI

Narzedzia o wysokiej jakosci, do codziennego uzytku, przekonujaca wydajnosé i

trwatosc.

NRINVED LORMA PIMIARY | WYSOKOSC SEGMENT uzywanych maszyn Adapter pasuje do wszystkich powsze- Adapter do odsysania pasuje do wiertet o wszystkich
899272 HOHLT 82X150XM16 65 chnie dostepnych w handlu maszyn — z funkcja lekkiego $rednicach
899271 HOHLT 42X150XM16 65 pobijania i bez niej. Ztacze wiertta koronowego: M16
252911 HOHLT 52X150XM16 6,5
252912 HOHLT 56X150XM16 6,5 ZEACZE
252913 HOHLT 62X150XM16 6,5 ADAPTER  |[NRTYPU OD STRONY ZASTOSOWANIE AKCESORIA NRTYPU | OZNACZENIE ZASTOSOWANIE
252914 HOHLT 68X150XM16 6,5 MASZYNY
252915 HOHLT 72X150XM16 6,5 ' ) Zakoriczenie Wiertto Basicl

’ « Wiertto centrujace . . .
252916 HOHLT 89X150XM16 65 850026 5/8 SDS 10983845 centrujace Wiertto Premiumill
120 mm NL 70 mm
252917 HOHLT 92X150XM16 6,5
252918 HOHLT 102X150XM16 6.5 Wiertto centrujace Zakoriczenie Wiertta koronowe
850011 HEX SW12 1 1 ntruj
252919 HOHLT 107X150XM16 6,5 SDS 0966189 c;;gfmce NL 150 mm
252920 HOHLT 117X150XM16 6,5
252921 HOHLT 127X150XM16 6,5 116264 HEX SWA2 Stozek zaciskowy wiertia
252923 HOHLT 162X150XM16 6,5 centrujacego Do odigczania
252924 HOHLT 200X150XM16 6,5 % 10986190 | Klucz paskowy wiertta koronowego
. ) ) d adaptera odsysania
Zakonczenie centrujgce o
707827 HEX SW12 120/233 mm
707831 SDS Zakor;czz:/r;;?’c:qn;rumce
D D |_ * Adapter odsysa- Do podtaczania
- % 10983964 | nia ze ztaczem odkurzacza
. ) ) M16 przemystowego
Optymalne narzedzie do osadzania puszek gniazd elektrycznych i rozdzielczych, 707834 M18 X 2,5 Zakor;czzr;e/rggscin;:umce '\-\\
a takze do wykonywania matych otworéw.

NR TYPU FORMA WYMIARY | WYSOKOSC SEGMENT 207824 /6" Zakoriczenie centrujace | NL = dtugos¢ efektywna | SW = rozmiar klucza w
650292 HOHLT 68X70XM16 6.5 1207233 mm 3
650293 HOHLT 82X70XM16 6,5 E

2
s
Akcesoria do centrowania q
Wiertta centrujace ze ztagczem SDS lub stozkiem zaciskowym ufatwiajg o
doktadne pozycjonowanie wiertta koronowego i zapewniajg doktadne %
wykonanie wiercenia. Zastosowanie wiertta centrujgcego z wierttem a]
koronowym o dtugosci 150 mm pozwala wykonywac otwory w $cianach H’
o grubosci 30 cm. o
q
AKCESORIA NR TYPU | OZNACZENIE | ZASTOSOWANIE b4
Wiertto centrujace Wiertta koronowe
579420 SDS 160 mm NL 60/70 mm
Wiertto centrujgce Wiertta koronowe
579424 SDS 260 mm NL 150 mm
Stozek zaciskowy wiertta
116263 centrujgcego Wiertta koronowe
160 mm tylko do NL 60/70 mm
adaptera 116264
Watek centrujacy Wiertta koronowe
579503 SDS 250 mm NL 150 mm
www.tyrolit.com 'Hnll www.tyrolit.com 263 'Hnll

Akcesoria do wiertet koronowych do wiercenia na sucho TYROLIT PREMIUM™ ** i BASIC* zapewniajg optymalne
wyniki na wszystkich dostepnych w handlu maszynach — z funkcja lekkiego pobijania i bez nie;j.

Mozliwos$¢ podiaczenia do wszystkich powszechnie

Kompaktowy i uniwersalny system odsysania pytu




“1 N WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIANA SUCHQO |
WIERCENIE RDZENIOWE

WIERTLEADOPLYTEK CERA-
MICZNYCHDDT***

Diamentowe wiertta koronowe TYROLIT Iutowane
prozniowo nadajg sie do wszystkich rodzajow ptytek ce-
ramicznych, kamionki i ptyt marmurowych. Najwyzszy
komfort wiercenia, uniwersalne zastosowanie dzieki
ztaczu M14 do szlifierek katowych i adapterowi do wier-
tarek. Odpowiednie do wiercenia na sucho i na mokro.
Doskonate wiercenie bez odpryskéw w ptytkach greso-
wych i fazienkowych.

ZALETY, KTORE PRZEKONUJA;

Uniwersalne zastosowanie: do szlifierek katowych i
wiertarek

Doktadne wiercenie, bez odpryskow na krawedziach
Do wszystkich ptytek ceramicznych, kamionki i ptyt
marmurowych

PREMIUM %% %
DDT % %%

SREDNICA | DLUGOSC | MOCOWANIE SEGMENT

69833 HOHLT 6 45 HEX 4
69848 HOHLT 8 45 HEX 4
69855 HOHLT 10 45 HEX 4 u
69856 HOHLT 12 45 HEX 4 E
69860 HOHLT 14 45 HEX 4 E
69769 HOHLT 20 45 M14 4 g
69768 HOHLT 38 45 M14 4 <
69767 HOHLT 52 45 M14 4 0
69766 HOHLT 65 45 M14 4 ﬁ
51392 HOHLT 75 45 M14 4 "Dr
N
g
ZESTAW DO WIERCENIA PLYTEK MOKRO | WIERCENIE RDZENIOWE z

PODLOGOWYCH

Mocna walizka z wierttami o powszechnie uzywanych $rednicach, ztagcze M14 do
szlifierek katowych i adapter do wiertarek.

| NR TYPU | ZAWARTOSC
51470 @ 20, 38, 52, 65, 75 MM

ADAPTER M14/HEX

ADAPTER M14/SDS

KLUCZ IMBUSOWY

WIERTLO CENTRUJACE 6X110

KLUCZ SW19
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JAKOSCI | WIERTLA KORONOWE DO WIERCENIA NA WYBOR ODPOWIEDNIEGO WIERTLA

MOKRO KORONOWEGO
PREMIUMX % %

— Niezwykle duza szybko$é wiercenia, przede wszyst- SREDNICA | LICZBA OBROTOW |  MOC NAPEDU — Najwieksza wydajnosc przy predkosci 2-3
kim w betonie mocno zbrojonym i w trudnych Beton (2-3 m/s) m/s w betonie (1,2-1,8 m/s w wypadku
warun- kach - — W zbrojenia, 3,2-3,8 m/s przy bardzo abrazyj-

— Diugi okres uzytkowania 18 2100-3200 nych materiatach)

— Technologia TGD® umozliwia uzyskiwanie statej 32 1200- 1800 — Przy srednicach wiertta od 450 mm do
wysokiej wydajnosci dzieki optymalnemu rozktadowi 42 9001400 mocowania zaleca si¢ uzywania kotnierza
ziarna materiatu $ciernego P P z duzg srednicg (GRF) programy wiercenia

—  Uniwersalne zastosowanie — stata dobra wydajno$¢ 62 620-950 z mocowaniem typu GR-F — informacje

— we wszystkich warunkach stosowania - o dostepne na zapytanie

—  Innowacyjna konstrukcja diamentowych segmentéw - P — Bezwzglednie wymagane jest prawidtowe

— Latwe i spokojne wiercenie w materiatach zbrojo- 102 p——r umocowanie statywu wiertnicy
nych. o po— — W celu uzyskania optymalnej wydajnosci
tatwe centrowanie i rozpoczynanie wiercenia - p—— wiercenia wazna jest tez odpowiednia ilos¢

— Latwe usuwanie rdzenia - P $rodka chtodzacego (,mleczna” konsysten-

— Wysoka jakos$é i bezpieczenstwo dzigki o po— cja wody ptuczacej)
laserowemu spawaniu segmentow. . P — Przed przystapieniem do pracy nalezy

o o bezwzglednie przeczyta¢ wskazowki
o —— dotyczace bezpieczenstwa i stosowa-
nia maszyny. Podrecznik z informacjami
STANDARDX X :ZZ 18000 _11:00 dotyczacymi bezpieczenstwa wiercenia

moze byc¢ wystany na zadanie

Przekonujaca wydajnos¢ wiercenia, odpowied-
nia do codziennych wymagan

— Uniwersalne mozliwosci zastosowania
tatwe centrowanie i rozpoczynanie wiercenia
dzieki daszkowym segmentom TYROLIT
Niezawodna jakos¢ i bezpieczenstwo

— Produkty do betonu (do asfaltu, muru cegla-
nego, stali i specjalnych zastosowan — infor-
macje dostepne na zapytanie)

— Mocowania i gwintowane ztgczki sg dostar-
czane odpowiednio do lokalnych stan-
dardéw i pasujg do wszystkich silnikow
(elektrycznych, hydraulicznych)

— Doskonate rozwigzania systemowe do

TGD®-TECHNOLOGY

Moc Silnika

w
3
0
F
r4
w
2
g
1]
g
N
1]
ur
N
18
g
4

TECHNOLOGIA TGD® — —— wspotpracy z silnikami
Technologia TYROLIT T i — TYROLIT Hydrostress i statywami do wiert-
GRAIN DISTRIBUTION Material nicy

umozliwia wiercenie ze
statg duza predkosciag
dzieki optymalnemu
rozktadowi ziarna materiatu
Sciernego.

— Dostepny jest réznorodny wybor akece-
soriéw Wymiary specjalne i indywidualne
rozwigzania — informacje dostepne na
zapytanie

— Oferujemy pomoc techniczng oraz
rozwigzania systemowe zalezne od specijal-
nych wymagan na miejscu budowy
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WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRQO | WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRQO |
WIERCENIE RDZENIOWE WIERCENIE RDZENIOWE

WIERTLA KORONOWE DO
WIERCENIA NA MOKRO

CDL%%% | Silniki wiertnic 3 kVV | dodatki do betonu
od miekkich do srednio twardych

WYSOKOSC

Przewaga firmy TYROLIT opiera sie na dtugoletnim SEGMENTU

ZLACZE

SREDNICA ‘ DLUGOSC ‘

doswiadczeniu w produkcji i stosowaniu wiertet korono- 711224 HOHL1 102 450 1.3 11/4"
wych i wiertnic. Dzigki temu mozemy tworzy¢ innowa- 711227 HOHL1 102 450 1.3 PIXIE
cyjne rozwigzania w duzych projektach, a takze uzyskiwac 711228 HOHL1 107 450 11,3 11/4"
ekonomiczne wyniki w codziennych zastosowaniach na 711229 HOHLA1 112 450 11,3 11/4"
budowach. Szczegolnie w przypadku wiercen w betonie 711230 HOHL1 112 450 11,3 PIXIE
zbrojonym i niezbrojonym. Wiercenie moze odbywac sie 711231 HOHL1 122 450 11,3 11/4"
ze statywem lub bez niego. Wiertta koronowe TYROLIT 711232 HOHL1 122 450 1,3 PIXIE
zostaly zaprojektowane do niezawodnej wspotpracy z 711237 HOHLA1 127 450 13 11/4"
maszynami TYROLIT Hydrostress. 711239 HOHL1 182 450 1.3 /4"
711241 HOHL1 132 450 11,3 PIXIE
711243 HOHL1 142 450 11,3 11/4"
711244 HOHL1 142 450 11,3 PIXIE
711245 HOHL1 152 450 11,3 11/4"
711246 HOHL1 152 450 11,3 PIXIE
711247 HOHL1 162 450 11,3 11/4"
711249 HOHL1 162 450 11,3 PIXIE
PREMIUM *x % % 711251 HOHL1 172 450 11,3 11/4"
WTEGHNDLDG” TGD@ [DD Z 82 MM] 711252 HOHL1 172 450 11,3 PIXIE
711253 HOHL1 182 450 11,3 11/4"
711255 HOHL1 182 450 11,3 PIXIE
CDL%%% | Silniki wiertnic 3 kVV | dodatki do betonu 711258 HOHLT 202 450 13 114
od migekkich do srednio twardych 711259 HOHL1 202 450 11,3 PIXIE
Szczeg6ly: Narzedzia o wysokiej jakosci, spetniajace najwyzsze wymagania i srednicy od 82 mm w technologii TGD® o nowej wysokosci segmentu 11,3 mm 711262 HOHLT 212 450 .3 1A
charakgt’eryzujaceesie najwv;)i/szq elkJonomic’zngécia. laZnakor]r:I;?; stah':vy wydgjnoéé, Laserov)\:o spawane segmenty ogérednicy do 250 :'nvr\:wyzapewniajag najwyisze, 711263 HOHL1 250 450 .3 114
uniwersalne zastosowanie i fatwe usuwanie rdzenia. Segmentowane wiertta 0 bezpieczenstwo. 711265 HOHL1 250 450 11,3 PIXIE
sneNCA | ivcose | WYSOKOSC zencze "
854317 HOHL3 14 400 7 R1/2" 3
474990 HOHL3 15 400 7 R1/2" o
474991 HOHL3 16 400 7 R1/2" E
474993 HOHL3 18 400 7 R1/2" w
474995 HOHL3 20 400 7 R1/2" 2
474997 HOHL3 22 400 7 R1/2" g
475000 HOHL3 24 400 7 R1/2" <
475009 HOHL3 25 400 7 R1/2" N
475010 HOHL3 28 400 7 R1/2" a]
475011 HOHL3 30 400 7 R1/2" H
475012 HOHL3 32 400 7 R1/2" o
475014 HOHL3 37 450 7 R1/2" g
475015 HOHL3 40 450 7 R1/2" 2
475016 HOHL3 42 450 7 R1/2"
605660 HOHL1D 47 450 8,5 11/4"
605663 HOHL1D 52 450 8,5 11/4"
607062 HOHL1D 52 450 8,5 PIXIE
605664 HOHL1D 57 450 85 11/4"
605665 HOHL1D 62 450 8,5 11/4"
607063 HOHL1D 62 450 8,5 PIXIE
605666 HOHL1D 67 450 8,5 11/4"
605668 HOHL1D 72 450 8,5 11/4"
607064 HOHL1D 72 450 8,5 PIXIE
711131 HOHL1 82 450 11,3 11/4"
711133 HOHL1 82 450 11,3 PIXIE
711222 HOHL1 92 450 11,3 11/4"
711223 HOHL1 92 450 11,3 PIXIE
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WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRQO | WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRQO |
WIERCENIE RDZENIOWE WIERCENIE RDZENIOWE

PREMIUM x %%

W TECHNOLOGI TGD® (0D g 82 MM) STANDARD % X

CDM* %% | Silniki wiertnic ponad 3 kVV | dodatki do betonu
od srednio twardych do twardych

CDL% % | Silniki wiertnic do 3 kVV | dodatki do betonu
- od miekkich do srednio twardych

Szczegotly: Narzedzia o wysokiej jakosci, spetniajace najwyzsze wymagania i $rednicy od 82 mm w technologii TGD® o nowej wysokosci segmentu 11,3 mm. Szczegoty: Narzedzia o wysokiej jakosci, do codziennego uzytku. Dobry sto-  najwyzsze bezpieczenstwo.
charakteryzujace sie najwyzsza ekonomiczno$cia. Znakomita stata wydajnos¢, Laserowo spawane segmenty o $rednicy do 250 mm zapewniajg najwyzsze sunek szybkosci wiercenia do trwatosci. Uniwersalne zastosowanie, nieza-
uniwersalne zastosowanie i tatwe usuwanie rdzenia. Segmentowane wiertta o bezpieczenstwo. wodna jako$¢. Laserowo spawane segmenty o $rednicy do 250 mm zapewniajg
& & A WYSOKOSC & & A WYSOKOSC
SREDNICA ‘ DLUGOSC ‘ SEGMENTU SREDNICA DLUGOSC SEGMENTU ZLACZE
606482 HOHL1D 47 450 85 11/4" 475019 HOHL3 32 400 7 R1/2"
606527 HOHL1D 52 450 8,5 11/4" 475024 HOHL3 42 450 7 R1/2"
607085 HOHL1D 52 450 8,5 PIXIE 466842 HOHL1D 52 450 8,5 11/4"
606530 HOHL1D 57 450 8,5 11/4" 466843 HOHL1D 62 450 85 11/4"
606485 HOHL1D 62 450 8,5 11/4"
466844 HOHL1D 72 450 8,5 11/4"
607086 HOHL1D 62 450 85 PIXIE
606536 HOHL1D 67 450 85 114" 466845 HOHL1D 82 450 85 e
606541 HOHL1D 72 450 8,5 11/4" 466846 HOHL1D 92 450 8,5 11/4"
607087 HOHL1D 72 450 8,5 PIXIE 466847 HOHL1D 102 450 8,5 11/4"
711289 HOHLA1 82 450 1,3 11/4" 466848 HOHL1D 107 450 8,5 11/4"
711291 HOHL1 82 450 11,3 PIXIE 466849 HOHL1D 112 450 85 11/4"
711292 HOHL1 92 450 11,3 11/4"
466850 HOHL1D 122 450 8,5 11/4"
711293 HOHL1 92 450 11,3 PIXIE
711294 HOHL1 102 450 11,3 11/4" 466852 HOHL1D 127 450 8,5 11/4"
711296 HOHL1 102 450 11,3 PIXIE 466853 HOHL1D 132 450 8,5 11/4"
711298 HOHL1 107 450 11,3 11/4" 500056 HOHL1D 142 450 8,5 11/4"
711299 HOHLA1 112 450 11,3 11/4" 466854 HOHL1D 152 450 8,5 11/4"
711302 HOHL1 112 450 11,3 PIXIE 466855 HOHLAD 162 250 8.5 11/
711305 HOHL1 122 450 1,3 11/4" 5
466856 HOHL1D 182 450 8,5 11/4"
711306 HOHL1 122 450 11,3 PIXIE /
711308 HOHL1 127 450 11,3 11/4" 466857 HOHL1D 202 450 8,5 11/4" g
711310 HOHL1 132 450 11,3 11/4" 466858 HOHL1D 250 450 8,5 11/4" 0
711314 HOHL1 132 450 11,3 PIXIE =
711317 HOHL1 142 450 11,3 11/4" ﬁ
711318 HOHL1 142 450 11,3 PIXIE E
711319 HOHL1 152 450 11,3 11/4" q
711320 HOHL1 152 450 11,3 PIXIE a]
711321 HOHL1 162 450 11,3 11/4" S
711322 HOHL1 162 450 11,3 PIXIE E
711323 HOHL1 172 450 11,3 11/4" g
711324 HOHL1 172 450 11,3 PIXIE E
711331 HOHLA1 182 450 11,3 11/4" <
711334 HOHL1 182 450 11,3 PIXIE b4
711335 HOHL1 202 450 11,3 11/4"
711336 HOHL1 202 450 11,3 PIXIE
711337 HOHL1 212 450 11,3 11/4"
711339 HOHLA 250 450 11,3 11/4
711340 HOHL1 250 450 11,3 PIXIE
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WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRQO | WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRQO | H
WIERCENIE RDZENIOWE WIERCENIE RDZENIOWE

STANDARD % %

‘ STANDARD % x

CDM % % | Silniki wiertnic ponad 3 kW | dodatki do betonu - CDI\/Id**hc:lenkoS(:lenne | dodatki do betonu od sSrednio twardych do
od srednio twardych do twardych twardyc
Szczegoty: Narzedzia o wysokiej jakosci, do codziennego uzytku. Dobry sto-  wodna jako$¢. Laserowo spawane segmenty o $rednicy do 250 mm zapewniaja Szczegoty: Narzedzia o wysokiej jakosci, do codziennego uzytku. Dobry sto-  wodna jako$é. Szeroko$¢ segmentu 2,0 mm dla $rednic do 121 mm i 2,5 mm
sunek szybkosci wiercenia do trwato$ci. Uniwersalne zastosowanie, nieza- najwyzsze bezpieczenstwo. sunek szybkosci wiercenia do trwatosci. Uniwersalne zastosowanie, nieza- dla $rednic od 131 mm.

WYSOKOSC
SEGMENTU

WYSOKOSC
SEGMENTU

SREDNICA ‘ DLUGOSC ‘

ZLACZE SREDNICA ‘ DLUGOSC ‘ ZLACZE

466887 HOHL1D 52 450 8,5 11/4" 495674 HOHL2 36 350 7 R1/2"

476408 HOHL1D 52 450 8,5 PIXIE 495817 HOHL2 41 350 7 R1/2"

466888 HOHL1D 62 450 8,5 11/4" 495818 HOHL2 51 350 7 R1/2"

466889 HOHL1D 72 450 8,5 11/4" 495820 HOHL2 61 350 7 R1/2"

500259 HOHL1D 77 450 8,5 11/4" 495824 HOHL2 71 350 7 R1/2"

466890 HOHL1D 82 450 8,5 11/4" 495826 HOHL2 81 350 7 R1/2"

476438 HOHL1D 82 450 8,5 PIXIE 495830 HOHL2 91 350 7 R1/2"

466891 HOHL1D 92 450 8,5 11/4" 495832 HOHL2 101 400 7 R1/2"

466892 HOHL1D 102 450 8,5 11/4" 495833 HOHL2 111 400 7 R1/2"

476440 HOHL1D 102 450 8,5 PIXIE 495834 HOHL2 121 400 7 R1/2"

466893 HOHL1D 107 450 8,5 11/4" 495836 HOHL2 131 400 7 R1/2"

466894 HOHL1D 112 450 8,5 11/4" 495837 HOHL2 141 400 7 R1/2"

476442 HOHL1D 112 450 8,5 PIXIE 495838 HOHL2 151 400 7 R1/2"

466895 HOHL1D 122 450 8,5 11/4" 495841 HOHL2 161 400 7 R1/2"

466896 HOHL1D 127 450 8,5 11/4" 495842 HOHL2 171 400 7 R1/2"

466898 HOHL1D 132 450 8,5 11/4" 495843 HOHL2 181 400 7 R1/2"

500268 HOHL1D 142 450 85 11/4" . 495844 HOHL2 191 400 7 R1/2"

546639 HOHL1D 142 450 8,5 PIXIE 495845 HOHL2 201 400 7 R1/2"

466899 HOHL1D 152 450 8,5 11/4"

476449 HOHL1D 152 450 8,5 PIXIE w

466900 HOHL1D 162 450 8,5 11/4" ;

476450 HOHL1D 162 450 8,5 PIXIE 0

466902 HOHL1D 182 450 8,5 11/4" E

466903 HOHL1D 202 450 8,5 11/4" w

476452 HOHL1D 202 450 8,5 PIXIE E

500289 HOHL1D 225 450 85 11/4" s

544172 HOHL1D 225 450 85 PIXIE (o

466904 HOHL1D 250 450 8,5 11/4° S

476453 HOHL1D 250 450 85 PIXIE E
W
N
o
q
4
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WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRQO |
\ WIERCENIE RDZENIOWE

AKCESORIADO WIERTEL KORONOWYCH DO

WIERCENIA NA MOKRO
ADAPTER

| N~NRTYPU | FORMA ZLACZE 1 | ZLACZE 2
374035 ADAPT 11/4'F R1/2'F
381983 ADAPT R1/2'M 11/4'M
462700 ADAPT HT 1,5 F 11/4'M
681095 ADAPT HT2F 11/4'M
759007 ADAPT R1/2'M 10
909220 ADAPT 11/4" F 3-LOCH

PLYTKI DO OSTRZENIA

DLUGOSG WYSOKO$G SZEROKO$G
497322 SP1 55 25 320
484627 SP1 160 30 320
484672 SP1 320 55 320
MAGNESY DO LUTOWANIA
| NRTYPU | FORMA | Dbrueos¢ | zeaczed ZLACZE 2
529455 HMAG 56 075 1
529456 HMAG 56 05 1,25
PRZEDEUZKI
| N~NRTYPU | FORMA | DLUGOSG | ZLACZE
400439 HVERL 100 R1/2"
378198 HVERL 100 11/4"
359475 HVERL 200 R1/2"
359471 HVERL 200 11/4"
359476 HVERL 300 R1/2"
359472 HVERL 300 11/4"
889232 HVERL 400 R1/2"
359473 HVERL 400 11/4"
707230 HVERL 500 R1/2"
359474 HVERL 500 11/4"
ZEACZA DO PLUKANIAWODA
| NRTYPU | FORMA | ZLACZE
478074 WSPB Swi2
122567 WSPB 11/4"
122569 WSPB R1/2"
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PRZECINARKA DO PLYTEK
TTE250 **%x%

GLEBOKQOSCI PRZECINANIA
DO 60 MM

Duze dtugosci przecinania przy matej catkowitej
dtugosci pity

Czyste przeciecie dzieki precyzyjnemu prowadze-
niu stotu pity

Praktyczna obstuga i bezproblemowy transport
dzieki zwartej i lekkiej konstrukcji

Prosta do czyszczenia dzieki odtagczaniu zbio-
rnika wody wykonanego z wysokiej jakosci,
wytrzymatego tworzywa sztucznego

Maksymalne bezpieczenstwo dzieki centralnie
umieszczonemu wytgcznikowi awaryjnego zatrzy-
mywania

Wysoka elastyczno$¢ dzigki wielu regulacjom i
opcjom uzytkowania

System i akcesoria

PRZECINARKA TTE250***

10983906 PRZECINARKA TTE250*** / 230 V
10984480 PRZECINARKA TTE250*** / 110V

SYSTEM WIERCENIA RDZENIOWEGO
DRU1 60 %%

WIERCENIE RDZENIOWE DO

g 160 MM

Lekkie wiercenie z wolnej reki do @ 160 mm
Precyzyjne wiercenie przy uzyciu zoptymalizowane-
go statywu ze stabilng prowadnica rolkowg
Szybkie montowanie popularnych wiertnic przy
uzyciu standardowego systemu zaciskanego
kotnierza

Oszczedne w czasie wiercenie przy uzyciu
wskaznika diodowego, wskaznika katowego i
poziomicy

Wygodna obstuga za pomoca przyjaznej dla
uzytkownika korby recznej

Maksymalna elastycznos¢ przy wykorzystaniu mo-
cowania albo kotkowego, albo podcisnieniowego
Uproszczone zadania ustawiania i wykorzystanie
catej dtugosci wiertta dzieki dobrze przemyslanemu
systemowi mocowania

System i akcesoria

System wiercenia rdzeniowego DRU160* * *

10987400 | Satyw DRU160***
10992077 | Wiertnica DME20PW ™ * *

976014 Zestaw uszczelek
984035 Pompa prézniowa CV 45 |/min., 0.8 bar; 220/50Hz EU
975381 Przewdd pompy prézniowej 3m

SYSTEM WIERCENIA RDZENIOWEGO

DRUZ250 x%xx | DRA250 %%
WIERCENIE RDZENIOWE
DO Y250 MM

— Imponujaca stabilnos¢ i osiagi wiercenia dzieki

precyzyjnemu wykonaniu i trwato$ci statywu -

szerokie zgby na szynie

- Precyzyjne wiercenie dzieki zoptymalizowane-

mu tozu z prowadnicami rolkowymi

- Bezproblemowy transport i fatwe montowanie i

demontowanie dzieki lekkiej konstrukciji

- Szybkie i bezpieczne mocowanie silnika

wiertta przy uzyciu pomys$inego systemu szyb-

kiego montazu ModulDrill

- tatwa obstuga z regulowang skrzynig biegéw
oraz przyjazna dla uzytkownika korbg reczng

- Proste wiercenie otwordw ukosnych przy
uzyciu wbudowanego wskaznika katow

~ Maksymalna elastycznosc¢ przy zastosowaniu
kotkowego lub podcisnieniowego montazu
statywu

System i akcesoria

System wiercenia DRU250* * *
10984500 | Statyw DRU250* **
10992081 Wiertnica DME24MW* * *

960795 Zestaw uszczelek
984035 Pompa prézniowa CV 45 |/min., 0.8 bar; 220/50Hz EU
975381 Przewdd pompy prézniowej 3m

PRZECINARKA STOLIKOWA
TBE350 *x%x

GLEBOKQOSCI PRZECINANIA
DO 110 MM

Bezkonkurencyjny stosunek ceny do osiagéw
Czyste przecinanie dzieki solidnemu stolikowi pity z
bezposlizgowa powierzchnig

Ciecie ukos$ne jest dziecinnie tatwe przy uzyciu
wychylnej gtowicy pity

Ciagte chtodzenie narzedzia i minimalna ilos¢ prac
obstugowych dzieki lokalizacji pompy wody, ktora
chroni przed plamieniem

Bezproblemowy transport dzieki zdejmowanym
nézkom stotu

Maksymalne bezpieczenstwo dzieki centralnie
umieszczonemu wytgcznikowi zatrzymywania awa-
ryjnego

Wysoka elastycznos¢ dzieki wielu regulacjom i
opcjom zastosowania

System i akcesoria

PRZECINARKA TBE350* *
10981423 PRZECINARKA TBE350** / 230 V

10981424 PRZECINARKA TBE350** / 110 V

SYSTEM WIERCENIA RDZENIOWEGO
DRS160 *xx
WIERCENIE RDZENIOWE DO & 160 MM

Idealny zestaw do wiertta rdzeniowego
Optymalne rozwigzanie kompaktowe sktadajace sie
z wiertnicy i statywu

Najtatwiejsza obstuga przy uzyciu ustawionych
uprzednio predkosci obrotowych i zwartej, lekkiej
konstrukcji

Kontrolowane dziatanie i unikanie przeciazania
przy zastosowaniu elektronicznego sygnalizatora
obcigzenia opartego na diodach LED
Maksymalne bezpieczenstwo przy zastosowaniu
wbudowanego wytacznika bezpieczenstwa PRCD
Zwiekszona elastycznos¢ dzieki opcjonalnemu
urzadzeniu mocowania podcisnieniowego

System i akcesoria

SYSTEM WIERCENIA DRS160* *

10983916 | System wiercenia DRS160* * / 230V
10983919 System wiercenia DRS160** / 110V

PRZECINARKA JEZDNA FSG513 %%

GLEBOKOSCI PRZECINANIA
DO 170 MM

 Doskonate osiagi przecinania dzieki inteligentne-

mu roztozeniu ciezaru

tatwe obstugiwanie dzieki ergonomicznie roz-

mieszczonym elementom obstugowym

- Odpornos¢ na wysokie obcigzenia i zmniejszenie

drgan dzieki trwatej, wysokiej jakosci konstrukcji

- Zwiekszona elastycznos¢ dzieki funkcjom ciecia

lewa i prawa strona oraz funkcji ciecia naroznikow

- Bezproblemowy i bezpieczny transport za

pomoca wywazonego haka transportowego

- Optymalne chtodzenie narzedzia przy uzyciu

niezawodnego doptywu wody

Przyjazna dla obstugi konstrukcja maszyny

Niezawodny silnik benzynowy Honda z filtrem

cyklonowym

- Precyzyjne prowadzenie przecinania przy uzyciu
standardowego wskaznika gtebokosci ciecia

~ Maksymalne bezpieczenstwo przez zastosowanie
umieszczonego centralnie wytacznika awaryjnego
i wbudowanego hamulca

T

T

System i akcesoria

Floor saw FSG513* * *

10988800 Przecinarka jezdna FSG513* * * wraz ze zbiorni-
kiem wody

10988500 Przecinarka jezdna FSG513* * *
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MASZYNY TYROLIT

TYROLIT jest jednym z wiodacych na Swiecie produ- inzynierowie, ktorzy wspoynagdli wielko-wymiarowe pro-
centdw maszyn i narzedzi diamentowych dla przemystu jekty w dziedzinie na przyad likwidacji blokdw nukle-
budowlanego. Nasi klienci z r6znych branz, tacy, jak fir- arnych i ciecia podwodnego, zapewniaja, ze produkty z
my wykonawcze wiercen i cie¢ oraz przemyst budowla- firm TYROLIT i TYROLIT Hydrostress spetniaja najwyzsze
ny, korzystajg z naszego dtugiego doswiadczenia jako wymagania pod wzgledem osiggow, niezawodnosci i
dostawcy systemow narzedzi i maszyn. Doswiadczeni wydajnosci ekonomicznej.
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KATALOG

MARKA BEZPIECZENSTWA TYROLIT

BEZPIECZENSTWO



WYSOKI KOMFORT NOSZENIA,
OCHRONA | BEZPIECZENSTWO PRACY

TYROLIT jest jednym z wiodacych producentow wszel-
kiego rodzaju materiatow Sciernych. Maksymalne osiagnie-
cia mozna zdobywac¢ tylko przez uzywanie produktéw o
wysokiej jakosci i specjalnie zaprojektowanych urzadzen.
Spetniajac te wymagania, wyposazenie bezpieczenstwa Tyro-
lit skupia sie na ochronie osobistej podczas pracy. W sScistej
wspotpracy z profesjonalnymi uzytkownikami i wiodacymi
producentami, TYROLIT opracowuje wysokiej jakosci wypo-
sazenie bezpieczenstwa, ktdre jest optymalizowane specjal-
nie dla najwyzszych potrzeb profesjonalnych uzytkownikow.
Wybrane materialy, ktdre sa uzywane na przyktad w profes-
jonalnych sportach motorowych lub w zwalczaniu pozaréw,
zapewniaja dtuga zywotnosc¢ i stanowig maksymalng ochrone
podczas codziennego uzytkowania.

OKULARY BEZPIECZENSTWA

— Dzieki specjalnej powtoce, okulary bezpieczen-
stwa TYROLIT nie zaparowuja, sa odporne
na zarysowania i antystatyczne

— Regulowana dtugos¢ zausznikow
zapewnia maksymalng wygode
noszenia.

L Cztery poduszki zapewniajg bezuciskowe
dopasowanie za uchem

WzOR | NR TYPU | MATERIAL | uv | CE | INFO
1
742308 Poliweglan 21.2 EN 166 + EN 170 wysoka ochrona mechaniczna
przezroczyste
. wysoka ochrona mechaniczna
742 Pol | -2. EN 1 EN 172
309 oliwegian 525 66+ 100% ochrony przed UV
szare
Wysoka ochrona mechaniczna; 100% ochrony przed
—a 742301 Polweglan | 525 | EN166+EN170 | U 2wiaszcza podezas prac wymagajaoych dobrej
widocznosci te soczewki wspomagaja tatwos¢ widzenia
Niebieskie lustrzane
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REKAWICE ROBOCZE

dtoni.
— Certyfikowane zgodnie z DIN EN 388:2003

— Wysokiej jakosci ochrona przedramienia

— Regulowane zapiecie nadgarstka

— Dostepne wszystkie rozmiary standardowe

POZYCJA | NR TYPU
Rekawice XS 742321
Rekawice S 742318
Rekawice M 742317
Rekawice L 742313
Rekawice XL 742319
Rekawice XXL 742324

— Wkiadka zelowa zmniejsza wysitek miesni nadgarstka oraz zapobiega urazom

— Dzieki wysokiej jakosci CARBON X, powierzchnia dfoni jest odporna na ogien

— Najlepsza skora kozia oraz bezszwowe koncowki palcow poprawiajg czucie chwytu

— Nowoczesne silikonowe wkfadki zelowe minimalizujg drgania, zmniejszaja zmeczenie i
dretwienie rak oraz chronig przed uszkodzeniami wywotywanymi przez drgania

SRODKI OCHRONY StLUCHU

Skfadany ochronnik stuchu jest wyposazony w rame z wyso-
ko-jakosciowej stali oraz dwupunktowe zawieszenie dla opty-
malnej ochrony i wygody, zwtaszcza podczas dtugotrwatego
uzytkowania.

Nr typu 742300

EN252-1:2002 | SNR 31dB(A) | | H: 34dB(A) | M: 29dB(A) | | L: 21 dB(A)
f/Hz 125 250 500 1000 2000 3150 4000 6300 8000
Srednie dB(A) 17.9 21.6 33.2 38.2 35.2 34.7 36.2 40.5 38.8
SD dB(A) 3 2.7 2.7 4.1 3.3 2.7 2.9 3.3 3
APV dB(A) 14.9 18.9 30.5 34.1 31.9 31.9 33.3 37.2 35.8

www.tyrolit.com
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MARKA BEZPIECZENSTWA TYROLIT:

Naszym celem jest, aby nasze produkty byty jak najbar-
dziej bezpieczne dla naszych uzytkownikow:

dziatajgc jako cztonek - zatozyciel Organizacji dla Bez-
pieczenstwa Srodkéw Sciernych - “Organisation for Safety
of Abrasives (0Sa®)”, scisle wspotpracujemy z wtadzami
odpowiedzialnymi za bezpieczenstwo oraz komuniku-
jemy sie z naszymi uzytkownikami na catym swiecie.

Cel oSa®: Gtowny cel oSa jest zdefiniowany jako
bezwzgledne  bezpieczenstwo dla  uzytkownikéw
urzgdzen szlifujgcych, a cztonkowie zobowigzujg sie
zapewni¢ staty, wysoki poziom jakosci, przyjmowac
rygorystyczne podejscie do zapewniania jakosci i dazy¢
do opracowania nowych, lepszych standardéw bezpiec-
zenstwo.

SYSTEM ZARZADZANIA JAKOSCIA TYROLIT

System zarzadzania jakoscia TYROLIT uzyskat certyfikat ISO 9001: 2000 od autoryzowanej organizacji zewnetrznej na
caty obszar produkcji. Produkcja jest realizowana zgodnie z normami europejskimi:

EN13236 dla tarcz szlifierskich wykonanych z diamentu lub azotku boru
EN13743 dla specjalnych materiatéw $ciernych na podtozach, takich, jak tarcze szlifierskie lamelkowe, krazki
fibrowe oraz trzpiendwki.

E EN12413 dla tarcz szlifierskich wykonanych z wigzanych materiatéw $ciernych

Ze wzgledu na fakt, ze w zatwierdzonych normach (Norma EN) ustalone sg bardzo wysokie wymagania dla narzedzi
szlifierskich, dotyczace zdefiniowanych parametrow szlifierskich, TYROLIT z zasady dostarcza wszystkie narzedzia
szlifierskie zgodnie z tymi zasadami. W wyniku tego gwarantujemy staty, wysoki poziom bezpieczenstwa, rowniez w
krajach bez obowigzkowych dopuszczen.

KONTROLA JAKOSCI

TYROLIT zawsze dokonuje koncowych kontroli jakosci
produktow po zakonczeniu produkcji pod wzgledem nie-
wywazenia, testow rozrywania, testow przecinania i szlifo-
wania, zgodnie z EN12413.

Produkty wigzane zywica podlegaja inspekciji koncowej
pod wzgledem testu wzrokowego i identyfikacyjnego,
geometrii, niewywazenia, rozrywania i testu obciazenia
bocznego, jak rowniez kontroli procesu szlifowania i prze-
cinania.

Produkty wigzane zywica i ceramikg podlegaja inspekciji
koncowej pod wzgledem testu wzrokowego i identyfikacyj-
nego, geometrii, niewywazenia, rozrywania i obcigzenia
bocznego, jak rowniez testu pracy, testu dzwiekowego.
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BEZPIECZENSTWO

Podchodzac do bezpieczenstwa podczas szlifowania, taki sam udziat majg: producent maszyny, producent tarczy szli-
fierskiej i uzytkownik. Podczas procesu szlifowania tarcze szlifierskie podlegaja wysokim obcigzeniom. To jest powo-
dem, dlaczego dla zapewnienia bezpiecznego szlifowania, maszyny szlifierskie, elementy szlifujace, obstugiwanie i
zastosowanie musza by¢ optymalnie zharmonizowane. Dla maszyn szlifujgcych, generalnie wazne jest obserwowanie
stanéw maszyny i przestrzeganie stosowania ostony ochronne;j.

Podczas, gdy producent wprowadza srodki bezpieczenstwa zgodnie z przepisami dotyczgcymi maszyny szlifujgcej i
tarcz szlifierskich, uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo podczas szlifowania poprzez uzywanie maszyny
szlifierskiej zgodnie z jej przeznaczeniem, a takze poprzez prawidtowe obstugiwanie i zastosowanie tarcz szlifierskich.

Niezbedne jest przestrzeganie:

— Sprawdzenie elementéw szlifujgcych po dostawie

— Obstugiwanie i przechowywanie elementow szlifujgcych

— Oznakowanie, synchronizacja z danymi maszyny

— Sprawdzenie tarcz szlifierskich przed mocowaniem

— Metody mocowania tarcz szlifierskich

— Przebieg testowy elementow szlifujgcych przed uruchomieniem

— Ochrona oczu i odziez ochronna (patrz rowniez kodeks bezpieczenstwa FEPA)

SPRAWDZENIE TARCZ
SZLIFIERSKICH PO DOSTAWIE

Po dostawie sprawdzi¢ opakowanie. Jesli na opakowaniu
widoczne jest uszkodzenie, tarcza szlifierska powinna by¢
sprawdzona szczegodlnie dokfadnie, czy nie ma uszko-
dzen transportowych.

PRZECHOWYWANIE TARCZ SZLIFIERSKICH

Tarcze szlifierskie powinny by¢ przechowywane na odpowiednich stojakach w odpowiednich pojemnikach tak, aby
nie ulegty uszkadzeniu oraz aby byty tatwo dostepne bez zaktdcania uktadu przechowywania. Starszy zapas powinien
by¢ uzywany w pierwszej kolejnosci.

Podczas przechowywania nalezy mie¢ na uwadze: przechowywanie tarcz szlifierskich w pomieszczeniu suchym,
wolnym od rdzy, nie narazajac ich na duze zmiany temperatury.

Przechowywanie roznych rodzajow elementow szlifierskich:

— Tarcze do ciecia przechowywac¢ na poziomej
podktadce bez warstw posrednich i dodatkowych
obcigzen.

— Duze, proste tarcze szlifierskie przechowywac¢ w
potozeniu pionowym i zapewnic, aby nie
przemieszczaty sie.

— Tarcze cylindryczne, cylindryczne tarcze
szlifierskie i ptyty szlifierskie uktadac¢ w stos,
uzywajac miekkich wktadek posrednich

— Tarcze szlifierskie, ksztatt 11, w kazdym przypadku
czofami lub podstawami razem

— Mate tarcze szlifierskie przechowywac¢ w odpowiednich
pojemnikach
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OZNAKOWANIE TARCZ SZLIFIERSKICH

Przeznaczeniem oznakowania jest dostarczanie uzytkownikom informacji bezpiecznego uzytkowania i prawidtowego

zastosowania.

Tarcze szlifierskie moga by¢ uzywane tylko, gdy sa oznakowane co najmniej nastepujacymi informacjami:

producent,
wymiary tarczy szlifierskiej,
materiat (przynajmniej rodzaj spoiwa),

maksymalna dopuszczalna predkos¢ obrotowa nowej tarczy szlifierskiej oraz maksymalna predkos¢ robocza w my/s.

Uzytkownik jest zobowigzany dostosowac predkosé maszyny do maksymalnej dopuszczalnej predkosci podanej w

oznakowaniu.

fom .\"-.
T -
\\.J_,/ \ /

Nz — Gy

Przyktady punktéw uderzania podczas testu
dzwiekowego

Y

Kontakt - wrzeciono - otwor

Przyktady oznaczania orientacji kota

SPRAWDZENIE TARCZ
SZLIFIERSKICH PRZED
MOCOWANIEM

Kazdorazowo przed mocowaniem, tarcze szlifierskie
musza by¢ oczyszczone i sprawdzane pod wzgledem usz-
kodzen za pomoca inspekcji wzrokowej.

Powinien by¢ réwniez przeprowadzony test dzwiekowy.
Uszkodzone tarcze szlifierskie nie moga by¢ uzyte.

Dla testu dzwigkowego, lekkie tarcze szlifierskie sg wsu-
wane na trzpien lub wat, ciezkie tarcze szlifierskie sa umie-
szczane na mocnej podtodze.

Tarcza szlifierska jest uderzana przedmiotem nieme-
talowym w kilku punktach.

Nieuszkodzona tarcza daje czysty dzwiek dzwonu, pod-
czas gdy uszkodzona wydaje tepy lub brzeczacy dzwiek.

Wszystkie powierzchnie styku na tarczach szlifierskich,
podktadkach posrednich i kotnierzach tarcz muszg by¢
ptaskie i wolne od ciat obcych. Czastki obce pomiedzy tar-
czami szlifierskimi i kotnierzami tarcz wytwarzaja punkty
nacisku i naprezenia, ktére moga prowadzi¢ do pekniecia
tarczy szlifierskiej

METODY MOCOWANIA TARCZ SZLIFIERSKICH

Zaleznie od rodzaju maszyny i metody szlifowania, jak rowniez od ksztattu tarczy szlifierskiej, mozna rozréznié¢ naste-

pujace metody mocowania:

Mocowanie w otworze srodkowym przy uzyciu kotnierzy kota
Mocowanie przy uzyciu wbudowanych elementéw mocujacych

Mocowanie przy uzyciu ptyt podpierajacych
Mocowanie przy uzyciu gtowicy zaciskowej

www.tyrolit.com
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MOCOWANIE W OTWORZE SRODKOWYM
PRZY UZYCIU KOLNIERZY TARCZY

Nalezy rozrézni¢ nastepujace rodzaje kotnierzy tarcz dla
otworow srodkowych:

Wagtebiony kotnierz tarczy
— Proste kotnierze tarcz dla szlifierek przenosnych
— Kotnierze specjalne
— Kotnierze stopniowe

Koftnierze ustalajace i stozkowe kotnierze tarcz.

Przeznaczeniem Kkotnierzy tarcz jest przenoszenie sit
napedowych. W zwigzku z tym musza one by¢ w takim
stanie, aby nie byto odksztatcen kotnierza tarczy podczas
zaciskania. Powierzchnie styku musza by¢ ptaskie i nie
moga mie¢ zadnych zadzioréw. Tarcze muszg by¢ zabez-
pieczone przed przesuwaniem.

Moga by¢ uzywane tylko kotnierze tarcz, ktdre maja taka
samag srednice zewnetrzng oraz taki sam ksztatt lub strone
stykowa. Musza one mie¢ zagtebienie tak, aby tylko piers-
cieniowa powierzchnia kotnierza tarczy dotykata powierz-
chni tarczy.

Ay

Przyktad prawidtowego sposobu
uzywania pierscieni redukcyjnych
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Wogtebiony kotnierz tarczy Stopniowy

kotnierztarczy

Kotnierz ustalajacy

Stozkowy kotnierz tarczy Prosty kotnierz tarczy

ZACISKANIE PRZY UzyYCIU WBUDOWANYCH
ELEMENTOW MOCUJACYCH

Tarcze szlifierskie sg mocowane na maszynie szlifierskiej
przy uzyciu wbudowanych elementéw mocujacych. Jako
przyktad moze byé zaciskanie cylindrycznych lub stoz-
kowych tarcz garnkowych, lub mocowanie koncéwek
mocowanych z wbudowanymi stalowymi watkami w opra-
wkach szlifierek przenosnych.

Rysunek lewy: Zaciskanie stozkowych tarcz garnkowych z wktadka
gwintowang

Rysunek srodkowy: Zaciskanie stozka szlifierskiego, ksztatt 16, z
wkfadka gwintowang

Rysunek prawy: Zaciskanie segmentow szlifierskich w gtowicach
zaciskowych Lf=1,5C
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ZACISKANIE TARCZ SZLIFIERSKICH NA PLYTACH PODPOROWYCH

Tarcze szlifierskie sg albo klejone, albo mocowane wstawianymi nakretkami.

4 7 L
!— i [ _'II Plate N ) 7 - i // ; | .T [ 1: }
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Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3 Rysunek 4

Rys. 1: Tarcza szlifierska, przyklejona

Rys. 2: Tarcza szlifierska z wstawionymi nakretkami

Rys. 3: Prawidtowe potaczenie Srubowe, konicéwka sruby nie moze dotykaé podstawy tarczy szlifierskiej
Rys. 4: Zaciskanie koncéwek mocowanych

ZACISKANIE SEGMENTOW SZLIFIERSKICH W GLOWICACH ZACISKOWYCH

Segmenty szlifierskie sa zaciskane w jeden zespot szlifujacy (gtowice segmentowa) w gtowicach zaciskowych. Na
powierzchniach stykowych pomiedzy segmentami szlifierskimi i elementami zaciskowymi, na segmentach szlifierskich
moga by¢ umieszczane paski przylepne dla unikniecia naprezen w segmentach szlifierskich.

UWROLy
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PRZEBIEG TESTOWY PRZED URUCHAMIANIEM

Przed uzywaniem po raz pierwszy oraz po kazdym ponownym zamontowaniu, kazda standardowa tarcza szlifierska (D
powyzej 80 mm) musi by¢é poddawana przebiegowi testowemu z maksymalng predkoscia pracy.

Przebieg testowy tarcz szlifierskich na szlifierkach przenosnych musi trwac¢ %2 minuty, a na wszystkich innych maszy-

nach szlifierskich 1 minute.

Przebieg testowy moze by¢ przeprowadzany tylko po zabezpieczeniu strefy niebezpiecznej oraz - gdy tarcza szlifierska
jest uzywana z ostong maszyny - musi ona by¢ zatozona. Tarcza szlifierska moze by¢ uzywana tylko do pracy zgodnie
Z przeznaczeniem po przejsciu bez zastrzezen przebiegu testowego.

OCHRONA OCZU | ODZIEZ
OCHRONNA

Wszystkie prace szlifierskie, gdzie uzytkownik moze by¢
zagrozony przez latajace czastki tarcz szlifierskich lub
obrabianych czesci, muszg by¢ przeprowadzane tylko
przy uzyciu ochrony oczu (okularéw bezpieczenstwa)
oraz, gdzie to konieczne, innej odziezy ochronnej (np.
skorzanego fartucha i rekawic skérzanych).

PODSUMOWANIE

Najwazniejsze zasady bezpiecznego uzytkowania tarcz
szlifierskich sg zestawione ponizej:
Dostosowanie danych maszyny do danych oznakowania
Sprawdzenie tarcz szlifierskich przed mocowaniem

Mocowanie przeprowadzane przez wykwalifilkowane osoby

Sprawdzenie dziatania ostony maszyny

Przebieg testowy tarcz szlifierskich przed pracami szlifierskimi

Bezpieczenstwo oséb

INFORMACJE BEZPIECZENSTWA

Zwracac uwage na zalecenia bezpieczenstwa

Uzywac maski przeciwpytowe

Uzywac ochrone oczu

Uzywac ochrone stuchu

Uzywac rekawice

Nie uzywac uszkodzonych tarcz

BEOOOO
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Bezpieczenstwo oséb

Nie jest dozwolone szlifowanie boczne
Szlifowanie na sucho

Szlifowanie na mokro

Zakaz pracy z wolnej reki
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ZALECENIA I ZAKAZY

v

— Ostroznie przenosi¢ i przechowywac narzedzia szli-
fierskie.

— Przed mocowaniem lub uzytkowaniem, tarcze szlifierskie
musza by¢ czyszczone i poddawane sprawdzeniu wzro-
kowemu na pekniecia lub mozliwe uszkodzenia.

— Narzedzia szlifierskie wigzane ceramicznie przed moco-
waniem muszg podlegaé sprawdzeniu dzwiekowemu.

— Upewnic sie, ze predkos¢ obrotowa maszyny nie prze-
kracza maksymalnej predkosci roboczej podanej na
opakowaniu lub materiale Sciernym.

— Upewnic¢ sie, ze otwor narzedzia szlifierskiego -z lub
bez gwintu - pasuje doktadnie do watu maszyny; oraz ze
kotnierze kota sa czyste, ptaskie, tej samej wielkosci oraz
odpowiednie do zaciskanego kota szlifierskiego.

— Gdy zalecono lub dostarczono, uzywac¢ posrednich prze-
ktadek pomiedzy tarczg szlifierska i kotnierzami tarczy.

— Uzywac tylko maszyn z ostonami ochronnymi i przed
wigczeniem maszyny upewnic sie o ich prawidtowym
stanie i zamocowaniu.

— Po kazdym zamocowaniu, wykonac¢ przebieg testowy
przez przynajmniej jedng minute z predkoscia robocza
i upewnic sie, ze ostona maszyny jest zamontowana
prawidtowo. Upewnic sie, ze zadne fragmenty nie beda
mogty uderzy¢ nikogo w razie mozliwego pekniecia.

— Dla wszystkich proceséw szlifowania, zawsze zaleca-
na jest ochrona oczu. Dla szlifowania z reki, zalecane
sg okulary ochronne lub maska bezpieczenstwa.

— Pracujac z tarczami do ciecia upewnic sie, ze doptyw
powietrza i Srodki ochronne sg odpowiednie dla ob-
rabianego materiatu. Dla wszystkich proceséw szlifo-
wania na sucho powinny by¢ zatozone odpowiednie
systemy wyciagowe.

— Uzywac tylko maszyn, ktére nadaja sie rowniez do
narzedzi szlifierskich z piasta.

— Przed zatrzymaniem maszyny, zamkna¢ doptyw chto-
dziwa smarujacego i usunaé nadmiar chtodziwa sma-
rujgcego z tarczy szlifierskiej.
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— Nie uzywac¢ materiatow sciernych, ktére przed monto-
waniem byty narazone na szczegdlnie wilgotne/mokre
warunki lub wysokie temperatury.

— Nigdy nie uzywac materiatéw Sciernych, ktére zostaty
upuszczone, uszkodzone lub ktére wygladajg tak, jakby
nie pasowaty do danego celu.

— Nigdy nie przekracza¢ podanej maksymalnej dopusz-
czalnej predkosci robocze;.

— Nie uzywac kotnierzy tarcz z powierzchniami, ktére nie
sa wolne od ciat obcych (np. opitkéw szlifierskich), nie
sg ptaskie lub nie sa wolne od zadzioréw.

. Nie dokrecaé zbyt mocno urzadzenia zaciskowego lub
kotnierza kota.

— Nie uzywac wgtebionych kotnierzy két lub kotnierzy z
wgtebieniami do tarcz lub stozkéw szlifierskich.

. Nigdy nie uzywac sity podczas zaciskania oraz nie doko-
nywac¢ zadnych zmian w narzedziu szlifierskim.

— Jednorazowe adaptery (piasty) uzywac tylko raz.

— Wiacza¢ maszyne tylko, gdy ostona ochronna jest prawidto-
Wwo i pewnie zamocowana do maszyny (ostony lub pokrywy
maszyny powinny by¢ ustawione w taki sposoéb, aby nie kiero-
waly iskier i czastek szlifierskich od korpusu).

— Uruchamia¢ maszyne tylko, gdy nie ma kontaktu po-
miedzy czescig obrabiang i narzedziem szlifierskim.

— Nigdy nie pracowac narzedziami szlifierskimi bez dostatecz-
nego doptywu powietrza (nigdy bez maski ochronnej i ochro-
ny stuchu, zwtaszcza w zamknietych przestrzeniach) i bez
osobistego wyposazenia bezpieczenstwa (patrz piktogram).

— Uzywac wiasciwego narzedzia szlifierskiego - niewtasciwy
produkt moze tworzy¢ nadmierne czastki szlifierskie i pyt.

— Unikaé uszkodzehn mechanicznych tarcz szlifierskich w
wyniku dziatania sit, trzepotania lub nagrzewania.

— Nigdy nie uzywac¢ maszyn szlifierskich w niewtasciwym
stanie lub ktére zawieraja wadliwe czesci.

— Nie uzywac tarcz do ciecia do prac szlifierskich (nie
wywierac obcigzenia poprzecznego na tarcze do ciecia
ksztattu 41 lub 42).

— Nigdy nie montowac¢ wiecej, niz jednego narzedzia szli-

fierskiego na jednym wale.

ZALECENIADOTYCZACE PREDKDQCI

Predkosci obrotowe i predkosci obwodowe zaleznie od Srednicy zewnetrznej @=D tarcz szlifierskich

Obroty n na minute min-1 zaleznie od Srednicy zewngetrznej D tarczy szlifierskiej oraz
maksymalna predkos¢ robocza VS

Dw Maksymalna predkos¢ robocza VS w m/s
mm | 46 | 20 | 25 | 32 | 3 | 40 | s0 | 63 | 8 | 100 | 125

3
4 | 75.300 | 95.400
5 | 61.100 | 76.300 | 95.400
6 | 50.900 | 63.600 | 79.500
8 |38.100 | 47.700 | 59.600 | 76.300 | 83.500 | 95.400
10 | 30.500 | 38.100 | 47.700 | 61.100 | 66.800 | 76.300 | 95.400
13 | 23.500 | 29.300 | 36.700 | 47.000 | 51.400 | 58.700 | 73.400 | 92.500
16 | 19.000 | 23.800 | 29.800 | 38.100 | 41.700 | 47.700 | 59.600 | 75.200 | 95.400
20 | 15.200 | 19.000 | 23.800 | 30.500 | 33.400 | 38.100 | 47.700 | 60.100 | 76.300 | 95.400
25 | 12.200 | 15.200 | 19.000 | 24.400 | 26.700 | 30.500 [ 38.100 | 48.100 | 61.100 | 76.300 | 85.400
32 | 9.540 [11.900 | 14.900 | 19.000 | 20.800 | 23.800 | 29.800 | 37.600 | 47.700 | 59.600 | 74.600
35 | B.730 | 10.900 | 13.600 | 17.400 | 19.000 | 21.800 | 27.200 | 34.300 | 43.600 | 54.400 | 68.200
40 | 7.630 | 9.540 | 11.900 | 15.200 | 16.700 | 18.000 | 23.800 | 30.000 | 38.100 | 47.700 | 59.600
50 | 6110 | 7.630 | 9.540 | 12.200 | 13.300 | 15.200 | 19.000 | 24.000 | 30.500 | 38.100 | 47.700
63 | 4850 | 6.060 | 7.570 | 9.700 | 10.600 | 12.100 | 15.100 | 10.000 | 24.200 | 30.300 | 37.800
80 | 3.810 | 4770 | 5960 | 7.630 | 8.350 | 9.540 [ 11.900 | 15.000 | 19.000 | 23.800 | 29.800
100 | 3.050 | 3.810 | 4.770 | 6.110 | 6.680 | 7.630 | 9.540 | 12.000 | 15.200 | 19.000 | 23.800
115 | 2.650 | 3.320 | 4150 | 5.310 | 5.810 | 6.640 | B.300 | 10.400 | 13.200 | 16.600 | 20.700
125 | 2.440 | 3.050 | 3.810 | 4.880 | 5340 | 6110 | 7.630 | 9.620 | 12.200 | 15.200 | 19.000
150 | 2.030 | 2.540 | 3.180 | 4.070 | 4.450 | 5.080 | 6.360 | 8.020 | 10.100 | 12.700 | 15.800
175 | 1.740 | 2180 | 2.720 | 3.490 | 3.810 | 4.360 | 5450 | 6,870 | 8730 | 10.900 | 13.600
180 | 1.680 | 2120 | 2.650 | 3.390 | 3.710 | 4.240 | 5.300 | 6.680 | 8.480 | 10.600 | 13.200
200 1520 | 1.900 | 2.380 | 3.050 | 3.340 | 3.810 | 4.770 | 6.010 | 7.630 | 9.540 | 11.900
225 | 1.350 | 1.690 | 2120 | 2.710 | 2.870 | 3.390 [ 4.240 | 5.340 | 6.790 | 8.480 | 10.600
230 | 1.320 | 1.660 | 2.070 | 2.650 | 2.900 | 3.320 | 4.150 | 5.230 | 6.640 | 8.300 | 10.300
250 | 1.220 | 1.520 | 1.900 | 2.440 | 2.670 | 3.050 | 3.810 | 4.810 | 6.110 | 7.630 | 9.540
300 | 1010 | 1.270 | 1.580 | 2030 | 2220 | 2.540 | 3.180 | 4010 | 5090 | 6.360 | 7.950
350 | 870 1.090 | 1.360 | 1.740 | 1.900 | 2180 | 2.720 | 3.430 | 4360 | 5450 | 6.820
400 | 780 950 1.190 | 1.520 | 1.670 | 1.900 | 2.380 | 3.000 | 3.810 | 4.770 | 5.960
450 | 670 840 1.060 | 1.350 | 1.480 | 1.690 | 2.120 | 2.670 | 3.380 | 4.240 | 5.300
500 | 610 760 950 1.220 | 1.330 | 1.520 | 1.900 | 2.400 | 3.050 | 3.810 | 4.770
600 | 500 630 790 1.010 | 1110 | 1.270 | 1.590 | 2.000 | 2.540 | 3.180 | 3.970
700 | 430 540 680 870 8950 1.080 | 1.360 | 1.710 | 2180 | 2.720 | 3.410
750 | 400 500 630 810 890 1.010 | 1.270 | 1.600 | 2.030 | 2.540 | 3.180
800 | 380 470 590 760 830 850 1.190 | 1.500 | 1.900 | 2.380 | 2.980
800 | 330 420 230 670 740 840 1.060 | 1.330 | 1.690 | 2.120 | 2.650
1000) 300 380 470 610 660 760 250 1.200 | 1.520 | 1.900 | 2.380
1060| 280 360 450 570 630 720 900 1.130 | 1.440 | 1.800 | 2.250
1250 250 310 380 500 550 630 790 1.000 | 1.270 | 1.580 | 1.980
1500| 200 250 310 400 440 500 630 BOO 1.010 | 1.270 | 1.590

WROLY
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WYSZUKIWARKA PRODUKTOW TYROLIT

CIECIE

é’EF— Szlifierki kgtowe:

lh'

Narzedzia

Tarcza do cigcia stali PREMIUM* * *
Tarcza do ciecia stali STANDARD* *

Tarcza do ciecia INOX PREMIUM* * *

Tarcza do ciecia INOX STANDARD* *
Tarcza do ciecia INOX BASIC*

Tarcza do ciecia aluminium PREMIUM* * *

X ICY

[/

Tarcza do ciecia zeliwva PREMIUM* * *

Tarcza do ciecia kamienia STANDARD* *
Tarcza do ciecia kamienia BASIC*

M

Tarcza do ciecia 2w1 Stal/INOX PREMIUM* * *
Tarcza do ciecia 2w1 Stal/INOX BASIC*

Tarcza doc ciecia 2w1 do aluminium/kamienia
PREMIUM* * *

Tarcza diamentowa. do ciecia na sucho dla
uniw.materiatéw budowl. PREMIUM* * *
Tarcza diamentowa. do ciecia na sucho dla
uniw.materiatéw budowl. STANDARD* *
Tarcza diamentowa. do ciecia na sucho dla
uniw.materiatéw budowl. BASIC*

D

Tarcza diamentowa do cigcia na sucho do betonu PREMIUM * * *
Tarcza diamentowa do ciecia na sucho do betonu STANDARD * *

Tarcza diamentowa do ciecia na sucho do granitu
PREMIUM* * *
Tarcza diamentowa do ciecia na sucho do granitu BASIC*

Tarcza diamentowa do ciecia na sucho do ceramiki
PREMIUM* * *
Tarcza diamentowa do ciecia na sucho do ceramiki BASIC*

c
c
e
€

Tarcza diamentowa do cigcia na sucho do migkkiego
kamienia PREMIUM* * *

$ciernych PREMIUM* * *
Tarcza diamentowa do ciecia na sucho do materiatow
Sciernych BASIC*

( \ Tarcza diamentowa do ciecia na sucho do materiatow
_/

(Il S:zlifierki proste:

Narzedzia

Tarcza do ciecia stali PREMIUM* * *

‘J Tarcza do ciecia INOX PREMIUM* * *

www.tyrolit.com

Strona

24
29

26
29
31

28

28

30
31

25
30

28

224
230

231

226
230

226
231
228

232

228

228/229

231

Strona

68

67

292

Pi-_‘\‘;_ir‘::? Pity spalinowe:

Narzedzia

Tarcza do cigcia stali PREMIUM* * *
Tarcza do ciecia stali STANDARD* *
Tarcza do ciecia stali BASIC*

®

Tarcza do cigcia szyn PREMIUM* * *
Tarcza do cigcia szyn STANDARD* *

Tarcza do ciecia kamienia PREMIUM* * *
Tarcza do ciecia kamienia STANDARD* *
Tarcza do ciecia kamienia BASIC*

Tarcza diamentowa do ciecia na sucho dla
uniw.materiatéw budowl. PREMIUM* * *
Tarcza diamentowa do ciecia na sucho dla
uniw.materiatéw budowl. STANDARD * *
Tarcza diamentowa do ciecia na sucho dla
uniw.materiatéw budowl. BASIC*

Tarcza diamentowa do cigcia na sucho do betonu PREMIUM* * *
Tarcza diamentowa do cigcia na sucho do betonu STANDARD* *

D DO

Tarcza diamentowa do cigcia na sucho do granitu PREMIUM* **
Tarcza diamentowa do cigcia na sucho do granitu BASIC*

Tarcza diamentowa do cigcia na sucho do asfaltu PREMIUM* * *
Tarcza diamentowa do cigcia na sucho do asfaltu STANDARD* *
Tarcza diamentowa do cigcia na sucho do asfaltu BASIC*

S

Tarcza diamentowa do cigcia na sucho do migkkiego
kamienia PREMIUM* * *

N, S
'@ Gleqe
’ ‘_ stacjonarne:
Narzedzia

Tarcza do ciecia stali PREMIUM* * *

LAB tarcza do ciecia stali PREMIUM* * *
Ciecie i ostrzenie pit do stali PREMIUM* * *
Tarcza do ciecia stali STANDARD* *
Tarcza do ciecia stali BASIC*

®

Tarcza do ciecia INOX PREMIUM* * *
LAB tarcza do ciecia INOX PREMIUM* * *

Sciernica odcinajaca do aluminium PREMIUM* * *
LAB Sciernica odcinajaca do aluminium PREMIUM* * *

Tarcza do ciecia kamienia PREMIUM* * *

DO

LAB tarcza do cigcia tytanu PREMIUM* * *

Ciecie i ostrzenie pit do HSS PREMIUM* * *
Tarcza do ciecia do HSS PREMIUM* * *

Tarcza do ciecia weglikéw spiekanych PREMIUM* * *

A

Strona

108
110
111

109
110

109
110
111
242
245
246

243
245

243
246

244
245
246

244

Strona

116
121
122/123
118
118

117
121

117
121

118

121

122/123
124

124

YROL

Przecinarki jezdne

W

Narzedzia
Diamentowa tarcza na przecinarke jezdng do asfaltu
PREMIUM* **
Diamentowa tarcza na przecinarke jezdng do asfaltu BASIC*
,/7'
‘ Diamentowa tarcza na przecinarke jezdna do betonu
| PREMIUM* * *

Diamentowa tarcza na przecinarke jezdnag do
uniwersalnych materiatéw budowlanych BASIC*

Strona

250/251
251

250/251

251

4
o/
ﬁ Przecinarki stolikowe

Narzedzia

; Diamentowa tarcza na przecinarke stolikowa do uniwer-
% salnych materiatéw budowlanych PREMIUM* * *
X Diamentowa tarcza na przecinarke stolikowa do uniwer-
- salnych materiatéw budowlanych STANDARD * *

Diamentowa tarcza na przecinarke stolikowa do
miekkiego kamienia PREMIUM* * *

N
N

Diamentowa tarcza na przecinarke stolikowa do
ceramiki PREMIUM* * *

Diamentowa tarcza na przecinarke stolikowg do
granitu PREMIUM* * *

Diamentowa tarcza na przecinarke stolikowg do
materiatow $ciernych PREMIUM* * *

Diamentowa tarcza na przecinarke stolikowg do
kamienia PREMIUM* * *

www.tyrolit.com

Strona

256

258

256

257

257

WIERTLA KORONOWE

-ﬂ Wiercenie na sucho

Narzedzia Strona
Wiertta do pracy na sucho do uniwersalnych materiatéw 261
am.  budowlanych PREMIUM* * *
@ Wiertta do pracy na sucho do uniwersalnych materiatéw 262
/" budowlanych STANDARD* *
D Wiertta do pracy na sucho do uniwersalnych materiatéw 262
budowlanych BASIC*
Wiertta do pracy na sucho do uniwersalnych materiatéw 264

budowlanych PREMIUM* * *

i& Wiercenie na mokro

Narzedzia Strona
<
“ Wiertta do pracy na mokro do betonu PREMIUM* * * 268-270
Y Wiertta do pracy na mokro do betonu STANDARD* * 271-273
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SZLIFOWANIE

é’é’— Szlifierki kgtowe
—

Narzedzia

Tarcza szlifierska do stali PREMIUM* * *

Szczotka druciana do stali PREMIUM* * *

Rondeller do stali PREMIUM* * *

T-Grind do stali PREMIUM* * *

Zywicowa $ciernica garnkowa do stali PREMIUM* * *
Sciernica lamelkowa do stali PREMIUM* * *

Sciernica z wiékna naturalnego do stali PREMIUM* * *
Sciernica z wiékna fibrowego do stali PREMIUM* * *
Sciernica TYROLIT Fast Change do stali PREMIUM* * *
Tarcza szlifierska do stali STANDARD * *

Zywicowa $ciernica garnkowa do stali STANDARD* *

Tarcza szlifierska 2w1 Stal/INOX PREMIUM* * *
Szczotka druciana 2w1 Stal/INOX PREMIUM* * *
Ciecie i szlifowanie 2w1 Stal/INOX PREMIUM* * *
Sciernica lamelkowa 2w1 Stal/INOX PREMIUM* * *
Program polerujacy 2w1 Stal/INOX PREMIUM* * *
Zgrubna tarcza szlifierska 2w1 Stal/INOX
STANDARD* *

Elastic Rondeller 2w1 Stal/INOX STANDARD* *
Sciernica lamelkowa 2w1 Stal/INOX STANDARD* *
Tarcza szlifierska 2w1 Stal/INOX BASIC*

Sciernica lamelkowa 2w1 Stal/INOX BASIC*

QY

V)

| (=
4

Tarcza szlifierska 3in1 Stal/INOX/Zeliwo
PREMIUM* * *

Tarcza szlifierska do INOX PREMIUM* * *

Szczotka druciana do INOX PREMIUM* * *

Rondeller do INOX PREMIUM* * *

Zywicowa $ciernica garnkowa do INOX PREMIUM* * *
Sciernica lamelkowa do INOX PREMIUM* * *

Sciernica z wiékna naturalnego do INOX PREMIUM* * *
Sciernica z wtékna fibrowego do INOX PREMIUM* * *
Tarcza szlifierska do INOX STANDARD* *

Touch do INOX BASIC*

Tarcza szlifierska do aluminium PREMIUM* * *

Szczotka druciana do aluminium PREMIUM* *
Rondeller do aluminium PREMIUM* * *

Sciernica lamelkowa do aluminium PREMIUM* * *
Program polerujacy do aluminium PREMIUM* * *
Sciernica z wikna naturalnego do aluminium PREMIUM* * *
Sciernica z wtékna fibrowego do aluminium
PREMIUM* * *

TYROLIT Fast Change do aluminium PREMIUM* * *
Touch do aluminium BASIC*

£

Tarcza szlifierska do zeliwa PREMIUM* * *
’ Rondeller do zeliwva PREMIUM* * *
T-Grind do zeliwa PREMIUM* * *
Tarcza szlifierska do zeliwa STANDARD* *
Tarcza szlifierska do zeliwa BASIC*

Tarcza szlifierska do kamienia PREMIUM* * *

Rondeller do kamienia PREMIUM* * *

Zywicowa $ciernica garnkowa do kamienia PREMIUM* * *
Polistar do kamienia PREMIUM* * *

Tarcza szlifierska do kamienia STANDARD* *

Zywicowa $ciernica garnkowa do kamienia STANDARD* *
Tarcza szlifierska do kamienia BASIC*

™

Diamentowa $ciernica garnkowa dla uniwersalnych
materiatéw budowlanych PREMIUM* * *
Diamentowa $ciernica garnkowa dla uniwersalnych
materiatéw budowlanych STANDARD * *

™
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Strona

36
46/47
52
54
62
147
162/163
165167
169
40
64

53
144-146
154/155

55

56
148/149
41
53
149

37

38
46/47
52
63
146
163
166/167
41
57

38
47
52
147
154/155
162/163
165

169
57

39
52
54
40
42

39
52
63

156
40
64
42

235

236

. ICURRCY

)

©0s O
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Narzedzia

Diamentowa $ciernica garnkowa do materiatéw Scier-
nych PREMIUM* **

Rondeller do PYC PREMIUM* * *
Program polerujacy do PVC PREMIUM* * *
Zgrubna tarcza szlifierska do PVC STANDARD* *

Program polerujacy do kompozytow
PREMIUM* * *

Tarcza TYROLIT Fast Change do kompozytéw
PREMIUM* * *

Sciernica z wtékna fibrowego do drewna BASIC*
Tarcza TYROLIT Fast Change do Gel Coat PREMIUM* * *

Il S:zlifierki proste

Narzedzia

Tarcza szlifierska do stali PREMIUM* * *

Wiazane ceramika trzpienéwki PREMIUM* * *
Trzpiendwki wigzane elastycznie PREMIUM* * *
Ciecie weglikami spiekanymi do stali PREMIUM* * *
Szczotka druciana do stali PREMIUM* * *

Tasma spiralna do stali PREMIUM* * *

Zgrubna tarcza szlifierska do stali STANDARD* *

Trzpiendwki lamelkowe 2w1 Stal/INOX PREMIUM* * *
Trzpiendwki runowe 2w1 Stal/INOX PREMIUM* * *

Tarcza szlifierska do INOX PREMIUM* * *

Trzpiendwki mocowane wigzane zywica PREMIUM* * *
Ciecie weglikami spiekanymi do INOX PREMIUM* * *
Szczotka druciana do INOX PREMIUM* * *

Tasma spiralna do INOX PREMIUM* * *

Tarcza szlifierska do aluminium PREMIUM* * *
Trzpiendwki mocowane wigzane elastycznie PREMI-
UM***

Ciecie weglikami spiekanymi PREMIUM* * *
Szczotka druciana do aluminium PREMIUM* * *
Tasma spiralna do aluminium PREMIUM* * *
Trzpiendwki runowe do aluminium PREMIUM* * *

Tarcza szlifierska do zeliwa PREMIUM* * *
Trzpienéwki wigzane zywica PREMIUM* * *
Ciecie weglikami spiekanymi do zeliwa PREMIUM* * *

Wigzane ceramika koncéwki mocowane do HSS
PREMIUM™* * *

Trzpiendwki wigzane elastycznie do PVC
PREMIUM* * *

Strona

235

52
154
55

154

169

167
169

Strona

72
77-81
82
8791
96-99
173175
103

179-180
181

96/99
173175

71
82
90/91
97-100
173175
181

72
76
87-91

79

82

YROL

Szlifowanie reczne

Narzedzia

Reczne szczotki druciane do stali
PREMIUM* * *

Papier w rolkach do stali PREMIUM* * *
Papier w arkuszach do stali PREMIUM* * *
Ptétno w rolkach do stali BASIC*

Ptétno w arkuszach do stali BASIC*

Reczne szczotki druciane do INOX
PREMIUM* * *

Ptétno w rolkach do INOX BASIC*
Ptétno w arkuszach do INOX BASIC*

Papier w rolkach do aluminium PREMIUM* * *
Papier w arkuszach do aluminium PREMIUM* * *
Ptétno w rolkach do aluminium BASIC*

Ptétno w arkuszach do aluminium BASIC*

Papier w rolkach do PVC PREMIUM* * *
Papier w arkuszach do PVC PREMIUM* * *
Papier w arkuszach do PVC BASIC*
Papier w rolkach do PVC BASIC*

Ptétno w rolkach do PVC BASIC*

Ptétno w arkuszach do PVC BASIC*

Ptétno w rolkach do kompozytéw BASIC*
Ptétno w arkuszach do kompozytéw BASIC*

Papier w rolkach do drewna PREMIUM* * *
Papier w arkuszach do drewna PREMIUM* * *
Papier w arkuszach do drewna BASIC*
Papier w rolkach do drewna BASIC*

Ptétno w rolkach do drewna BASIC*

Ptétno w arkuszach do drewna BASIC*

Ptétno w rolkach do Gel Coat BASIC*
Ptétno w arkuszach do Gel Coat BASIC*

Szlifierki tasmowe
A

Narzedzia

Szlifierki katowe do stali PREMIUM* * *
Szlifierki katowe do stali BASIC*

Mini szlifierki taSmowe do stali BASIC*
Przenosne szlifierki tasmowe do stali BASIC*

Szlifierki kagtowe do INOX PREMIUM™ **

Mini szlifierki taSmowe do aluminium BASIC*
Szlifierki katowe do aluminium PREMIUM* * *
Szlifierki katowe do aluminium BASIC*

Przenosne szlifierki tasmowe do PVC BASIC*

Przenosne szlifierki tasmowe do drewna BASIC*
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190/191
191/192
186/187
188/189

191
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188/189
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E.|-|.H Szlifierki stotowe
A

Narzedzia Strona

Szczotka druciana do stali PREMIUM* * * 127

’ Szczotka druciana do INOX PREMIUM* * * 128

Szlifierki podwojnego

S— dziatania

Narzedzia Strona
TYROLIT Fast Change disc do stali PREMIUM* * * 208/210
TYROLIT Fast Change disc do INOX PREMIUM* * * 208
TYROLIT Fast Change disc do aluminium 208
PREMIUM* * *
TYROLIT Fast Change disc do kompozytéw
PREMIUM* * * UBil
TYROLIT Fast Change disc do Gel Coat
PREMIUM* * * A
TYROLIT Fast Change disc do drewna
PREMIUM* * * e
TYROLIT Fast Change disc do PVC PREMIUM* * * 208-210
TYROLIT Fast Change disc do granitu 210
PREMIUM* * *

('/ \\‘ TYROLIT Fast Change disc do migkkiego B

\ ||| kamienia PREMIUM* * *
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INDEKS | TYP NUMERY

NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA
20806 199 41495 26 75020 108 120033 7
NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA
20807 199 41499 26 75193 147 120093 79
80 82 256

109 2152 5685 7030 210 20811 199 41500 26 75647 79 121385 79
113 80 2155 82 5687 257 7055 210 20813 199 41501 26 75934 110 121878 25
116 80 2163 8 5688 257 7058 210 20816 199 41502 2 75935 110 122567 274
118 80 2165 8 5689 257 7070 210 20817 199 41503 26 75936 110 122569 274
121 80 2180 [ 5692 256 7072 210 20819 199 41504 26 75937 110 122868 78
128 80 2189 8 5693 256 7086 210 20821 199 41505 26 75938 110 123432 82
130 80 2201 8 5696 256 7087 210 20822 199 41506 26 75939 110 123696 76
131 80 2202 8 5707 256 7093 210 20824 199 41507 26 77963 25 124549 79
138 80 2204 8 5708 256 7100 210 20832 202 41508 26 77964 25 127347 78
139 80 2209 8 5715 256 7213 127 20833 202 41509 26 77965 25 127775 80
169 9 2211 76 5720 256 8434 56 20834 202 41510 2 77966 25 128618 78
174 & 2221 82 5721 256 8833 122 20835 202 41511 26 79957 122 130009 78
190 79 2222 82 5723 256 9292 109 20836 202 41513 26 80143 123 131231 78
191 79 2224 82 6207 80 10051 56 20842 202 42808 122 82646 28 132438 79
892 9 2226 82 6400 79 10054 56 20844 202 42809 123 83585 63 135853 80
907 81 2238 8 6401 9 10055 56 20851 202 43485 243 83618 108 136777 116
910 81 2248 8 6402 79 10056 56 20860 202 43490 243 84363 116 139648 148
917 81 2249 76 6404 81 10058 56 20868 202 45362 76 87215 25 139651 148
921 81 2256 8 6405 81 11362 77 21273 82 45421 80 87216 25 139653 148
928 82 2258 76 6408 81 11480 80 21381 163 45422 80 88461 122 140022 116
925 82 2276 8 6411 82 11481 80 22373 242 45919 38 88504 80 140351 78
929 82 2284 76 6413 82 12836 8 20377 242 46586 38 88905 77 141512 108
1119 81 5267 37 6660 81 12970 123 23469 o7 46633 122 89383 63 142682 78
s 80 27T el GG Bl 13068 82 23471 o7 47763 38 89504 80 146601 80
1197 122 5278 37 6673 122 13529 79 23472 100 50801 148 94110 117 148132 124
121 122 5279 36 6710 123 13616 38 23473 100 51392 264 96205 123 148517 80
1254 123 5287 87 6718 123 13695 122 23474 100 51470 264 97442 123 150085 78
1421 37 5288 =5 SLTE i i =6 23509 63 51825 24 97785 80 151301 116
1649 118 5289 38 6879 7 14085 25 23525 62 51838 24 100660 124 151928 79
1999 81 5293 37 6881 79 14364 7 23875 37 51841 26 100757 77 154544 40
2010 v 5294 36 6854 82 15383 78 25590 122 51844 26 100758 77 154545 40
2011 7 2220 = RiED I 255 2 26567 78 56895 63 101000 124 157800 124
2017 77 5306 36 6896 78 15892 79 28692 118 56918 117 101508 78 160229 145
2020 79 5308 37 6898 78 16044 7 29238 79 57004 52 103394 78 160230 145
2021 v 5313 87 6899 78 16118 24 30741 28 57005 52 104604 76 160235 145
2026 " 5314 %6 6910 & 16121 2 32023 123 57006 52 104894 80 160240 145
2027 77 5316 38 6915 82 20020 80 32141 28 58157 117 105009 78 160242 145
2030 79 5330 37 6920 78 20023 80 32142 28 58158 122 105367 76 160244 145
2031 v 5331 36 6928 78 20031 80 33199 52 59543 242 106372 80 160245 145
2089 77 S </ GEEE S 2Ol £l 33436 123 59545 242 108261 76 160246 145
2046 77 5350 36 6941 78 20047 80 35917 122 59580 242 108262 76 160247 145
2048 m 5351 38 6943 78 20487 0 35937 26 60474 37 108728 124 160249 145
2085 v 5363 36 6949 82 20553 90 35044 26 60572 123 112542 78 160251 145
2057 & SEED ED GEE il 2550 0 35946 26 62726 28 113299 79 160252 145
2058 77 5368 39 6958 210 20857 90 35950 26 62874 123 116263 263 160254 145
2060 m 5382 37 6959 78 20565 0 35952 26 66490 117 116264 263 160255 145
2062 v 5384 36 6960 210 20587 90 35054 26 66491 117 116725 77 160256 145
2072 77 5396 =5 Gl e el < 36663 79 66493 17 116973 78 160257 145
2078 77 5406 37 6964 210 20781 199 37348 116 69766 264 117058 38 160258 145
2081 m 5407 36 6967 78 20793 199 39110 122 69767 264 117064 38 160260 145
2090 78 5412 37 6968 210 20794 199 39128 79 69768 264 117065 38 162390 82
2111 % 5413 =5 Sl all EliES Lo 39321 28 69769 264 117068 38 164485 124
2117 78 5416 38 6974 78 20797 199 39624 28 69833 264 117070 38 165940 121
2125 78 5425 39 6979 210 20798 199 41489 26 69848 264 117071 38 167205 121
2133 78 5428 37 6991 210 20799 199 41491 26 69855 264 117072 38 167207 121
2134 8 oo e Ei ol 0ot 199 41492 26 69856 264 117073 38 167210 121
2145 78 5485 28 7007 210 20803 199 41493 26 69860 264 117074 38 167211 121

2148 8 5684 256 7008 210 20805 199 41494 26 74499 81 119395 124 167214 121



NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA
30 26 67 40 244 242

167215 121 223000 246990 149 291588 325224 367775 439591 464556

167219 121 223002 30 246994 149 291947 30 325228 67 367776 29 440056 244 464697 226
167220 121 223010 31 246995 149 291948 30 326214 63 367777 29 441033 79 464698 226
167221 121 223012 31 246996 149 291949 30 330772 79 367780 29 441203 71 464699 226
167225 121 223015 31 246998 149 293641 156 331314 67 367781 29 441204 7 464702 243
167226 121 223016 31 247001 149 293643 156 336499 63 367782 30 441206 7 464703 243
167229 121 223019 31 247165 148 293644 156 337383 28 367783 29 441207 72 464706 243
167333 121 223020 30 247175 148 293645 156 338399 258 367785 29 441219 72 464707 243
167334 121 223021 30 247366 148 293737 156 342583 63 367786 29 441223 72 464710 243
167335 121 223022 30 250165 30 293738 156 342978 28 367787 30 441224 7 464711 243
167336 121 223023 30 250169 30 293739 156 348387 235 367788 29 441226 72 464712 243
167338 121 223024 31 252911 262 293740 156 350694 235 367789 29 441227 72 464853 245
167339 121 223025 31 252912 262 293790 156 351386 62 367791 29 441230 7 464854 245
167340 121 223027 31 252913 262 297324 41 351693 108 367800 29 441231 72 464855 245
167342 121 223029 31 252914 262 297325 M 355613 258 367801 30 441233 72 464858 245
167344 121 223031 31 252915 262 297327 4 355631 258 367802 29 441238 72 464859 245
167351 121 223032 118 252916 262 297329 4 355633 258 367803 29 441239 72 465488 226
167352 121 223033 118 252917 262 297331 41 356569 235 367804 30 441241 7 465489 226
167354 121 223035 111 252918 262 297333 M 359471 274 367833 235 441243 7 465490 226
169096 77 223037 111 252919 262 299269 67 359472 274 368002 40 441245 71 465491 226
169477 121 223039 111 252920 262 299270 67 359473 274 368008 40 441246 7 465492 226
169479 121 223040 111 252921 262 307876 108 359474 274 368010 29 441247 7 465493 243
175115 256 223042 111 252923 262 309469 116 359475 274 368014 41 441248 7 465494 243
181071 108 223043 111 252924 262 309471 117 359476 274 368017 29 441250 71 465495 243
183113 24 223129 111 255450 109 310183 62 363478 108 373520 123 441353 72 465496 243
183114 24 223131 111 255451 108 310184 62 366794 108 374035 274 449224 244 465498 243
183592 109 223132 111 257533 28 310980 63 366888 28 377664 62 454393 148 465499 243
196324 116 223134 111 257768 148 310992 63 367377 40 378198 274 454396 148 465501 243
199657 131 223135 111 267341 82 310993 63 367545 41 379653 76 455303 148 465503 245
199682 132 223136 111 272894 116 310994 63 367546 40 381983 274 455312 148 465505 245
199689 132 223516 123 273756 78 310995 63 367548 41 384142 26 455314 148 465507 245
202159 122 227165 122 273810 149 310997 62 367549 40 384143 26 455318 148 465509 245
205822 123 227450 7 273871 149 311096 62 367550 41 384753 110 455324 148 465512 245
220394 123 230691 123 273872 149 314463 63 367551 41 384754 110 458028 145 465519 245
222042 31 233756 39 273873 149 315965 228 367552 40 384755 110 458029 145 465520 245
222043 42 233757 39 273874 149 315966 228 367553 41 384756 110 458030 145 465522 245
222044 30 233759 39 273884 149 315967 228 367554 41 384757 110 458031 145 465525 245
222045 111 233760 39 274654 82 315968 228 367556 41 384758 110 458033 145 465526 245
222854 41 233762 39 275634 63 317307 63 367557 40 384759 110 458034 145 465640 244
222858 4 233765 39 278979 124 317532 124 367561 29 384760 110 458035 145 465640 251
222860 41 233768 39 282077 122 318070 63 367562 29 384761 110 458038 145 465642 244
222861 41 233771 39 282078 122 320074 63 367565 29 384762 110 458040 145 465642 251
222863 41 233773 39 282079 122 320075 63 367566 30 384763 110 458587 148 465649 246
222865 4 233774 39 282080 122 320318 149 367567 29 384764 110 458878 26 465650 246
222868 41 233776 39 282085 122 320319 149 367568 29 386001 110 460744 117 465650 251
222870 41 233777 39 282105 122 320320 149 367569 29 386002 110 462504 258 465651 246
222872 42 233778 39 282110 122 320321 149 367572 30 390531 118 462506 258 465652 246
222873 42 236317 57 282111 122 320322 149 367574 29 390532 118 462700 274 465652 251
222889 42 236318 57 282112 128 320323 149 367575 29 396678 116 464537 224 465656 246
222892 42 236319 57 282113 123 320335 28 367576 29 400439 274 464539 224 465662 245
222893 31 236320 57 282114 123 321211 63 367577 29 405219 235 464540 224 465667 245
222894 31 241413 62 282149 26 321395 62 367578 29 408229 116 464543 224 465672 231
222896 31 242270 78 282150 26 323970 67 367580 30 410277 109 464544 224 465674 231
222898 42 243069 148 284967 258 323978 67 367581 29 415841 76 464545 242 465677 231
222899 30 243071 148 284968 258 324303 67 367582 29 419688 108 464546 242 465686 231
222900 30 246870 149 284969 258 324402 67 367583 29 422374 117 464549 242 465976 228
222996 30 246871 149 284970 258 324404 67 367585 30 424846 63 464551 242 465977 228
222997 30 246872 149 285439 37 325212 68 367771 40 437376 258 464552 242 465979 228
222998 30 246987 149 291583 26 325219 67 367772 40 439059 7 464553 242 465980 228

222999 30 246988 149 291584 26 325222 67 367773 40 439061 72 464555 242 465982 244



NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA
244 246 268 273 226 228

465983 467280 474995 495830 537097 148 598011 639635 668683 147
465984 244 467281 246 474997 268 495832 273 537110 148 598487 116 639799 118 668686 144
465985 244 467282 246 475000 268 495833 273 537111 148 598971 123 641977 116 668687 144
465987 244 467285 246 475009 268 495834 273 537112 148 599666 123 642626 147 668691 144
466082 231 467288 246 475010 268 495836 273 537113 148 603284 124 642627 147 668692 144
466083 231 467289 246 475011 268 495837 273 537114 148 605660 268 642628 147 668693 144
466084 231 467386 231 475012 268 495838 273 537115 148 605663 268 643371 116 668694 144
466086 231 467387 231 475014 268 495841 273 538503 117 605664 268 643803 144 668696 144
466087 231 467388 231 475015 268 495842 273 540688 145 605665 268 643805 144 668697 144
466090 231 467389 231 475016 268 495843 273 540689 145 605666 268 643807 144 668698 144
466093 246 467391 246 475019 271 495844 273 544172 272 605668 268 643823 144 671090 109
466094 246 467392 246 475024 271 495845 273 546639 272 606482 270 643845 145 671093 109
466095 246 467394 246 475790 226 497322 274 547136 257 606485 270 643846 145 671108 109
466095 251 467395 246 475793 226 499798 261 547611 228 606527 270 645130 146 674471 26

466096 246 467396 246 475797 226 499802 261 548169 78 606530 270 645132 146 674473 26

466098 246 467400 246 475800 226 499803 261 548170 109 606536 270 645135 146 675283 123
466099 246 467414 230 475894 261 499804 261 549002 123 606541 270 645137 146 676423 109
466099 251 467416 230 475975 232 500056 271 551616 117 607062 268 645145 144 676428 109
466744 37 467428 230 475978 232 500259 272 553403 63 607063 268 647216 17 676791 228
466749 37 467430 230 475980 232 500268 272 559743 117 607064 268 647218 117 680369 146
466754 37 467431 230 475983 232 500289 272 563873 229 607085 270 647224 117 680373 146
466762 37 467433 245 475986 232 514338 116 567352 42 607086 270 647229 117 680376 146
466842 271 467434 245 476408 272 514745 108 567353 42 607087 270 647232 17 680377 146
466843 271 467435 245 476438 272 515988 38 572473 148 607744 123 647377 117 680379 146
466844 27 467436 245 476440 272 515989 38 574838 250 608409 122 647389 117 680380 146
466845 271 467439 245 476442 272 519212 144 574844 250 610935 26 647549 38 680383 146
466846 271 467443 230 476449 272 519213 144 574845 250 610937 26 647550 38 680386 146
466847 271 467444 230 476450 272 519214 144 574846 250 614644 31 647684 117 680387 146
466848 27 467445 230 476452 272 519215 144 574848 250 614686 122 648577 123 680388 146
466849 271 467446 230 476453 272 519232 117 574850 250 615549 116 650292 262 680389 146
466850 271 467448 230 478074 274 525355 28 574853 250 623097 108 650293 262 680390 146
466852 271 468182 28 479949 261 528580 145 574854 250 623553 28 651544 28 681095 274
466853 27 474524 38 484627 274 529392 122 574855 250 630116 116 655529 122 682101 76

466854 271 474526 38 484672 274 529399 246 574856 250 630117 116 662430 122 682103 76

466855 271 474527 39 484994 245 529399 251 574857 250 630537 116 665900 109 682104 76

466856 271 474528 39 484996 245 529401 246 574858 250 633286 116 667629 78 682105 76

466857 27 474529 39 484999 245 529401 251 575635 148 633506 30 667632 78 682106 76

466858 271 474531 39 485001 245 529402 246 576049 38 633509 30 667995 124 682107 76

466887 272 474532 39 485003 245 529402 251 576050 38 635268 28 668570 109 682110 76

466888 272 474533 39 485004 245 529403 246 579420 263 636399 116 668630 147 682111 76

466889 272 474534 39 485041 245 529403 251 579424 263 636789 38 668631 147 682112 76

466890 272 474535 39 485338 7 529455 274 579503 263 637066 24 668632 147 699330 68

466891 272 474743 224 490961 244 529456 274 580650 148 637067 24 668633 147 699984 147
466892 272 474746 224 490962 244 532197 261 591080 122 637068 24 668634 147 701439 54

466893 272 474751 224 493199 128 532198 261 591103 122 637069 24 668635 147 701515 54

466894 272 474752 224 494333 236 532200 261 591104 122 637070 24 668637 147 701518 54

466895 272 474753 224 494339 236 532201 261 591680 123 637071 24 668638 147 701934 256
466896 272 474771 224 494342 236 532202 261 594356 123 637072 24 668640 147 704198 68

466898 272 474774 230 494349 236 532204 261 594357 123 637073 24 668641 147 704617 224
466899 272 474775 230 494361 236 532205 261 594360 122 637074 24 668642 144 705824 198
466900 272 474777 230 494365 236 532206 261 594362 123 639076 116 668644 144 705825 198
466902 272 474778 230 494391 236 532207 261 596269 122 639558 228 668649 144 705826 198
466903 272 474780 230 494394 236 532208 261 596520 123 639559 228 668663 144 705828 198
466904 272 474872 149 494701 124 535829 229 596848 121 639560 228 668664 144 705830 198
467266 231 474874 149 495674 273 536789 230 597041 121 639566 256 668665 144 705831 198
467267 231 474875 149 495817 273 537021 148 597383 121 639568 256 668670 144 705832 198
467268 231 474877 149 495818 273 537084 148 597949 261 639569 256 668672 144 705833 198
467271 231 474990 268 495820 273 537089 148 597950 261 639570 256 668673 144 705834 198
467273 231 474991 268 495824 273 537093 148 598008 226 639571 256 668679 147 705836 198

467276 231 474993 268 495826 273 537095 148 598010 226 639634 228 668681 147 705837 198



NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA

705839 198 705962 706029 167 706106 166 706226 706320 187 706403 189 706475 191
705840 198 705965 201 706030 167 706107 167 706227 209 706323 187 706404 189 706477 191
705841 198 705966 201 706031 167 706108 167 706228 209 706324 187 706405 189 706478 192
705842 198 705967 201 706032 167 706109 167 706229 209 706325 187 706406 189 706480 192
705843 198 705968 201 706033 167 706110 167 706244 209 706327 187 706407 189 706481 192
705844 198 705969 201 706034 167 706111 167 706245 209 706328 187 706408 189 706482 192
705845 198 705970 201 706035 167 706114 167 706246 209 706329 187 706409 189 706483 192
705846 198 705972 201 706036 167 706116 167 706248 209 706330 187 706410 189 706484 192
705850 198 705975 200 706037 167 706117 167 706250 209 706331 187 706411 189 706489 192
705851 198 705976 200 706038 167 706119 167 706251 209 706333 187 706413 189 706492 192
705852 198 705977 200 706039 167 706120 167 706255 209 706336 187 706414 189 706493 192
705853 198 705978 200 706047 167 706123 167 706258 209 706337 187 706415 189 706494 192
705854 198 705979 200 706048 167 706124 167 706259 209 706338 187 706416 189 706497 192
705855 198 705980 200 706049 165 706125 162 706260 209 706340 187 706417 189 706499 192
705856 198 705981 200 706050 165 706126 162 706261 209 706341 187 706418 189 706500 192
705857 198 705982 200 706051 165 706127 162 706262 209 706342 187 706419 189 706501 192
705858 198 705983 200 706052 165 706128 163 706264 209 706343 187 706420 191 706502 192
705859 198 705984 200 706053 165 706129 163 706265 209 706344 187 706421 191 706503 192
705860 198 705985 200 706054 165 706130 163 706266 209 706345 187 706422 191 706504 192
705861 198 705986 200 706055 165 706135 169 706267 209 706346 187 706424 191 706506 192
705862 198 705987 200 706056 165 706136 169 706268 210 706347 187 706426 191 706507 192
705863 198 705988 200 706057 165 706137 169 706269 210 706348 187 706428 191 706508 192
705864 198 705989 202 706058 165 706138 169 706270 210 706349 188 706429 191 706509 192
705873 199 705990 202 706059 165 706139 169 706272 210 706350 188 706430 191 706511 192
705874 199 705991 202 706060 165 706139 208 706273 210 706351 188 706432 190 706512 192
705875 199 705992 202 706061 165 706141 169 706274 210 706352 188 706433 190 706513 192
705876 199 705993 202 706063 165 706141 208 706276 210 706353 188 706434 190 706514 173
705877 199 705994 202 706064 165 706142 169 706277 210 706354 188 706435 190 706515 173
705878 199 705995 202 706065 165 706142 208 706278 210 706356 188 706436 190 706516 173
705879 199 705996 202 706066 165 706143 169 706280 210 706361 188 706437 191 706517 173
705880 199 705997 202 706067 165 706143 208 706281 186 706362 188 706438 191 706519 173
705881 199 705998 202 706068 166 706144 208 706282 186 706363 188 706441 191 706520 173
705882 199 705999 202 706069 166 706145 208 706283 186 706364 188 706442 191 706521 173
705883 199 706000 202 706071 166 706146 208 706284 186 706365 188 706443 191 706523 173
705884 199 706001 203 706072 166 706191 208 706285 186 706366 188 706444 191 706524 173
705885 199 706002 203 706073 166 706192 208 706286 186 706367 188 706446 191 706525 173
705886 199 706003 203 706074 166 706193 208 706290 186 706368 188 706447 191 706526 173
705887 199 706004 203 706075 166 706194 208 706291 186 706369 188 706449 191 706527 173
705888 199 706005 203 706076 166 706195 208 706292 186 706370 188 706450 191 706528 173
705889 199 706006 203 706077 166 706199 208 706293 186 706371 188 706451 191 706529 173
705891 199 706007 203 706078 166 706200 208 706295 186 706372 188 706452 191 706530 173
705892 199 706008 203 706079 166 706201 208 706299 186 706375 189 706453 191 706531 173
705894 199 706009 203 706082 166 706202 208 706300 186 706376 189 706454 191 706533 173
705895 199 706010 203 706084 166 706203 208 706301 186 706377 189 706455 191 706534 173
705896 199 706011 203 706088 166 706205 209 706302 186 706380 189 706456 191 706535 173
705898 199 706012 203 706089 166 706206 209 706303 186 706381 189 706457 192 706536 173
705901 200 706013 203 706090 166 706207 209 706305 186 706383 189 706459 192 706537 173
705902 200 706014 203 706091 166 706209 209 706306 186 706384 189 706460 192 706538 173
705904 200 706015 204 706092 166 706210 209 706307 186 706385 189 706461 192 706539 173
705906 200 706016 204 706093 166 706211 209 706308 186 706386 189 706463 192 706540 174
705907 200 706018 204 706094 166 706213 209 706309 187 706387 189 706464 192 706541 174
705908 200 706020 204 706095 166 706214 209 706310 187 706388 189 706465 192 706542 174
705910 200 706021 204 706096 166 706216 209 706311 187 706393 189 706466 192 706543 174
705913 200 706022 204 706097 166 706217 209 706312 187 706394 189 706467 190 706544 174
705945 201 706023 204 706098 166 706219 209 706313 187 706395 189 706469 190 706545 174
705946 201 706024 167 706099 166 706221 209 706314 187 706397 189 706470 190 706545 174
705947 201 706025 167 706100 166 706222 209 706315 187 706398 189 706471 190 706546 174
705948 201 706026 167 706101 166 706223 209 706316 187 706399 189 706472 190 706547 174
705959 201 706027 167 706102 166 706224 209 706317 187 706401 189 706473 191 706548 174

705960 201 706028 167 706105 166 706225 209 706318 187 706402 189 706474 191 706550 174



NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA

706551 175 709995 168 711305 734828 766112 768873 816873 179 828013

706552 175 709997 168 711306 270 736088 242 766113 89 768874 89 816875 179 828192 78
706553 175 709998 168 711308 270 736095 243 766115 89 768877 89 816880 179 829026 48
706555 175 709999 168 711310 270 736102 242 766116 89 768878 89 816893 179 829292 46
706557 175 710002 168 711314 270 736105 243 766117 89 768880 89 816905 179 829293 46
706558 175 710005 168 711317 270 739982 28 766119 89 768881 89 816905 179 829306 48
706559 175 710006 169 711318 270 741230 155 766120 89 768884 90 816907 179 829562 116
706560 175 710007 169 711319 270 741285 155 766121 89 768885 90 816908 179 832274 76
706561 175 710008 211 711320 270 741291 155 766126 89 768887 89 816909 179 834839 123
706562 175 710009 211 711321 270 741347 155 766127 89 768888 89 816911 179 836979 24
706563 175 710011 176 711322 270 741348 155 766130 89 768891 89 816914 179 837619 87
706564 175 710012 176 711323 270 741349 155 766131 89 768894 87 816915 179 840247 28
706565 175 710013 176 711324 270 742148 154 766133 89 768896 90 816916 179 843806 148
706566 175 710014 176 711331 270 742153 154 766134 89 768898 87 816918 179 845416 91
706567 175 710015 176 711334 270 742154 154 766139 88 768912 88 816919 179 846344 144
706568 175 710016 176 711335 270 742155 154 766140 88 768913 88 816922 179 846441 68
706569 175 710017 176 711336 270 742157 154 766145 88 768916 88 816923 179 846441 72
706570 175 710018 176 711337 270 742158 154 766147 88 768918 88 816924 179 846442 68
706571 175 710022 176 711339 270 742167 146 766150 88 768919 88 816928 180 846442 72
706573 175 710023 176 711340 270 742168 146 766154 88 768924 88 816931 180 847917 148
706574 175 710025 176 711834 67 742301 282 766155 88 768926 88 816933 180 847921 148
706575 175 710026 176 712259 163 742308 282 766156 88 768929 88 816934 180 847923 148
706576 175 711131 268 712268 163 742309 282 766160 88 768941 88 816939 180 847924 148
706577 175 711133 268 712269 163 742313 283 766927 87 768942 88 816940 180 847925 148
706578 175 711222 268 719788 149 742317 283 766929 88 768944 88 816941 180 847926 148
707005 147 711223 268 719793 149 742318 283 766930 89 768948 88 816942 180 847927 148
707007 147 711224 269 719794 149 742319 283 766932 87 768949 88 816949 180 847928 148
707008 147 711227 269 719796 149 742321 283 766934 87 768951 88 816950 180 847929 148
707010 147 711228 269 719797 146 742324 283 766935 90 769680 87 816953 180 848563 180
707011 147 711229 269 719798 146 742375 155 766936 87 769683 87 816954 180 850011 263
707012 147 711230 269 719799 146 742378 155 766937 88 773268 25 816955 180 850026 263
707013 147 711231 269 719800 146 742379 154 766939 88 773269 25 816956 180 854317 268
707014 147 711232 269 719840 146 742380 154 766942 88 779426 116 816958 180 855818 28
707015 147 711237 269 719841 146 742381 154 766944 89 779428 116 816959 180 858531 124
707016 147 711239 269 719846 146 742382 154 766945 89 780935 116 816960 180 863284 123
707017 147 711241 269 719847 146 742384 154 766949 89 780938 116 816961 180 867822 24
707018 147 711243 269 722408 122 742385 154 768710 89 785333 24 816962 180 872338 25
707153 147 711244 269 722981 116 743938 53 768712 89 785339 24 816965 180 872339 25
707155 147 711245 269 724257 204 743942 53 768715 90 788700 124 816966 180 872340 25
707156 147 711246 269 724257 204 743944 53 768717 90 793077 117 816967 180 872341 25
707158 147 711247 269 724264 204 743945 53 768718 89 795077 147 816972 180 872342 25
707159 147 711249 269 724267 204 743946 53 768721 89 800035 117 816981 180 872343 25
707160 147 711251 269 724268 204 743947 53 768747 89 801348 89 816982 180 872344 25
707161 147 711252 269 724271 204 757089 53 768750 89 801349 89 816983 180 872346 25
707163 147 711253 269 724272 204 757090 53 768752 89 801351 87 816984 180 872347 25
707165 147 711255 269 724273 204 759007 274 768754 89 801354 87 816985 180 872348 25
707166 147 711258 269 724275 204 765657 87 768821 87 801355 87 816986 180 872349 25
707167 147 711259 269 724276 204 765996 87 768824 87 801365 88 816990 180 872350 25
707168 147 711262 269 724281 204 766046 87 768828 87 801524 90 816991 180 872351 25
707230 274 711263 269 724283 204 766050 87 768832 88 801527 90 817011 180 872352 25
707365 226 711265 269 724284 204 766051 87 768833 88 801528 90 817012 180 886353 147
707824 263 711289 270 724285 204 766062 88 768834 88 803404 68 817603 257 889232 274
707827 263 711291 270 728528 147 766068 87 768835 88 803404 72 817606 257 890608 48
707831 263 711292 270 728649 149 766072 87 768838 88 806824 90 817607 257 890618 48
707834 263 711293 270 728650 149 766091 88 768841 88 806826 90 817672 147 890623 48
709989 168 711294 270 728657 149 766092 88 768843 88 816831 179 817935 147 890626 48
709991 168 711296 270 728659 149 766099 89 768845 90 816833 179 822718 91 890635 48
709992 168 711298 270 728661 149 766100 89 768846 88 816855 179 822725 91 890649 97
709993 168 711299 270 732088 109 766108 89 768847 88 816871 179 822728 91 890650 97

709994 168 711302 270 734378 37 766111 89 768848 90 816872 179 824385 148 890652 98



NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA NR TYPU STRONA
98 47

890653 890858 896244 127 903435 133 927369 127
890658 98 890859 47 896245 127 904019 28 929018 39
890707 98 890860 47 896246 127 905335 103 929019 39
890708 98 890862 47 896247 127 905336 108 929020 39
890709 98 890863 47 896250 46 905337 103 929849 128
890717 98 890864 47 896252 46 907800 25 929885 28
890718 98 890866 47 896253 46 908220 52 929886 28
890719 97 890868 47 896255 46 908221 52 929887 28
890721 97 894085 48 896260 48 908223 52 929889 28
890722 97 894258 257 896289 47 908224 52 934433 98
890723 97 894595 48 896290 47 908225 52 935157 128
890753 96 894598 48 896291 47 908226 52 936422 97
890756 96 894602 48 896292 47 908227 52 938384 127
890757 96 894770 127 896293 47 908229 52 938642 48
890758 96 895498 131 896294 48 908230 52 938646 48
890761 96 895521 99 896379 147 908231 52 938680 48
890762 96 895576 131 896630 127 908233 52 939696 128
890763 96 895577 131 896943 47 908263 99 939697 128
890764 96 895578 131 897357 98 908264 99 939968 97
890765 96 895579 131 898014 55 908265 99 941497 78
890766 96 895580 131 898017 55 908711 181 942005 48
890768 96 895669 64 898018 55 908717 181 943167 103
890769 96 895670 64 898044 103 908784 181 943168 103
890771 96 895671 64 898048 103 908794 181 943863 127
890772 96 895676 64 898051 103 908795 181 943976 48
890774 96 895677 64 898839 127 908796 181 947205 48
890776 96 895678 64 899271 262 908823 181 948218 52
890777 96 895679 64 899272 262 908825 181 959017 180
890778 96 896109 127 899851 132 909220 274 960324 48
890779 96 896110 128 902665 89 909383 179 10983845 263
890780 96 896111 127 902668 89 909385 179 10983964 263
890810 99 896113 128 902700 88 909387 179 10986189 263
890811 99 896115 127 902724 88 909389 179 10986190 263
890812 99 896116 128 902732 87 909390 179

890813 99 896119 128 902737 88 909393 179

890814 99 896121 127 902747 88 909397 179

890815 99 896122 128 903339 100 909398 179

890819 99 896123 127 903340 98 909405 179

890820 99 896124 128 903343 98 910722 180

890821 99 896157 46 903350 98 910766 89

890822 99 896158 46 903357 97 910834 88

890823 99 896160 46 903363 99 910853 181

890827 99 896161 46 903404 48 910864 181

890828 99 896164 46 903406 48 910895 179

890831 99 896165 46 903407 48 910902 181

890832 99 896167 46 903408 127 912603 25

890835 99 896169 46 903409 48 913181 24

890840 99 896170 46 903411 48 913182 24

890841 99 896171 46 903413 127 913338 38

890842 99 896174 46 903421 99 915555 127

890843 99 896175 46 903422 99 915557 127

890844 99 896207 131 903423 99 916720 127

890845 99 896209 131 903424 99 917186 99

890846 99 896223 131 903425 99 917189 99

890847 99 896224 131 903429 97 920351 25

890848 99 896237 127 903430 97 920352 25

890849 99 896238 127 903431 97 920353 25

890851 47 896239 127 903432 97 920436 127

890852 47 896241 127 903433 132 920824 127

890854 47 896243 127 903434 133 923064 127



KATALOG

Informacje ogodine:

Urzadzenia przedstawione w niniejszym katalogu, informacje odno$nie dostawy, wygladu i wymiarow
odpowiadaja statusowi na dzien drukowania. Produkty ulegaja ciagtemu rozwojowi. Zastrzegamy
sobie prawo do zmian bez wczesniejszego uprzedzenia.

Jakiekolwiek kopiowanie jak i reprodukcja - nawet czesciowa - jest zabronione bez pisemnego
pozwolenia firmy TYROLIT Schleifmittelwerke Swarovski K.G., 6130 Schwaz/Austria zulassig.

Szczegodtowa wersja naszych warunkéw znajduje sie na stronie
www.tyrolit.com
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