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łatwo i szybko!

Nowy katalog to wiele doskonale uporządkowanych informacji 
o produktach marki TYROLIT przeznaczonych dla przemysłu. 
Korzystanie z niego i wyszukiwanie w nim określonych 
produktów jest niezwykle proste:

1. Wybierz narzędzie do szlifowania.
2. Wybierz urządzenie.
3. Określ jakość: Basic*, Standard**, Premium*** 
4. Wybierz materiał do obrabiania.

Znajdowanie produktów ułatwia także specjalna „3-kierunkowa 
wyszukiwarka”:

- Linie prowadzą do wstępu do każdego rozdziału.
- Indeks słów kluczowych, uporządkowanych 
 na podstawie zastosowania, ułatwia przeglądanie   
 katalogu.
- Na stronach indeksu produkty zostały zamieszczone   
 według numerów typów, co 
 upraszcza dokładne wyszukiwanie.
 
Na czarnych stronach znajdują się informacje ogólne, a na 
białych stronach — opisy produktów. To również ułatwia 
korzystanie z katalogu.

Pozycje oznaczone czcionką „Italic“ nie są pozycjami 
magazynowymi.

Cięcie i szlifowanie 

Materiały ścierne 

Narzędzia diamentowe

Bezpieczeństwo



Innowacje na pokoleń

W naszej codziennej pracy w firmie TYROLIT skupiamy się 
przede wszystkim na przyszłości. Wszystko, co robimy, wpływa 
na przyszłość i jest związane z trzema hasłami, o których zawsze 
pamiętamy: zysk, pracownicy, planeta. Uważamy, że naszym 
obowiązkiem jest oferowanie innowacyjnych, profesjonalnych 
narzędzi wysokiej jakości, które pozwalają zmniejszyć nakład 
pracy. Wszystkie nasze produkty muszą być wytwarzane w taki 
sposób, aby zapewnić zachowanie równowagi ekologicznej na 
naszej planecie i ochronę zasobów naturalnych oraz zmniejszać 
nasze oddziaływanie na środowisko naturalne. Przyszłość 
nie powstaje przypadkowo, lecz jest przez nas kształtowana. 
Jesteśmy dumni, mogąc powiedzieć, że przyczyniamy się do jej 
tworzenia od 1919 roku.

Rozwój marki i wartości

Najprościej charakteryzują nas cztery poniższe słowa. To one 
leżą u podstaw naszych działań i wyborów. To im zawdzięczamy 
dzisiejszą, silną pozycję i to one gwarantują nasz sukces w 
przyszłości.

• Odwaga: Odważne decyzje są siłą napędową w biznesie i 
sprawiają, że nasza firma jest tak innowacyjna.

• Postęp: Nieustannie i dla dobra wszystkich, którzy na nas 
polegają, usprawniamy wszelkie aspekty działalności naszej 
firmy.

• Świadomość: Mamy świadomość konsekwencji naszych 
działań i robimy wszystko, aby nasze dziedzictwo, zarówno 
społeczne, środowiskowe, jak i techniczne, było jak najbardziej 
zrównoważone.

• Rzetelność: Spełniamy nasze obietnice

Wizja i środowisko

Tyrolit to jedno z największych na świecie przedsiębiorstw 
wytwarzających narzędzia do szlifowania, cięcia, piłowania, 
wiercenia i wykańczania. Jesteśmy partnerem wielu 
firm w zakresie maszyn i narzędzi, a nasza nazwa to 
synonim najwyższej jakości, ogromnego doświadczenia 
i innowacyjnych rozwiązań. Nieustannie inwestujemy w 
rozwój nowych technologii, które nie tylko zaspokajają 
potrzeby naszych klientów, ale także w minimalnym 
stopniu wpływają na środowisko naturalne. Oferujemy 
blisko 80 000 produktów — wiele z nich to nowatorskie 
rozwiązania techniczne wyznaczające standardy dla 
różnych gałęzi przemysłu.

Sukces i historia

Od rodzinnej firmy do jednego z najważniejszych 
przedsiębiorstw na świecie w niecałe 100 lat: W 1895 r. 
Daniel Swarovski z Tyrolu założył manufakturę wytwarzającą 
kryształową biżuterię. Aby zoptymalizować stosowany proces, 
w 1919 roku założono firmę TYROLIT, która od momentu pow-
stania specjalizuje się w produkcji najwyższej jakości narzędzi 
do szlifowania. Nasze podejście do działalności biznesowej 
najlepiej charakteryzuje powiedzenie Daniela Swarovskiego: 
„Warunkiem koniecznym długofalowego sukcesu jest myślenie 
nie tylko o sobie, ale także o innych”. Codziennie o tym 
pamiętamy.

Liczby i fakty

• Sprzedaż w 2011 r.: 548,8 milionów euro
• Pracownicy: 4512, z których 

1169 pracuje w głównej siedzibie w Schwaz
Pracownicy działu badawczo-rozwojowego (R&D): 97

• 27 zakładów wytwórczych w 12 krajach
• Przedstawiciele handlowi w 29 krajach
• Dystrybutorzy w ponad 65 krajach

TyroliT - światowa marka

1895 | Daniel Swarovski zakłada w Wattens w 
Tyrolu manufakturę biżuterii kryształowej.

1919 | Założenie firmy TYROLIT w celu rozpoczęcia 
wytwarzania narzędzi do szlifowania kryształów.

1952 | Wprowadzenie do sprzedaży tarcz 
tnących wzmocnionych włóknem szklanym 
SECUR.

1981 | Uruchomienie największej w Europie 
komory testowej z elektronowym mikroskopem 
skaningowym.

1996 | 1996 | Powstaje 
zakład produkcyjny 
w Brazylii (precyzyjne 
narzędzia szlifierskie CBN i 
diamentowe).

2007 | Uruchomienie zakładu obróbki marmuru, 
kamieni i szkła w Suzhou.

2012 | Firma TYROLIT przejmuje 
niemieckie zakłady produkcji materiałów 
ściernych Burka-Kosmos GmbH

2003 | Założenie filii firmy — Thai Diamond. 2009 | Firma TYROLIT przejmuje 
amerykańskie zakłady Radiac Abra-
sives Inc.

1984 | Rozpoczęcie masowej produkcji 
narzędzi diamentowych spawanych laserowo.

1990 | Wprowadzenie na rynek 
pierwszej diamentowej piły 
linowej.

1967 | Pierwsze narzędzie diamentowe przeznaczone 
do precyzyjnej obróbki.



STandard  baSicPremium     

Siłą marki TYROLIT jest bezkonkurencyjne połączenie 
tradycji, innowacji i jakości. Nasi klienci, sprzedawcy 
i użytkownicy końcowi, na przykład osoby pracujące 
w branży obróbki metali i budownictwa, w zakładach 
naprawczych lub produkujących karoserię, czerpią 
korzyści z naszego ponad 90-letniego doświadczenia 
i nowatorskich, innowacyjnych produktów.

Firma TYROLIT:
- to największy europejski producent tarcz tnących i 
szlifierskich wzmacnianych włóknem szklanym,
- wynalazła tarcze tnące o szerokości 1,00 mm i 
jako pierwsza zaczęła wytwarzać tarcze tnące o 
szerokości 0,75 mm typu straight.

Najwyższa jakość stanowi fundament naszej 
strategii prowadzenia działalności:  Nasza firma 
nie tylko spełnia wymagania klientów, lecz również 
nieustannie stara się je przekraczać, gwarantując 
najwyższe standardy techniczne.

Aby ułatwić wybór produktu najlepiej nadającego się 
do codziennych zastosowań, ogromny asortyment 
naszej firmy został uporządkowany według trzech 
kategorii jakości: Basic* (podstawowa), Standard** 
(wyższa jakość) i Premium*** (Najwyższa jakość). 
Jak by nie patrzeć, naszym celem jest oferowanie 
klientom kompletnych rozwiązań najwyższej jakości. 
Dotyczy to nie tylko produktów marki TYROLIT, lecz 
również ogromnych możliwości uzyskania do nich 
dostępu

Rozwój i wdrażanie naszych wizji i idei przyszłości od 
zawsze pozostaje kluczowym czynnikiem sukcesu 
naszej firmy. Dlatego kreatywny potencjał naszych 
pracowników jest stale kierowany w stronę rozwoju 
nowych technologii i materiałów, a także ciągłej 
optymalizacji procesu wytwórczego. Dzięki temu 
możemy cały czas wyprzedzać konkurencję.

Rozwój innowacyjnych produktów wysokiej jakości 
to stała część naszej pracy. Nieustannie trafiają one 
do produkcji seryjnej.

„Vib Star” i „Silentio” to wyjątkowe produkty służące 
do ograniczenia drgań i hałasu w czasie szlifowania 
i cięcia. Są one jedynie przykładem procesu 
rozwojowego, dzięki któremu firma TYROLIT 
osiągnęła pozycję lidera na rynku, zawsze i bez 
wyjątku korzystając z wydajnych i zrównoważonych 
metod produkcyjnych.

Nasza profesjonalna wiedza w połączeniu z wielolet-
nim doświadczeniem stanowi nierozerwalną część 
sukcesu, jakim jest współpraca naszej firmy z klien-
tami. Praktyczne podejście do przetwarzania danych 
oraz regularne szkolenia to jeden z elementów ofe-
rowanych przez nas usług oraz część naszej polityki 
jakości.

Podstawą jest

jakość



Najwyższa jakość usług na 
żądanie

Nasze produkty nie przynoszą 
zysków, dopóki nie trafią do 
użytkownika końcowego, który 
będzie mógł zacząć z nich 
korzystać.

Jawność od A do Z

Proste i działające 
bezproblemowo procesy to nasz 
główny priorytet. Interesuje nas 
tylko jedno: satysfakcja naszego 
partnera.

Lokalnie — na całym świecie

Firma TYROLIT oferuje wsparcie 
klientom na całym świecie, służąc 
wiedzą i radą w każdej sytuacji. 
Wszędzie można znaleźć naszych 
lokalnych menedżerów produktów. 
W skrócie: Doradzamy, pomagamy 
i wspieramy każdego na drodze do 
sukcesu zgodnie z naszą najlepszą 
wiedzą. 

globalny zasięg

logistyka i serwis

Chcemy, aby wszyscy partnerzy i współpracownicy firmy TYROLIT na całym 
świecie mogli korzystać z oferowanego przez nas wsparcia w zakresie: wiedzy 
na temat produktów, szkoleń, materiałów marketingowych, planowania  
działań marketingowych i sprzedażowych, a także rozwoju działalności. Sukcesy 
odnoszone przez naszych partnerów są naszymi sukcesami — i vice versa. 
Ułatwiamy rozwój, oferując wszechstronne wsparcie i łatwy dostęp na całym 
świecie do naszych produktów i usług.

magazyn 
centralny

serwis i 
wsParcie 

techniczne

centrum 
dystrybucji

łatwa 
identyfikacja

szybkośćwydajność 
kosztowa

rzetelnośćjakość



 

Flagi plażowe

Stojaki typu roll-up

Pakiety z próbkami

Reklama na biurko

Plakaty

Inne materiały 
reklamowe

Doradztwo

Ulotki

Reklama 
wolnostojąca

Nasi klienci są naszymi partnerami. Sekret ich sukcesu leży w jakości naszych produktów, naszej wiedzy o 
możliwościach zastosowania technologii i umiejętności zapewnienia konkretnych i dopasowanych rozwiązań. 
Bliska współpraca z klientami prowadzi do powstania świetnych rozwiązań strategicznych, dzięki czemu obie 
strony odnoszą sukcesy.

udana wsPółPraca

Na żądanie możemy podjąć się przygotowania 
asortymentu dla konkretnego sprzedawcy, korzystając 
z informacji o potrzebach klientów, a także doradzić w 
kwestii optymalnego pozycjonowania produktów.

System TYROLIT POS oferuje pełne wsparcie przy 
wyborze odpowiedniego narzędzia pracy. Dostępne są 
systemy kolorowych oznaczeń, czytelne piktogramy i 
porady w zakresie użytkowania. Elastyczne i proste w 
obsłudze formy systemów wystawienniczych obejmują 
na przykład reklamy ścienne, wolnostojące lub do 
ustawienia na biurku.

działania Promocyjne jako klucz do sukcesu

Reklama ścienna

Reklama wolnostojąca

Reklama do postawienia na ladzie

Pakiet dla dealerów



wsPólne Prowadzenie biznesu

Wierzymy, że udana działalność powinna przynosić korzyści wszystkim zaangażowanym w nią stronom. 
Aby to osiągnąć, uważamy naszych przedstawicieli handlowych, nabywców oraz użytkowników za naszych 
partnerów. Dlatego zapewniamy naszym przedstawicielom atrakcyjne oferty oraz świadczymy im pomoc i 
obsługę na najwyższym poziomie. Co więcej, udostępniamy również produkty, które przyciągają klientów 
oraz inspirują rynek. I tak oto wracamy do punktu wyjścia. Aby to osiągnąć, musimy nieustannie wytwarzać 
i opracowywać wysokiej jakości, nowatorskie produkty. Nasza firma powinna nie tylko spełniać wymagania 
stawiane przez klientów i środowisko naturalne, lecz również nieustannie starać się je przekraczać.

Wydajność ekonomiczna

Wzrost korporacyjny

Długoterminowy, niezawodny model 
działalności kooperacyjnej:
• Produkty premium — najwyższe 

marże
• Zorganizowany, niezawodny model 

działalności biznesowej
• Korzystne warunki współpracy

Wspólny sukces

Aby wspólnie osiągnąć sukces, 
oferujemy naszym partnerom 
Premium najwyższy poziom 
wsparcia. W zamian oczekujemy 
tego samego.

Profesjonalne wsparcie na 
wszystkich płaszczyznach 
zapewniające dobre warunki 
rozwoju biznesu: działania 
proaktywne, wspólna sprzedaż 
i plany marketingowe, obsługa 
techniczna użytkowników 
końcowych.

Korzystamy z doświadczeń ze 
sprzedaży najpopularniejszych 
produktów, co oznacza, że 
firma gwarantuje wszechstronne 
wsparcie dotyczące użytkowania 
wytwarzanych przez nas 
narzędzi, a także prowadzenia 
proaktywnych działań biznesowych i 
marketingowych.

Najlepszy wybór
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Katalog

CięCie i szlifowanie

CięCie i szlifowanie



c
ię

c
ie

 i
 s

z
l

if
o

w
a

n
ieinfoRMaCJe CięCie 

szlifowanie

szlifieRka kątowa

szlifieRka pRosta

szlifieRki
spalinowe

URząDzenia 
staCJonaRne

szlifieRka 
stoJakowa

szlifieRki
RęCzne

| 18
Opis oznakowań

| 18
Szczegółowe 
wyjaśnienie

| 19
Znaczenie 
kolorów

| 19-20   
Piktogramy

| 21
Ściernice do 
cięcia

| 33
Ściernice do 
szlifowania

| 43
Szczotki 
druciane

| 49
Narzędzia 
specjalne

| 59
Ściernice 
garnkowe

| 65
Ściernice do 
cięcia

| 69
Ściernice do 
szlifowania                                                                                                         

| 75
Ściernice trzpie-
niowe

| 83
Frezy z węglików 
spiekanych

| 93
Szczotki druciane

| 101
Narzędzia spec-
jalne

| 105
Ściernice do 
cięcia

| 113
Akcesoria tnące 
do urządzeń 
stacjonarnych 

| 119
Akcesoria tnące 
bez wzmocnień 
do urządzeń 
stacjonarnych

| 125
Szczotki 
druciane

| 129
Szczotki 
druciane
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Oznaczenie

Szczegółowe wyjaśnienie

Klasa ścierności
wielkość ziarna w 

strukturze
Klasa 

twardości
Rodzaj spoiwa

A = zwykły tlenek aluminium (do 
materiałów dających długie wióry/do 
metali)

24 46 80 N Q T B= spoiwo/środek 
wiążący (żywica)

C = karborund (do materiałów 
dających krótkie wióry/do kamienia) 30 46 O R S

F = wzmacniane włóknem 
szklanym (dla pop-
rawy bezpieczeństwa, 
odporności na 
obciążenia poprzeczne 
i maks. prędkości robo-
czej)

ZA = korund cyrkonowy (do odlewów 
lub do tarcz elastycznych) 30 60 120 P S

piktogRaMy

Urządzenia

Szlifierka kątowa Szlifierka kątowa ze szczotką
drucianą

Szlifierka prosta Szlifierka kątowa z garnkową
ściernicą do szlifowania

Przecinarka spalinowa Szlifierki stojakowe

Urządzenia stacjonarne Szlifierki ręczne

Szlifierka kątowa 0–5° do szlifowania i czyszczenia szczotką

Szlifierka kątowa 20–30° do szlifowania zgrubnego

Szlifierka kątowa 90° do cięcia

znaczenie KoloRów

oznaczenie Stal 2 in1/3in1 Stal nierdzew-
na

Kamień Metale 
nieżelazne

Żeliwo

znaczenie 
kolorów

niebieski niebieski czerwony zielony pomarańczowy fioletowy

Materiały Stal 2in1 (stal/
stal nierdzew-
na) lub 3 in1 
(żeliwo/stal/stal 
nierdzewna)

Gatunki stali 
odporne
na rdzę i 
kwasy

Kamień Aluminium, 
miedź, cynk, 
mosiądz, spiż, 
kamień

Odlewy

opis oznakowań

O spOiwie żywicznym

Zastrzeżony znak 
towarowy

Maks. dozwolona 
prędkość

Oznaczenie kształtu i 
specyfikacja

Główne wymiary śr. x 
gr. x śr. otw. w mm i calach

Numer typu

Kod EAN

Klasy jakości

Piktogramy, zastoso-
wanie i informacje o 
bezpieczeństwie

TYROLIT, członek orga-
nizacji OSA

Materiały

Data ważności
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Dla każDego MateRiałU właśCiwe 
naRzęDzie

śCieRniCe Do CięCia | 
szlifieRka kątowa

Stal

Stal nierdzewna

Stal/stal nierdzewna

Żeliwo

Metale nieżelazne

Kamień

Szyny

Stal szybkotnąca

Tytan

Tworzywa sztuczne
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klasy JakośCi | śCieRniCe Do CięCia

Spezifikation    
Material Stal Stal nierdzewna Kamień Aluminium Mosiądz/spiż Żeliwo

A60R-BFXA  S. 26

A46R-BFXA  S. 26

A30R-BFXA  S. 26

A60S-BFXA  Longlife  S. 24

A46S-BFXA  Longlife  S. 24

A30S-BFXA  Longlife  S. 24

A60Q-BFXA 2in1  S. 25

A46Q-BFXA 2in1  S. 25

A30Q-BFXA 2in1  S. 25

A60N-BFXA  S. 28

A46N-BFXA  S. 28

A30N-BFXA  S. 28

ZA30R-BFXA S. 28

ZA30P-BFXA S. 28

C46S-BFXA  S. 28

A60R-BFKA  S. 26

A46R-BFKA  S. 26

A60Q-BFKA 2in1 S. 25

A46Q-BFKA 2in1 S. 25

A60S-BFKA Longlife    S. 24

A46S-BFKA Longlife    S. 24

Spezifikation    
Material Stal Stal nierdzewna Kamień

A60-BF INOX S. 29

A46-BF INOX S. 29

A30-BF INOX S. 29

A30-BF S. 29

C30-BF S. 30

Spezifikation    
Material Stal Stal nierdzewna Kamień

A60-BF INOX S. 31

A46-BF 2in1  S. 30

A30-BF 2in1  S. 30

C30-BF S. 31

PREMIUM★★★

STANDARD★★

BASIC★

 PREMIUM★★★

 STANDARD★★

 BASIC★

zaleCane zastosowania

41 Ściernica do cięcia  
 (prosta)

42 Ściernica do cięcia 
 (wypukła)

kształty

Bogaty asortyment — odpowiedni produkt 
do każdego zastosowania
Ponadstandardowa trwałość
Ekonomiczna eksploatacja
Doskonałe właściwości  szlifujące
Gładkie wykończenie przekrojów
Najmniejsza ilość zadziorów
Najmniejsza emisja ciepła
Narzędzia o najwyższej wydajności
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Najwyższa jakość użytych surowców
Stosowanie tylko najlepszych, starannie 
wybranych surowców

Bardzo dobry stosunek ceny do możliwości
Czytelnie uporządkowany asortyment
Bardzo dobre właściwości szlifujące
Wysoka trwałość
Bardzo dobra wydajność
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Uniwersalność

Dobre własności tnące i trwałość
Prostota obsługi
Uniwersalność
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
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PREMIUM 

PREMIUM

41
42

41

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 

913181 41 115x1x22.23 A60S-BFXA 25 Longlife

867822 41 115x1.6x22.23 A46S-BFXA 25 Longlife

637066 41 115x2x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

913182 41 125x1x22.23 A60S-BFXA 25 Longlife

836979 41 125x1.6x22.23 A46S-BFXA 25 Longlife

637067 41 125x2x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

637068 41 150x2x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

183114 41 178x1.6x22.23 A46S-BFXA 25 Longlife

785339 41 178x2x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

637069 41 178x2.5x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

183113 41 230x1.9x22.23 A46S-BFXA 25 Longlife

785333 41 230x2x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

637070 41 230x2.5x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

16118 41 115x1x22.23 A60S-BFKA 25 Longlife

16121 41 125x1x22.23 A60S-BFKA 25 Longlife

51838 41 125x1.6x22.23 A46S-BFKA 25 Longlife

51825 41 115x1.6x22.23 A46S-BFKA 25 Longlife

 

637071 42 115x2.5x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

637072 42 125x2.5x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

637073 42 178x3x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

637074 42 230x3x22.23 A30S-BFXA 25 Longlife

4141

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

77965 41 115x1,0x22,23 A60Q-BFXA 25 2in1

77963 41 115x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872338 41 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

77966 41 125x1,0x22,23 A60Q-BFXA 25 2in1

77964 41 125x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872339 41 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

920351 41 150x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872340 41 150x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

920352 41 178x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872341 41 178X2,5X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872342 41 178X3,0X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

920353 41 230X1,9X22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872343 41 230X2,5X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872344 41 230X3,0X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

773268 41 115X1,0X22,23 A60Q-BFKA 25 2in1

773269 41 125X1,0X22,23 A60Q-BFKA 25 2in1

14082 41 115x1,6x22,23 A46Q-BFKA 25 2in1

14085 41 125x1,6x22,23 A46Q-BFKA 25 2in1

87215 42 115X1,0X22,23 A60Q-BFXA 25 2in1

872346 42 115X2,5X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

912603 42 115x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
87216 42 125X1,0X22,23 A60Q-BFXA 25 2in1

872347 42 125X2,5X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872348 42 125X3,0X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

907800 42 125x3,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
872349 42 150x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
872350 42 178X3,0X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

121878 42 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
872351 42 230X3,0X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872352 42 230X3,5X22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

CięCie

Techniczne i ekonomiczne zalety naszych nowatorskich 
supercienkich ściernic do cięcia można zauważyć 
szczególnie przy cięciu cienkich arkuszy blachy i 
cienkościennych profili. Obejmują one w szczególności 
bardzo dużą szybkość działania, trwałość, gładkość 
powierzchni cięcia, niewielką ilość powstających zad-
ziorów i ograniczone nagrzewanie ciętego elementu. 
Ściernice do cięcia o standardowych szerokościach 
są nie tylko ekonomiczne, ale dzięki żywotności i 
stabilności również maksymalnie bezpieczne. Mogą 
służyć do cięcia elementów litych, rur i profili wykona-
nych ze stali, stali nierdzewnej oraz żeliwa. Szczegółowy 
system oznaczeń kolorami pozwala dobrać produkt 
odpowiedni do danego materiału lub zastosowania. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać:  tarcza o klasie twardości S i 
podwyższonej żywotności. Bardzo wydajna ściernica do cięcia arkuszy blachy, 
profili, rur, prętów i materiałów litych.
     

Szczegóły: ściernice tnące o grubości 1,0–1,9 mm zapewniające szybkie i 
wygodne cięcie przy minimalnej ilości zadziorów i dużej żywotności narzędzia. 
Wersje o grubości 2,5 i 3,0 mm charakteryzują się największą stabilnością podc-
zas cięcia oraz trwałością.

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać:  tarcza o klasie twardości Q 
do intensywnej obróbki z małym naciskiem. Bardzo wydajna ściernica do cięcia 
arkuszy blachy, profili, rur, prętów i materiałów litych.
     

Szczegóły: ściernice tnące o grubości 1,0 i 1,6 mm zapewniające szybkie i 
wygodne cięcie przy minimalnej ilości zadziorów i dużej żywotności narzędzia. 
Wersje o grubości 2,0–3,5 mm charakteryzują się największą stabilnością podc-
zas cięcia oraz trwałością.

42
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PREMIUM 

41
42

41

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: tarcza o klasie twardości R i 
podwyższonej żywotności. Bardzo wydajna ściernica do cięcia cienkich arkuszy 
blachy, profili, rur, prętów i materiałów litych. 
     

Szczegóły: ściernice tnące o grubości 1,0 i 1,6 mm zapewniające szybkie i 
wygodne cięcie przy minimalnej ilości zadziorów i dużej żywotności narzędzia. 
Wersje o grubości 2,0–3,5 mm charakteryzują się największą stabilnością podc-
zas cięcia oraz trwałością.

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 610935 41 115x0,75x22,23 A60R-BFXA 25 INOX

41502 41 115x1,0x22,23 A60R-BFXA 25 INOX

35952 41 115x1,6x22,23 A46R-BFXA 25 INOX

41489 41 115x2,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41491 41 115x2,5x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

610937 41 125x0,75x22,23 A60R-BFXA 25 INOX

41503 41 125x1,0x22,23 A60R-BFXA 25 INOX

35954 41 125x1,6x22,23 A46R-BFXA 25 INOX

41492 41 125x2,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41493 41 125x2,5x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41494 41 125x3,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

291583 41 150x1,6x22,23 A46R-BFXA 25 INOX

41495 41 150x2,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

291584 41 178x1,6x22,23 A46R-BFXA 25 INOX

41499 41 178x2,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

35946 41 178x2,5x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41500 41 230x2,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

35950 41 230x2,5x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41501 41 230x3,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

674471 41 115x1,0x22,23 A60R-BFKA 25 INOX 

674473 41 125x1,0x22,23 A60R-BFKA 25 INOX

51841 41 115x1,6x22,23 A46R-BFKA 25 INOX

51844 41 125x1,6x22,23 A46R-BFKA 25 INOX

282149 42 115x0,75x22,23 A60R-BFXA 25 INOX

35937 42 115x2,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41504 42 115x2,5x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

282150 42 125x0,75x22,23 A60R-BFXA 25 INOX

35944 42 125x2,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41505 42 125x2,5x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41506 42 125x3,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41507 42 150x2,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41508 42 150x3,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

291588 42 178x1,6x22,23 A46R-BFXA 25 INOX

41509 42 178x2,5x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41510 42 178x3,0x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41511 42 230x2,5x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

41513 42 230x3,5x22,23 A30R-BFXA 25 INOX

Nowe tarcze nie tylko radzą sobie z trudniejszymi 
zadaniami, ale również są trwalsze i łatwiejsze w 
użyciu, a ponadto generują mniej ciepła. Pewnego 
dnia klienci prawdopodobnie zażądają jeszcze leps-
zych ściernic. Dostarczymy je im. To właśnie nazy-
wamy innowacyjnością przez pokolenia

W 1992 roku stworzyliśmy pierwszą na świecie 
rodzinę supercienkich ściernic do cięcia. Okazały 
się ogromnym sukcesem. Od tamtego czasu stale 
pracujemy nad ich doskonaleniem. Obecnie          
przedstawiamy nową, ulepszoną serię supercien-
kich tarcz o grubości od 0,75 mm do 2 mm. 

A Company of the SWAROVSKI Group
www.tyrolit.com



42

ALU

www.tyrolit.comwww.tyrolit.com 2928

CięCie | Szlifierka kątowa CięCie | Szlifierka kątowa

c
ię

c
ie

 i
 s

z
l

if
o

w
a

n
ie

STANDARD★★

STANDARD★★

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: idealna ściernica do cięcia 
materiałów litych.

Szczegóły:  wersje o grubości 2,5 i 3,0 mm nadają się do wszechstronnego 
użytku i mają dużą trwałość.

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: idealna ściernica do cięcia cien-
kich arkuszy blachy, profili, rur i materiałów litych.

Szczegóły:  ściernice tnące o grubości 1,0–1,9 mm zapewniające szybkie i 
wygodne cięcie przy minimalnej ilości zadziorów. Wersje o grubości 2,0 i 2,5 mm 
nadają się do wszechstronnego użytku i mają dużą trwałość

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu  

367565 41 115x2,5x22,23 A30-BF 25 INOX

367569 41 125x2,5x22,23 A30-BF 25 INOX

367574 41 150x2,5x22,23 A30-BF 25 INOX

367578 41 178x3,0x22,23 A30-BF 25 INOX

367583 41 230x3,0x22,23 A30-BF 25 INOX

368010 42 100x2,5x16,00 A30-BF 25 INOX

367781 42 115x2,5x22,23 A30-BF 25 INOX

367785 42 115x3,0x22,23 A30-BF 25 INOX

367786 42 125x2,5x22,23 A30-BF 25 INOX

367789 42 125x3,0x22,23 A30-BF 25 INOX

367800 42 178x3,0x22,23 A30-BF 25 INOX

367803 42 230x3,0x22,23 A30-BF 25 INOX

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

367562 41 115x1,0x22,23 A60-BFINOX 25 INOX

367561 41 115x1,6x22,23 A46-BFINOX 25 INOX

367568 41 125x1,0x22,23 A60-BFINOX 25 INOX

367567 41 125x1,6x22,23 A46-BFINOX 25 INOX

367776 41 150x2,0x22,23 A30-BFINOX 25 INOX

367575 41 150x2,5x22,23 A30-BFINOX 25 INOX

367576 41 178x1,6x22,23 A46-BFINOX 25 INOX

367777 41 178x2,0x22,23 A30-BFINOX 25 INOX

367577 41 178x2,5x22,23 A30-BFINOX 25 INOX

367581 41 230x1,9x22,23 A46-BFINOX 25 INOX

367780 41 230x2,0x22,23 A30-BFINOX 25 INOX

367582 41 230x2,5x22,23 A30-BFINOX 25 INOX

368017 42 100x2,0x16,00 A30-BFINOX 25 INOX

367783 42 115x2,0x22,23 A30-BFINOX 25 INOX

367788 42 125x2,0x22,23 A30-BFINOX 25 INOX

367791 42 178x2,5x22,23 A30-BFINOX 25 INOX

367802 42 230x2,5x22,23 A30-BFINOX 25 INOX

PREMIUM

PREMIUM

PREMIUM

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: bardzo wydajna ściernica o 
klasie twardości S do cięcia arkuszy blachy, profili, rur i prętów (o małym przek-
roju).      

Szczegóły: ściernice tnące o grubości 1,0 i 1,6 mm zapewniające szybkie i 
wygodne cięcie przy minimalnej ilości zadziorów. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: bardzo wydajna ściernica o 
klasie twardości R do cięcia wszelkich odlewów; wersja o klasie twardości P poz-
bawiona domieszek żelaza, siarki i chloru (≤ 0,1%) służy do intensywnego cięcia. 

Szczegóły: wersje o grubości 2,5 i 3,5 mm charakteryzują się największą 
stabilnością podczas cięcia oraz trwałością. 

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

337383 41 115x1,0x22,23 C46S-BFXA 25 2in1

342978 41 125x1,0x22,23 C46S-BFXA 25 2in1

320335 41 178x1,6x22,23 C46S-BFXA 25 2in1
4141

41

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 840247 41 115x1,0x22,23 A60N-BFXA 25 ALU

623553 41 115x1,6x22,23 A46N-BFXA 25 ALU

257533 41 125x1,0x22,23 A60N-BFXA 25 ALU

739982 41 125x1,6x22,23 A46N-BFXA 25 ALU

39624 41 115x2,5x22,23 A30N-BFXA 25 ALU

39321 41 125X2,5X22,23 A30N-BFXA 25 ALU

62726 41 150x2,5x22,23 A30N-BFXA 25 ALU

525355 41 178X2,0X22,23 A30N-BFXA 25 ALU

32141 41 178X2,5X22,23 A30N-BFXA 25 ALU

32142 41 230X2,5X22,23 A30N-BFXA 25 ALU

82646 42 115X2,5X22,23 A30N-BFXA 25 ALU

366888 42 125X2,5X22,23 A30N-BFXA 25 ALU

468182 42 150x2,5x22,23 A30N-BFXA 25 ALU

5485 42 178X3,0X22,23 A30N-BFXA 25 ALU

651544 42 178x3,5x22,23 A30N-BFXA 25 ALU

30741 42 230X3,0X22,23 A30N-BFXA 25 ALU

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 929885 42 115x2,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra
929886 42 125x2,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra

929887 42 178x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra

929889 42 230x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra

904019 42 178x3,5x22,23 ZA30P-BFXA 25 Focur Extra
635268 42 230x3,0x22,23 ZA30P-BFXA 25 Focur Extra

855818 42 230x3,5x22,23 ZA30P-BFXA 25 Focur Extra

42

41
41

42
42
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STANDARD★★

BASIC★

41
41

42
42

41
41

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: idealna ściernica do cięcia 
materiałów litych.

Szczegóły: wersje o grubości 2,5 i 3,0 mm nadają się do wszechstronnego 
użytku i mają dużą trwałość

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: uniwersalna ściernica do cięcia 
arkuszy blachy, profili, rur, prętów i materiałów litych.
     

Szczegóły: ściernice tnące o grubości 1,6 mm zapewniające szybkie i wygodne 
cięcie przy minimalnej ilości zadziorów. Wersje o grubości 2,5–3,0 mm nadają się 
do wszechstronnego użytku i mają dużą trwałość

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 367566 41 115x2,5x22,23 C30-BF 25 INOX

367572 41 125x2,5x22,23 C30-BF 25 INOX

367580 41 178x3,0x22,23 C30-BF 25 INOX

367585 41 230x3,0x22,23 C30-BF 25 INOX

367782 42 115x2,5x22,23 C30-BF 25 INOX

367787 42 125x2,5x22,23 C30-BF 25 INOX

367801 42 178x3,0x22,23 C30-BF 25 INOX 

367804 42 230x3,0x22,23 C30-BF 25 INOX

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 222996 41 100x2,5x16,00 A30-BF 25 2in1

222899 41 115x1,6x22,23 A46-BF 25 2in1

222997 41 115x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1

222900 41 125x1,6x22,23 A46-BF 25 2in1

222998 41 125x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1

222999 41 150x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1

633506 41 178x1,6x22,23 A46-BF 25 2in1

250165 41 178x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1
223000 41 178x3,0x22,23 A30-BF 25 2in1

633509 41 230x1,9x22,23 A46-BF 25 2in1

291949 41 230x2,0x22,23 A30-BF 25 2in1

250169 41 230x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1
223002 41 230x3,0x22,23 A30-BF 25 2in1

223020 42 100x2,5x16,00 A30-BF 25 2in1

223021 42 115x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1

223022 42 125x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1

291948 42 125x3,0x22,23 A30-BF 25 2in1
223023 42 178x3,0x22,23 A30-BF 25 2in1

222044 42 230x3,0x22,23 A30-BF 25 2in1

291947 42 230x3,5x22,23 A30-BF 25 2in1

BASIC★

BASIC★

41
41

42
41

41

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: uniwersalna ściernica do cięcia 
cienkich arkuszy blachy, profili, rur i prętów (o malym przekroju).

Szczegóły: ściernice tnące o grubości 1,0 mm zapewniajace szybkie i wygodne 
cięcie przy mnimalnej ilości zadziorów.

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: uniwersalna ściernica do cięcia 
materiałów litych.

Szczegóły: wersje o grubości 2,5 i 3,0 mm nadają się do wszechstronnego 
uzytku i maja dużą trwałość.

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 222893 41 100x1,0x16,00 A60-BFINOX 25

222894 41 115x1,0x22,23 A60-BFINOX 25

222896 41 125x1,0x22,23 A60-BFINOX 25

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 223010 41 100x2,5x16,00 C30-BF 25
223012 41 115x2,5x22,23 C30-BF 25

223015 41 125x2,5x22,23 C30-BF 25

223016 41 150x2,5x22,23 C30-BF 25

222042 41 178x3,0x22,23 C30-BF 25

223019 41 230x3,0x22,23 C30-BF 25

223024 42 100x2,5x16,00 C30-BF 25
223025 42 115x2,5x22,23 C30-BF 25

223027 42 125x2,5x22,23 C30-BF 25

223029 42 178x3,0x22,23 C30-BF 25

223031 42 230x3,0x22,23 C30-BF 25

akCesoRia

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: specjalne akcesorium wyko-
nane z narzędziowej stali odpuszczonej do szlifierek kątowych z nitowkrętem 
M14, przeznaczone do ultracienkich ściernic do cięcia prostych (kształt 41) o 

średnicach 178 i 230 mm; ma lepszą stabilność poprzeczną, umożliwia bardziej 
precyzyjne prowadzenie tarczy i zapewnia bardziej gładkie wykończenie przekro-
jów

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 614644 100SFL 76 mm 1
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Dzięki nowej, innowacyjnej technologii nasze superci-
enkie ściernice do cięcia pozwolą zrobić więcej przy 
mniejszej ilości odpadów. Tym sposobem pozwolą na 
oszczędne wykorzystanie zarówno zasobów użytkownika, 
jak i zasobów naturalnych.

Nie bez znaczenia są też dodatkowe korzyści: większa 
wydajność, mniej zbędnej pracy, mniejsze obciążenia 
użytkownika. Aby więc nie tracić cennego czasu, war-
to już dziś odwiedzić dealera firmy TYROLIT i się o tym 
przekonać

nowa geneRaCJa śCieRniC Do CięCia

innowaCyJnośĆ pRzez pokolenia

śCieRniCe Do szlifowania | 
szlifieRka kątowa
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klasy JakośCi | śCieRniCe Do szlifowania

27  Sciernice do szlifowania 
 zgrubnego

Spezifikation
    

Material
Stal Stal  

nierdzewna Aluminium Mosiądz/spiż Żeliwo Kamień

A30R-BFX S. 38

A30S-BFX Longlife    S. 36

A30Q-BFX 2in1 S. 37

A36N-BFX S. 38

A36L-BFX S. 38

ZA24N-BFX Focur Extra 
S. 39

ZA24P-BFX Focur Extra 
S. 39

ZZA24R-BFX Focur Extra 
S. 39

C30S-BFX  S. 39

ZA30Q-BFR 3in1 S. 37 3in1 S. 37

Spezifikation    
Material Stal Stal nierdzewna Żeliwo Kamień

A30-BF INOX S. 41

A24-BF S. 40

C30-BF S. 40

ZA30-BF  Focur    S. 40

Spezifikation    
Material Stal Stal nierdzewna Żeliwo Kamień

A30-BF 2in1 S. 41

C30-BF S. 42

AC30-BF S. 42

PREMIUM★★★

STANDARD★★

BASIC★

kształty

 PREMIUM★★★

 STANDARD★★

 BASIC★

zaleCane zastosowania

Praca bez wibracji i zagrożeń dla zdrowia
Bogaty asortyment — odpowiedni produkt do 
każdego zastosowania
Ponadstandardowa trwałość
Ekonomiczna eksploatacja
Doskonałe własności usuwania obrabianego 
materiału
Narzędzia o najwyższej wydajności
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Najwyższa jakość użytych surowców
Stosowanie tylko najlepszych, starannie wyb-
ranych surowców

Dobre własności usuwania obrabianego 
materiału i trwałość
Prostota obsługi
Uniwersalność
Wygodna obsługa bez większego wysiłku

Bardzo dobry stosunek ceny do możliwości
Czytelnie uporządkowany asortyment
Bardzo dobre własności usuwania obrabiane-
go materiału
Bardzo dobra trwałość
Bardzo dobra wydajność
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Uniwersalność

28CON    ciernice do szlifowania 
zgrubnego (Conflex)

27V    ciernice do szlifowania 
zgrubnego  

 (z tłumieniem drga)

27SI   ciernice do szlifowania 
zgrubnego (o obniżonej 
hałasliwości) 
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PREMIUM

PREMIUM

PREMIUM

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: tarcza o klasie twardości S i 
podwyższonej żywotności. Bardzo wydajna ściernica do zgrubnego szlifowania 
powierzchni i krawędzi. Szczegóły: usuwanie obrabianego materiału na grubość do 

4,0 mm przydatne w konstrukcjach rurowych oraz 7,0, 8,0 i 10,0 mm w szlifowaniu 
spawów i spoin graniowych, szczególnie sztywnych.

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: bardzo wydajna ściernica o 
klasie twardości Q do szlifowania zgrubnego, zawierająca korund cyrkonowy; 
nadaje się szczególnie do szlifowania stali, stali nierdzewnej i odlewów. Intensy-

wnie szlifuje krawędzie i powierzchnie bez konieczności przykładania dużej siły.
Szczegóły: gwarantowana czystość chemiczna: brak domieszek żelaza, siarki, 
chloru i fluoru! Po zakończeniu szlifowania obrabiany element pozostaje obojętny

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać:  tarcza o klasie twardości Q do 
intensywnej obróbki z małym naciskiem. Bardzo wydajna ściernica do zgrubnego 
szlifowania powierzchni i krawędzi.

Szczegóły: szybka i wygodna praca bez konieczności stosowania dużej siły. Usuwanie 
obrabianego materiału na grubość do 4,0 mm przydatne w konstrukcjach rurowych oraz 
7,0 i 8,0 mm w szlifowaniu spawów i spoin graniowych, szczególnie sztywnych. 

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 5279 27 100x6,0x16,00 A30S-BFX 10 Longlife
5288 27 115x4,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife

5294 27 115x7,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife

5306 27 125x4,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife

5314 27 125x7,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife

5331 27 150x7,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife

5350 27 178x4,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife

5363 27 178x7,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife

5384 27 178x8,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife

5396 27 178x10,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife
5407 27 230x4,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife

5413 27 230x7,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife

5429 27 230x8,0x22,23 A30S-BFX 10 Longlife

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 466744 27 115x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10 3in1
466749 27 125x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10 3in1

466754 27 178x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10 3in1

466762 27 230x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10 3in1

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 5270 27 75x6,0x9,5 A30Q-BFX 10 2in1

23875 27 100x4,0x16,00 A30Q-BFX 10 2in1
5278 27 100x6,0x16,00 A30Q-BFX 10 2in1
5287 27 115x4,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

5293 27 115x7,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

5308 27 125x4,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

5313 27 125x7,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

734378 27 150x4,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

5330 27 150x7,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

5349 27 178x4,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

1421 27 178x7,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

5382 27 178x8,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

5406 27 230x4,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

5412 27 230x7,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

5428 27 230x8,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

60474 27 230x10,0x22,23 A30Q-BFX 10 2in1

285439 27SI 230x8,0x22,23 A30Q-BFX 10 Silentio

5267 28CON 178x7,0x22,23 A30Q-BFX 10 Conflex

śCieRniCe Do 
szlifowania

Aby stworzyć warunki pracy wolne od drgań i zagrożeń dla 
zdrowia, TYROLIT produkuje i testuje wszystkie ściernice 
do szlifowania zgodnie z wymogami normy EN 12413. 
Szczegółowy system oznaczeń kolorami pozwala dobrać 
produkt odpowiedni do obrabianego materiału. Ofero-
wana rodzina produktów spełnia obecne oczekiwania 
klientów w zakresie ekonomicznej eksploatacji, dobrego 
usuwania obrabianego materiału, prostoty obsługi i wyso-
kiej trwałości.  

27
27

27
S

I
28
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27
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PREMIUM

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: tarcza o klasie twardości R i 
podwyższonej żywotności. Bardzo wydajna ściernica do zgrubnego szlifowania 
powierzchni i krawędzi.

Szczegóły: generacja 27SI ściernic do szlifowania z wbudowaną izolacją 
dźwiękową. Najnowsza technologia 27EV zapewnia tłumienie drgań i doskonałą 
płynność działania. Wersja 28CON do szlifowania pod kątem płaskim.

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 117058 27 100x6,0x16,00 A30R-BFX 10
117064 27 115x4,0x22,23 A30R-BFX 10

117065 27 115x7,0x22,23 A30R-BFX 10

117068 27 125x4,0x22,23 A30R-BFX 10

117070 27 125x7,0x22,23 A30R-BFX 10

117071 27 178x4,0x22,23 A30R-BFX 10

117072 27 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10

117073 27 230x4,0x22,23 A30R-BFX 10

117074 27 230x7,0x22,23 A30R-BFX 10

474524 27V 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10 Vibstar

474526 27V 230x7,0x22,23 A30R-BFX 10 Vibstar

515988 27SI 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10 Silentio

515989 27SI 230x8,0x22,23 A30R-BFX 10 Silentio

13616 28CON 230x7,0x22,23 A30R-BFX 10 Conflex

PREMIUM

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać:  bardzo wydajna ściernica o klasie 
twardości N do zgrubnego szlifowania powierzchni i krawędzi. Tarcza o klasie 
twardości L do obróbki z małym naciskiem: nie trzeba przykładać dużej siły, szczegól-
nie przy szlifowaniu powierzchni.

Szczegóły: Do szlifowania metali nieżelaznych; bez rozmazań, zatykania ani stępiania 
tarczy. Narzędzie bardzo łatwe w użyciu, niewymagające dociskania do materiału

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 45919 27 100x6,0x16,00 A36N-BFX 10
5289 27 115x4,0x22,23 A36N-BFX 10

5295 27 115x7,0x22,23 A36N-BFX 10

636789 27 125x4,0x22,23 A36N-BFX 10

5316 27 125x7,0x22,23 A36N-BFX 10

913338 27 150x4,0x22,23 A36N-BFX 10
47763 27 150x7,0x22,23 A36N-BFX 10
5351 27 178x4,0x22,23 A36N-BFX 10
5365 27 178x7,0x22,23 A36N-BFX 10

46586 27 230x4,0x22,23 A36N-BFX 10

5416 27 230x7,0x22,23 A36N-BFX 10

576049 27 115x7,0x22,23 A36L-BFX 10

647549 27 125x7,0x22,23 A36L-BFX 10

576050 27 178x7,0x22,23 A36L-BFX 10

647550 27 230x7,0x22,23 A36L-BFX 10

PREMIUM

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: bardzo wydajne narzędzia do 
szlifowania wszystkich rodzajów odlewów.

      

Szczegóły: ZA24N-BFX: szczególnie do szlifowania powierzchni, ZA24P-BFX: 
model uniwersalny, ZZA24R-BFX: do szlifowania zadziorów. Najnowsza technolo-
gia 27FV zapewnia tłumienie drgań i doskonałą płynność działania.  ZZA24S-BFX: 
bardzo duża trwałość

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 233756 27 125x7x22,23 ZA24N-BFX 10 Focur Extra

233757 27 178x4x22,23 ZA24N-BFX 10 Focur Extra

233759 27 178x7x22,23 ZA24N-BFX 10 Focur Extra

233760 27 230x4x22,23 ZA24N-BFX 10 Focur Extra

233762 27 230x7x22,23 ZA24N-BFX 10 Focur Extra

233765 27 125x7x22,23 ZA24P-BFX 10 Focur Extra

233768 27 178x7x22,23 ZA24P-BFX 10 Focur Extra

233771 27 230x7x22,23 ZA24P-BFX 10 Focur Extra

233773 27 125x7x22,23 ZZA24R-BFX 10 Focur Extra

233774 27 178x4x22,23 ZZA24R-BFX 10 Focur Extra

233776 27 178x7x22,23 ZZA24R-BFX 10 Focur Extra

233777 27 230x4x22,23 ZZA24R-BFX 10 Focur Extra

233778 27 230x7x22,23 ZZA24R-BFX 10 Focur Extra

929018 27 178x7x22,23 ZZA24S-BFX 10 Focur Extra

929019 27 230x4x22,23 ZZA24S-BFX 10 Focur Extra
929020 27 230x7x22,23 ZZA24S-BFX 10 Focur Extra

474527 27V 178x7x22,23 ZA24N-BFX 10 Focur Extra Vibstar

474532 27V 230x7x22,23 ZA24N-BFX 10 Focur Extra Vibstar

474528 27V 178x7x22,23 ZA24P-BFX 10 Focur Extra Vibstar

474533 27V 230x7x22,23 ZA24P-BFX 10 Focur Extra Vibstar

474529 27V 178x7x22,23 ZZA24R-BFX 10 Focur Extra Vibstar

474534 27V 230x7x22,23 ZZA24R-BFX 10 Focur Extra Vibstar

474535 27V 230x7x22,23 ZZA24S-BFX 10 Focur Extra Vibstar

474531 27V 178x7x22,23 ZZA24S-BFX 10 Focur Extra Vibstar

PREMIUM

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: tarcza o klasie twardości S 
do intensywnej obróbki. Bardzo wydajna ściernica do szlifowania powierzchni i 
krawędzi.

Szczegóły: szybkie działanie i wygodna obsługa, bez przykładania dużej siły. Do 
kamieni miękkich/twardych i naturalnych/sztucznych oraz do betonu

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 5368 27 178x7x22,23 C30S-BFX 10

5425 27 230x7x22,23 C30S-BFX 10

27
27
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27

27
27

27
V

27
S

I
28

C
O

N



www.tyrolit.comwww.tyrolit.com 4140

Ściernice do szlifowania | 
szlifierka kątowa 

Ściernice do szlifowania | 
szlifierka kątowa 

c
ię

c
ie

 i
 s

z
l

if
o

w
a

n
ie

STANDARD★★

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: mocna ściernica do zgrubnego 
szlifowania powierzchni i krawędzi.

Szczegóły: zoptymalizowane ściernice do szlifowania zgrubnego o dużej trwałości; 
świetne własności tnące nawet przy małym nacisku, duża wygoda użytkowania

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 368002 27 100x6x16,00 A24-BF 10
367377 27 115x6x22,23 A24-BF 10

367771 27 125x6x22,23 A24-BF 10

367772 27 150x6x22,23 A24-BF 10

367773 27 178x6x22,23 A24-BF 10

367775 27 230x6x22,23 A24-BF 10

STANDARD★★

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: mocna ściernica do zgrubnego 
szlifowania powierzchni i krawędzi.

Szczegóły: zoptymalizowane ściernice do szlifowania zgrubnego o dużej trwałości; 
świetne własności tnące nawet przy małym nacisku, duża wygoda użytkowania.

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 368008 27 100x6x16,00 C30-BF 10
367546 27 115x6x22,23 C30-BF 10

367549 27 125x6x22,23 C30-BF 10

367552 27 178x6x22,23 C30-BF 10

367557 27 230x6x22,23 C30-BF 10

STANDARD★★

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: mocna ściernica do zgrubnego 
szlifowania wszelkiego rodzaju odlewów.

Szczegóły: do szlifowania powierzchni i krawędzi; zoptymalizowane narzędzie o 
dużej trwałości i świetnych własnościach tnących nawet przy małym nacisku, cały 
czas zachowuje sztywność

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 154544 27 178x7x22,23 ZA30-BF 10 Focur

154545 27 230x7x22,23 ZA30-BF 10 Focur

STANDARD★★

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: mocna ściernica do zgrubnego 
szlifowania powierzchni i krawędzi.

Szczegóły: zoptymalizowane ściernice do szlifowania zgrubnego o dużej trwałości; 
świetne własności tnące nawet przy małym nacisku, duża wygoda użytkowania

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 368014 27 100x6x16,00 A30-BFINOX 10

367545 27 115x6x22,23 A30-BFINOX 10

367548 27 125x6x22,23 A30-BFINOX 10

367550 27 150x6x22,23 A30-BFINOX 10

367551 27 178x6x22,23 A30-BFINOX 10
367553 27 178x8x22,23 A30-BFINOX 10
367554 27 230x6x22,23 A30-BFINOX 10

367556 27 230x8x22,23 A30-BFINOX 10

BASIC★
Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: Uniwersalna ściernica do zgrub-
nego szlifowania powierzchni i krawędzi.

     

Szczegóły: uniwersalna i trwała ściernica do typowych zadań szlifierskich 
niewymagająca silnego dociskania. Szybka obróbka: dobre własności tnące 
i zoptymalizowane parametry pozwalają szybciej usuwać materiał w krótszym 
czasie. 

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 222854 27 100x6x16,00 A30-BF 10 2in1

222858 27 115x6x22,23 A30-BF 10 2in1

222860 27 125x6x22,23 A30-BF 10 2in1

222861 27 150x6x22,23 A30-BF 10 2in1

222863 27 178x6x22,23 A30-BF 10 2in1

222868 27 178x8x22,23 A30-BF 10 2in1

222865 27 230x6x22,23 A30-BF 10 2in1

222870 27 230x8x22,23 A30-BF 10 2in1

297324 27 100x6x16,00 A30-BF 10 Fastcut
297325 27 115x6x22,23 A30-BF 10 Fastcut

297327 27 125x6x22,23 A30-BF 10 Fastcut

297329 27 150x6x22,23 A30-BF 10 Fastcut

297331 27 178x6x22,23 A30-BF 10 Fastcut

297333 27 230x6x22,23 A30-BF 10 Fastcut

27
27

27
27

27
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Ściernice do szlifowania | 
szlifierka kątowa 

BASIC★ 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: uniwersalna ściernica do zgrub-
nego szlifowania powierzchni i krawędzi.

Szczegóły: uniwersalna i trwała ściernica do typowych zadań szlifierskich 
niewymagająca silnego dociskania.

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 222872 27 100x6x16,00 C30-BF 10

222873 27 115x6x22,23 C30-BF 10

222889 27 125x6x22,23 C30-BF 10

222892 27 150x6x22,23 C30-BF 10
222043 27 178x6x22,23 C30-BF 10

222898 27 230x6x22,23 C30-BF 10

BASIC★ 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać:  uniwersalna ściernica do zgrub-
nego szlifowania powierzchni i krawędzi.

Szczegóły: szczególnie nadaje się do wygładzania odlewów. 

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 567352 27 178x8x22,23 AC30-BF 10
567353 27 230x8x22,23 AC30-BF 10

szCzotki DRUCiane | 
szlifieRka kątowa

27
27
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Spezifikation 
  

Material
Stal Stal 

nierdzewna Aluminium Mosiądz/spiż 

S ... S. 46-48

SH ... S. 46-48

SZ ... S. 47

E ... INOX S. 46-48

M ... S. 47-48

PREMIUM ★★★

zaleCane zastosowania

klasy JakośCi | szCzotki DRUCiane

wysokiej jakości narzędzia zapewniające 
najlepszą wydajność: 
Produkty firmy TyROLIT w klasie PREMIUM 
wyróżniają się trwałością i skutecznością 
działania.

kształty

11tDw Szczotki garnkowe 
Do usuwania rdzy, farby oraz brudu i do 
szlifowania precyzyjnego 

11tDz Szczotki garnkowe 
Idealne do przygotowywania po-
wierzchni przez malowaniem oraz 
do usuwania szlaki, rdzy, kamienia 
osadowego i resztek betonu

6tDz Szczotki garnkowe 
Do obróbki dużej ilości materiału i do 
usuwania rdzy, farby, brudu oraz kamienia 
osadowego

28KDw Szczotki garnkowe 
Do trudno dostępnych miejsc, do 
usuwania rdzy, farby oraz brudu i 
do szlifowania precyzyjnego

28KDz Szczotki garnkowe 
Do trudno dostępnych miejsc, do 
usuwania szlaki, rdzy i kamienia 
osadowego

1RDz Szczotki garnkowe 
Do czyszczenia spawów oraz usu-
wania kamienia osadowego i farby

zalecane prędkości:
Stal i stal nierdzewna: ok. 30 m/s
Metale nieżelazne: ok. 20 m/s
Tworzywa sztuczne: ok. 15 m/s

Rodzaje drutów:
S drut stalowy
SH drut stalowy hartowany
SZ drut stalowy hartowany i wzmocniony
SM drut stalowy pokryty mosiądzem
 
E drut ze stali nierdzewnej (INOX A2)
EA drut z kwasoodpornej stali nierdzewnej (INOX A2)
M drut mosiężny
A drut powlekany ziarnem korundowym
C drut powlekany ziarnem karborundowym

11TDW

6TDZ

11TDZ
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PREMIUM

Szczotki garnkowe są stosowane w szlifierkach kątowych i należą do najczęściej 
używanych szczotek drucianych.

Szczotki garnkowe z drutu plecionego nadają się doskonale do przygotowania 
powierzchni przed pomalowaniem oraz do usuwania szlaki, rdzy, kamienia osad-
owego i resztek betonu.

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 896157 11TDW 60x16xM14 S 3 1
896158 11TDW 60x16xM14 S 5 1
896160 11TDW 75x20xM14 S 3 1

896161 11TDW 75x20xM14 S 5 1
896164 11TDW 100x30xM14 S 3 1
896165 11TDW 100x30xM14 S 5 1
896250 11TDW 125x35xM14 S 3 1
896252 11TDW 125x35xM14 S 5 1
896253 11TDW 150x55xM14 S 3 1
896255 11TDW 150x55xM14 S 5 1

829292 11TDZ 80x25xM14 SH5 1
829293 11TDZ 100x25xM14 SH5 1

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 896167 11TDW 60x16xM14 E 3 INOX 1
896169 11TDW 60x16xM14 E 5 INOX 1
896170 11TDW 75x20xM14 E 3 INOX 1
896171 11TDW 75x20xM14 E 5 INOX 1
896174 11TDW 100x30xM14 E 3 INOX 1

896175 11TDW 100x30xM14 E 5 INOX 1

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

896943 11TDW 60x16xM14 M 3 1

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

890851 6TDZ 65x20xM14 E 3,5 INOX 1

890852 6TDZ 65x20xM14 E 5 INOX 1

890854 6TDZ 80x25xM14 E 5 INOX 1
890858 6TDZ 100x25xM14 E 3,5 INOX 1
890859 6TDZ 100x25xM14 E 5 INOX 1

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

890860 6TDZ 65x20xM14 SH 3,5 1

890862 6TDZ 65x20xM14 SH 5 1

890863 6TDZ 80x25xM14 SH 3,5 1

890864 6TDZ 80x25xM14 SH 5 1

890866 6TDZ 100x25xM14 SH 3,5 1

896289 6TDZ 100x25xM14 SH 5 1
896291 6TDZ 120x25xM14 SH 3,5 1
896290 6TDZ 120x25xM14 SH 5 1
896293 6TDZ 140x25xM14 SH 3,5 1
896292 6TDZ 140x25xM14 SH 5 1

890868 6TDZ 100x45xM14 SZ 3,5 1

PREMIUM

PREMIUM

PREMIUM

szCzotki DRUCiane

Szczotki druciane nadają się do powszechnego użytku i 
można je stosować w różnych celach. Są w stanie usuwać 
zadziory, a także czyścić spawy i powierzchnie niemal 
wszystkich materiałów.
Bogata rodzina szczotek drucianych firmy TyROLIT obe-
jmuje modele o kształtach, rodzajach drutu i jakości drutu 
odpowiednich do każdego możliwego zastosowania. 
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Szczotki druciane | Szlifierka kątowa 

  Ze względu na swój kształt są często stosowane do trudno dostępnych 
obszarów.

Szczotki okrągłe plecione są przeznaczone do czyszczenia spawów oraz do usu-
wania kamienia osadowego i farby.

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KoMentaRz

 829306 28KDW 100x20xM14 S3 1

896260 28KDW 100x20xM14 E 3 INOX 1

896294 28KDZ 100x20xM14 SH 3,5 1 Rechts gezopft
894595 28KDZ 100x20xM14 SH 5 1 Rechts gezopft

894598 28KDZ 115x27,5xM14 SH 5 1 Rechts gezopft

894602 28KDZ 100x20xM14 E 5 INOX 1 Rechts gezopft

938642 28KDZ 115x27,5xM14 E 3,5 INOX 1 Rechts gezopft

938646 28KDZ 115x27,5xM14 E 5 INOX 1 Rechts gezopft

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KoMentaRz

 903404 1RDZ 100x18x22x16,00 SH3,5 1
903409 1RDZ 100x18x22x16,00 SH5 1
943976 1RDZ 100x11x22x22,23 SH5 1
890618 1RDZ 100x11x22xM14 SH5 1
894085 1RDZ 115x11x23x22,23 SH5 1

960324 1RDZ 115x11x23xM14 SH3,5 1

938680 1RDZ 115x11x23xM14 SH5 1
903406 1RDZ 125x18-25x22,23 SH 3,5 1
947205 1RDZ 125x18-25x22,23 SH 5 1

829026 1RDZ 178x13x38x22,23 SH5 1

903407 1RDZ 180x18x34x22,23 SH3,5 1
903411 1RDZ 180x18x34x22,23 SH5 1

890623 1RDZ 100x11x22xM14 E5INOX 1

890608 1RDZ 115x11x23x22,23 E5INOX 1

890626 1RDZ 115x11x23xM14 E5INOX 1

890635 1RDZ 125x18-25x22,23 E3,5 INOX 1
942005 1RDZ 178x15x35x22,23 E5INOX 1

naRzęDzia speCJalne | szlifieRka kątowa

PREMIUM

PREMIUM
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zaleCane zastosowania

             Spezifikation
    

Material
Stal Stale nierd-

zewne
Tworzywa 
sztuczne

C…-B 2in1 S. 55

ściernica do czyszczenia zgrubnego

             Spezifikation
    

Material
Stal Żeliwo

ZZA24T-BFK T-Grind S. 54

             Spezifikation
    

Material
Stal Stale nierd-

zewne

A30Q-BF 2in1 S. 53

             Spezifikation
    

Material
Stal Stale nierd-

zewne

A30Q-BFXA 2in1 S. 53

T-Grind

Cut &grind
pReMiUM★★★

Cut and grind
BasiC★

             Spezifikation
    

Material Stal Stale nierd-
zewne Aluminium Mosiądz/spiż 

WA46-BF Touch S. 57

BASIC★ Touch

       

             
Spezifikation

    
Material

Stahl Rostfreier 
Stahl Gestein Kunststoff

A24-BF 2in1 S. 52
A36-BF 2in1 S. 52
A60-BF 2in1 S. 52
C36-BF S. 52
C60-BF S. 52

C100-BF S. 52
C180-BF S. 52

elastic Rondeller

A ... 2in1 S. 56

Rondeller PREMIUM★★★

 STANDARD★★

 BASIC★

klasy JakośCi

Praca bez wibracji i zagrożeń dla zdrowia
Bogaty asortyment — odpowiedni produkt 
do każdego zastosowania
Ponadstandardowa trwałość
Ekonomiczna eksploatacja
Doskonałe własności usuwania obrabiane-
go materiału
Narzędzia o najwyższej wydajności
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Najwyższa jakość użytych surowców
Stosowanie tylko najlepszych, starannie 
wybranych surowców

Dobre własności usuwania obrabianego 
materiału i trwałość
Prostota obsługi
Uniwersalność
Wygodna obsługa bez większego wysiłku

Bardzo dobry stosunek ceny do możliwości
Czytelnie uporządkowany asortyment
Bardzo dobre własności usuwania  
obrabianego materiału
Bardzo dobra trwałość
Bardzo dobra wydajność
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Uniwersalność

kształty

29ROn Rondeller

29el Elastyczny rondeller
 

29t Touch
 

42g Cut and Grind 
 (wypukła) 

27gR Ściernica do czyszcze-
nia zgrubnego 



27
E

C
27

C
C

www.tyrolit.comwww.tyrolit.com 5352

RondelleR | SzlifieRka kątowa Cut and GRind | SzlifieRka kątowa  

c
ię

c
ie

 i
 s

z
l

if
o

w
a

n
ie

PREMIUM

RONDELLER®

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 57004 29RON 115x22,23 A24-BF 25 2in1

908225 29RON 115x22,23 A36-BF 25 2in1

908226 29RON 115x22,23 A60-BF 25 2in1

57005 29RON 125x22,23 A24-BF 25 2in1

908227 29RON 125x22,23 A36-BF 25 2in1

908229 29RON 125x22,23 A60-BF 25 2in1

57006 29RON 178x22,23 A24-BF 25 2in1

908230 29RON 178x22,23 A36-BF 25 2in1

908231 29RON 178x22,23 A60-BF 25 2in1

33199 29RON 125x22,23 A80-BF 25 2in1

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 757090 27EC 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

743945 27EC 125x2,8x22,23 A30Q-BFXA 25

743946 27EC 150x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

743947 27EC 178x3,8x22,23 A30Q-BFXA 25

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 908233 29RON 115x22,23 C36-BF 25

948218 29RON 115x22,23 C60-BF 25
908220 29RON 178x22,23 C36-BF 25

908221 29RON 178x22,23 C60-BF 25

908223 29RON 178x22,23 C100-BF 25

908224 29RON 178x22,23 C180-BF 25

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 743938 27CC 100x2,5x16,00 A30Q-BF 25

743942 27CC 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25

757089 27CC 125x2,8x22,23 A30Q-BF 25

743944 27CC 178x3,5x22,23 A30Q-BF 25

PREMIUM

BASIC★

CUt anD gRinD

Nie trzeba stosować dodatkowych akcesoriów (tarcz 
podtrzymujących ani stożkowych nakrętek dociskowych). 
Rondellery PREMIUM*** łączą zalety techniczne różnych 
narzędzi do szlifowania z prostotą obsługi. Specjalna 
geometria i całkowicie nowy układ wypustek gwarantują 
doskonałe odprowadzanie wiórów, niską temperaturę 
szlifowania przyjazną dla obrabianych materiałów oraz 
ergonomiczną obsługę. Całkowicie bezwibracyjna praca 
oraz idealne dopasowanie do obrabianych elementów 
podczas szlifowania, usuwania zadziorów czy nadawania 
kształtu zapewniają najlepsze dopracowanie powierzchni 
sferycznych.

CUT&GRIND z linii PREMIUM*** i BASIC* to kolejny etap 
rozwoju produktów mających zwiększyć bezpieczeństwo 
pracy oraz umożliwić równoczesne wydajne cięcie i 
szlifowanie za pomocą jednego, specjalnie zaprojek-
towanego narzędzia. CUT&GRIND to ściernice do szli-
fowania, które przekonują szybkością działania nawet 
podczas cięcia. Ich wielowarstwowa struktura zapewnia 
maksymalną efektywność procesu od samego początku, 
bez uszczerbku dla bezpieczeństwa. W efekcie za 
pomocą jednego narzędzia można wykonywać zadania 
takie jak szlifowanie, usuwanie zadziorów i formowanie, a 
także cięcie i szlifowanie wgłębne.

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: półelastyczna bardzo wydajna 
ściernica do szlifowania nadająca się do operacji szlifowania, usuwania zadziorów 
i formowania. Doskonale obrabia powierzchnie sferyczne i zakrzywione.

Szczegóły: narzędzie łączy zalety techniczne różnych narzędzi do szlifowania 
z prostotą obsługi. Specjalna geometria rondellera umożliwia ergonomiczną 
obsługę i niską temperaturę szlifowania przyjazną dla obrabianych materiałów. 
Pracuje całkowicie bezwibracyjnie i idealnie dopasowuje się do obrabianych ele-
mentów. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: tarcza o klasie twardości Q do 
intensywnej obróbki z małym naciskiem. Bardzo wydajna ściernica do zgrubnego 

cięcia i szlifowania nadająca się do operacji szlifowania, usuwania zadziorów, for-
mowania, cięcia i szlifowania wgłębnego.

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: tarcza o klasie twardości Q do 
intensywnej obróbki z małym naciskiem. Bardzo wydajna ściernica do zgrubnego 

cięcia i szlifowania nadająca się do operacji szlifowania, usuwania zadziorów, for-
mowania, cięcia i szlifowania wgłębnego.
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Ściernica dO czyszczenia zgrUbnegO | 
szlifierka kątOwa 

cUt and grind | szlifierka kątOwa

STANDARD★★PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 898014 27GR 115x22,23 C36-B 5 2in1

898017 27GR 125x22,23 C36-B 5 2in1

898018 27GR 178x22,23 C36-B 5 2in1

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 701518 27 125x7x22,23 ZZA24T-BFK 10 T-GRIND

701439 27 178x7x22,23 ZZA24T-BFK 10 T-GRIND

701515 27 230x7x22,23 ZZA24T-BFK 10 T-GRIND

śCieRniCa Do 
CzyszCzenia 
zgRUBnego

Bez trudu usuwa rdzę, farbę, lakier i warstwy uszczelnień. 
Przygotowuje powierzchnie do spawania, lutowania i gal-
wanizowania. Wysoce porowate nylonowe włókna równ-
omiernie powleczone mocnymi materiałami ściernymi 
poradzą sobie z każdym zadaniem. Uniwersalność tarcz 
do czyszczenia zgrubnego oznacza brak zatykania i 
rozmazań, wysoką trwałość połączoną
z równomiernym szlifowaniem, a także niewielką emisję 
ciepła i cichą pracę. Dostępne są wersje do szlifierek 
kątowych (27GR) i prostych (1 GR).

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać:  idealna ściernica do czyszcze-
nia zgrubnego.
Vs = 63 m/s / konieczna jest szlifierka kątowa z regulacją obrotów.

Szczegóły: łatwe usuwanie rdzy, farby, lakieru i warstw uszczelnień. Przygotow-
ywanie powierzchni do spawania, lutowania i galwanizowania. Brak efektów zaty-
kania i rozmazywania dzięki otwartej strukturze włókniny. Dostępne w wersjach 
dla szlifierek kątowych (kształt 27GR) i prostych (kształt 1GR).

t-gRinD

ściernica do szlifierek pneumatycznych
Duża moc napędów szlifierek pneumatycznych i turbinow-
ych stanowi ogromne wyzwanie dla narzędzi. T-GRIND z 
linii PREMIUM*** to ściernica do szlifowania zaprojek-
towana specjalnie do tego typu urządzeń, która imponuje 
swoimi cechami.
Duża żywotność przekłada się na znacznie zmniejszenie 
ilości odpadów powstających wskutek ścierania, czyli w 
efekcie na mniejszą szkodliwość dla środowiska i niższe 
koszty utylizacji. Jednocześnie intensywne usuwanie 
obrabianego materiału oznacza większą wygodę pracy 
operatora. Połączenie trwałości i świetnych własności 
tnących skutkuje doskonałą wydajnością pracy.
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BASIC★

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 236317 29T 100x16,00 WA46-BF 25 Touch
236318 29T 115x22,23 WA46-BF 25 Touch

236319 29T 125x22,23 WA46-BF 25 Touch

236320 29T 178x22,23 WA46-BF 25 TouchnR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 10055 29EL 115x9,0x22,23 A80-COARSE 5 2in1

10056 29EL 115x9,0x22,23 A150-MEDIUM 5 2in1

10058 29EL 115x9,0x22,23 A240-FINE 5 2in1

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 8434 29EL 115x9,0x22,23 C80-COARSE 5

10051 29EL 115x9,0x22,23 C150MEDIUM 5
10054 29EL 115x9,0x22,23 C240-FINE 5

STANDARD★★

STANDARD★★

toUCH

Półelastyczna tarcza BASIC TOUCH łączy zalety tech-
niczne różnych narzędzi do szlifowania. Różnorodność 
kształtu, wzornictwa i układu waflowej struktury zapewnia 
wysoką jakość wykończenia i dobre usuwanie materiału 
oraz ogranicza ryzyko przebarwień materiału. Specyfic-
zna konstrukcja i niewielka masa zapewniają znaczne 
ograniczenie drgań, co przekłada się na płynną pracę i 
niską emisję hałasu. Inna ważna zaleta ściernic BASIC 
TOUCH to optymalne przystosowywanie się do kształtu 
obrabianego elementu w operacjach szlifowania, usu-
wania zadziorów i formowania.

elastiC RonDelleR

Teraz za pomocą szlifierki kątowej można dokonać 
prawdziwego skoku jakościowego — „od szlifowania 
precyzyjnego do polerowania” — dzięki zastosowaniu 
wysoce elastycznej warstwy szlifującej i stabilnego kor-
pusu z włókna szklanego. Jedyny wymóg to obecność 
mechanizmu regulacji prędkości w szlifierce (v maks. = 30 
m/s, co odpowiada 5500 obr./min). Idealnie sprawdza się 
na pojazdach, kontenerach i samolotach. Wybór dwóch 
rodzajów materiału ściernego (A — do stali, stali nierdze-
wnej i metali nieżelaznych oraz C — do lakierów, farb i 
tworzyw sztucznych) oraz trzech klas ziarnistości (grube, 
średnie, drobne) pozwala spełnić wszystkie wymagania.

Teraz za pomocą szlifierki kątowej można dokonać prawdziwego skoku 
jakościowego — „od szlifowania precyzyjnego do polerowania” — dzięki zastoso-
waniu wysoce elastycznej warstwy szlifującej i stabilnego korpusu z włókna szkla-
nego. Jedyny wymóg to obecność mechanizmu regulacji prędkości w szlifierce (v 
maks. = 30 m/s, co odpowiada 5500 obr./min). Idealnie sprawdza się na pojaz-

dach, kontenerach i samolotach. Wybór dwóch rodzajów materiału ściernego (A 
— do stali, stali nierdzewnej i metali nieżelaznych oraz C — do lakierów, farb i twor-
zyw sztucznych) oraz trzech klas ziarnistości (grube, średnie, drobne) pozwala 
spełnić wszystkie wymagania.

29
T



www.tyrolit.comwww.tyrolit.com 5958 www.tyrolit.com 5958

c
ię

c
ie

 i
 s

z
l

if
o

w
a

n
ie

śCieRniCe gaRnkowe | 
szlifieRka kątowa 



★★
STANDARD

www.tyrolit.comwww.tyrolit.com 6160

c
ię

c
ie

 i
 s

z
l

if
o

w
a

n
ie

klasy JakośCi | śCieRniCe gaRnkowe

Spezifikation 
   

Material
Stal Stal nierdzewna Kamień

A... B84 S. 62

A... B2 S. 63

1C... B0 S. 63

1C... B2 S. 63

Spezifikation
     

Material
Stal Kamień

A... B S. 64

C... B S. 64

PREMIUM★★★ STANDARD★★        PREMIUM★★★ 

        STANDARD★★

kształty

zaleCane zastosowania

Praca bez wibracji i zagrożeń dla zdrowia
Bogaty asortyment — odpowiedni produkt 
do każdego zastosowania
Ponadstandardowa trwałość
Ekonomiczna eksploatacja
Doskonałe własności usuwania 
obrabianego materiału
Narzędzia o najwyższej wydajności
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Najwyższa jakość użytych surowców
Stosowanie tylko najlepszych, starannie 
wybranych surowców

Bardzo dobry stosunek ceny do możliwości
Czytelnie uporządkowany asortyment
Bardzo dobre własności usuwania 
obrabianego materiału
Bardzo dobra trwałość
Bardzo dobra wydajność
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Uniwersalność

11Bt Ściernice garnkowe 

11zt Ściernice garnkowe 
 

11zB Ściernice garnkowe  
 

6zB Ściernice garnkowe  
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nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 310183 11BT 110/90x55x22,23 A16P4B84 2

311096 11BT 110/90x55x22,23 A36O4B84 2

351386 11BT 130/90x55x22,23 A16P4B84 2
310997 11BT 130/90x55x22,23 A36O4B84 2

321395 11ZB 110/90x55xM14 A16P4B84 2

310184 11ZB 110/90x55xM14 A36O4B84 2

377664 11ZB 130/90x55xM14 A36O4B84 2

241413 11ZT 102/76x51x5/8“ A16P4B84 2

23525 11ZT 152/120x51x5/8“ A16P4B84 2

PREMIUM

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 23509 11ZT 127/94x51x5/8“ A20M4B2 2

275634 11ZT 152/120x51x5/8“ A20M4B2 2

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 310980 11BT 110/90x55x22,23 1C16L4B2 2

318070 11BT 110/90x55x22,23 1C24L4B2 2

342583 11BT 110/90x55x22,23 1C46K4B2 2

314463 11BT 110/90x55x22,23 1C60J4B2 2

317307 11BT 110/90x55x22,23 1C120J4B0 2

89383 6ZB 100x45xM14 1C24L4B2 2

83585 6ZB 100x45xM14 1C60J4B2 2

56895 6ZB 100x45xM14 1C120J4B2 2

553403 6ZB 100x45xM14 1C220J4B0 2

310992 11ZB 110/90x55xM14 1C16L4B2 2

310993 11ZB 110/90x55xM14 1C24L4B2 2

321211 11ZB 110/90x55xM14 1C60J4B2 2

320074 11ZB 110/90x55xM14 1C120J4B0 2

326214 11ZB 110/90x55xM14 1C220J4B0 2

310994 11ZB 130/90x55xM14 1C16L4B2 2

310995 11ZB 130/90x55xM14 1C24L4B2 2

320075 11ZB 130/90x55xM14 1C60J4B2 2

424846 11ZB 130/90x55xM14 1C120J4B0 2

336499 11ZB 130/90x55xM14 1C220J4B0 2

śCieRniCe gaRnkowe 
związane żywiCą
Te ściernice garnkowe do szlifierek kątowych zapewniają 
najlepsze usuwanie materiału i oferują najlepszą trwałość 
użytkową. Ze względu na konstrukcję i bogaty wybór 
modeli nadają się nie tylko do obróbki stali i odlewów 
(przede wszystkim do szlifowania dużych powierzchni, 
dużych elementów oraz spawów), ale również kamienia 
i betonu (szlifowanie ziaren na widocznych powierzchni-
ach betonowych, fazowanie i wstępne szlifowanie kamieni 
sztucznych i kamiennych płyt chodnikowych, szlifowanie 
powierzchni marmuru, łupka i granitu). Dostępne są 
w dwóch wersjach montażu do szlifierki: z otworem o 
średnicy 22,23 oraz z gwintem M14. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: najlepsza efektywność usuwania 
materiału i największa trwałość narzędzia w pracach szlifierskich na dużych powi-
erzchniach i elementach oraz przy szlifowaniu krawędzi, fazowaniu i szlifowaniu 
spawów.

Szczegóły: dostępne są w kilku wersjach montażu do szlifierki: z otworem o 
średnicy 22,23 mm oraz z gwintem M14 i 5/8". Przeznaczone do bardzo dużych 
szlifierek kątowych (178/230 mm) z osłoną o osiowej regulacji wysokości. Wersje 
do szlifowania zgrubnego (rozmiar ziarna 16, 20), średniego (rozmiar ziarna 36, 
46, 60) i precyzyjnego (ziarno 120, 220). 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: najszybsze usuwanie materiału 
i największa trwałość w pracach szlifierskich na dużych powierzchniach. Szlifow-
anie nierówności na betonowych powierzchniach, fazowanie i wstępne szlifow-
anie kamieni sztucznych i kamiennych płyt chodnikowych, szlifowanie powier-
zchni marmuru, łupka i granitu.

Szczegóły: dwie wersje mocowania do szlifierki — z otworem o średnicy 22,23 
mm lub z gwintem M14. Przeznaczone do bardzo dużych szlifierek kątowych 
(178/230 mm) z osłoną o osiowej regulacji wysokości. Wersje do szlifowania 
zgrubnego (rozmiar ziarna 16, 20), średniego (rozmiar ziarna 36, 46, 60) i pre-
cyzyjnego (ziarno 120, 220). 
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Ściernice garnkowe | 
Szlifierka kątowa 

STANDARD★★

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 895678 11BT 110/90x55x22,23 A16-B 2

895669 11BT 110/90x55x22,23 A36-B 2

STANDARD★★

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 895679 11BT 110/90x55x22,23 C16-B 2

895670 11BT 110/90x55x22,23 C36-B 2

895671 11BT 110/90x55x22,23 C60-B 2

895676 11ZB 110/90x55xM14 C16-B 2

895677 11ZB 110/90x55xM14 C60-B 2

śCieRniCe Do CięCia | 
szlifieRka pRosta

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: profesjonalne narzędzie 
zapewniające świetne wyniki. Do prac szlifierskich na dużych powierzchniach i 
elementach oraz szlifowania krawędzi, fazowania i szlifowania spawów. 

Szczegóły: mocowanie do szlifierki za pomocą otworu o średnicy 22,23 mm. W 
przypadku używania dużych szlifierek kątowych (178/230 mm) zawsze należy 
stosować osłonę z osiową regulacją wysokości.  
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zaleCane zastosowania

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

323978 41 50x1,0x10 A60R-BFXA 100

323970 41 50x2,0x6 A46R-BFXA 100

299269 41 63x1,0x10 A60R-BFXA 100

324404 41 63x1,6x10 A46R-BFXA 100
711834 41 63x1,6x10 A60R-BFXA 100
324402 41 63x2,0x6 A46R-BFXA 100

324303 41 63x2,0x10 A46R-BFXA 100

325228 41 75x1,0x8 A60R-BFXA 100

299270 41 75x1,0x10 A60R-BFXA 100

325222 41 75x1,6x10 A46R-BFXA 100

331314 41 75x1,6x10 A60R-BFXA 100
325224 41 75x2,0x8 A46R-BFXA 100

325219 41 75x2,0x10 A46R-BFXA 100

Spezifikation   
Material Stal Stal nierdzewna

A100-BFM S. 68

A60R-BFXA S. 67

A46R-BFXA S. 67

 PREMIUM ★★★

41  Ściernice do cięcia 
(proste)

kształty

Bogaty asortyment — odpowiedni produkt do 
każdego zastosowania
Ponadstandardowa trwałość
Ekonomiczna eksploatacja
Doskonałe właściwości obróbki
Gładkie wykończenie przekrojów
Najmniejsza ilość zadziorów
Najmniejsza emisja ciepła
Narzędzia o najwyższej wydajności
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Najwyższa jakość użytych surowców
Stosowanie tylko najlepszych, starannie 
wybranych surowców

CięCie
Techniczne i ekonomiczne zalety naszych nowator-
skich supercienkich ściernic do cięcia można zauważyć 
szczególnie przy cięciu cienkich arkuszy blachy i 
cienkościennych profili. Obejmują one w szczególności 
bardzo dużą szybkość działania, trwałość, gładkość 
powierzchni cięcia, niewielką ilość powstających zadzi-
orów i ograniczone nagrzewanie ciętego elementu. 
Ściernice do cięcia o standardowych szerokościach są 
nie tylko ekonomiczne, ale dzięki żywotności i stabilności 
również maksymalnie bezpieczne. Mogą służyć do cięcia 
elementów litych, rur i profili wykonanych ze stali, stali 
nierdzewnej oraz żeliwa. Szczegółowy system oznaczeń 
kolorami pozwala dobrać produkt odpowiedni do danego 
materiału lub zastosowania. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: tarcza o klasie twardości R do 
intensywnej obróbki. Bardzo wydajna ściernica do cięcia. 

Szczegóły: zapewnia szybkie i wygodne cięcie przy minimalnej ilości zadziorów 
i dużej żywotności narzędzia. W szlifierkach o średnicy powyżej 80 mm należy 
stosować osłony.

klasy JakośCi | śCieRniCe Do CięCia
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Ściernice do cięcia | Szlifierka proSta

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: o podwyższonej żywotności. 
Bardzo wydajna ściernica do cięcia arkuszy blachy, profili, rur i prętów. 

Szczegóły: ziarno o rozmiarze 100 zapewnia cięcie ze szczególnie niewielką ilością 
powstających zadziorów. W szlifierkach o średnicy powyżej 80 mm należy stosować osłony. 

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 699330 41 63x1,0x10 A100-BFM 100

704198 41 63x2,0x10 A100-BFM 100
325212 41 75x1,0x10 A100-BFM 100

PREMIUM

akCesoRia

Do mocowania małych ściernic tnących do szlifierek prostych. Należy uważać na 
maks. dozwoloną prędkość.

Szczegóły:
S = średnica trzpienia
H = średnica otworu
M = gwint 

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 803404 100SS S6/H10/M10 SS171 1

846441 100SS S10/H10/M10 SS173 1

846442 100SS S6/H6/M6 SS174 1

śCieRniCe Do szlifowania | 
szlifieRka pRosta
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PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 439059 1F80 50x6x6 A30R-BFX80 100
441206 1F80 50x10x10 A30R-BFX80 100

441245 1F80 50x19x10 A30R-BFX80 100

441243 1F80 75x4x10 A30R-BFX80 100
441224 1F80 75x15x10 A30R-BFX80 100
441203 1F80 100x25x25 A30R-BFX80 25
441204 1F80 125x25x25 A30R-BFX80 20
441241 1F80 150x25x25 A30R-BFX80 20

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 441247 1F80 50x10x10 A36N-BFX80 100
441248 1F80 75x6x10 A36N-BFX80 100

441246 1F80 75x25x20 A36N-BFX80 100
441230 1F80 100x12x22,2 A36N-BFX80 25
441250 1F80 100x20x20 A36N-BFX80 25

Spezifikation
    

Material
Stal Stal nierdzew-

na Aluminium Mosiądz/spiż Żeliwo

A30R-BFX80 S. 71

A30S-BFX80 S. 72

A36N-BFX80 S. 71

ZA24P-BFX80 S. 72

 PREMIUM★★★

klasy JakośCi | śCieRniCe Do szlifowania 
zgRUBnego

zaleCane zastosowania

1f80 Ściernice do szlifowania 
zgrubnego
 

szlifowanie

Aby stworzyć warunki pracy wolne od drgań i zagrożeń dla 
zdrowia, TYROLIT produkuje i testuje wszystkie ściernice 
do szlifowania zgodnie z wymogami normy EN 12413. 
Szczegółowy system oznaczeń kolorami pozwala dobrać 
produkt odpowiedni do obrabianego materiału. Ofer-
owana rodzina produktów spełnia obecne oczekiwania 
klientów w zakresie ekonomicznej eksploatacji, dobrego 
usuwania obrabianego materiału, prostoty obsługi i 
wysokiej trwałości. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: tarcza o klasie twardości R i 
podwyższonej żywotności. Te bardzo wydajne ściernice do szlifowania zgrub-
nego nadają się szczególnie do tworzenia wyżłobień i nacięć, usuwania zadzi-
orów z kół zębatych, konserwowania łopatek turbin i zgrubnego szlifowania zakr-
zywionych powierzchni we wnękach i na grzbietach. 

Szczegóły: w szlifierkach o średnicy powyżej 80 mm należy stosować osłony. 

kształty

Praca bez wibracji i zagrożeń dla zdrowia
Bogaty asortyment — odpowiedni produkt 
do każdego zastosowania
Ponadstandardowa trwałość
Ekonomiczna eksploatacja
Doskonałe własności usuwania obrabiane-
go materiału
Narzędzia o najwyższej wydajności
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Najwyższa jakość użytych surowców
Stosowanie tylko najlepszych, starannie 
wybranych surowców
  

1F
80

1F
80
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Ściernice do szlifowania | szlifierka prosta 

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 439061 1F80 50x6x6 A30S-BFX80 100 Longlife
441231 1F80 50x10x6 A30S-BFX80 100 Longlife
441207 1F80 50x10x10 A30S-BFX80 100 Longlife
441226 1F80 60x6x10 A30S-BFX80 100 Longlife
441219 1F80 60x10x10 A30S-BFX80 100 Longlife
441233 1F80 70x10x10 A30S-BFX80 100 Longlife
441223 1F80 75x6x10 A30S-BFX80 100 Longlife
441227 1F80 75x25x13 A30S-BFX80 100 Longlife
441238 1F80 100x6x8 A30S-BFX80 25 Longlife
441239 1F80 175x25x16 A30S-BFX80 20 Longlife

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 441353 1F80 150x25x25 ZA24P-BFX80 20

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 803404 100SS S6/H10/M10 SS171 1

846441 100SS S10/H10/M10 SS173 1

846442 100SS S6/H6/M6 SS174 1

śCieRniCe tRzpieniowe | 
szlifieRka pRosta

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: tarcza o klasie twardości S i 
podwyższonej żywotności. Te bardzo wydajne ściernice do szlifowania zgrub-
nego nadają się szczególnie do tworzenia wyżłobień i nacięć, usuwania zadzi-
orów z kół zębatych, konserwowania łopatek turbin i zgrubnego szlifowania zakr-
zywionych powierzchni we wnękach i na grzbietach. 

Szczegóły: w szlifierkach o średnicy powyżej 80 mm należy stosować osłony. 

akCesoRia

Do mocowania małych ściernic do szlifowania zgrubnego do szlifierek prostych. 
Należy uważać na maks. dozwoloną prędkość.

Szczegóły:
S = średnica trzpienia
H = średnica otworu
M = gwint 

1F
80

1F
80
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52A-32 52A-36 52A-37 52B-44

52B-52 52B-53 52B-54 52B-121

52B-122 52B-123 52B-135
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Spezifikation  
           

Material
Stal Stal nierd-

zewna Aluminium Mosiądz/spiż Żeliwo Tworzywa 
sztuczne

Stal 
szybkotnąca

ceramiczne

88A… S. 77-81

89A… S. 79

Bakelitowe

…B0 S. 76

…B84 S. 76

elastyczne

…BE13                                                       S. 82 S. 82

…BE15                                                       S. 82 S. 82

…BE16                                                       S. 82 S. 82

 PREMIUM★★★

52zy 
Ściernice trzpie-
niowe

52Sp 
Ściernice  
trzpieniowe

52to 
Ściernice  
trzpieniowe

52Ke 
Ściernice trzpie-
niowe

52Ku 
Ściernice  
trzpieniowe

52wR 
Ściernice  
trzpieniowe

52MS 
Ściernice trzpienio-
we

kształtyklasy JakośCi | śCieRniCe Do szlifowania 
zgRUBnego

zaleCane zastosowania

Bogaty asortyment
Precyzyjna koncentryczność
Najszybsze usuwanie materiału
Ponadstandardowa żywotność (trwałość)
Zapewnia jednorodne wykończenie po-
wierzchni obrabianego elementu
Brak konieczności mocnego naciskania 
(narzędzie samoostrzące)
Niska masa
Uniwersalność zastosowań (do różnych 
materiałów i obrabianych elementów)
Obniżony poziom drgań
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PREMIUM

PREMIUM

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 682101 52ZY 8x16-6x40 A36Q4B0 25

682103 52ZY 10x20-6x40 A36Q4B0 25

682104 52ZY 13x25-6x40 A36Q4B0 25

682105 52ZY 16x32-6x40 A36Q4B0 25

682106 52ZY 20x32-6x40 A36Q4B0 25

682107 52ZY 20x40-6x40 A36Q4B0 25

832274 52ZY 25x32-6x40 A36-B0 25

682110 52ZY 25x32-6x40 A36Q4B0 25

682111 52ZY 40x20-6x40 A36Q4B0 25

682112 52ZY 50x25-6x40 A36Q4B0 25

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 2010 52ZY 3x6-3x30 88A90O5V38 25

100757 52ZY 3x6-6x40 88A90O5V38 25
169096 52ZY 3x9-3x30 88A90O5V38 25

2017 52ZY 4x8-3x30 88A90O5V38 25

100758 52ZY 4x8-6x40 88A60P5V38 25

2021 52ZY 4x8-6x40 88A90O5V38 25

2026 52ZY 5x10-3x30 88A60P5V38 25

2027 52ZY 5x10-3x30 88A90O5V38 25

2031 52ZY 5x10-6x40 88A60P5V38 25

11362 52ZY 6x10-3x30 88A60P5V38 25

2039 52ZY 6x10-6x40 88A60P5V38 25

2046 52ZY 6x13-3x30 88A60P5V38 25

485338 52ZY 6x13-3x30 88A90O5V38 25
2048 52ZY 6x13-6x40 88A60P5V38 25

227450 52ZY 6x20-3x30 88A60P5V38 25

116725 52ZY 6x20-6x40 88A60P5V38 25

2055 52ZY 8x10-3x30 88A60P5V38 25

2058 52ZY 8x10-6x40 88A60P5V38 25

2060 52ZY 8x16-3x30 88A60P5V38 25

2062 52ZY 8x16-6x40 88A60P5V38 25

16044 52ZY 10x2-3x30 88A90O5V38 25
120033 52ZY 10x10-3x30 88A60P5V38 25

6879 52ZY 10x10-6x40 88A60P5V38 25

88905 52ZY 10x13-3x30 88A60P5V38 25

2072 52ZY 10x13-6x40 88A60P5V38 25

2078 52ZY 10x20-3x30 88A60P5V38 25

2081 52ZY 10x20-6x40 88A60P5V38 25

14364 52ZY 10x25-6x40 88A60P5V38 25

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 108261 52ZY 10x25-6x40 A36Q4B84 25

2111 52ZY 13x25-6x40 A36Q4B84 25

108262 52ZY 15x25-6x40 A36Q4B84 25

104604 52ZY 16x32-6x40 A36Q4B84 25

105367 52ZY 20x25-6x40 A36Q4B84 25

2211 52ZY 25x32-6x40 A36Q4B84 25

379653 52ZY 32x25-6x40 A46S4B84 25
2249 52ZY 32x40-6x40 A36Q4B84 25

415841 52ZY 40x4-6x40 A60S3B84 25
45362 52ZY 40x16-8x50 A24Q4B84 25
2258 52ZY 40x20-6x40 A36Q4B84 25

123696 52ZY 40x25-6x40 A36Q4B84 25

2284 52ZY 50x25-6x40 A36Q4B84 25

śCieRniCe 
tRzpieniowe | 
o spoiwie żywiCznyM

śCieRniCe 
tRzpieniowe |  o 
spoiwie CeRaMiCznyM

Ściernice trzpieniowe o spoiwie żywicznym ze względu 
na swój skład wytłumiają drgania, dlatego są odporne na 
uderzenia. Dzięki tej szczególnej właściwości najlepiej 
nadają się do usuwania zadziorów, fazowania i łamania 
krawędzi w stali nierdzewnej oraz odlewach.

Różnorodność zadań szlifierskich wymaga ściernic trzpien-
iowych, które potrafią optymalnie połączyć niską ilość ge-
nerowanych wiórów, zdolność oczekiwanego wykończenia 
powierzchni i dużą żywotność. W odlewnictwie i formierstwie 
umieszczenie ściernic trzpieniowych na szlifierkach prostych 
i elastycznych wałkach to często jedyny sposób na dotarcie 
do trudno dostępnych miejsc w obrabianych elementach i 
jednocześnie zapewnienie odpowiedniego wykończenia 
powierzchni. Ściernice trzpieniowe o spoiwie cerami- 
cznym wyróżniają się trwałością, a co za tym idzie — ogólną 
efektywnością. Istnieją specjalne typy do szlifowania stali 
hartowanej, szybkotnącej i narzędziowej. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: ściernice trzpieniowe o spoiwie 
żywicznym ze względu na swój skład wytłumiają drgania, dlatego są odporne na 
uderzenia. Dzięki tej szczególnej właściwości najlepiej nadają się do usuwania 
zadziorów, fazowania i łamania krawędzi.

Szczegóły: ze spoiwem B0 dla stali nierdzewnej; maks. prędkość robocza Vs = 
50 m/s 

Struktura: ściernica do szlifowania wykonana z korundu ze spoiwem ceramicznym 
(V) lub żywicznym (B), naprasowana na stalowy trzpień. Rozmiary ziaren 24-90 88A 
= elektrokorund chromowy | 89A = elektrokorund szlachetny | A = elektrokorund 
zwykły | 88A = Edelkorund rosa | 89A = Edelkorund weiß | A = Normalkorund
typowy poDział: ściernice trzpieniowe TYROLIT są dostępne w średnicach 3–50 
mm. Różne kształty, średnice trzpieni i długości KE = stożkowe | SP = ostrołukowe | 

KU = kuliste | TO = garnkowe | WR = okrągłe krawędzie | ZY = cylindryczne | S3 = 
średnica trzpienia 3 mm | S6 = średnica trzpienia 6 mm
uwaga dotycząca bezpieczeństwa:  należy przestrzegać maksymalnej prędkości 
roboczej Vs = 50 m/s oraz minimalnej głębokości osadzenia (lub maks. długości 
wystawania trzpienia) podanej w specyfikacjach producenta zgodnych z normą DIN 
69170.

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: ściernice trzpieniowe o spoiwie 
żywicznym ze względu na swój skład wytłumiają drgania, dlatego są odporne na 
uderzenia. Dzięki tej szczególnej właściwości najlepiej nadają się do usuwania 
zadziorów, fazowania i łamania krawędzi.

Szczegóły: ze spoiwem B84 dla żeliwa; maks. prędkość robocza Vs = 50 m/s 
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PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

2090 52ZY 10x32-6x40 88A60P5V38 25

26567 52ZY 13x3-3x30 88A90O5V38 25
128618 52ZY 13x10-6x40 88A60P5V38 25

6896 52ZY 13x16-6x40 88A60P5V38 25

6898 52ZY 13x20-6x40 88A60P5V38 25

6899 52ZY 13x25-6x40 88A60P5V38 25

112542 52ZY 13x40-6x40 88A60P5V38 25

2117 52ZY 16x4-6x40 88A60P5V38 25
6920 52ZY 16x20-6x40 88A60P5V38 25

2125 52ZY 16x25-6x40 88A60P5V38 25

2133 52ZY 16x32-6x40 88A36P5V38 25

2134 52ZY 16x32-6x40 88A60P5V38 25

6928 52ZY 16x50-6x40 88A60P5V38 25

127347 52ZY 20x6-6x40 88A60P5V38 25
2145 52ZY 20x10-6x40 88A60P5V38 25
2148 52ZY 20x20-6x40 88A60P5V38 25

140351 52ZY 20x25-6x40 88A24P5V38 25
2163 52ZY 20x25-6x40 88A36P5V38 25

6932 52ZY 20x25-6x40 88A46P5V38 25

2165 52ZY 20x25-6x40 88A60P5V38 25

105009 52ZY 20x32-6x40 88A60P5V38 25

667629 52ZY 20x40-6x40 88A24P5V38 25
12836 52ZY 20x40-6x40 88A36P5V38 25

2189 52ZY 20x40-6x40 88A60P5V38 25

6941 52ZY 25x6-6x40 88A60P5V38 25
122868 52ZY 25x10-6x40 88A60P5V38 25

6943 52ZY 25x13-6x40 88A60P5V38 25
130009 52ZY 25x25-6x40 88A36P5V38 25

2201 52ZY 25x25-6x40 88A46P5V38 25

2202 52ZY 25x25-6x40 88A60P5V38 25

142682 52ZY 25x32-6x40 88A24P5V38 25
2209 52ZY 25x32-6x40 88A46P5V38 25

2204 52ZY 25x32-6x40 88A60P5V38 25

548169 52ZY 25x40-6x40 88A36P5V38 25

2238 52ZY 32x8-6x40 88A60P5V38 25

131231 52ZY 32x10-6x40 88A60P5V38 25
6959 52ZY 32x16-6x40 88A46P5V38 25

6961 52ZY 32x20-6x40 88A46P5V38 25

242270 52ZY 32x20-6x40 88A60P5V38 25
116973 52ZY 32x32-6x40 88A36P5V38 25
103394 52ZY 32x32-6x40 88A46P5V38 25

2248 52ZY 32x40-6x40 88A46P5V38 25

101508 52ZY 40x6-6x40 88A60P5V38 25

667632 52ZY 40x10-6x40 88A24P5V38 25
2256 52ZY 40x10-6x40 88A60P5V38 25

941497 52ZY 40x13-6x40 88A30P5V38 25
734828 52ZY 40x13-6x40 88A36P5V38 25
273756 52ZY 40x20-6x40 88A24P5V38 25

6967 52ZY 40x20-6x40 88A46P5V38 25
15383 52ZY 40x20-6x40 88A60P5V38 25

150085 52ZY 40x25-6x40 88A46P5V38 25

828192 52ZY 40x40-6x40 88A36P5V38 25
2276 52ZY 50x13-6x40 88A60P5V38 25
6974 52ZY 50x25-6x40 88A60P5V38 25

PREMIUM

PREMIUM

Struktura: ściernica do szlifowania wykonana z korundu ze spoiwem ceramicznym (V) 
lub żywicznym (B), naprasowana na stalowy trzpień. Rozmiary ziaren 24-90 88A = elektro- 
korund chromowy | 89A = elektrokorund szlachetny | A = elektrokorund zwykły
typowy poDział: ściernice trzpieniowe TYROLIT są dostępne w średnicach 3–50 
mm. Różne kształty, średnice trzpieni i długości KE = stożkowe | SP = ostrołukowe | KU 

= kuliste | TO = garnkowe | WR = okrągłe krawędzie | ZY = cylindryczne | S3 = średnica 
trzpienia 3 mm | S6 = średnica trzpienia 6 mm
uwaga dotycząca bezpieczeństwa: należy przestrzegać maksymalnej prędkości robo-
czej Vs = 50 m/s oraz minimalnej głębokości osadzenia (lub maks. długości wystawania 
trzpienia) podanej w specyfikacjach producenta zgodnych z normą DIN 69170.

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 2011 52ZY 3x6-3x30 89A120M5V38 25
2020 52ZY 4x8-3x30 89A120M5V38 25

2030 52ZY 5x10-3x30 89A80M5V38 25

29238 52ZY 6x13-3x30 89A80M5V38 25

13529 52ZY 6x13-6x40 89A80M5V38 25

2057 52ZY 8x10-3x30 89A80M5V38 25
6874 52ZY 8x10-6x40 89A80M5V38 25

113299 52ZY 8x16-3x30 89A80M5V38 25

120093 52ZY 8x16-6x40 89A60M5V38 25
6881 52ZY 10x13-6x40 89A80M5V38 25
15892 52ZY 10x20-6x40 89A60M5V38 25
6886 52ZY 10x20-6x40 89A80M5V38 25
6910 52ZY 15x40-6x40 89A46L5V38 25
36663 52ZY 16x20-6x40 89A60M5V38 25

121385 52ZY 20x25-6x40 89A60M5V38 25
2180 52ZY 20x40-6x40 89A46L5V38 25

124549 52ZY 40x10-6x40 89A60M5V38 25

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

169 52B-44 6x10-3x30 88A60P5V38 25

132438 52B-54 6x13-3x30 88A60P5V38 25

151928 52B-135 6x13-3x30 88A60P5V38 25
39128 52B-53 8x16-3x30 88A90O5V38 25

191 52B-122 10-3x30 88A60P5V38 25

174 52B-52 10x20-3x30 88A60P5V38 25

75647 52B-52 10x20-6x40 88A60P5V38 25

190 52B-121 13-3x30 88A60P5V38 25

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 6400 52KE 13x13-6x40, R=2 88A60P5V38 25

6401 52KE 16x16-6x40, R=2,5 88A60P5V38 25

6402 52KE 20x20-6x40, R=3 88A60P5V38 25

330772 52KE 20x32-6x40, R=3 88A60P5V38 25

892 52KE 25x25-6x40, R=4 88A60P5V38 25

441033 52KE 30x40-6x40, R=5 89A60M5V38 25
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PREMIUM

zestaw śCieRniC tRzpieniowyCh

Struktura: ściernica do szlifowania wykonana z korundu ze spoiwem ceramicznym 
(V) lub żywicznym (B), naprasowana na stalowy trzpień. Rozmiary ziaren 24-90 88A 
= elektrokorund chromowy | 89A = elektrokorund szlachetny | A = elektrokorund 
zwykły | 88A = Edelkorund rosa | 89A = Edelkorund weiß | A = Normalkorund
typowy poDział: ściernice trzpieniowe TYROLIT są dostępne w średnicach 3–50 
mm. Różne kształty, średnice trzpieni i długości KE = stożkowe | SP = ostrołukowe | 

KU = kuliste | TO = garnkowe | WR = okrągłe krawędzie | ZY = cylindryczne | S3 = 
średnica trzpienia 3 mm | S6 = średnica trzpienia 6 mm
uwaga dotycząca bezpieczeństwa: należy przestrzegać maksymalnej prędkości 
roboczej Vs = 50 m/s oraz minimalnej głębokości osadzenia (lub maks. długości 
wystawania trzpienia) podanej w specyfikacjach producenta zgodnych z normą DIN 
69170. 

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 1175 52TO 32x25-6x40 88A60P5V38 25

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 128 52A-24 6x20-6x40 88A60P5V38 25
97785 52A-15 6x27-6x40 88A60P5V38 25

89504 52A-15 6x27-6x40 88A90O5V38 25

130 52A-26 16-6x40 88A60P5V38 25

45422 52A-14 18x22-6x40 88A60P5V38 25

121 52A-12 18x32-6x40 88A46P5V38 25

20037 52A-12 18x32-6x40 88A60P5V38 25

11481 52A-5 20x29-6x40 88A36P5V38 25

116 52A-5 20x29-6x40 88A46P5V38 25
20023 52A-5 20x29-6x40 88A60P5V38 25

146601 52A-8 20x51-6x40 88A36P5V38 25

106372 52A-1 20x63-6x40 88A36P5V38 25

109 52A-1 20x63-6x40 88A60P5V38 25

148517 52A-11 22x50-6x40 88A36P5V38 25

118 52A-11 22x50-6x40 88A46P5V38 25

20031 52A-11 22x50-6x40 88A60P5V38 25

20047 52A-25 25-6x40 88A60P5V38 25

131 52A-32 25x16-6x40 88A60P5V38 25

88504 52A-2 25x32-6x40 88A46P5V38 25
11480 52A-3 25x70-6x40 88A36P5V38 25

6207 52A-3 25x70-6x40 88A46P5V38 25

104894 52A-3 25x70-6x40 88A60P5V38 25

139 52A-37 32x6-6x40 88A60P5V38 25

113 52A-4 32x32-6x40 88A46P5V38 25

20020 52A-4 32x32-6x40 88A60P5V38 25
45421 52A-13 32x32-6x40 88A60P5V38 25

127775 52A-9 32x51-6x40 88A36P5V38 25

135853 52A-19 32x51-6x40 88A36P5V38 25
138 52A-36 40x10-6x40 88A60P5V38 25

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 1119 52SP 5x10-6x40 88A60P5V38 25
6660 52SP 13x20-6x40, R=22 88A60P5V38 25

6661 52SP 20x32-6x40, R=36 88A60P5V38 25

nR typu KSztałt nR typu wyMiaRy pu

 74499 52ZY-W228
52ZY-W220 

52A-4  
52A-5   

52ZY-W205
52ZY-W236

52B-121
52A-32

52ZY-W186
52A-14
52A-25

52ZY-W176
52A-37

52ZY-W217
9040

6961
2201
113

20023
2165

101508
62694

131
6898
45422
20047
2072
139

122868
54222

32x20-6x40
25x25-6x40
32x32-6x40
20x29-6x40
20x25-6x40
40x6-6x40
13x6-6x40
25x16-6x40
13x20-6x40
18x22-6x40
25x6-6x40
10x18-6x40
32x6-6x40
25x10-6x40

16x150

1

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 907 52KU 3-3x30 88A90O5V38 25
6404 52KU 5-3x30 88A90O5V38 25

910 52KU 8-3x30 88A60P5V38 25
6405 52KU 8-6x30 88A60P5V38 25

917 52KU 20-6x40 88A60P5V38 25

6408 52KU 25-6x40 88A60P5V38 25
921 52KU 32-6x40 88A46P5V38 25

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 1999 52WR 6x16-6x40 8A60P5V38 25

Ten zestaw ściernic trzpieniowych o spoiwie ceramicznym zawiera ściernice 
o najbardziej popularnych kształtach, w tym ściernicę do obróbki zgrubnej 

nadającą się do usuwania zadziorów, fazowania i łamania krawędzi w każdym 
rodzaju stali. 
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Ściernice trzpieniOwe | 
szlifierka prOsta 

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 6884 52ZY 10x20-6x40 C240-BE15 10

938999 52ZY 10x20-6x40 C240-BE16 10
6915 52ZY 16x20-6x40 C150-BE15 10

891126  52ZY 16x20-6x40 C150-BE16 10

21273 52ZY 16x30-6x40 C80-BE15 10

54072 52ZY 16x30-6x40 C80-BE16 10
2155 52ZY 20x20-6x40 C150-BE15 10

2152 52ZY 20x20-6x40 C46-BE15 10
6949 52ZY 25x20-6x40 C80-BE15 10

2224 52ZY 30x30-6x40 C150-BE15 10

2226 52ZY 30x30-6x40 C240-BE15 10
2221 52ZY 30x30-6x40 C46-BE15 10

582369 52ZY 30x30-6x40 C46-BE16 10
2222 52ZY 30x30-6x40 C80-BE15 10

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 6411 52MS 30x30-6x40 C46-BE13 1
923 52MS 30x30-6x40 C46-BE15 1

6413 52MS 40x30-6x40 C46-BE13 1
925 52MS 40x30-6x40 C46-BE15 1

929 52MS 50x30-6x40 C46-BE15 1

fRezy z węglików spiekanyCh | 
szlifieRka pRosta 

BE13 max. 16 m/s | BE15 max. 20 m/s | BE16 max. 32m/s

Be15 — średnioelastyczne: do polerowania form wtryskowych i odlewniczych, 
pojemników, urządzeń i części maszyn wykonanych ze stali, ciężkich metali 
nieżelaznych, metali lekkich i tworzyw sztucznych, metali szlachetnych i biżuterii. Do 
matowania powierzchni metalowych, np. zamówionych części wykonanych z ele-
mentów odpornych na działanie kwasów i korozję.

Be16 — mało elastyczne: do polerowania ciągadeł ciśnieniowych i matryc 
kuźniczych oraz porysowanych powierzchni metali. Do usuwania zadziorów w ele-
mentach z aluminium i cynku wykonanych we wtryskarkach oraz do polerowania pre-
cyzyjnych części mechanicznych. Nadają się też do precyzyjnego i ultraprecyzyjnego 
szlifowania w celu usunięcia nalotów rdzy i warstw utlenionego materiału.

śCieRniCe 
tRzpieniowe | 
elastyCzne

Firma TYROLIT oferuje bogaty asortyment ściernic       
trzpienowych i elastycznych. Specjalnie zaprojektowana 
struktura spoiwa umożliwia uniwersalne stosowanie 
i jednocześnie dopasowanie do konkretnych zadań. 
Wachlarz produktów obejmuje ściernice miękkie (specy-
fikacja BE13) do zakrzywionych powierzchni, ściernice 
średnioelastyczne (specyfikacja BE15) do powierzchni 
prostych oraz ściernice mniej elastyczne (specyfikacja 
BE16) do pracy przy większych prędkościach. 
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Spezifikation
              

Material
Stal Stal nierd-

zewna Aluminium Mosiądz/spiż Żeliwo Stal 
szybkotnąca Struktura

My S. 87-90 S. 87-90

MX S. 87-90 S. 87-90

MXX S. 87-89 S. 87-89

MXC S. 87-89 S. 87-89

ALU S. 90

 PREMIUM★★★
52flH 
Frezy z węglików spiekanych

52tRe 
Frezy z węglików spiekanych

52Kel 
Frezy z węglików spiekanych

52wRc 
Frezy z węglików spiekanych

52KSK 
Frezy z węglików spiekanych

52zya 
Frezy z węglików spiekanych

52KuD 
Frezy z węglików spiekanych

52zya-S 
Frezy z węglików spiekanych

52RBf 
Frezy z węglików spiekanych

52zya-R 
Frezy z węglików spiekanych

52SKM 
Frezy z węglików spiekanych

52SKM-n 
Frezy z węglików spiekanych

52Spg 
Frezy z węglików spiekanych

klasy JakośCi | fRezy z węglików spiekanyCh

zaleCane zastosowania

Bogaty asortyment — odpowiedni produkt do 
każdego zastosowania
Ponadstandardowa trwałość
Ekonomiczna eksploatacja
Doskonałe właściwości obróbki
Gładkie wykończenie przekrojów
Najmniejsza ilość zadziorów
Najmniejsza emisja ciepła
Narzędzia o najwyższej wydajności
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Najwyższa jakość użytych surowców
Stosowanie tylko najlepszych, starannie wybra-
nych surowców
 

kształty
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frezy z węglików spiekanych | 
szlifierka prOsta

zaleCane pRęDkośCi | 
taBliCe zastosowań

Śr
ed

ni
ca

 fr
ez

u

Pr
od

uk
td

ur
ch

m
es

se
r

Pr
od

uk
td

ur
ch

m
es

se
r

Śr
ed

ni
ca

 fr
ez

u

U/min. x 1000 U/min. x 1000

U/min. x 1000 U/min. x 1000

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 765657 52FLH 3x8-3x38 MX 1
801351 52FLH 6x14-6x50 MX 1

765996 52FLH 8x19-6x65 MX 1

768898 52FLH 12x32-6x77 MX 1

766046 52FLH 12x32-8x77 MX 1

766932 52KEL 3x8-3x38 MX 1
801354 52KEL 6x13-3x45 MX 1

766934 52KEL 6x16-6x50 MX 1

902732 52KEL 8x22-6x69 MX 1
766068 52KEL 10x19-6x65 MX 1

766936 52KEL 10x27-6x75 MX 1

768894 52KEL 12x30-6x75 MX 1

766072 52KEL 12x30-8x75 MX 1

837619 52KEL 12x30-8x75 MXX 1
801355 52KEL 16x33-8x78 MXX 1

769680 52KSK 10x5-6x55 MY 1

769683 52KSK 16x8-6x60 MY 1

766050 52KUD 3x2,7-3x38 MX 1

766927 52KUD 4x3,6-3x45 MX 1
766051 52KUD 6x5,4-3x38 MX 1

768821 52KUD 6x5,4-6x50 MX 1

768824 52KUD 8x7,2-6x52 MX 1

768828 52KUD 10x9-6x53 MX 1

frezy z węglików spiekanych | 
szlifierka prOsta

Stale niehartowane

Miękkie materiały dające długie wióry, aluminium, 
tworzywa sztuczne wzmacniane włóknem szkla-
nym, tworzywa sztuczne, stopy cynku

Materiały ceramiczne, stale hartowane, stale nierd-
zewne, stopy niklu, tytan

Mosiądz, żeliwo, miedź, spiż Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: frezy z węglików spiekanych 
są stosowane w wielu ręcznych pneumatycznych i elektrycznych maszynach 
oraz robotach przemysłowych praktycznie do wszystkich materiałów. Cechują 
się najlepszą trwałością (20:1 w porównaniu z konwencjonalnymi ściernicami 
stożkowymi). 

Szczegóły: aby uzyskać najlepsze wyniki szlifowania i najdłuższy okres 
przydatności do eksploatacji, należy wybrać maszynę, prędkość, frez i profil 
zębów odpowiednie dla obrabianego elementu (patrz zalecenia dotyczące 
prędkości). 

fRezy z węglików 
spiekanyCh

Frezy z węglików spiekanych firmy TYROLIT są wykonane 
z pewnych i sprawdzonych rodzajów węglików spiekanych 
odpowiadających najnowszym technologiom. Produkcja 
odbywa się na ultranowoczesnych automatycznych szli-
fierkach sterowanych numerycznie. Rezultatem są bardzo 
wydajne narzędzia o wysokiej precyzji działania w każdym 
zastosowaniu. Aby uzyskać najlepsze wyniki szlifowania 
i najdłuższy okres przydatności do eksploatacji, należy 
wybrać maszynę, prędkość, frez i profil zębów odpowied-
nie dla obrabianego elementu. 
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frezy z węglików spiekanych | 
szlifierka prOsta

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

768832 52KUD 12x10,8-6x55 MX 1

768833 52KUD 13x11,7-6x55 MXX 1
768835 52KUD 16x14,4-6x60 MX 1

768834 52KUD 16x14,4-6x60 MY 1
768838 52KUD 16x14,4-8x60 MX 1

766062 52KUD 19x17,1-8x63 MX 1

 766155 52RBF 3x13-3x38 MX 1

766156 52RBF 6x13-3x45 MX 1

768841 52RBF 6x16-6x50 MX 1

902700 52RBF 8x22-6x67 MX 1
768843 52RBF 10x19-6x65 MX 1

768846 52RBF 12x25-6x70 MX 1

768847 52RBF 12x25-6x70 MXX 1

766160 52RBF 12x25-8x70 MX 1

766929 52RBF 16x25-8x70 MX 1

801365 52SKM 3x11-3x38 MX 1
902747 52SKM 3x11-6x38 MXC 1
766091 52SKM 3x13-3x38 MX 1

766092 52SKM 6x13-3x45 MX 1

902737 52SKM 6x13-3x45 MY 1
768913 52SKM 6x19-6x50 MX 1

768912 52SKM 6x19-6x50 MY 1
768916 52SKM 10x16-6x65 MX 1

910834 52SKM 10x16-6x65 MXC 1
766937 52SKM 12x19-6x65 MX 1

768919 52SKM 12x22-6x70 MX 1

768918 52SKM 12x22-6x70 MY 1

766139 52SPG 3x13-3x38 MX 1

766140 52SPG 6x13-3x45 MX 1
768941 52SPG 6x16-6x50 MX 1

768942 52SPG 6x16-6x50 MXX 1
768944 52SPG 10x19-6x65 MX 1

766942 52SPG 12x19-6x65 MX 1

768948 52SPG 12x25-6x70 MX 1

902724 52SPG 12x25-6x70 MXC 1
768949 52SPG 12x25-6x70 MXX 1

766145 52SPG 13x25-8x70 MX 1

768951 52SPG 16x25-6x70 MX 1

766147 52SPG 16x25-8x70 MX 1

766939 52TRE 3x6-3x38 MX 1

766150 52TRE 6x10-3x42 MX 1
768924 52TRE 8x13-6x58 MX 1
768926 52TRE 10x16-6x60 MX 1

768929 52TRE 12x22-6x67 MX 1

766154 52TRE 16x25-6x70 MX 1

PREMIUM

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: frezy z węglików spiekanych 
są stosowane w wielu ręcznych pneumatycznych i elektrycznych maszynach 
oraz robotach przemysłowych praktycznie do wszystkich materiałów. Cechują 
się najlepszą trwałością (20:1 w porównaniu z konwencjonalnymi ściernicami 
stożkowymi). 

Szczegóły: aby uzyskać najlepsze wyniki szlifowania i najdłuższy okres 
przydatności do eksploatacji, należy wybrać maszynę, prędkość, frez i profil 
zębów odpowiednie dla obrabianego elementu (patrz zalecenia dotyczące 
prędkości).

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 766126 52WRC 3x13-3x38 MX 1

766127 52WRC 6x13-3x45 MX 1

768874 52WRC 6x19-6x50 MX 1

910766 52WRC 6x19-6x50 MXC 1
768873 52WRC 6x19-6x50 MY 1
768878 52WRC 8x19-6x65 MX 1

768880 52WRC 8x19-6x65 MXX 1

768877 52WRC 8x19-6x65 MY 1
768881 52WRC 10x19-6x65 MX 1

766130 52WRC 10x19-6x65 MY 1
766930 52WRC 12x25-6x70 MX 1

766133 52WRC 12x25-6x70 MXX 1

766131 52WRC 12x25-6x70 MY 1
768887 52WRC 12x25-8x70 MX 1

768888 52WRC 12x25-8x70 MXX 1

801349 52WRC 13x19-6x65 MX 1

768891 52WRC 16x25-6x70 MX 1

766134 52WRC 16x25-8x70 MX 1

766099 52ZYA 3x13-3x38 MX 1

766944 52ZYA 4x13-4x50 MX 1
766100 52ZYA 6x13-3x45 MX 1

768747 52ZYA 6x19-6x50 MX 1

768750 52ZYA 8x19-6x65 MX 1

766108 52ZYA 10x19-6x65 MX 1

768752 52ZYA 10x19-6x65 MXX 1
766945 52ZYA 12x25-6x70 MX 1

801348 52ZYA 13x19-6x65 MX 1
768754 52ZYA 16x25-6x70 MX 1

766111 52ZYA 16x25-8x70 MX 1

766112 52ZYAS 3x13-3x38 MX 1

902665 52ZYAS 3x13-3x38 MY 1
766113 52ZYAS 6x13-3x45 MX 1

768710 52ZYAS 6x19-6x50 MX 1

902668 52ZYAS 6x19-6x50 MXC 1
768712 52ZYAS 8x19-6x65 MX 1

766115 52ZYAS 8x19-6x65 MY 1
766116 52ZYAS 10x19-6x65 MX 1

766120 52ZYAS 10x19-6x65 MY 1
766949 52ZYAS 12x19-6x65 MX 1
766121 52ZYAS 12x25-6x70 MX 1

766117 52ZYAS 12x25-6x70 MXX 1
768718 52ZYAS 12x25-8x70 MX 1

768721 52ZYAS 16x25-6x70 MX 1

766119 52ZYAS 16x25-8x70 MX 1
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nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 20487 52SKM-N 12x25-6x70 MY 1

20553 52ZYA-R 3x13-3x38 MX 1

20555 52ZYA-R 6x16-6x50 MX 1

20557 52ZYA-R 8x19-6x65 MX 1

20565 52ZYA-R 10x19-6x65 MX 1

20587 52ZYA-R 12x25-6x70 MX 1

20590 52ZYA-R 16x25-6x70 MX 1

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 766935 52KEL 10x27-6x75 ALU 1
768896 52KEL 12x30-6x75 ALU 1

801527 52KEL 16x33-8x78 ALU 1

768845 52RBF 10x19-6x65 ALU 1

768848 52RBF 12x25-6x70 ALU 1

801524 52RBF 16x25-8x70 ALU 1

768884 52WRC 10x19-6x65 ALU 1

768885 52WRC 12x25-6x70 ALU 1

801528 52WRC 16x25-8x70 ALU 1

806824 52ZYA 10x19-6x65 ALU 1

806826 52ZYA 12x25-6x70 ALU 1

768715 52ZYAS 10x19-6x65 ALU 1

768717 52ZYAS 12x25-6x70 ALU 1

PREMIUM

PREMIUMPREMIUM

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 822728 52WRC 
52WRC
52RBF
52RBF
52KEL

 10x19
 12x25
 10x19
 12x25
 12x30

Hartmetallfrässtifte-Set:
5 Teile mit Schaft S6 x 40

1

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 822725 52WRC 
52KEL 
52RBF 
52SPG 
52KUD 

 12x25
12x30
12x25
12x25

12x11,7

Hartmetallfrässtifte-Set:
5 Teile mit Schaft S6 x 40

1

845416 52FLH 
52KEL 
52SPG 
52SPG 
52TRE
52WRC 
52WRC 
52WRC 
52ZYA 

52ZYA-S 

8x19
10x19
6x16
10x19
8x13
6x19
8x19
10x19
8x19
10x19

1 Hartmetallfrässtifte-Set:
10 Teile mit Schaft S6 

x 40

1

822718 52KEL
52WRC 
52SPG 
52SKM 
52KUD 

52ZYA-S 
52WRC  
52RBF 
52SPG 
52KUD

12x30
12x25
12x25
12x22

12x11,7
10x19
8x19
10x19
6x16
8x7,2

1 Hartmetallfrässtifte-Set:
10 Teile mit Schaft 

S6 x 40

1

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: frezy z węglików spiekanych 
są stosowane w wielu ręcznych pneumatycznych i elektrycznych maszynach 
oraz robotach przemysłowych praktycznie do wszystkich materiałów. Cechują 
się najlepszą trwałością (20:1 w porównaniu z konwencjonalnymi ściernicami 
stożkowymi). 

Szczegóły: aby uzyskać najlepsze wyniki szlifowania i najdłuższy okres 
przydatności do eksploatacji, należy wybrać maszynę, prędkość, frez i profil 
zębów odpowiednie dla obrabianego elementu (patrz zalecenia dotyczące 
prędkości). Unikatowy wklęsły kształt pozwala łagodnie zaokrąglić ostre 
narożniki, a specjalny system prowadzenia ułatwia kontrolę operowania na 
ostrych krawędziach. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: frezy z węglików spiekanych 
są stosowane w wielu ręcznych pneumatycznych i elektrycznych maszynach 
oraz robotach przemysłowych praktycznie do wszystkich materiałów. Cechują 
się najlepszą trwałością (20:1 w porównaniu z konwencjonalnymi ściernicami 
stożkowymi).

Szczegóły: aby uzyskać najlepsze wyniki szlifowania i najdłuższy okres przydatności do 
eksploatacji, należy wybrać maszynę, prędkość, frez i profil zębów odpowiednie dla obra-
bianego elementu (patrz zalecenia dotyczące prędkości). Wersje ALU są przeznaczone 
do obróbki aluminium (standardowo z 8 krawędziami tnącymi). Wersje ALU6 są przezna-
czone do obróbki aluminium (szczególnie zgrubnej, z 6 krawędziami tnącymi).  

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: frezy z węglików spiekanych 
są stosowane w wielu ręcznych pneumatycznych i elektrycznych maszynach 
oraz robotach przemysłowych praktycznie do wszystkich materiałów. Cechują 
się najlepszą trwałością (20:1 w porównaniu z konwencjonalnymi ściernicami 
stożkowymi).

Szczegóły: aby uzyskać najlepsze wyniki szlifowania i najdłuższy okres przydatności do 
eksploatacji, należy wybrać maszynę, prędkość, frez i profil zębów odpowiednie dla obra-
bianego elementu (patrz zalecenia dotyczące prędkości). Wersje ALU są przeznaczone 
do obróbki aluminium (standardowo z 8 krawędziami tnącymi). Wersje ALU6 są przezna-
czone do obróbki aluminium (szczególnie zgrubnej, z 6 krawędziami tnącymi). 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: frezy z węglików spiekanych 
są stosowane w wielu ręcznych pneumatycznych i elektrycznych maszynach 
oraz robotach przemysłowych praktycznie do wszystkich materiałów. Cechują 
się najlepszą trwałością (20:1 w porównaniu z konwencjonalnymi ściernicami 
stożkowymi). 

Szczegóły: aby uzyskać najlepsze wyniki szlifowania i najdłuższy okres przydatności do 
eksploatacji, należy wybrać maszynę, prędkość, frez i profil zębów odpowiednie dla obra-
bianego elementu (patrz zalecenia dotyczące prędkości). Wersje ALU są przeznaczone 
do obróbki aluminium (standardowo z 8 krawędziami tnącymi). Wersje ALU6 są przezna-
czone do obróbki aluminium (szczególnie zgrubnej, z 6 krawędziami tnącymi). 
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szCzotki DRUCiane | 
szlifieRka pRosta
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Spezifikation 
  

Material
Stal Stal 

nierdzewna Aluminium

S… S. 96-97, 99

SH… S. 99

SZ… S. 97

E… INOX S. 96, 98-99

EA… INOX S. 99

M… S. 97-98, 100

SM… S. 97

PREMIUM★★★

 PREMIUM★★★

klasy JakośCi | szCzotki DRUCiane

wysokiej jakości narzędzia zapewniające 
najlepszą wydajność: 
Produkty firmy TyROLIT w klasie PREMIUM 
wyróżniają się trwałością i skutecznością 
działania.

zaleCane zastosowania

kształty

52tDw Szczotki garnkowe
Nadają się do prac czyszczących takich jak 
usuwanie farby, rdzy lub zadziorów

52RDw Szczotki okrągłe
Do usuwania rdzy, czyszczenia, 
wygładzania, polerowania, mato-
wania i zdrapywania

52pDz Szczotki druciane 
Nadają się do zdrapywania, usuwania 
zadziorów, usuwania osadów, matowania i 
czyszczenia. Wyróżniają się elastycznością. 
Ze względu na występujące siły 
odśrodkowe szczotka się rozwiera, przez 
co świetnie sprawdza się w czyszczeniu 
wnętrza rur

52RDz Szczotki okrągłe
Przeznaczone do czyszczenia 
spawów oraz usuwania kamienia 
osadowego i farby

52pDe Szczotki druciane 
Nadają się do zdrapywania, usuwania 
zadziorów, usuwania kamienia osadowego 
i czyszczenia. Plastikowa obudowa gwaran-
tuje dużą trwałość

52RDK Szczotki okrągłe
Do matowania i wygładzania; po-
kryte specjalnym ziarnem

zalecane prędkości:
Stal i stal nierdzewna: ok. 30 m/s
Metale nieżelazne: ok. 20 m/s
Tworzywa sztuczne: ok. 15 m/s

Rodzaje drutów:
S drut stalowy
SH drut stalowy hartowany
SZ drut stalowy hartowany i wzmocniony
SM drut stalowy pokryty mosiądzem
 
E drut ze stali nierdzewnej (INOX)
EA drut z kwasoodpornej stali nierdzewnej (INOX A4541)
M drut mosiężny
A drut powlekany ziarnem korundowym
C drut powlekany ziarnem karborundowym

52TDW; 52RDW; 52RDZ; 52RDK:  
Należy używać regulowanych szlifierek prostych lub wiertarek
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Szczotki druciane | Szlifierka proSta Szczotki druciane | Szlifierka proSta

PREMIUM

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 890753 52TDW 40x10x15 -6 S 2 25

890756 52TDW 40x10x15 -6 S 3 25
890764 52TDW 60x15x20 -6 S 2 25
890763 52TDW 60x15x20 -6 S 3 25

890765 52TDW 60x60x20 -6 S 2 25
890766 52TDW 60x60x20 -6 S 3 25

890776 52TDW 70x15x25 -6 S 2 25
890774 52TDW 70x15x25 -6 S 3 25
890777 52TDW 70x70x25 -6 S 2 25
890778 52TDW 70x70x25 -6 S 3 25

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 890757 52TDW 40x10x15 -6 E 2 INOX 25
890758 52TDW 40x10x15 -6 E 3 INOX 25
890762 52TDW 60x15x20 -6 E 2 INOX 25
890761 52TDW 60x15x20 -6 E 3 INOX 25
890768 52TDW 60x60x20 -6 E 2 INOX 25
890769 52TDW 60x60x20 -6 E 3 INOX 25
890772 52TDW 70x15x25 -6 E 2 INOX 10
890771 52TDW 70x15x25 -6 E 3 INOX 10
890779 52TDW 70x70x25 -6 E 2 INOX 25
890780 52TDW 70x70x25 -6 E 3 INOX 25

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 23469 52TDW 60x15x20 -6 M 3 25
23471 52TDW 70x15x25 -6 M 3 25

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 903431 52PDW 12x20-6x60 S2 25
890719 52PDW 12x20-6x60 S3 25

903432 52PDW 12x20-6x60 S5 25
890721 52PDW 17x22-6x65 S3 25
903429 52PDW 24x25-6x68 S2 25
903430 52PDW 24x25-6x68 S3 25
890722 52PDW 24x25-6x68 S5 25

890723 52PDW 30x25-6x68 S5 25

903357 52PDZ 19x28-6x68 SZ3,5 25
939968 52PDZ 28x28-6x68 SZ2,5 25
936422 52PDZ 28x28-6x68 SZ5 25

890649 52PDE 10x25-6x60 SM3 25
890650 52PDE 22x25-6x68 SM3 25

szCzotki DRUCiane 

Szczotki druciane nadają się do powszechnego użytku i 
można je stosować w różnych celach. Są w stanie usuwać 
zadziory, a także czyścić spawy i powierzchnie niemal 
wszystkich materiałów.
Ze względu na wysoką jakość użytych drutów szczególnie 
nadają się do trudnych zadań czyszczenia.
Szczotki trzpieniowe są powszechnie używane w szli-
fierkach prostych, wiertarkach i urządzeniach stacjo-
narnych. Stosuje się je głównie do powierzchni, m.in. w 
celu usunięcia rdzy, zadziorów, nadania odpowiedniej 
struktury oraz usunięcia powłok, np. z farby lub sparciałej 
gumy.

Szczotki garnkowe falowane nadają się do prac czyszczących takich jak usu-
wanie farby, rdzy, kamienia osadowego, stwardniałych powłok lub zadziorów

Szczotki druciane nadają się szczególnie do miejsc trudno dostępnych.  Szczotki 
plecione służą do zdrapywania, usuwania zadziorów, usuwania osadów, mato-
wania i czyszczenia. Wyróżniają się elastycznością. Ze względu na występujące 
siły odśrodkowe szczotka się rozwiera, przez co świetnie sprawdza się w czyszc-

zeniu wnętrza rur. Szczotki falowane służą do zdrapywania, usuwania zadziorów, 
usuwania osadów, matowania i czyszczenia. Nadają się do usuwania zalewek, 
rdzy, sparciałej gumy i innych resztek w trudno dostępnych miejscach.
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Szczotki druciane | Szlifierka proSta Szczotki druciane | Szlifierka proSta

PREMIUM

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 897357 52PDW 12x20-6x60 E3INOX 25

890707 52PDW 17x22-6x65 E3INOX 25
890709 52PDW 24x25-6x68 E3INOX 25
903340 52PDW 30x25-6x68 E3INOX 25

890652 52PDZ 19x28-6x68 E2,5 INOX 25

890653 52PDZ 22x28-6x68 E2,5 INOX 25

934433 52PDZ 28x28-6x68 E2,5 INOX 25

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 890658 52PDW 12x26-6x60 M 2 25
903343 52PDW 12x20-6x60 M 3 25
890708 52PDW 17x22-6x65 M 2 25
903350 52PDW 17x22-6x65 M 3 25
890717 52PDW 24x25-6x68 M 3 25
890718 52PDW 30x25-6x68 M 3 25

PREMIUM

Szczotki okrągłe służą do usuwania rdzy, czyszczenia, wygładzania, polerowania, 
matowania i zdrapywania. 

Szczotki okrągłe plecione są przeznaczone do czyszczenia spawów oraz do usu-
wania kamienia osadowego i farby.

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 890840 52RDW 20x4x3-6 S 2 25
890841 52RDW 30x6x6,5-6 S 2 25

890842 52RDW 40x9x9-6 S 2 25
890843 52RDW 40x9x9-6 S 3 25

903421 52RDW 50x15x12,5-6 S 1,5 25
890844 52RDW 50x15x12,5-6 S 2 25

890845 52RDW 50x15x12,5-6 S 3 25

890846 52RDW 60x10x17,5-6 S 3 25
903422 52RDW 60x15x17,5-6 S 1,5 25
890847 52RDW 60x15x17,5-6 S 2 25

903423 52RDW 60x15x17,5-6 S 3 25
903424 52RDW 70x15x19-6 S 1,5 25
890848 52RDW 70x15x19-6 S 3 25

903425 52RDW 80x15x19-6 S 1,5 25
890849 52RDW 80x15x19-6 S 3 25

890810 52RDZ 70x6 15-6 SH 3 25

903363 52RDK 63x10x18 -6 C5,5/320 25
908263 52RDK 70x20x19-6 C5,5/320 25
908264 52RDK 70x20x19-6 C9,0/180 25
908265 52RDK 70x20x19-6 C10,0/120 25

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 890812 52RDW 20x4x3 -6 E 2 INOX 25
890813 52RDW 30x6x6,5 -6 E 2 INOX 25

890814 52RDW 40x9x9 -6 E 2 INOX 25

890815 52RDW 40x9x9 -6 E 3 INOX 25

890819 52RDW 50x10x12,5 -6 E 3 INOX 25

890820 52RDW 50x15x12,5 -6 E 2 INOX 25

890821 52RDW 50x15x12,5 -6 E 3 INOX 25

890822 52RDW 60x10x17,5 -6 E 2 INOX 25

890823 52RDW 60x10x17,5 -6 E 3 INOX 25

890827 52RDW 60x15x17,5 -6 E 2 INOX 25
890828 52RDW 60x15x17,5 -6 E 3 INOX 25

895521 52RDW 70x15x19 -6 E 2 INOX 25
890831 52RDW 70x15x19 -6 E 3 INOX 25

890832 52RDW 80x10x19 -6 E 3 INOX 25

890835 52RDW 80x15x19 -6 E 3 INOX 25
917186 52RDW 50x15x12,5 -6 EA 3 INOX 25
917189 52RDW 70x15x19 -6 EA 3 INOX 25

890811 52RDZ 70x6 15-6 E 3,5 INOX 25
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Szczotki druciane | Szlifierka proSta

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 23472 52RDW 40x9x9 -6 M 3 25
23473 52RDW 50x10x12,5 -6 M 3 25
23474 52RDW 60x10x17,5 -6 M 3 25

903339 52RDW 70x15x19 -6 M 3 25

naRzęDzia speCJalne | 
szlifieRka pRosta
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STANDARD ★★

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 898048 1GR 75x13x8 C36-B 5
898044 1GR 100x13x13 C36-B 5

898051 1GR 150x13x13 C36-B 5

943167 1GR 180x13x13 C36-B 5
943168 1GR 200x13x13 C36-B 5

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 905335 100SS S6/H8/L67 SS596 1

905336 100SS S6/H13/L52 SS597 1

905337 100SS S8/H13/L67 SS598 1

Spezifikation
           

Material
Stal Stal nierd-

zewna
Tworzywa 
sztuczne

C…-B S. 103

STANDARD★★

         STANDARD★★

klasy JakośCi śCieRniCa Do 
CzyszCzenia 
zgRUBnego
Bez trudu usuwa rdzę, farbę, lakier i warstwy uszczelnień. 
Przygotowuje powierzchnie do spawania, lutowania i gal-
wanizowania. Wysoce porowate nylonowe włókna równo- 
miernie powleczone mocnymi materiałami ściernymi 
poradzą sobie z każdym zadaniem. Uniwersalność tarcz 
do czyszczenia zgrubnego oznacza brak zatykania i 
rozmazań, wysoką trwałość połączoną z równomiernym 
szlifowaniem, a także niewielką emisję ciepła i cichą 
pracę. Dostępne są wersje do szlifierek kątowych (27GR) 
i prostych (1 GR).

akcesoria

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: mocna ściernica do czyszczenia 
zgrubnego.

Szczegóły: łatwe usuwanie rdzy, farby, lakieru i warstw uszczelnień. Przygotowy- 
wanie powierzchni do spawania, lutowania i galwanizowania. Brak efektów zaty-
kania i rozmazywania dzięki otwartej strukturze włókniny. Dostępne w wersjach 
dla szlifierek kątowych (kształt 27GR) i prostych (kształt 1GR). 

obejmy zaciskowe dla tarczy 1gR
Zestaw: pojedynczy = 1 obejma zaciskowa dla 1GR lub podwójny = 2 obejmy 
zaciskowe dla 1GR (dla trzpieni o długości L wyłącznie 67 mm)

Szczegóły:
S = średnica trzpienia
H = średnica otworu
L = długość trzpienia 

zaleCane zastosowania

Bardzo dobry stosunek ceny do możliwości
Czytelnie uporządkowany asortyment
Bardzo dobre właściwości szlifujące
Wysoka trwałość
Bardzo dobra wydajność
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Uniwersalność

kształty

1gR Ściernice do czyszczenia zgrubnego

1G
R
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śCieRniCe Do CięCia | 
pRzeCinaRka spalinowa
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Spezifikation    
Material Stal Aluminium Kamień

A30O-BF02A2 S. 108
A30P5BF71A2 S. 108
A30Q-BF02A2 S. 108
A30Q4BF71A2 S. 108

M85A30P4BF91A2 S. 108
A30N-BF02A2 S. 108

MA30Q4BF97M2 S. 108
A24Q-BF S. 109

A24Q-BF100 S. 109
C24O-BF02A2 S. 109
C30P4BF71A2 S. 109

1C24R6BF38A2 S. 109
C247O4BF33A2 S. 109
C24O-BF02A2 S. 109

Spezifikation    
Material Stal Aluminium Kamień

A30-BF S. 110
A30-BF100 S. 110
A30-BFRAIL S. 110

A30-BFRAIL100 S. 110
C30-BF S. 110

C30-BF100 S. 110

PREMIUM★★★ STANDARD★★

Spezifikation    
Material Stal Kamień

A30-BF S. 111
A30-BF100 S. 111

C30-BF S. 111
C30-BF100 S. 111

BASIC★

 PREMIUM★★★

 STANDARD★★

 BASIC★

klasy JakośCi | śCieRniCe Do CięCia zaleCane zastosowania

41  Ściernice do cięcia 
(proste)

kształt

Bogaty asortyment — odpowiedni produkt 
do każdego zastosowania
Ponadstandardowa trwałość
Ekonomiczna eksploatacja
Doskonałe właściwości szlifujące
Gładkie wykończenie przekrojów
Najmniejsza ilość zadziorów
Najmniejsza emisja ciepła
Narzędzia o najwyższej wydajności
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Najwyższa jakość użytych surowców
Stosowanie tylko najlepszych, starannie 
wybranych surowców

Bardzo dobry stosunek ceny do możliwości
Czytelnie uporządkowany asortyment
Bardzo dobre właściwości szlifujące
Wysoka trwałość
Bardzo dobra wydajność
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Uniwersalność

Dobre właściwości szlifujące i trwałość
Prostota obsługi
Uniwersalność
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
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Przecinarka sPalinowa 

Ściernice do cięcia | 
Przecinarka sPalinowa

c
ię

c
ie

 i
 s

z
l

if
o

w
a

n
ie

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 255451** 41H 300x3,5x20 A30O-BF02A2 10 EasyCut
75020** 41H 300x3,5x20 A30P5BF71A2 10

307876** 41H 300x3,5x20 A30Q-BF02A2 10 EasyCut

181071** 41H 300x3,5x22,2 A30O-BF02A2 10 EasyCut
141512** 41H 300x3,5x22,2 A30Q-BF02A2 10 EasyCut

83618** 41H 300x3,5x22,2 A30Q4BF71A2 10

514745** 41H 300x3,5x22,2 M85A30P4BF91A2 10

363478** 41H 300x3,5x25,4 A30O-BF02A2 10 EasyCut
351693** 41H 300x3,5x30 A30N-BF02A2 10 EasyCut
366794** 41H 300x3,5x30 A30Q-BF02A2 10 EasyCut

419688* 41H 350x4,0x30 A30N-BF02A2 10 EasyCut
623097* 41H 400x4,5x40 MA30Q4BF97M2 10

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 665900** 41H 300x3,2x22,2 A24Q-BF 10

676423* 41H 300x3,5x22,2 A24Q-BF100 10

671093* 41H 350x3,8x22,2 A24Q-BF100 10

671108* 41H 350x3,8x25,4 A24Q-BF100 10

671090* 41H 400x4,3x22,2 A24Q-BF100 10

676428* 41H 400x4,3x25,4 A24Q-BF100 10

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 255450** 41H 300x3,5x20 C24O-BF02A2 10
183592** 41H 300x3,5x22,2 C24O-BF02A2 10

9292** 41H 300x4,0x20 C30P4BF71A2 10
410277** 41H 300x4,0x22,2 1C24R6BF38A2 10

732088** 41H 300x4,0x25,4 C247O4BF33A2 10
668570* 41H 350x4,0x20 C24O-BF02A2 10
548170* 41H 350x4,0x25,4 C24O-BF02A2 10

** 80 m/s
* 100 m/s

** 80 m/s
* 100 m/s

śCieRniCe Do CięCia

Do różnych przemysłowych i rzemieślniczych prac 
związanych z cięciem firma TYROLIT od lat dostarcza 
doskonałe narzędzia do urządzeń przenośnych i stacjo-
narnych. Niezależnie od tego, czy jest potrzebne narzędzie 
do cięcia stali, stali nierdzewnej (INOX), kamienia czy 
łupka, jednoznaczny system oznaczeń kolorami i porady 
dotyczące zastosowań ułatwiają znalezienie produktu 
właściwego do danego zadania i obrabianego materiału. 
TYROLIT gwarantuje optymalne rezultaty cięcia i 
największe bezpieczeństwo w każdej sytuacji. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: specjalne narzędzie do cięcia 
elementów o dużych przekrojach. 

Szczegóły: przeznaczone do przenośnych urządzeń tnących z silnikami elek-
trycznymi lub spalinowymi (do pracy ręcznej i ręcznej wspomaganej) oraz do 
urządzeń stacjonarnych z silnikiem (≥5 KW). 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać:  tarcza o klasie twardości Q i 
podwyższonej żywotności. Bardzo wydajna ściernica do cięcia profili, materiałów 
litych i dużych przekrojów. 

Szczegóły: parametry zoptymalizowane pod kątem cięcia szyn, dobre własności 
tnące i wysoka trwałość. Przeznaczone do przenośnych urządzeń tnących z silni-
kami elektrycznymi lub spalinowymi (do pracy ręcznej i ręcznej wspomaganej) 
oraz do urządzeń stacjonarnych z silnikiem (≥5 KW). 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: wydajna ściernica z 2 
zewnętrznymi wzmocnieniami do cięcia materiałów litych i dużych przekrojów. 

Szczegóły: przeznaczone do przenośnych urządzeń tnących z silnikami elek-
trycznymi lub spalinowymi (do pracy ręcznej i ręcznej wspomaganej) oraz do 
urządzeń stacjonarnych z silnikiem (≥5 KW). 
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STANDARD★★

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 384753** 41H 300x3,5x20 A30-BF 10

384754** 41H 300x3,5x22,2 A30-BF 10

384755** 41H 300x3,5x25,4 A30-BF 10

384756* 41H 350x4,0x20 A30-BF100 10

384757* 41H 350x4,0x22,2 A30-BF100 10

384758* 41H 350x4,0x25,4 A30-BF100 10

386002* 41H 400x4,5x20 A30-BF100 10

STANDARD★★

STANDARD★★

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 75937** 41H 300x3,5x20 A30-BFRAIL 10

75938** 41H 300x3,5x22,2 A30-BFRAIL 10

75939** 41H 300x3,5x25,4 A30-BFRAIL 10

75934* 41H 350x4,0x20 A30-BFRAIL100 10

75935* 41H 350x4,0x22,2 A30-BFRAIL100 10

75936* 41H 350x4,0x25,4 A30-BFRAIL100 10

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 384759** 41H 300x3,5x20 C30-BF 10

384760** 41H 300x3,5x22,2 C30-BF 10

384761** 41H 300x3,5x25,4 C30-BF 10

384762* 41H 350x4,0x20 C30-BF100 10
384763* 41H 350x4,0x22,2 C30-BF100 10
384764* 41H 350x4,0x25,4 C30-BF100 10

386001* 41H 400x4,5x20 C30-BF100 10

** 80 m/s
* 100 m/s

** 80 m/s
* 100 m/s

BASIC★

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 223035** 41H 300x3,5x20 A30-BF 10

223037** 41H 300x3,5x22,23 A30-BF 10

223039** 41H 300x3,5x25,4 A30-BF 10

223040** 41H 300x3,5x32 A30-BF 10

223042* 41H 350x4,0x20 A30-BF100 10

223043* 41H 350x4,0x22,23 A30-BF100 10

222045* 41H 350x4,0x25,4 A30-BF100 10

BASIC★

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 223129** 41H 300x3,5x20 C30-BF 10

223131** 41H 300x3,5x22,23 C30-BF 10

223132** 41H 300x3,5x25,4 C30-BF 10

223134* 41H 350x4,0x20 C30-BF100 10

223135* 41H 350x4,0x22,23 C30-BF100 10
223136* 41H 350x4,0x25,4 C30-BF100 10

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: uniwersalna ściernica z dwoma 
zewnętrznymi wzmocnieniami do cięcia profili, materiałów litych i dużych przek-
rojów. 

Szczegóły: przeznaczone do przenośnych urządzeń tnących z silnikami elek-
trycznymi lub spalinowymi (do pracy ręcznej i ręcznej wspomaganej) oraz do 
urządzeń stacjonarnych z silnikiem (≥5 KW). 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: uniwersalna ściernica z dwoma 
zewnętrznymi wzmocnieniami do cięcia profili, materiałów litych i dużych przek-
rojów. 

Szczegóły: przeznaczone do przenośnych urządzeń tnących z silnikami elek-
trycznymi lub spalinowymi (do pracy ręcznej i ręcznej wspomaganej) oraz do 
urządzeń stacjonarnych z silnikiem (≥5 KW). 

41
H

41
H

41
H

41
H

41
H
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CięCie | URząDzenia staCJonaRne
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klasy JakośCi | śCieRniCe Do CięCia

Spezifikation    
Material Stal Stal nierdzewna Aluminium Mosiądz/spiż Żeliwo

... BF71... S. 116

... BF02... S. 116

... BF97... S. 117

... BF68... S. 117

... BFXM S. 117
... BF98... S. 117
... BF59... S. 117

... BF33... S. 118

C...BF71... S. 118

Spezifikation    
Material Stal

A46-BF S. 118
Spezifikation    

Material Stal

A46-BF S. 118

PREMIUM ★★★

STANDARD ★★ BASIC ★

 PREMIUM★★★

 STANDARD★★

 BASIC★

zaleCane zastosowania

kształt

Bardzo dobry stosunek ceny do możliwości
Czytelnie uporządkowany asortyment
Bardzo dobre właściwości szlifujące
Wysoka trwałość
Bardzo dobra wydajność
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Uniwersalność

Dobre własności tnące i trwałość
Prostota obsługi
Uniwersalność
Wygodna obsługa bez większego wysiłku

41 Ściernice do cięcia (proste) 42  Ściernice do cięcia  
(wypukłe)

1 Ostrzenie piły 41n  Ściernice do cięcia bez 
wzmocnień

1a1R Ściernice do cięcia z obrzeżem 
ciągłym

Bogaty asortyment — odpowiedni produkt 
do każdego zastosowania
Ponadstandardowa trwałość
Ekonomiczna eksploatacja
Doskonałe właściwości szlifujące
Gładkie wykończenie przekrojów
Najmniejsza ilość zadziorów
Najmniejsza emisja ciepła
Narzędzia o najwyższej wydajności
Wygodna obsługa bez większego wysiłku
Najwyższa jakość użytych surowców
Stosowanie tylko najlepszych, starannie 
wybranych surowców



41

41
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PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 779426** 41 300x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10

779428** 41 350x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10

641977* 41 300x3x22,2 A30P4BF71M100 10
630117* 41 300x3,5x22,2 A30P4BF71M100 10

636399* 41 300x3,5x25,4 A30P4BF71M100 10
630116* 41 300x3,5x32 A30P4BF71M100 10

598487** 41 300x3,2x22,2 A36N5BF71M 10
780935** 41 350x3,5x25,4 A36N5BF71M 10
780938** 41 400x3,5x25,4 A36N5BF71M 10

643371** 41 300x3,5x25,4 A30N-BF02M 10

408229** 41 350x3,5x25,4 A30N-BF02M 10

633286** 41 350x4,0x25,4 A30N-BF02M 10

639076** 41 400x4,0x25,4 A30N-BF02M 10

396678** 41 400x4,0x40 A30N-BF02M 10

140022** 41 300x3,5x30 A30Q-BF02M 10

151301** 41 300x3,5x32 A30Q-BF02M 10

196324** 41 400x4,0x32 A30Q-BF02M 10

136777** 41 400x4,0x40 A30Q-BF02M 10

615549** 41 350x2,5x25,4 A46N4BF71M 10

309469** 41 350x3,5x25,4 A24P-BF02M 10

272894** 41 400x4,0x40 A24P-BF02M 10

84363** 41 350x3,5x25,4 A30O4BF71M 10
37348** 41 400x4,0x25,4 A24Q4BF71M 10

722981** 41 500x5,0x25,4 A24Q4BF71M 10

829562** 41 400x4,0x51 A30N4BF71A2100 10

630537* 41 400x4,0x51 A30P5BF71M100 10

514338* 41 500x5,5x40 A24O4BF71M100 10

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu auSloBung

 647224 41 250x2,5x25,4 A24Q4-BF97A2 10 nadaje się 
również do stali

559743 41 300x2,5x25,4 A46N4BF68M 10

66490 41 300x3x25,4 A24O-BFXM 10

647229 41 300x3,5x32 A24Q4-BF97M 10 nadaje się 
również do stali

519232 41 350x2,5x25,4 A46N4BF68M 10

66491 41 350x3,5x25,4 A24O-BFXM 10

94110 41 350x3,5x32 A24O-BFXM 10
647216 41 350x3,5x40 A24Q4-BF97M 10 nadaje się 

również do stali

538503 41 400x2,5x25,4 A46N4BF68M 10

551616 41 400x3,0x25,4 A46N4BF68M 10

66493 41 400x4,0x40 A24O-BFXM 10

647218 41 400x4,0x40 A24Q4-BF97M 10 nadaje się 
również do stali

460744 41 500x5,0x40 A24P4-BF97M 10 nadaje się 
również do stali

793077 41 500x5,5x25,4 A241P4-BF98M 10 nadaje się 
również do stali

647232 41 600x6,0x60 A24O4-BF97M2 10 nadaje się 
również do stali

647684 42 400x5,0x60 A24Q4-BF97M 10 nadaje się 
również do stali

647389 42 500x6,0x60 A24P4-BF97M 10 nadaje się 
również do stali

647377 42 600x7,0x60 A24O4-BF97M2 10 nadaje się 
również do stali

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 58157 41 300x3,5x25,4 A30P4BF59M 10
309471 41 350x3,5x25,4 A30O4BF59M 10
800035 41 400x4,0x40 A30O4BF59M 10
56918* 41 500x5,0x25,4 A30P4BF59M100 10
422374 41 500x5,5x40 A24N5BF59M2 10

** 80 m/s
* 100 m/s

** 80 m/s
* 100 m/s

CięCie

Do różnych przemysłowych i rzemieślniczych prac 
związanych z cięciem firma TYROLIT od lat dostarcza 
doskonałe narzędzia do urządzeń przenośnych i stacjo-
narnych. Niezależnie od tego, czy jest potrzebne 
narzędzie do cięcia stali, stali nierdzewnej (INOX), kami-
enia czy łupka, jednoznaczny system oznaczeń kolorami 
i porady dotyczące zastosowań ułatwiają znalezienie 
produktu właściwego do danego zadania i obrabianego 
materiału. TYROLIT gwarantuje optymalne rezultaty cięcia 
i największe bezpieczeństwo w każdej sytuacji.

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: bardzo wydajna ściernica do 
cięcia profili, materiałów litych i dużych przekrojów. 

Szczegóły: przeznaczona do urządzeń stacjonarnych do odcinania. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: specjalne narzędzie do cięcia 
profili, materiałów litych i dużych przekrojów wyróżniające się doskonałymi 
własnościami tnącymi i trwałością.

Szczegóły: przeznaczona do urządzeń stacjonarnych do odcinania. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: bardzo wydajna ściernica do 
cięcia profili i materiałów litych. 

Szczegóły: przeznaczona do urządzeń stacjonarnych do odcinania. 

41
42
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CięCie | Urządzenia staCjonarne  

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 1649 41 350x4,0x25,4 C20O4BF33M 10

28692 41 400x4,0x30 C20O4BF33M 10

639799 41 500x5,0x25,4 C20P4BF71M 10

STANDARD★★

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 390531 41 300x2,5x25,4 A46-BF 10

390532 41 350x2,8x25,4 A46-BF 10

BASIC★

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 223032 41 300x2,5x25,4 A46-BF 10

223033 41 350x2,8x25,4 A46-BF 10

31337 41C 300x2,5x32 A46-BF 10

31356 41C 350x2,8x32 A46-BF 10

31358 41C 400x3x32w A46-BF 10

CięCie | Bez wzMoCnień Do 
URząDzeń staCJonaRnyCh

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: specjalne narzędzie do cięcia 
elementów o dużych przekrojach. 

Szczegóły: przeznaczona do urządzeń stacjonarnych do odcinania. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: wydajna ściernica z central-
nym wzmocnieniem i nierównymi powierzchniami bocznymi do cięcia profili, 
materiałów litych i dużych przekrojów z niską ilością powstających zadziorów.

Szczegóły: przeznaczona do urządzeń stacjonarnych do odcinania. 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: uniwersalna ściernica z cen-
tralnym wzmocnieniem i nierównymi powierzchniami bocznymi do cięcia profili, 
materiałów litych i dużych przekrojów z niską ilością powstających zadziorów. 

Szczegóły: przeznaczona do urządzeń stacjonarnych do odcinania.
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pRzykłaD zaMówienia

PREMIUM Cięcie laboratoryjne metali nieżelaznych, tworzyw sztucznych 

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: bardzo wydajne ściernice bez 
wzmocnień do cięcia metali nieżelaznych; *** rodzina ściernic do cięcia labora-
toryjnego pozwala dobrać optymalną tarczę dla różnych materiałów, rozmiarów 
obrabianych elementów i twardości. 

Szczegóły: do stosowania w urządzeniach stacjonarnych bez wzmocnień, nie 
nadaje się do urządzeń ręcznych; obrabiany element musi być zamocowany, nie 
może podlegać obciążeniom poprzecznym.
• Materiały miękkie: 60,5–72,3 HRC
• Materiały średniotwarde: 22,0–60,5 HRC
• Materiały twarde: do 22,0 HRC 

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KategoRia

 167219 41N 230x1,5x32 A80-BH50 10 twarde

167215 41N 230x1,5x32 A80-BM50 10 średniotwarde

167214 41N 230x1,5x32 A80-BS50 10 miękkie

167207 41N 250x1,5x32 A80-BH50 10 twarde

167205 41N 250x1,5x32 A80-BM50 10 średniotwarde

165940 41N 250x1,5x32 A80-BS50 10 miękkie

596848 41N 250x1,8x32 89A60L5B17/50 10 bardzo łatwe cięcie

169479 41N 300x2,0x32 A80-BH50 10 twarde

167226 41N 300x2,0x32 A80-BM50 10 średniotwarde

167225 41N 300x2,0x32 A80-BS50 10 miękkie

597041 41N 300x2,0x32 89A60L5B17/50 10 bardzo łatwe cięcie

169477 41N 350x2,5x32 A80-BH50 10 Twarde

167334 41N 350x2,5x32 A80-BM50 10 średniotwarde

167333 41N 350x2,5x32 A80-BS50 10 miękkie

597383 41N 350x2,5x32 89A60J5B17/50 10 bardzo łatwe cięcie

167340 41N 400x3,0x32 A80-BH50 10 twarde

167339 41N 400x3,0x32 A80-BM50 10 średniotwarde

167338 41N 400x3,0x32 A80-BS50 10 miękkie

167352 41N 432x3,0x32 A80-BH50 10 twarde

167351 41N 432x3,0x32 A80-BM50 10 średniotwarde

167344 41N 432x3,0x32 A80-BS50 10 miękkie

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać:  bardzo wydajne ściernice bez 
wzmocnień do cięcia metali nieżelaznych, tworzyw sztucznych i tytanu 
– Odpowiednia ilość środka smarnego z dodatkiem 2–3% środka antykorozyjnego; – 
nie wolno naciskać zbyt mocno, aby uniknąć odchyłek w cięciu. 41N

Szczegóły: do stosowania w urządzeniach stacjonarnych, nie nadaje się do 
urządzeń ręcznych; obrabiany element musi być zamocowany, nie może podlegać 
obciążeniom poprzecznym. – Przy większych rozmiarach zalecamy użycie tarczy o 
następnej bardziej miękkiej specyfikacji. 

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 167220 41N 230x1,5x32 C80-BN50 10 Metale nieżelazne/
tworzywa sztuczne

167221 41N 230x1,5x32 C80-BT50 10 Tytan

167210 41N 250x1,5x32 C80-BN50 10 Metale nieżelazne/
tworzywa sztuczne

167211 41N 250x1,5x32 C80-BT50 10 Tytan

167229 41N 300x2,0x32 C80-BN50 10 Metale nieżelazne/
tworzywa sztuczne

167335 41N 350x2,5x32 C80-BN50 10 Metale nieżelazne/
tworzywa sztuczne

167336 41F 350x2,5x32 C80-BT50 A2 10 Tytan

167342 41N 400x3,0x32 C80-BN50 10 Metale nieżelazne/
tworzywa sztuczne

167354 41N 432x3,0x32 C80-BN50 10 Metale nieżelazne/
tworzywa sztuczne

PREMIUM LAB

PREMIUM LAB

SpezifiKationSeMpfeHlung

wymiary ściernicy do cięcia:  250 x 1,5 x 32 mm
obrabiany materiał:  element ze stali narzędziowej 
  nr wst. 1.2312 
  (40crMnMoS8-6)
twardość:   440 HV/44,5 HRc
wynik:   typ 16720

wymiary (mm) nr typu nr typu nr typu

432 x 3,0 x 32 167352 167351 167344
400 x 3,0 x 32 167340 167339 167338

350 x 2,5 x 32 169477 167334 167333

300 x 2,0 x 32 169479 167226 167225

250 x 1,5 x 32 167207 167205 165940
230 x 1,5 x 32 167219 167215 167214

Specyfikacja a80-BH a80-BM a80-BS

wymiary (mm) nr typu nr typu nr typu

Metale nieżelazne tworzywa sztuczne Tytan
432 x 3,0 x 32 167354 167354

400 x 3,0 x 32 167432 167432

350 x 2,5 x 32 167335 167335 167336

300 x 2,0 x 32 167229 167229

250 x 1,5 x 32 167210 167210 167211

230 x 1,5 x 32 167220 167220 167221

Spezifikation c80-Bn c80-Bn c80-Bt

twarde średniotwarde Miękkie

twaRDość zalecane SpecyfiKacje

Twardość w skali Rockwell Twarde Średniotwarde Miękkie

1000 HV 72,3 HRC

700 HV 60,5 HRC

500 HV 49,1 HRC

350 HV 35,5 HRC

250 HV 22,0 HRC
150 HV

120 HV

80 HV

50 HV

30 HV

cięcie | Urządzenia stacjOnarne

wytyCzne DotyCząCe stosowania
Należy użyć odpowiedniej ilości chłodziwa z dodatkiem 2–3% środka antykorozyjnego.
Nie wolno naciskać zbyt mocno, aby uniknąć odchyłek w cięciu.
Przy większych rozmiarach zalecamy użycie tarczy o następnej bardziej miękkiej specyfikacji. 

Metale 
nieżelazne

tworzywa 
sztuczne tytan

vs _<50 m/s (większe prędkości na życzenie)

41
N

41
N
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cięcie | Urządzenia stacjOnarne

CięCie i ostRzenie piły

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: bardzo wydajne ściernice 
bez wzmocnień do urządzeń stacjonarnych oraz do automatycznych urządzeń 
ostrzących piły. 

Szczegóły: do stosowania w urządzeniach stacjonarnych bez wzmocnień, nie 
nadaje się do urządzeń ręcznych; obrabiany element musi być zamocowany, nie 
może podlegać obciążeniom poprzecznym. 

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KoMentaRz

 591080 1 150x3,0x20 A60O5B68 10 Tylko do ostrze-
nia pił

655529 1 200x2,0x25 89A60M5B0 10 Tylko do ostrze-
nia pił

529392 41N 100x1,0x20 A80N4B2 10

202159 41N 100x1,0x20 A80N4B68 10

46633 41N 100x1,0x20 A80O4B43 10

722408 41N 100x1,5x20 A80N4B2 10

6673 41N 100x2,0x20 A80N4B2 10

88461 41N 120x2,0x51 A60N4B2 10 Nadaje się 
również do 
ostrzenia pił

282077 41N 120x2,0x51 A60N5B68 10

608409 41N 120x2,0x51 A60P4B68 10
1197 41N 120x2,0x51 A60O5B43 10

596269 41N 125x1,0x16 A60O5B68 10

25590 41N 125x1,0x20 A60O5B43 10

282079 41N 125x1,0x20 A60N5B68 10

35917 41N 125x1,0x20 A80O5B43 10

282080 41N 125x1,0x20 A80N5B68 10
282078 41N 125x1,5x20 A60N5B68 10

614686 41N 150x1,0x16 A60P5B68 10
282110 41N 150x1,0x20 A60N5B68 10

1211 41N 150x1,0x20 A60O5B43 10

591103 41N 150x1,0x20 A60O5B68 10

282111 41N 150x1,0x20 A80N5B68 10

13695 41N 150x1,0x20 A80O5B43 10

594360 41N 150x1,0x20 A80O5B68 10

39110 41N 150x1,0x32 A80O5B43 10

8833 41N 150x1,5x20 A60O5B43 10

282085 41N 150x1,5x20 A60N5B68 10

591104 41N 150x1,5x20 A60O5B68 10

282105 41N 150x1,5x20 A80N5B68 10

79957 41N 150x1,5x20 A80O5B43 10

662430 41N 150x1,5x32 A80N5B68 10

42808 41N 150x1,6x20 A60P4B43 10

227165 41N 150x1,6x32 A60O5B43 10

58158 41N 150x1,6x32 A60P4B43 10

15685 41N 150x2,0x20 A60O5B43 10

PREMIUM
nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu KoMentaRz

 32023 41N 150x2,0x20 A60N4B2 10

282112 41N 150x2,0x20 A60N5B68 10

594362 41N 150x2,0x20 A60O5B68 10

594356 41N 150x2,0x30 A60O5B68 10
33436 41N 150x2,0x30 A60N4B2 10

594357 41N 150x2,0x30 A60Q5B68 10

648577 41N 150x2,0x32 A60O4B68 10
80143 41N 150x2,0x32 A80N4B2 10

223516 41N 150x2,5x20 A60N4B2 10 Nadaje się 
również do 
ostrzenia pił

598971 41N 150x2,5x20 A60O5B68 10
591680 41N 150x2,5x30 A60Q5B68 10

596520 41N 175x2,0x51 A60P4B68 10

607744 41N 175x3,0x51 A60P4B68 10

675283 41N 180x1,0x32 A60O5B43 10

493199 41N 180x1,6x32 A60O5B68 10

282113 41N 200x1,5x20 A60N5B68 10

1254 41N 200x1,5x20 A60O5B43 10

282114 41N 200x1,5x32 A60N5B68 10

6718 41N 200x1,5x32 A60O4B43 10

42809 41N 200x1,6x25,4 A60P4B43 10

230691 41N 200x1,6x32 A60M4B43 10

205822 41N 200x1,6x32 A60P4B43 10

6710 41N 200x2,0x20 A60N4B2 10 Nadaje się 
również do 
ostrzenia pił

96205 41N 200x2,0x32 A60N4B2 10 Nadaje się 
również do 
ostrzenia pił

62874 41N 200x2,0x32 A60N4B43 10

97442 41N 200x2,5x32 A60N4B2 10

12970 41N 200x3,0x32 A60N4B2 10 Nadaje się 
również do 
ostrzenia pił

863284 41N 200x3,0x32 A60P4B68 10

599666 41N 230x1,5x22,2 89A60N4B68 10

373520 41N 250x1,5x25,4 A60O5B71 10

834839 41N 250x1,6x32 89A80L4B43 10

549002 41N 300x2,0x31,75 89A80L4B43 10

60572 41N 300x2,0x32 A80O5B71 10

220394 41N 400x2,8x25,4 89A60L4B59 10

PREMIUM

1
41

N

41
N
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CięCie | Urządzenia staCjonarne  

PREMIUM

PREMIUM

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: bardzo wydajna ściernica do 
cięcia stali szybkotnącej; niedrogie rozwiązanie w połączeniu z narzędziami dia-
mentowymi. 

Szczegóły: automatyczne podawanie i praca w izolacji

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: bardzo wydajna ściernica do 
cięcia węglików spiekanych; niedrogie rozwiązanie w połączeniu z narzędziami 
diamentowymi. 

Szczegóły: automatyczne podawanie i praca w izolacji

nR typu KSztałt wyMiaRy V-X SpecyfiKacja pu

 788700 1A1R 125x1,0x20  1-5 B126 C75 B 1

164485 1A1R 125x1,0x20  1-5 B151 C100 B 1

494701 1A1R 150x1,0x20  1-5 B151 C100 B 1

nR typu KSztałt wyMiaRy V-X SpecyfiKacja pu

 157800 1A1R 75x0,8x20 0,8-5 D126 C75 B 1

119395 1A1R 100x0,8x20 0,8-5 D126 C100 B 1

100660 1A1R 100x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1

108728 1A1R 100x1,5x20 1,5-5 D126 C75 B 1

101000 1A1R 125x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1

148132 1A1R 150x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1

317532 1A1R 150x1,0x20 1-5 D126 C75 B 1

278979 1A1R 150x1,0x20 1-5 D151 C100 B 1

667995 1A1R 200x1,0x22 1-5 D126 C100 B 1

858531 1A1R 200x1,2x20 1,2-7 D126 C100 B 1

603284 1A1R 200x1,2x30 1,2-7 D151 C100 B 1

CięCie stali szyBkotnąCeJ

CięCie węglików spiekanyCh

szCzotki DRUCiane | 
szlifieRka stoJakowa

1A
1R

1A
1R
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szCzotki DRUCiane 

Bogata rodzina szczotek drucianych firmy TyROLIT obe-
jmuje modele o kształtach, rodzajach drutu i jakości drutu 
odpowiednich do każdego możliwego zastosowania. 
Szczotki okrągłe służą do usuwania rdzy, czyszczenia, 
wygładzania, polerowania, matowania i zdrapywania. Szc-
zotki okrągłe plecione są przeznaczone do czyszczenia 
spawów oraz do usuwania kamienia osadowego i farby.

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 896630 1RDW 80x22x20x12,5 S 3 1
896109 1RDW 100x20x24x20 S 3 1
896237 1RDW 100x20x24x20 S 5 1
896111 1RDW 125x24x36x20 S 3 1
896238 1RDW 125x24x36x20 S 5 1
896115 1RDW 150x18x27x32 S 3 1

896239 1RDW 150x18x27x32 S 5 1
896241 1RDW 180x22x42x32 S 3 1

896243 1RDW 180x22x42x32 S 5 1
927369 1RDW 200X26X40X20 S 3 1
894770 1RDW 200x26x40x32 S 3 1

896244 1RDW 200x26x40x32 S 5 1
896121 1RDW 200x36x40x32 S 3 1
896245 1RDW 200x36x40x32 S 5 1
896123 1RDW 200x45x40x32 S 3 1
896246 1RDW 250x38x50x32 S 3 1
896247 1RDW 250x38x50x32 S 5 1
920436 1RDW 250X42X50X100 S 3 1
943863 1RDW 250X38X50X100 S 5 1
938384 1RDW 300X38X60X25,4 S 3 1
920824 1RDW 300X38X60X100 S 3 1
923064 1RDW 300x48x60x100 S 3 1

7213 1RDK 300x19x30x50,8 A5,5/120 1

916720 1RDK 150X15X29X40 C5,5/320 1
898839 1RDK 300x19x30x50,8 C5,5/120 1

903408 1RDZ 200x22-44x40 SH 3,5 1
903413 1RDZ 200x22-44x40 SH 5 1

915557 1RDZ 300x10x25,4 SZ 5 1
915555 1RDZ 300x8x25,4 SZ 5 1

Spezifikation 
  

Material
Stal Stal nierdzew-

na

S… P. 127

SH… P. 127

SZ… P. 127

E… INOX P. 128

C… P. 127

A… P. 127

 PREMIUM★★★

taBliCe zastosowań

klasy JakośCi | szCzotki DRUCiane

wysokiej jakości narzędzia zapewniające 
najlepszą wydajność: 
Produkty firmy TyROLIT w klasie PREMIUM 
wyróżniają się trwałością i skutecznością 
działania.

kształty

1RDw Szczotki druciane
Usuwanie rdzy, czyszczenie i wykańczanie

1RDz Szczotki druciane
Do czyszczenia spawów oraz usu-
wania kamienia osadowego i farby

1RDK Szczotki druciane
Matowanie i wykończenie satynowe, ze 
ścierającym ziarnem, najlepsze do alu-
minium i tworzyw sztucznych (miękkich 
materiałów)
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Szczotki druciane | 
Szlifierka Stojakowa 

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 929849 1RDW 100x20x10 E 1 INOX 1
896110 1RDW 100x20x20 E 3 INOX 1
896113 1RDW 125x24x36x20 E 3 INOX 1
896116 1RDW 150x18x27x32 E 3 INOX 1

935157 1RDW 200X26X40X20 E 3 INOX 1
896119 1RDW 200x26x40x32 E 3 INOX 1
896122 1RDW 200x36x40x32 E 3 INOX 1
896124 1RDW 200x45x40x32 E 3 INOX 1
939696 1RDW 250X60X50X50,8 E4 INOX 1
939697 1RDW 300X60X60X50,8 E4 INOX 1

szCzotki DRUCiane | szlifieRki RęCzne

1RDW

 1
R

D
W

 



 PREMIUM★★★
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RęCzne szCzotki 
DRUCiane

Szczotki druciane nadają się do powszechnego użytku i 
można je stosować w różnych celach. Są w stanie usuwać 
zadziory, a także czyścić spawy i powierzchnie niemal 
wszystkich materiałów.
Rodzina ręcznych szczotek drucianych firmy TyROLIT 
obejmuje wiele modeli do różnych zastosowań

PREMIUM

Nadają się do uniwersalnego użytku. Różne rodzaje wypełnień, np. drutem 
stalowym, ze stali nierdzewnej lub mosiężnym. Uchwyt jest wykonany z drewna 

bukowego. Do zastosowań specjalnych oraz przemysłu spożywczego oferujemy 
szczotki z plastikowymi rączkami

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu RzęDy DRutów

 895498 90HDG 290x22-25x140 S 3 12 2

895576 90HDG 290x28-25x140 S 3 12 3

895577 90HDG 290x32-25x140 S 3 12 4

895578 90HDG 290x38-25x140 S 3 12 5

199657 90HDG 290x42-25x140 S 3,5 12 6

896223 90SDW 260x10-28x135 SM3 12 1

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu RzęDy DRutów

 895579 90HDG 290x22-25x140 E 3 INOX 12 2

895580 90HDG 290x28-25x140 E 3 INOX 12 3

896207 90HDG 290x32-25x140 E 3 INOX 12 4

896209 90HDG 290x38-25x140 E 3 INOX 12 5

896224 90SDW 260x10-28x135 E 3 INOX 12 1

klasy JakośCi | szCzotki DRUCiane

wysokiej jakości narzędzia zapewniające 
najlepszą wydajność: 
Produkty firmy TyROLIT w klasie PREMIUM 
wyróżniają się trwałością i skutecznością 
działania.

taBliCe zastosowań

Spezifikation 
  

Material
Stahl Rostfreier 

Stahl

S… S. 131-133

E… INOX S. 131-132

M… S. 133

SM… S. 131

90HDg 
Ręczne szczotki druciane do wszechstron-
nego stosowania

90HDw 
Do obróbki 
metali nieżelaznych — falowany 
drut mosiężny

90SDw 
Do wykańczania profilowanych powierzchni

90zKDw 
Szczególnie do czyszczenia świec 
zapłonowych

90HKe 
Czyszczenie osadów w szczelinach wokół 
trudno dostępnych spawów i spoin

kształty
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PREMIUM

Ze względu na stożkowy układ drutów szczotki nadają się do czyszczenia ze 
szlaki i nacieków trudno dostępnych spawów i spoin.

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu RzęDy DRutów

 199682 90HKE 290x35-35x135 S3,5 12 3

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu RzęDy DRutów

 199689 90HKE 290x35-35x135 E3,5INOX 12 3

PREMIUM

Feilenbürsten dienen speziell zum Reinigen von und Metall- und Holzfeilen.

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu

 899851 90FDG 25 S 1
903433 90FDG 53 S 1

PREMIUM

Szczotka do czyszczenia styków elektrycznych. Mała główka dobrze sprawdza się 
w czyszczeniu trudno dostępnych miejsc, na przykład świec zapłonowych

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu RzęDy DRutów

 903435 90ZKDW 145x18-15x35 S 1,5 12 3

PREMIUM

nR typu KSztałt wyMiaRy SpecyfiKacja pu RzęDy DRutów

 903434 90ZKDW 145x18 -5x35 M 1,5 12 3
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NARZĘDZIA ŚCIERNE NASYPOWE

KAtAlOg

NARZĘDZIA ŚCIERNE NASYPOWE
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WYJAŚNIENIE

B: Basic
P: Premium

ZA: Cyrkon 
A: Tlenek glinu
CA: Spiekany tlenek glinu
C: węglika krzemu

N:   Podkład z włókniny naturalnej
V:   Podkład z włókniny wulkanizowanej
A-B-C-F: Gramatura papieru
C J:   Elastyczne płótno
C JX:  Półelastyczne płótno
PC-X:  Sztywne płótno polibawełniane
PC-Y:  Bardzo sztywne płótno polibawełniane 
PE-Y:  Bardzo sztywne płótno poliestrowe
FI:   Warstwa specjalna
01   Stal miękka, stal węglowa, aluminium, metale nieżelazne i inne
02   Stal miękka, stal węglowa, aluminium, metale nieżelazne i inne, aktywne substancje   
   chłodzące
06    Stal miękka, stal węglowa, aluminium, metale nieżelazne, drewno i inne
   W połowie odsłonięta powłoka ścierniwa, aktywne substancje chłodzące
07    Szlifowanie na mokro wszystkich metali, oraz ogólne szlifowanie na sucho
21   Farba, lakier, kompozyty, powłoka żelowa, ogólna lekka obróbka, zawiera powłokę   
   stearynową
22    Farba, lakier, kompozyty, powłoka żelowa, ogólna agresywna obróbka, zawiera   
   powłokę stearynową
35    Drewno, lakier, farba, ogólnego przeznaczenia
41    Stal miękka, stal węglowa, aluminium i inne, praca pod małym naciskiem do średniego,
   aktywne substancje chłodzące
43    Stal, stal węglowa, aluminium i inne, praca pod średnim naciskiem do dużego, aktywne
   substancje chłodzące
45    Stal, stal węglowa, inox i inne, praca pod małym naciskiem, aktywne substancje   
   chłodzące
47    Stal nierdzewna, wysokostopowa, hartowana, praca pod średnim naciskiem do dużego,  
   aktywne substancje chłodzące i powłoka topsize
48    Stal nierdzewna, wysokostopowa, hartowana, praca pod średnim naciskiem do dużego,  
   aktywne substancje chłodzące i powłoka topsize
65   Kamień, marmur, ceramika, materiały kompozytowe, Gel Coat, żywica epoksydowa, szkło, itp. 
68    Kamień, szlifowanie na mokro, ogólne zastosowanie, szlifowanie na sucho
93    Stal nierdzewna, wysokostopowa, hartowana, praca pod średnim naciskiem do dużego,  
   aktywne substancje chłodzące i powłoka topsize

SKŁADNIKI AKTYWNE:  Zapewniają chłodzenie podczas szlifowania stali
POWŁOKA TOPSIZE:  Zapewnia chłodzenie podczas szlifowania stali nierdzewnej i stali wysokostopowej
POWŁOKA STEARYNOWA: Zmniejsza zapychanie

Szlierka kątowa Szlierka prosta

Mała szlierka taśmowa Przenośna szlierka taśmowa

Szlierka taśmowa Szlifowanie ręczne i orbitalne

Szlierki podwójne

PIKtOgRAMY | URZĄDZENIA

PRZECHOWYWANIE NARZĘDZI ŚCIERNYCH
NASYPOWYCH

Prawidłowe przechowywanie narzędzi sciernych nasypowych zwiększy ich wydajność oraz 
zywotność.

- Temperatura: 15-25°
- Wilgotność: 40-70%
- Przechowuj w oryginalnych opakowaniach
- Nie przechowuj na betonowych podłogach
- Nie przechowuj w pobliżu źródeł ciepła
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WŁAŚCIWE NARZĘDZIE DlA 
KAŻDEgO MAtERIAŁU

 Stal 

 Stal/stal nierdzewna 

 Stal nierdzewna

 Metale nieżelazne 

 Kamień

 Materiały kompozytowe

 Gel  Coat

 Drewno 

 PVC

ŚCIERNICE lAMElKOWE | 
SZlIFIERKA KĄtOWA



 PREMIUM ★★★

 StANDARD ★★

 BASIC ★
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SERIE PRODUKtÓW | ŚCIERNICE lAMElKOWE

Optymalne osiągi  - maksymalne 
usuwanie zadziorów
Wyjątkowa żywotność, trwałość 
Niezrównana technologia ścierna 
Najwyższa produktywność  - najniższe 
koszty operacyjne
Niskie drgania 
Wygodne i łatwe w użytkowaniu 

Osiągi powyżej średnich
Doskonała relacja ceny do osiągów 
Wygodne i łatwe w użytkowaniu

Długa żywotność produkcyjna i szybkie 
usuwanie metalu 
Wygodne i łatwe w użytkowaniu
Wysoka wydajność

tABElA ZAStOSOWAŃ

FORMA

27A Ściernice lamelkowe 
- profilowane

28A/28N Ściernice lamelkowe 
- proste

28S Lamelki typu 
Soft Job

Stal Stal nierdze-
wna Aluminium Mosiądz/Brąz

Materiał/Specyfikacja

A…-B P. 147

ZA…-B P. 144-146

CA…-B P. 146

CA…-B ALU P. 147

120-M P. 146

Stal Stal nierdze-
wna

Materiał/Specyfikacja

ZA…-B P. 148-149

Stal Stal nierdze-
wna

Materiał/Specyfikacja

ZA…-B P. 149

PREMIUM ★★★

StANDARD ★★

BASIC ★
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ŚCIERNICE lAMElKOWE

Doskonała powierzchnia na stali, stali nierdzewnej (INOX) 
oraz metalach nieżelaznych w połączeniu z osiągami 
powyżej średnich! Wszystkie specyfikacje nie zawierają 
żelaza, siarki i chloru i nadają się idealnie do pracy na sta-
lach nierdzewnych.

PREMIUM

Materiały konstrukcyjne, które mogą być obrabiane: Uniwersalne narzędzie 
profesjonalne do uniwersalnych zadań szlifowania. Szlifowanie powierzchni, szli-
fowanie krawędzi, gratowanie stali i stali nierdzewnej. Ściernica lamelkowa 2w1 
łączy wysoki stopień usuwania zadzirów ze szczególną ścieralnością i doskonałą 
żywotnością roboczą. LONGLIFE przedstawia wyjątkową żywotność  FASTCUT 

przedstawia doskonałą, szczególną ścieralność. 
Szczegóły: korpusy nośne 27A/28A wykonane ze sztywnego włókna szklanego; 
uniwersalne ściernice łączace agresywność obróbki z wydajnością;

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU UWAGI

 668642 27A 115x22,23 ZA40-B 10 2in1
668644 27A 115x22,23 ZA60-B 10 2in1
668649 27A 115x22,23 ZA80-B 10 2in1
643803 27A 115x22,23 ZA120-B 10 2in1
668663 27A 125x22,23 ZA40-B 10 2in1
668664 27A 125x22,23 ZA60-B 10 2in1
668665 27A 125x22,23 ZA80-B 10 2in1
643805 27A 125x22,23 ZA120-B 10 2in1

519212 27A 150x22,23 ZA40-B 10 2in1
519213 27A 150x22,23 ZA60-B 10 2in1
519214 27A 150x22,23 ZA80-B 10 2in1
519215 27A 150x22,23 ZA120-B 10 2in1
668670 27A 178x22,23 ZA40-B 10 2in1

668672 27A 178x22,23 ZA60-B 10 2in1
668673 27A 178x22,23 ZA80-B 10 2in1
643807 27A 178x22,23 ZA120-B 10 2in1

668686 28A 115x22,23 ZA40-B 10 2in1
668687 28A 115x22,23 ZA60-B 10 2in1
668691 28A 115x22,23 ZA80-B 10 2in1

846344 28A 115x22,23 ZA120-B 10 2in1
668692 28A 125x22,23 ZA40-B 10 2in1

668693 28A 125x22,23 ZA60-B 10 2in1
668694 28A 125x22,23 ZA80-B 10 2in1

645145 28A 125x22,23 ZA120-B 10 2in1
668696 28A 178x22,23 ZA40-B 10 2in1
668697 28A 178x22,23 ZA60-B 10 2in1
668698 28A 178x22,23 ZA80-B 10 2in1
643823 28A 178x22,23 ZA120-B 10 2in1

PREMIUM

Materiały konstrukcyjne możliwe do obrabiania: PREMIUM*** OVERLAP jest 
właściwym narzędziem do trudno dostępnych miejsc. Jej listki zachodzą na około 
10 mm i ułatwiają pracę wykańczania spawów, rowków i żłobków. OVERLAP 

również zachwyca pod względem stopnia usuwania zadziorów i żywotności robo- 
czej, gdy jest używana na stali i stali nierdzewnej. 

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU UWAGI

 540688 27A 125x22,23 ZA40-B 10 Overlap
540689 27A 125x22,23 ZA60-B 10 Overlap

PREMIUM

Materiały konstrukcyjne możliwe do obrabiania: Uniwersalne profesjonalne 
narzędzie do uniwersalnych prac szlifierskich. Szlifowanie powierzchni, szlifo-       
wanie krawędzi, gratowanie stali i stali nierdzewnej. Tarcza listkowa 2w1 łączy wysoki 
stopień usuwania zadzirów ze szczególną ścieralnością i doskonałą żywotnością 
roboczą. FASTCUT przedstawia doskonałą ścieralność. 

LONGLIFE przedstawia wyjątkową żywotność. 
Szczegóły: korpusy nośne 27A/28A wykonane ze sztywnego włókna szklanego. 
Tarcze nośne 28N wykonane z tworzywa sztucznego, o doskonałych właściwościach 
mechanicznych, odporne na olej i smar. Szlifierki kątowe o dużych mocach 
zwiększają osiągi wszystkich krążków listkowych PREMIUM. 

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU UWAGI

 528580 27A 100x16 ZA40-B 10 FastCut
643845 27A 100x16 ZA60-B 10 FastCut
643846 27A 100x16 ZA80-B 10 FastCut
160229 27A 115x22,23 ZA40-B 10 FastCut

160230 27A 115x22,23 ZA60-B 10 FastCut
160235 27A 115x22,23 ZA80-B 10 FastCut
160240 27A 125x22,23 ZA40-B 10 FastCut
160242 27A 125x22,23 ZA60-B 10 FastCut
160244 27A 125x22,23 ZA80-B 10 FastCut
160245 27A 178x22,23 ZA40-B 10 FastCut

160246 27A 178x22,23 ZA60-B 10 FastCut
160247 27A 178x22,23 ZA80-B 10 FastCut

160249 28A 115x22,23 ZA40-B 10 FastCut
160251 28A 115x22,23 ZA60-B 10 FastCut
160252 28A 115x22,23 ZA80-B 10 FastCut
160254 28A 125x22,23 ZA40-B 10 FastCut
160255 28A 125x22,23 ZA60-B 10 FastCut

160256 28A 125x22,23 ZA80-B 10 FastCut
160257 28A 178x22,23 ZA40-B 10 FastCut
160258 28A 178x22,23 ZA60-B 10 FastCut
160260 28A 178x22,23 ZA80-B 10 FastCut

458028 28N 115x22,23 ZA40-B 10 FastCut
458029 28N 115x22,23 ZA60-B 10 FastCut

458030 28N 115x22,23 ZA80-B 10 FastCut
458034 28N 125x22,23 ZA40-B 10 FastCut
458033 28N 125x22,23 ZA60-B 10 FastCut
458031 28N 125x22,23 ZA80-B 10 FastCut

458035 28N 178x22,23 ZA40-B 10 FastCut
458038 28N 178x22,23 ZA60-B 10 FastCut
458040 28N 178x22,23 ZA80-B 10 FastCut
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PREMIUM

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU UWAGI

 680369 28N 115x22,23 ZA40-B 10 Longlife
680373 28N 115x22,23 ZA60-B 10 Longlife
680376 28N 115x22,23 ZA80-B 10 Longlife
680377 28N 115x22,23 ZA120-B 10 Longlife
680379 28N 125x22,23 ZA40-B 10 Longlife
680380 28N 125x22,23 ZA60-B 10 Longlife
680383 28N 125x22,23 ZA80-B 10 Longlife
680386 28N 125x22,23 ZA120-B 10 Longlife
680387 28N 178x22,23 ZA40-B 10 Longlife
680388 28N 178x22,23 ZA60-B 10 Longlife
680389 28N 178x22,23 ZA80-B 10 Longlife
680390 28N 178x22,23 ZA120-B 10 Longlife

PREMIUM

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU UWAGI

 742167 27PLCA 115x22,23 120-M 5 Combi
742168 27PLCA 125x22,23 120-M 5 Combi

PREMIUM

Materiały konstrukcyjne możliwe do obrabiania: Uniwersalne, profesjonalne 
narzędzie różnego rodzaju szlifowania. Doskonałe dla powierzchni wykonanych 
ze stali, do szlifowania powierzchni i krawędzi, jak również do gratowania.  

Szczegóły: korpusy nośne 27A/28A wykonane ze sztywnego włókna szklanego. 
Szlifierki kątowe o dużej mocy zwiększają osiągi wszystkich ściernic lamelkowych 
PREMIUM.

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU

 668630 27A 115x22,23 A40-B 10
668631 27A 115x22,23 A60-B 10
668632 27A 115x22,23 A80-B 10
668633 27A 115x22,23 A120-B 10
668634 27A 125x22,23 A40-B 10
668635 27A 125x22,23 A60-B 10
668637 27A 125x22,23 A80-B 10
896379 27A 125x22,23 A120-B 10
668638 27A 178x22,23 A40-B 10
668640 27A 178x22,23 A60-B 10
668641 27A 178x22,23 A80-B 10
75193 27A 178x22,23 A120-B 10

668679 28A 115x22,23 A40-B 10
795077 28A 115x22,23 A60-B 10
699984 28A 115x22,23 A80-B 10
642626 28A 115x22,23 A120-B 10
668681 28A 125x22,23 A40-B 10
728528 28A 125x22,23 A60-B 10
817672 28A 125x22,23 A80-B 10
817935 28A 125x22,23 A120-B 10
668683 28A 178x22,23 A40-B 10
886353 28A 178x22,23 A60-B 10
642627 28A 178x22,23 A80-B 10
642628 28A 178x22,23 A120-B 10

PREMIUM

Materiały konstrukcyjne możliwe do obrabiania: Dzięki samo-ostrzącym, 
ceramicznym ziarnom ściernym, ściernica lamelkowa PREMIUM *** CERAMIC 
nadaje się szczególnie do stali wysokostopowych i zastosowań wymagających 
szlifowania. Szlifowanie na zimno zapewnia dłuższą żywotność narzędzia i zmiej-
sza odbarwienia na powierzchni części obrabianej. Przez ciągle wytwarzane nowe 
ostrza w czasie żywotności tarczy, wykończenie powierzchni jest bardziej jed-
norodne.

Szczegóły: W ziarnie ceramicznym, drobne kryształy tlenku aluminium są łączone 
razem w procesie zgrzewania. W wyniku sił szlifowania mikrokryształy łamią się, 
co oznacza, że ziarno ścierne zawsze uzyskuje nowe, ostre krawędzie tnące. 

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU UWAGI

 645130 27A 115x22,23 CA40-B 10 Ceramic
645132 27A 115x22,23 CA60-B 10 Ceramic
645135 27A 125x22,23 CA40-B 10 Ceramic
645137 27A 125x22,23 CA60-B 10 Ceramic

719797 28N 115x22.23 CA40-B 10 Ceramic
719798 28N 115x22.23 CA60-B 10 Ceramic
719799 28N 125x22.23 CA40-B 10 Ceramic
719800 28N 125x22.23 CA60-B 10 Ceramic
719840 28N 115x22.23 CA40-B 10 Ceramic
719841 28N 115x22.23 CA60-B 10 Ceramic
719846 28N 125x22.23 CA40-B 10 Ceramic
719847 28N 125x22.23 CA60-B 10 Ceramic

PREMIUM

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU

 707005 27A 115x22,23 CA40-B 10
707007 27A 115x22,23 CA60-B 10
707008 27A 115x22,23 CA80-B 10
707010 27A 115x22,23 CA120-B 10
707011 27A 125x22,23 CA40-B 10
707012 27A 125x22,23 CA60-B 10
707013 27A 125x22,23 CA80-B 10
707014 27A 125x22,23 CA120-B 10
707015 27A 178x22,23 CA40-B 10
707016 27A 178x22,23 CA60-B 10
707017 27A 178x22,23 CA80-B 10
707018 27A 178x22,23 CA120-B 10

707153 28A 115x22,23 CA40-B 10
707155 28A 115x22,23 CA60-B 10
707156 28A 115x22,23 CA80-B 10
707158 28A 115x22,23 CA120-B 10
707159 28A 125x22,23 CA40-B 10
707160 28A 125x22,23 CA60-B 10
707161 28A 125x22,23 CA80-B 10
707163 28A 125x22,23 CA120-B 10
707165 28A 178x22,23 CA40-B 10
707166 28A 178x22,23 CA60-B 10
707167 28A 178x22,23 CA80-B 10
707168 28A 178x22,23 CA120-B 10

PREMIUM*** COMBI łączy płótno ścierne i tkaninę w jedno narzędzie, 
umożliwiając wykonywanie dwóch różnych działań w tym samym czasie. 
Płótno ścierne usuwa małe spoiny spawalnicze, podczas gdy tkanina ścierna 
równocześnie zapewnia optymalne wykończenie powierzchni. Długa żywotność 

PREMIUM*** COMBI radykalnie zwiększa wydajność ekonomiczną w porówna-
niu z tradycyjnymi krążkami do „oczyszczania powierzchni”. Została ona specjal-
nie zaprojektowana do osiągania dobrych wyników przy wysokich prędkościach, 
nawet na nieregulowanych szlifierkach kątowych (maks. 80 m/s).

Nowa specyfikacja z ziarnem ceramicznym jest w stanie zapobiec częstemu 
szkliwieniu i matowieniu tarczy listkowej poprzez ścieranie materiału części obra-
bianej. Dla wymagających zastosowań szlifowania na aluminium, brązie, stopach 
aluminiowych, miedzi, mosiądzu, niklu, srebrze i tytanie.
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StANDARD★★

Materiały konstrukcyjne możliwe do obrabiania: Optymalne narzędzie do trud-
nych i wymagających zadań szlifowania na stali i stali nierdzewnej. Do szlifierek 
kątowych o każdej mocy. Szlifowanie powierzchni, szlifowanie krawędzi, obróbka 
spoin spawalniczych i gratowanie.

Szczegóły: korpusy nośne 27A/28A wykonane ze sztywnego włókna szklanego, 
korpusy nośne 28N wykonane z tworzywa sztucznego, doskonałe właściwości 
mechaniczne, odporne na olej i smar. 

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU UWAGI

 843806 27A 100x16 ZA40-B 10 2in1
455324 27A 100x16 ZA60-B 10 2in1

455318 27A 100x16 ZA80-B 10 2in1
257768 27A 100x16 ZA120-B 10 2in1
572473 27A 115x22,23 ZA40-B 10 2in1
454393 27A 115x22,23 ZA60-B 10 2in1
455312 27A 115x22,23 ZA80-B 10 2in1

50801 27A 115x22,23 ZA120-B 10 2in1
824385 27A 125x22,23 ZA40-B 10 2in1
455303 27A 125x22,23 ZA60-B 10 2in1
458587 27A 125x22,23 ZA80-B 10 2in1

243069 27A 125x22,23 ZA120-B 10 2in1
139648 27A 150x22,23 ZA40-B 10 2in1
139651 27A 150x22,23 ZA60-B 10 2in1
139653 27A 150x22,23 ZA80-B 10 2in1
575635 27A 150x22,23 ZA120-B 10 2in1
580650 27A 178x22,23 ZA40-B 10 2in1
454396 27A 178x22,23 ZA60-B 10 2in1

455314 27A 178x22,23 ZA80-B 10 2in1
243071 27A 178x22,23 ZA120-B 10 2in1

537021 28A 115x22,23 ZA40-B 10 2in1
537084 28A 115x22,23 ZA60-B 10 2in1
537089 28A 115x22,23 ZA80-B 10 2in1
537093 28A 115x22,23 ZA120-B 10 2in1

537095 28A 125x22,23 ZA40-B 10 2in1
537097 28A 125x22,23 ZA60-B 10 2in1
537110 28A 125x22,23 ZA80-B 10 2in1
537111 28A 125x22,23 ZA120-B 10 2in1
537112 28A 178x22,23 ZA40-B 10 2in1
537113 28A 178x22,23 ZA60-B 10 2in1

537114 28A 178x22,23 ZA80-B 10 2in1
537115 28A 178x22,23 ZA120-B 10 2in1

847917 28N 115x22,23 ZA40-B 10 2in1

847924 28N 115x22,23 ZA60-B 10 2in1
847927 28N 115x22,23 ZA80-B 10 2in1
247165 28N 115x22,23 ZA120-B 10 2in1
847921 28N 125x22,23 ZA40-B 10 2in1
847925 28N 125x22,23 ZA60-B 10 2in1
847928 28N 125x22,23 ZA80-B 10 2in1

247366 28N 125x22,23 ZA120-B 10 2in1
847923 28N 178x22,23 ZA40-B 10 2in1
847926 28N 178x22,23 ZA60-B 10 2in1
847929 28N 178x22,23 ZA80-B 10 2in1
247175 28N 178x22,23 ZA120-B 10 2in1

StANDARD★★

Doskonałe uzupełnienie ściernic lamelkowych. Ściernice lamelkowe           
STANDARD** SOFT JOB wyróżniają się swoją elastycznością, nie tylko dzięki 
szerokiemu zakresowi zastosowań, ale również dzięki temu, że są idealnie dosto-
sowane do różnych kształtów części obrabianej. Elastyczne, wygodne narzędzie, 
które nadaje się głównie do prac montażowych i wykończeniowych. 

Materiały konstrukcyjne możliwe do obrabiania: Optymalne narzędzie do trud-
nych i wymagających zadań szlifowania na stali i stali nierdzewnej. Do szlifierek 
kątowych o każdej mocy. Szlifowanie powierzchni, szlifowanie krawędzi, obróbka 
spoin spawalniczych i gratowanie

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU UWAGI

 246987 28S 115x22,23 ZA40-B 10 SOFTJOB
246988 28S 115x22,23 ZA60-B 10 SOFTJOB
246990 28S 115x22,23 ZA80-B 10 SOFTJOB
246994 28S 115x22,23 ZA120-B 10 SOFTJOB
246995 28S 125x22,23 ZA40-B 10 SOFTJOB
246996 28S 125x22,23 ZA60-B 10 SOFTJOB
246998 28S 125x22,23 ZA80-B 10 SOFTJOB
247001 28S 125x22,23 ZA120-B 10 SOFTJOB

BASIC★
Materiały konstrukcyjne możliwe do obrabiania: Uniwersalne zastosowanie 
na wszystkich metalach, w przemyśle i sektorze rzemieślniczym. Do szlifierek 
kątowych o każdej mocy. Szlifowanie powierzchni, szlifowanie krawędzi, obróbka 
spoin spawalniczych i gratowanie. 
     

Szczegóły: korpusy nośne 27A/28A wykonane ze sztywnego włókna szklanego; 
szlifierki kątowe o dużych mocach zwiększają osiągi wszystkich krążków listko-
wych BASIC*. Korpusy nośne 28N wykonane z tworzywa sztucznego, doskonałe 
właściwości mechaniczne, odporne na olej i smar. 

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU UWAGI

 474872 27A 100x16 ZA40-B 10 2in1
474874 27A 100x16 ZA60-B 10 2in1
474875 27A 100x16 ZA80-B 10 2in1
474877 27A 100x16 ZA120-B 10 2in1
273884 27A 115x22,23 ZA40-B 10 2in1
273810 27A 115x22,23 ZA60-B 10 2in1
273871 27A 115x22,23 ZA80- B 10 2in1

719788 27A 115x22,23 ZA120-B 10 2in1
273872 27A 125x22,23 ZA40-B 10 2in1
273873 27A 125x22,23 ZA60-B 10 2in1
273874 27A 125x22,23 ZA80-B 10 2in1

719793 27A 125x22,23 ZA120-B 10 2in1

320318 28A 115x22,23 ZA40-B 10 2in1
320320 28A 115x22,23 ZA60-B 10 2in1
320322 28A 115x22,23 ZA80-B 10 2in1

719794 28A 115x22,23 ZA120-B 10 2in1
320319 28A 125x22,23 ZA40-B 10 2in1
320321 28A 125x22,23 ZA60-B 10 2in1
320323 28A 125x22,23 ZA80-B 10 2in1

719796 28A 125x22,23 ZA120-B 10 2in1

246870 28N 115x22,23 ZA40-B 10 2in1
246871 28N 115x22,23 ZA60-B 10 2in1
246872 28N 115x22,23 ZA80-B 10 2in1
728649 28N 115x22,23 ZA120-B 10 2in1
728650 28N 125x22,23 ZA40-B 10 2in1
728657 28N 125x22,23 ZA60-B 10 2in1
728659 28N 125x22,23 ZA80-B 10 2in1
728661 28N 125x22,23 ZA120-B 10 2in1
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ZAKRES POlEROWANIA tYROlIt 
PREMIUM***

ZAlECANE ZAStOSOWANIA

Może być używana na wysokich 
prędkościach 
Elastyczna, nie przegrzewająca się
Wyjątkowa prawie lustrzana jakość 
wykończenia 
Wyjątkowo wytrzymała, nadaje się również 
do lekkiego gratowania
Wysoka elastyczność 
Doskonałe, lustrzane wykończenie  
Szlifowanie na zimno dzięki listkom 
Żywotność powyżej średniej 
Niskie wytwarzanie pyłu

28PCA Ściernice lamelkowe Condi-
tioning - oczyszczanie

28PUA Dyski Pre-Polish  - po-
lerowanie wstępne  

28PWA Dyski Polish - polerowanie

Zalecane prędkości: 

PREMIUM★★★ CONDITIONING
115 mm  - 3.500 obr/min
125 mm  - 3.000 obr/min

PREMIUM★★★ PRE-POLISH
115 mm  - 4.000 obr/min
125 mm  - 3.600 obr/min

PREMIUM★★★ POLISH
115 mm  - 1.800 obr/min
125 mm  - 1.500 obr/min

PREMIUM★★★ COMBI
115 mm  - 4.000 obr/min
125 mm  - 3.600 obr/min

Pasty polerujące:
Biała  - Do przygotowana dla wykończenia lust-
rzanego (POLISH)
Niebieska  - Do doskonałego wykończenia lust-
rzanego (S-POLISH) 
Brązowa  - Opracowana szczególnie dla 
polerowania wysoko połyskowego metali 
nieżelaznych (POLISH-NE)

Przygotowanie
Do przygotowania materiałów nieobrabianych 
zalecamy:
Krążki fibrowe PREMIUM★★★ ZA-P47 
Ściernice lamelkowe PREMIUM★★★ 2w1 
Ściernice lamelkowe STANDARD★★ Soft Job
Zalecenie:  Wielkość ziarna 120 lub 80 (zależnie 
od materiału)

Krok 1
Usuwanie zgrubnych zarysowań 
PREMIUM★★★ CONDITIONING jest 
doskonałym rozwiązaniem dla tego kroku. Usu-
wa ona wszystkie ślady zgrubnych zarysowań 
z powierzchni, które maja być obrabiane. Wie-
lowymiarowa konstrukcja listka  zmniejsza            
zatykanie i chroni przed niepożądanym przebar-
wieniem materiału. 
Zalecenie: Wielkość ziarna „Fine-P“

Krok 2
Przygotowanie do polerowania 
PREMIUM★★★ PRE-POLISH zapewnia naj-
lepsze przygotowanie powierzchni do polerowa-
nia i dostosowuje się do powierzchni materiału. 
Zalecenie:
Wielkość ziarna „Fine-P“
Wielkość ziarna „Fine-P“

Krok 3
Polerowanie 
PREMIUM★★★ POLISH tworzy doskonałe 
wykończenie lustrzane. Różne pasty polerskie 
umożliwiają obróbkę różnych materiałów, takich 
jak: stal, stal nierdzewna i metale nieżelazne. 
Zalecenie: SHF z pastą polerską „S-POLISH“ 

FORMA
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CONDItIONINg POlISH

PRE-POlISH PAStY POlERSKIE

PREMIUM*** CONDITIONING usuwa wszystkie ślady 
zgrubnych zarysowań z powierzchni, które mają być 
obrabiane. Została specjalnie opracowana do osiągania 
dobrych wyników przy wysokich prędkościach, nawet na 
nieregulowanych szlifierkach kątowych (maks. 11.000 
obr/min). Konstrukcja listka wielowymiarowego zmniej- 
sza zatykanie do minimum. Ponadto, jej niskie poziomy 
gromadzenia ciepła chronią przed niepożądanymi prze-
barwieniami części obrabianej. 

W porównaniu z tradycyjnymi tarczami szlifierskimi ze 
zwartego filcu, PREMIUM*** POLISH wykorzystuje 
bardzo elastyczne listki na rdzeniu z włókna szklanego 
dla optymalnego rozprowadzania ciepła i zimnej sekcji 
polerującej. Unika się niepożądanego przebarwiania.
Pasty polerskie potrzebne do tego końcowego kroku dają 
doskonałe wykończenie lustrzane na różnych materiałach. 

Ten krok zapewnia najlepsze przygotowanie powierzchni 
do polerowania. PREMIUM*** PRE-POLISH zawiera kil-
ka warstw tkaniny ściernej. Oferuje długą żywotność, jest 
wyjątkowo wytrzymała i nadaje się również do lekkiego 
gratowania. 
Została specjalnie opracowana dla osiągania dobrych 
wyników przy wysokich prędkościach, nawet na nieregu-
lowanych szlifierkach kątowych (maks. 11.000 obr/min).

Pasty polerskie PREMIUM*** POLISHING PASTES o 
różnych specyfikacjach dają końcowe wykończenie lus-
trzane. Mogą one być używane do przeprowadzania pre-
cyzyjnej obróbki, zależnie od wymaganego wykończenia 
powierzchni. 

PREMIUM CONDITIONING PREMIUM POlISh

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU UWAGI

 742155 28PCA 115x22,23 Coarse 5 Conditioning

742157 28PCA 115x22,23 Medium 5 Conditioning

742158 28PCA 115x22,23 Very fine 5 Conditioning

742148 28PCA 125x22,23 Coarse 5 Conditioning

742153 28PCA 125x22,23 Medium 5 Conditioning

742154 28PCA 125x22,23 Very fine 5 Conditioning

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU UWAGI

 742378 28PWA 115x22,23 SHF 3 Polish

742375 28PWA 125x22,23 SHF 3 Polish

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU UWAGI

 742379 28PUA 115x22,23 Medium-Q 5 Pre-Polish

742380 28PUA 115x22,23 Fine-P 5 Pre-Polish

742381 28PUA 115x22,23 Very fine-P 5 Pre-Polish

742382 28PUA 125x22,23 Medium-Q 5 Pre-Polish

742384 28PUA 125x22,23 Fine-P 5 Pre-Polish

742385 28PUA 125x22,23 Very fine-P 5 Pre-Polish

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU

 741230 90 PP 30x20x90 POLISH (biały) 2

741285 90 PP 30x20x90 POLISH-NE (brazowy) 2

741291 90 PP 30x20x90 S-POLISH (niebieski) 2

741347 90 PP 60x45x160 POLISH (biały) 1

741348 90 PP 60x45x160 POLISH-NE (brazowy) 1

741349 90 PP 60x45x160 S-POLISH (niebieski) 1

PREMIUM PRE-POlISh PREMIUM PASTY POlERSKIE
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POlIStAR

Spiekane ceramiczne wkładki polerujące Velcro są przeznaczone do polero-
wania wykończeniowego kamienia. Dla zapewnienia perfekcyjnej powierzchni 
dostępnych jest siedem różnych wymiarów ziaren (50, 150, 300, 500, 1000, 2000, 

3000).  Te tarcze pracują wyjątkowo dobrze na granicie, marmurze i lastrico. Wyso-
ka jakość, elastyczność, łatwa obsługa i długa żywotność. 

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU

 293641 65A 100x3 D50-B (Czarny) 5

293643 65A 100x3 D150-B (zielony) 5

293644 65A 100x3 D300-B (Czerwony) 5

293645 65A 100x3 D500-B (Niebieski) 5

293737 65A 100x3 D1000-B (Żółty) 5

293738 65A 100x3 D2000-B (Beżowy) 5
293739 65A 100x3 D3000-B (Biały) 5

293790 ELKUPS 100x3xM14 1

293740 SET (65A) 100x3 1

KRĄŻKI FIBROWE| SZlIFIERKA KĄtOWA
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SERIE PRODUKtÓW | KRĄŻKI FIBROWE

Bogaty asortyment  - właściwy produkt do 
każdego zastosowania 
Najlepszy czas szlifowania
Zmniejszenie kosztów produkcji 
Doskonała zdolność szlifowania 
Narzędzia o najwyższych osiągach 
Szlifowanie na zimno
Wygodne i bezwysiłkowe użytkowanie 
Surowce o najwyższej jakości

Dobre osiągi szlifowania i żywotność 
Łatwe użytkowanie 
Do uniwersalnych zastosowań 
Wygodne i bezwysiłkowe użytkowanie

FORMA

N Disc  Krążki fibrowe Tyrolit 
PIONEER

V Disc 4S   Krążki fibrowe

Disc  TYROLIT Fast Change Disc

ZAlECANE PRĘDKOŚCI OBROtOWE KRĄŻKÓW
FIBROWYCH

TABElA PRĘDKOŚCI

MAKSYMAlNE PRĘDKOŚCI
SZlIFOWANIA TUlEJKĄ
ŚCIERNĄ

średnica

obr/min

RPM

Średnica Stal
nierdzewna

Stal Metale
nieżelazne

SZlIFOWANIE TAŚMOWE

m/s

Szlifowanie taśmowe
kontaktowe

Szlifowanie taśmowe 
profili

Stal nierdzewna

Stal

Metale nieżelazne

Drewno
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A-B02 V 1 2 4 2 167 A-B02 V

A-P02 V 2 3 4 3 165 A-P02 V

ZA-P43 V 4 3 4 4 166 ZA-P43 V

ZA-P43 N 4 5 5 4 162 ZA-P43 N

ZA-P45 V 1 2 2 2 169 ZA-P45 V

ZA-P45 P F 1 2 2 2 169 ZA-P45 P F

CA-P93 V 5 4 4 5 167 CA-P93 V

A-P02 V 1 2 4 3 165 A-P02 V

ZA-P47 V 3 3 4 5 166 ZA-P47 V

CA-P93 V 5 3 4 5 167 CA-P93 V

ZA-P48 N 4 5 4 5 163 ZA-P48 N

CA-P93 N 5 5 4 5 163 CA-P93 N

A-B02 V 2 2 3 2 167 A-B02 V

ZA-P43 V 3 4 3 3 166 ZA-P43 V

ZA-P45 V 2 2 2 3 169 ZA-P45 V

ZA-P45 P F 2 2 2 3 169 ZA-P45 P F

A-B02 V 4 4 3 2 167 A-B02 V

A-B02 V 2 2 3 2 167 A-B02 V

ZA-P45 V 2 2 2 3 169 ZA-P45 V

ZA-P45 P F 2 2 2 3 169 ZA-P45 P F

tABElA ZAStOSOWAŃ

1 = bardzo mały/a/e | 2 = mały/a/e | 3 = średni/a/e | 4 = duży/a/e| 5 = bardzo duży/a/e
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tYROlIt PIONEER

TYROLIT PIONEER oferuje nie tyko wysoki poziom kom-
fortu pracy i ograniczenia ilości stanów magazynowych,   
ale również agresywny charakter krążka fibrowego. 
Jest to coś nowego. Coś unikalnego. Jest to właśnie                                  
PIONEER – który przesuwa granicę nowego stand-
ardu. Nie potrzeba dysku wsporczego, ponieważ jest on 
integralną częścią produktu – dlatego problem przegrza-
nia tego dysku tutaj nie występuje. Zyskując nieporówny-
walnie dłuższą żywotność, czas potrzebny na wymianę 
narzędzia tutaj zminimalizowany, wydajność wzrasta 
znacząco pod każdym względem. Struktura PIONEER jest 
zrobiona z naturalnego włókna jutowego – dodatkowo 
chronimy nasze zasoby naturalne, produkt jest odporny 
na wilgotność a jego mocna, ale elastyczna struktura
pozwala na obrabianie bardzo nierównych powierzchni.

PREMIUM 
ZA-P43 N

Fibry Pioneer zaprojektowano do szlifowania stali. Odporny cyrkon oraz sub-
stancje chłodzące w warstwie ziaren ściernych, w połączeniu ze zintegrowa-
nym uchwytem tarczy zapewnia bardzo długą żywotność oraz równomierne, 

wysokowydajne usuwanie materiału. Fibrę tą można także stosować do alumi-
nium i innych materiałów nieżelaznych.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

oBRoTY
MAKSYMALNE

PU

 706125 115x22 36 ZA-P43 N 13'300 10
706126 125x22 36 ZA-P43 N 12'300 10
706127 180x22 36 ZA-P43 N 8‘600 10

PREMIUM 
CA-P93 N

Fibrę Pioneer zaprojektowano, aby zapewnić maksymalnie wydajną pracę na stali 
nierdzewnej, stali hartowanej oraz stali wysokostopowej. Ceramiczny tlenek glinu 
w połączeniu z dodatkową warstwą substancji chłodzących oraz technologią Pio-

neer zapewnia niezwykle długą żywotność oraz maksymalną szybkość usuwania 
materiału.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

oBRoTY
MAKSYMALNE

PU

 712259 115x22 36 CA-P93 N 13'300 10
712268 125x22 36 CA-P93 N 12'300 10
712269 180x22 36 CA-P93 N 8'600 10

PREMIUM 
ZA-P48 N

Połączenie cyrkonu oraz dodatkowej warstwy czynnych substancji chłodzących 
zamienia tą tarczę w bardzo skuteczną fibrę Pioneer o długiej żywotności, 

przeznaczoną dla stali nierdzewnej i stali hartowanej.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

oBRoTY
MAKSYMALNE

PU

 706128 115x22 36 ZA-P48 N 13'300 10
706129 125x22 36 ZA-P48 N 12'300 10

706130 180x22 36 ZA-P48 N 8‘600 10

SHAPE TYPE-NO. DIMENSIoN

100SFL 21381 42x22,23 M14

AKCESORIA DO tYROlIt PREMIUM***
KRĄŻKI Z NAtURAlNEJ FIBRY 

Zestaw nośny zalecany dla łatwiejszej obsługi tarczy z naturalnej fibry TYROLIT PREMIUM★★★
 podczas szlifowania na płaskich powierzchniach
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KRĄŻKI FIBROWE

Krążki fibrowe zapewniają bardzo proste i szybkie usu-
wanie materiału obrabianej powierzchni. Niewielkie drga-
nia umożliwiają użytkownikowi komfortowe wykonywanie
prac. Różne gatunki tarcz gwarantują optymalne 
rozwiązania zarówno dla zastosowań ogólnego przezna-
czenia, jak i dla bardzo wymagających zastosowań w 
przemyśle. Zastosowanie różnych minerałów, żywic oraz 
dodatkowych powłok zapewnia określone cechy, które 
zoptymalizowano dla tarcz przeznaczonych dla stali 
nierdzewnej, stali hartowanej, stali miękkiej, metali
nieżelaznych oraz innych minerałów. Firma TYROLIT 
stosuje najwyższe standardy bezpieczeństwa także do 
swoich krążków fibrowych

PREMIUM 
A-P02 V

Ten krążek fibrowy ogólnego przeznaczenia wykonany z włókien tlenku glinu, 
zawierający aktywne substancje chłodzące w warstwie ziaren ściernych, 

zapewnia bardzo dobry stosunek ceny do jakości przy pracy na różnych 
materiałach, takich jak stal miękka, aluminium oraz metale nieżelazne.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

oBRoTY
MAKSYMALNE

PU

 706049 115x22 24 A-P02 V 13'300 25
706050 115x22 36 A-P02 V 13'300 25
706051 115x22 40 A-P02 V 13'300 25
706052 115x22 60 A-P02 V 13'300 25
706053 115x22 80 A-P02 V 13'300 25
706054 115x22 120 A-P02 V 13'300 25

706055 125x22 24 A-P02 V 12'300 25
706056 125x22 36 A-P02 V 12'300 25
706057 125x22 40 A-P02 V 12'300 25
706058 125x22 60 A-P02 V 12'300 25
706059 125x22 80 A-P02 V 12'300 25
706060 125x22 120 A-P02 V 12'300 25

706061 180x22 24 A-P02 V 8'600 25
706063 180x22 36 A-P02 V 8'600 25
706064 180x22 40 A-P02 V 8'600 25
706065 180x22 60 A-P02 V 8'600 25
706066 180x22 80 A-P02 V 8'600 25
706067 180x22 120 A-P02 V 8'600 25

TYROLIT PIONEER – nowa unikalna ściernica łącząca          
agresywne ździeranie z wysokiej jakości komfortem użycia. 
Długa żywotność oraz korpus zrobiony z eco-przyjaznego 
włókna sprawia że jest to produkt kompletny pod każdym

względem oraz rozpoczyna nowa erę ponad 500 nowych 
ściernych narzędzi nasypowych. Kompletna ścienica w kom-
pletnym szeregu.

tYROlIt PIONEER
WYGODNE I AGRESYWNE

INNOVAtIONS FOR gENERAtIONS
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PREMIUM 
ZA-P47 V

Jest to doskonała fibra wykonana z ziaren cyrkonu, przeznaczona do szlifowania 
stali nierdzewnej i stali hartowanej. Twardy cyrkon zapewnia agresywne szlifo 

wanie. Dodatkowa warstwa zawierająca aktywne substancje chłodzące gwaran-
tuje wydłużoną żywotność i szlifowanie z chłodzeniem na twardszych materiałach.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

oBRoTY
MAKSYMALNE

PU

 706093 115x22 36 ZA-P47 V 13'300 25
706094 115x22 60 ZA-P47 V 13'300 25
706095 115x22 80 ZA-P47 V 13'300 25
706096 115x22 120 ZA-P47 V 13'300 25

706097 125x22 36 ZA-P47 V 12'300 25
706098 125x22 60 ZA-P47 V 12'300 25
706099 125x22 80 ZA-P47 V 12'300 25
706100 125x22 120 ZA-P47 V 12'300 25

706101 180x22 36 ZA-P47 V 8'600 25
706102 180x22 60 ZA-P47 V 8'600 25
706105 180x22 80 ZA-P47 V 8'600 25
706106 180x22 120 ZA-P47 V 8'600 25

PREMIUM 
ZA-P43 V

Krążek fibrowy z ziarnem cyrkonu przeznaczony do intensywnego, agresy-
wnego szlifowania różnych stopów stali. Twardy cyrkon oraz aktywne substancje 

chłodzące w warstwie ziaren ściernych zapewniają długą żywotność tarcz do    
agresywnych prac.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

oBRoTY
MAKSYMALNE

PU

 706068 115x22 24 ZA-P43 V 13'300 25
706069 115x22 36 ZA-P43 V 13'300 25
706071 115x22 40 ZA-P43 V 13'300 25
706072 115x22 60 ZA-P43 V 13'300 25
706073 115x22 80 ZA-P43 V 13'300 25
706074 115x22 120 ZA-P43 V 13'300 25
706075 125x22 24 ZA-P43 V 12'300 25
706076 125x22 36 ZA-P43 V 12'300 25
706077 125x22 40 ZA-P43 V 12'300 25
706078 125x22 60 ZA-P43 V 12'300 25
706079 125x22 80 ZA-P43 V 12'300 25
706082 125x22 120 ZA-P43 V 12'300 25
706084 180x22 24 ZA-P43 V 8'600 25
706088 180x22 36 ZA-P43 V 8'600 25
706089 180x22 40 ZA-P43 V 8'600 25
706090 180x22 60 ZA-P43 V 8'600 25
706091 180x22 80 ZA-P43 V 8'600 25
706092 180x22 120 ZA-P43 V 8'600 25

PREMIUM 
CA-P93 V

Ceramiczny minerał w fibrze tej klasy zapewnia najskuteczniejsze szlifowanie stali 
nierdzewnej, stali hartowanej oraz stopów egzotycznych. Dodatkowa warstwa  

aktywnych składników wydłuża żywotność i zmniejsza powstawanie ciepła w 
trakcie szlifowania twardszych materiałów.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

oBRoTY
MAKSYMALNE

PU

 706107 115x22 36 CA-P93 V 13'300 25
706108 115x22 60 CA-P93 V 13'300 25
706109 115x22 80 CA-P93 V 13'300 25
706110 115x22 120 CA-P93 V 13'300 25

706111 125x22 36 CA-P93 V 12'300 25
706114 125x22 60 CA-P93 V 12'300 25
706116 125x22 80 CA-P93 V 12'300 25
706117 125x22 120 CA-P93 V 12'300 25

706119 180x22 36 CA-P93 V 8'600 25
706120 180x22 60 CA-P93 V 8'600 25
706123 180x22 80 CA-P93 V 8'600 25
706124 180x22 120 CA-P93 V 8'600 25

BASIC★ 
A-B02 V

Fibrę ogólnego przeznaczenia wykonaną z ziaren tlenku glinu zaprojektowano 
do stosowania na szerokiej gamie materiałów, w tym na drewnie i aluminium. 

Zapewnia ona optymalny stosunek ceny do jakości.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

oBRoTY
MAKSYMALNE

PU

150465 115x22 16 A-B02 V 13'300 25

706024 115x22 24 A-B02 V 13'300 25
 706025 115x22 36 A-B02 V 13'300 25

706026 115x22 40 A-B02 V 13'300 25
706027 115x22 60 A-B02 V 13'300 25
706028 115x22 80 A-B02 V 13'300 25
150467 115x22 100 A-B02 V 13'300 25

706029 115x22 120 A-B02 V 13'300 25

150468 125x22 16 A-B02 V 12'300 25

706030 125x22 24 A-B02 V 12'300 25
706031 125x22 36 A-B02 V 12'300 25
706032 125x22 40 A-B02 V 12'300 25
706033 125x22 60 A-B02 V 12'300 25
706034 125x22 80 A-B02 V 12'300 25
150469 125x22 100 A-B02 V 12'300 25

706035 125x22 120 A-B02 V 12'300 25

706036 180x22 24 A-B02 V 8'600 25
706037 180x22 36 A-B02 V 8'600 25
706038 180x22 40 A-B02 V 8'600 25
706039 180x22 60 A-B02 V 8'600 25
706047 180x22 80 A-B02 V 8'600 25
706048 180x22 120 A-B02 V 8'600 25
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WYPOSAŻENIE DODAtKOWE W KlASIE
PREMIUM

WYPOSAŻENIE DODAtKOWE W KlASIE

BASIC★

Dysk mocujący Premium*** przeznaczony do stali lub stali nierdzewnej 
zapewnia użytkownikowi największą skuteczność pracy. Twardy lub bardzo 
twardy dysk zwiększa szybkość usuwania materiału. Specjalny projekt 

zapewnia przepływ powietrza, który pomaga zmniejszyć powstawanie ciepła 
podczas szlifowania twardszych materiałów.

Dyski mocujące Basic* stanowią idealną podkładkę ogólnego przeznaczenia 
dla krążka fibrowego. Także w przypadku prac wykończeniowych dysk ten 

pomoże lepiej wykończyć obrabianą powierzchnię.

NR TYPU WYMIARY GWINT SPECYfIKACJA PODKŁADKA
oBRoTY

MAKSYMALNE
PU

 709989 115x22 M14 P VERY HARD 13'300 5
709991 125x22 M14 P VERY HARD 12'300 5

709992 115x22 M14 P HARD 13'300 5
709993 125x22 M14 P HARD 12'300 5
709994 180X22 M14 P HARD 8'600 5

NR TYPU WYMIARY GWINT SPECYfIKACJA PODKŁADKA
oBRoTY

MAKSYMALNE
PU

 709995 115x22 M14 B HARD 13'300 5
709997 125x22 M14 B HARD 12'300 5
709998 180X22 M14 B HARD 8'600 5

709999 115x22 5/8" B HARD 13'300 5
710002 125x22 5/8" B HARD 12'300 5
710005 180X22 5/8" B HARD 8'600 5

KRĄŻKI ŚCIERNE
SAMOPRZYCZEPNE

Uchwyt typu TYROLIT Fast Change, TFC, pozwala na 
bardzo szybką wymianę narzędzia. Pracując z wykorzys-
taniem szlifierki kątowej użytkownik będzie nieustannie 
czerpał korzyści płynące z zalet tego narzędzia. 

PREMIUMtFC
ZA-P45 V | ZA-P45 PF

Krążek cyrkonowy, zawierający aktywne substancje chłodzące w warstwie ziaren 
ściernych, zaprojektowano do szlifowania i wykańczania elementów ze stali. 
Cienka podkładka z włókniny w warstwie grubych ziaren zamienia szybkowy-

mienny krążek w optymalne narzędzie do usuwania małych spawów oraz zgrze-
wów

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

OBR.
MAKS.

PU UWAGI

 706135 115 40 ZA-P45 V 13'300 50 Fibre backing
706136 115 60 ZA-P45 P F 13'300 50
706137 115 80 ZA-P45 P F 13'300 50
706138 115 120 ZA-P45 P F 13'300 50

706139 125 40 ZA-P45 V 12'300 50 Fibre backing
706141 125 60 ZA-P45 P F 12'300 50
706142 125 80 ZA-P45 P F 12'300 50
706143 125 120 ZA-P45 P F 12'300 50

WYPOSAŻENIE DODAtKOWE W KlASIE
PREMIUM

Dysk mocujący TFC zaprojektowano do stosowania wraz z krążkami na 
rzep, przeznaczonymi do szlifowania i wykończania elementów z twardszych 

materiałów. Dzięki projektowi dysku, można go wykorzystywać na bardzo szero- 
kiej gamie materiałów, w tym na farbie lub drewnie.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

OBR.
MAKS.

PU

 710006 115 M14 P HARD 13'300 5
710007 125 M14 P HARD 12'300 5
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tUlEJKA ŚCIERNA | SZlIFIERKA PROStA



    PREMIUM ★★★

  

Sp
ira

l

www.tyrolit.com 173www.tyrolit.com 172

TULEJKA ŚCIERNA | SZLIFIERKA PROSTA

N
A

R
Z

Ę
D

Z
IA

 Ś
C

IE
R

N
E

 
N

A
S

Y
P

O
W

E

SERIE PRODUKtÓW | tUlEJKA ŚCIERNA

Bogaty asortyment  - obejmuje szeroki 
zakres zastosowań 
Żywotność powyżej średniej 
Zmniejszenie kosztów produkcji 
Doskonałe osiągi szlifowania 
Narzędzia o najwyższych osiągach 
Wygodne i bezwysiłkowe użytkowanie 
Surowce o najwyższej jakości

FORMA

tABElA ZAStOSOWAŃ| ZA-P43 PC X

Spiral Tulejki ścierne złączone 
spiralnie

SBH  

tUlEJKA ŚCIERNA

PREMIUM 
ZA-P43 PC X

Tulejki ścierne mocuje się na standardowym lub rozkładanym trzpieniu.      
Wykorzystuje się je do prac wykończeniowych, gradowania i kształtowania 
części o skomplikowanych zarysach. Połączenie cyrkonu z polibawełnianą 
podkładką sprawia, że produkt ten idealnie nadaje się do wykorzystania w postaci             
tulejek ściernych. Dodatkowe substancje chłodzące w warstwie ziaren ściernych 

pozwalają stosować te narzędzia dla szerokiej gamy materiałów, w tym dla stali 
i stali nierdzewnej. Z uwagi na dostępność ściernic o różnych wymiarach ziaren 
agresywne usuwanie materiału oraz prace wykończeniowe także nie stanowią   
jakiegokolwiek problemu.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

OBR.
MAKS.

PU

 706514 10x20 50 ZA-P43 PC X 36'000 50
706515 10x20 60 ZA-P43 PC X 36'000 50
706516 10x20 80 ZA-P43 PC X 36'000 50
706517 10x20 120 ZA-P43 PC X 36'000 50

706519 13x25 50 ZA-P43 PC X 36'000 50
706520 13x25 60 ZA-P43 PC X 36'000 50
706521 13x25 80 ZA-P43 PC X 36'000 50
706523 13x25 120 ZA-P43 PC X 36'000 50

706524 15x30 36 ZA-P43 PC X 36'000 50
706525 15x30 50 ZA-P43 PC X 36'000 50
706526 15x30 60 ZA-P43 PC X 36'000 50
706527 15x30 80 ZA-P43 PC X 36'000 50
706528 15x30 120 ZA-P43 PC X 36'000 50

706529 19x25 36 ZA-P43 PC X 30'000 50
706530 19x25 50 ZA-P43 PC X 30'000 50
706531 19x25 60 ZA-P43 PC X 30'000 50
706533 19x25 80 ZA-P43 PC X 30'000 50
706534 19x25 120 ZA-P43 PC X 30'000 50

706535 22x20 36 ZA-P43 PC X 26'000 50
706536 22x20 50 ZA-P43 PC X 26'000 50
706537 22x20 60 ZA-P43 PC X 26'000 50
706538 22x20 80 ZA-P43 PC X 26'000 50
706539 22x20 120 ZA-P43 PC X 26'000 50
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PREMIUM 
ZA-P43 PC X

Tulejki ścierne mocuje się na standardowym lub rozkładanym trzpieniu.      
Wykorzystuje się je do prac wykończeniowych, gradowania i kształtowania 
części o skomplikowanych zarysach. Połączenie cyrkonu z polibawełnianą 
podkładką sprawia, że produkt ten idealnie nadaje się do wykorzystania w postaci             
tulejek ściernych. Dodatkowe substancje chłodzące w warstwie ziaren ściernych 

pozwalają stosować te narzędzia dla szerokiej gamy materiałów, w tym dla stali 
i stali nierdzewnej. Z uwagi na dostępność ściernic o różnych wymiarach ziaren 
agresywne usuwanie materiału oraz prace wykończeniowe także nie stanowią   
jakiegokolwiek problemu.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

OBR.
MAKS.

PU

 706540 25x25 36 ZA-P43 PC X 24'000 50
706541 25x25 50 ZA-P43 PC X 24'000 50
706542 25x25 60 ZA-P43 PC X 24'000 50
706543 25x25 80 ZA-P43 PC X 24'000 50
706544 25x25 120 ZA-P43 PC X 24'000 50
706545 30x30 36 ZA-P43 PC X 19'100 50

706545 30x30 36 ZA-P43 PC X 19'100 50
706546 30x30 50 ZA-P43 PC X 19'100 50
706547 30x30 60 ZA-P43 PC X 19'100 50
706548 30x30 80 ZA-P43 PC X 19'100 50
706550 30x30 120 ZA-P43 PC X 19'100 50

PREMIUM 
ZA-P43 PC X

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁADKA

OBR.
MAKS.

PU

 706551 38x25 36 ZA-P43 PC X 15'000 50
706552 38x25 50 ZA-P43 PC X 15'000 50
706553 38x25 60 ZA-P43 PC X 15'000 50
706555 38x25 80 ZA-P43 PC X 15'000 50
706557 38x25 120 ZA-P43 PC X 15'000 50

706558 45x30 36 ZA-P43 PC X 12'700 50
706559 45x30 50 ZA-P43 PC X 12'700 50
706560 45x30 60 ZA-P43 PC X 12'700 50
706561 45x30 80 ZA-P43 PC X 12'700 50
706562 45x30 120 ZA-P43 PC X 12'700 50

706563 51x25 36 ZA-P43 PC X 11'200 50
706564 51x25 50 ZA-P43 PC X 11'200 50
706565 51x25 60 ZA-P43 PC X 11'200 50
706566 51x25 80 ZA-P43 PC X 11'200 50
706567 51x25 120 ZA-P43 PC X 11'200 50

706568 60x30 36 ZA-P43 PC X 9'500 50
706569 60x30 50 ZA-P43 PC X 9'500 50
706570 60x30 60 ZA-P43 PC X 9'500 50
706571 60x30 80 ZA-P43 PC X 9'500 50
706573 60x30 120 ZA-P43 PC X 9'500 50

706574 75x30 36 ZA-P43 PC X 7'600 50
706575 75x30 50 ZA-P43 PC X 7'600 50
706576 75x30 60 ZA-P43 PC X 7'600 50
706577 75x30 80 ZA-P43 PC X 7'600 50
706578 75x30 120 ZA-P43 PC X 7'600 50
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TULEJKA ŚCIERNA | SZLIFIERKA PROSTA 

WYPOSAŻENIE DODAtKOWE

Rozkładany trzpień został specjalnie zaprojektowany do stosowania z tulejkami 
ściernymi. Wydłużenie trzpienia zapewnia pewne mocowanie tulejki ściernej, 

dzięki czemu korzystanie z niej jest bezpieczne i proste.

NR TYPU WYMIARY SPECYfIKACJA PODKŁADKA
OBR.

MAKS.
PU

 710011 10x20-6x40 P SBH 44'000 5
710012 13x25-6x40 P SBH 44'000 5
710013 15x30-6x40 P SBH 36'000 5
710014 19x25-6x40 P SBH 30'000 5
710015 22x20-6x40 P SBH 26'000 5
710016 25x25-6x40 P SBH 24'000 5
710017 30x30-6x40 P SBH 19'100 5
710018 38x25-6x40 P SBH 15'000 5
710022 45x30-6x40 P SBH 12'700 5
710023 51x25-6x40 P SBH 11'200 5
710025 60x30-6x40 P SBH 9'500 5
710026 75x30-6x40 P SBH 7'600 5

ŚCIERNICE tRZPIENIOWE lIStKOWE / 
ŚCIERNICE tRZPIENIOWE Z WŁÓKNINĄ
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SERIE PRODUKtÓW | 
ŚCIERNICE tRZPIENIOWE

Narzędzia wysokiej jakości dla 
maksymalnych osiągów:

Produkty Tyrolit PREMIUM oferują 
wyjątkową żywotność i wydajność przy 
optymalnych osiągach

FORMA

52LA 52VL

52LAVL

ŚCIERNICE tRZPIENIOWE

Elastyczność tych narzędzi umożliwia im dostosować się 
do każdego obrysu części obrabianej. W tarczach list-
kowych listki z ziarnami ściernymi są ustawione promie-
niowo wokół osi narzędzia na kształt wentylatora. Tarcze 
listkowe TYROLIT są produkowane i testowane zgodnie z 
normami europejskimi EN. 

ŚCIERNICE tRZPIENIOWE lIStKOWE

Materiały konstrukcyjne możliwe do obrabiania: Końcówki listkowe są wykorzysty-
wane na maszynach pneumatycznych lub elektrycznych dla różnych materiałów.

Do matowania, wstępnego polerowania i czyszczenia powierzchni.

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU

 909383 52LA 10x10-3x40 A80-B 10
909385 52LA 10x10-3x40 A120-B 10
816831 52LA 20x10-6x40 A80-B 10

816833 52LA 20x10-6x40 A120-B 10

909387 52LA 30x5-3x40 A60-B 10
909389 52LA 30x5-3x40 A80-B 10
909390 52LA 30x5-6x40 A80-B 10

909393 52LA 30x5-6x40 A120-B 10

909397 52LA 30x10-3x40 A80-B 10
909398 52LA 30x10-3x40 A120-B 10
816855 52LA 30x10-6x40 A60-B 10

816871 52LA 30x10-6x40 A80-B 10

816872 52LA 30x10-6x40 A120-B 10

816873 52LA 30x10-6x40 A150-B 10

909405 52LA 30x10-6x40 A180-B 10
910895 52LA 30x10-6x40 A240-B 10

816875 52LA 30x10-6x40 A320-B 10

816880 52LA 30x15-6x40 A60-B 10

816893 52LA 30x15-6x40 A80-B 10

816905 52LA 30x15-6x40 A80-B 10

816905 52LA 30x15-6x40 A120-B 10

816907 52LA 40x15-6x40 A60-B 10

816909 52LA 40x15-6x40 A120-B 10

816911 52LA 40x15-6x40 A150-B 10
816914 52LA 40x20-6x40 A40-B 10

816915 52LA 40x20-6x40 A60-B 10

816908 52LA 40x20-6x40 A80-B 10

816916 52LA 40x20-6x40 A80-B 10

816918 52LA 40x20-6x40 A120-B 10

816919 52LA 40x20-6x40 A150-B 10

816922 52LA 50x15-6x40 A60-B 10

816923 52LA 50x15-6x40 A80-B 10

816924 52LA 50x15-6x40 A120-B 10
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ŚCIERNICE tRZPIENIOWE lIStKOWE

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU

 816928 52LA 50x20-6x40 A40-B 10

816931 52LA 50x20-6x40 A60-B 10

816933 52LA 50x20-6x40 A80-B 10

816934 52LA 50x20-6x40 A120-B 10

848563 52LA 50x20-6x40 A180-B 10
816939 52LA 50x20-6x40 A320-B 10
959017 52LA 50x30-6x40 A40-B 10

816940 52LA 50x30-6x40 A60-B 10

816941 52LA 50x30-6x40 A80-B 10

816942 52LA 50x30-6x40 A120-B 10

816949 52LA 60x15-6x40 A60-B 10
816950 52LA 60x15-6x40 A80-B 10
816953 52LA 60x20-6x40 A60-B 10

816954 52LA 60x20-6x40 A80-B 10

816955 52LA 60x20-6x40 A120-B 10

816956 52LA 60x20-6x40 A150-B 10

816958 52LA 60x20-6x40 A320-B 10

817011 52LA 60x30-6x40 A40-B 10

816959 52LA 60x30-6x40 A60-B 10

816960 52LA 60x30-6x40 A80-B 10

816961 52LA 60x30-6x40 A120-B 10

816962 52LA 60x30-6x40 A150-B 10

817012 52LA 60x40-6x40 A40-B 10

816965 52LA 60x40-6x40 A60-B 10

816966 52LA 60x40-6x40 A80-B 10

816967 52LA 60x40-6x40 A120-B 10

816972 52LA 60x50-6x40 A60-B 10
910722 52LA 80x30-6x40 A40-B 10
816981 52LA 80x30-6x40 A60-B 10

816982 52LA 80x30-6x40 A80-B 10

816983 52LA 80x30-6x40 A120-B 10

816984 52LA 80x30-6x40 A150-B 10

816985 52LA 80x40-6x40 A60-B 10
816986 52LA 80x40-6x40 A80-B 10

816990 52LA 80x50-6x40 A60-B 10
816991 52LA 80x50-6x40 A80-B 10

ŚCIERNICE tRZPIENIOWE Z WŁÓKNINĄ 
SZlIFIERSKĄ

ŚCIERNICE tRZPIENIOWE PRZEPlAtANE 
WŁÓKNINA/PŁÓtNO

Materiały konstrukcyjne możliwe do obrabiania: końcówki z włókniny są 
wykorzystywane na maszynach pneumatycznych lub elektrycznych do 

różnych materiałów. Do matowania i wstępnego polerowania dla dobrej 
jakości powierzchni.  

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU

 908784 52VL 60x30-6x40 MEDIUM 10
908794 52VL 60x30-6x40 FINE 10
908795 52VL 60x30-6x40 VERY FINE 10
908711 52VL 80x50-6x40 MEDIUM 10

908717 52VL 80x50-6x40 FINE 10

908796 52VL 80x50-6x40 VERY FINE 10

NR TYPU foRMA WYMIARY SPECYfIKACJA PU

 910902 52LAVL 60x30-6x40 MEDIUM 10
908823 52LAVL 80x50-6x40 VERY FINE 10

910853 52LAVL 80x50-6x40 FINE 10

910864 52LAVL 60x30-6x40 MEDIUM 10

908825 52LAVL 100x50-6x40 VERY FINE 10
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PASY | PASY BEZKOŃCOWE



   PREMIUM ★★★   BASIC ★
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SERIE PRODUKtÓW | PASY

Bogaty asortyment  - obejmujący szeroki 
zakres zastosowań 
Żywotność powyżej średniej 
Zmniejszenie kosztów produkcji 
Doskonałe osiągi szlifowania 
Narzędzia o najwyższych osiągach 
Wygodne i bezwysiłkowe użytkowanie 
Surowce o najwyższej jakości

Wysoka zdolność szlifowania oraz 
żywotność 
Łatwe użytkowanie 
Do uniwersalnych zastosowań 
Wygodne i bezwysiłkowe użytkowanie
 

FORMA

tABElA ZAStOSOWAŃ
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PORTABLE BELT

A-B06 PC X 3 4 2 188 A-B06 PC X

MINI BELT

ZA-B41 PC X 3 4 3 3 186 ZA-B41 PC X

PROFILE SANDING

A-B01 CJ 2 3 2 4 0 A-B01 CJ

CONTACT SANDING

A-B06 PC X 2 3 3 2 188 A-B06 PC X

ZA-B41 PC X 3 4 4 2 191 ZA-B41 PC X

ZA-P43 PE Y 5 4 5 3 190 ZA-P43 PE Y

ZA-P47 PC Y 5 4 5 5 191 ZA-P47 PC Y

A-B06 PC X 2 3 3 2 188 A-B06 PC X

ZA-B41 PC X 3 4 3 2 192 ZA-B41 PC X

ZA-P43 PE Y 4 4 4 3 190 ZA-P43 PE Y

A-B06 PC X 3 4 3 2 188 A-B06 PC X

1 = bardzo mały/a/e | 2 = mały/a/e | 3 = średni/a/e | 4 = duży/a/e| 5 = bardzo duży/a/e
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MAŁE SZlIFIERKI 
RĘCZNE
Produkty w formie pasów bezkońcowych pokrytych 
ścierniwem można wytwarzać w różnych rozmiarach 
zarówno dla małych szlifierek taśmowych, przenośnych 
szlifierek taśmowych oraz dużych szlifierek taśmowych. 
Zależnie od przeznaczenia taśmy, poszczególne procesy 
produkcyjne zapewniają produktowi optymalną żywotność, 
szybkość usuwania materiału i jakość wykańczania detali. 
Elastyczność podkładu można modyfikować; można 
stosować różne minerały i dodatkowe powłoki. Łącząc ze 
sobą te elementy, firma TYROLIT jest w stanie dostarczać 
produkty przeznaczone dla twardszych metali, takich 
jak stal nierdzewna oraz bardziej egzotyczne stopy, stal 
miękka, metale nieżelazne, a także dla bardziej miękkich 
materiałów, takich jak drewno żywiczne, twarde drewno 
i farba. Powlekane ścierniwa TYROLIT są przeznaczone 
dla konkretnych zastosowań, dzięki czemu zapewniają 
uzyskanie najlepszych wyników.

BASIC★ ZA-B41 PC X
Twardy cyrkon na podkładzie z polibawełny zapewnia doskonałą wydajność 
pracy. Narzędzia w tym gatunku przeznaczone są dla elektrycznych szlifierek 
taśmowych. Dzięki zastosowaniu aktywnych substancji chłodzących w warstwie 

ścierniwa, stal nierdzewna oraz elementy stalowe nie stanowią dla tego produktu 
żadnego problemu.

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 706281 6x533 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706282 6x533 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706283 6x533 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706284 6x533 120 ZA-B41 PC X JTS 20

706285 6x610 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706286 6x610 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706290 6x610 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706291 6x610 120 ZA-B41 PC X JTS 20

706292 9x533 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706293 9x533 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706295 9x533 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706299 9x533 120 ZA-B41 PC X JTS 20

706300 10x330 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706301 10x330 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706302 10x330 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706303 10x330 120 ZA-B41 PC X JTS 20

706305 12x330 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706306 12x330 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706307 12x330 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706308 12x330 120 ZA-B41 PC X JTS 20

BASIC★ ZA-B41 PC X

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

706309 12x457 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706310 12x457 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706311 12x457 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706312 12x457 120 ZA-B41 PC X JTS 20

706313 12x533 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706314 12x533 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706315 12x533 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706316 12x533 120 ZA-B41 PC X JTS 20

706317 13x455 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706318 13x455 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706320 13x455 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706323 13x455 120 ZA-B41 PC X JTS 20

706324 13x610 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706325 13x610 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706327 13x610 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706328 13x610 120 ZA-B41 PC X JTS 20

706329 15x475 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706330 15x475 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706331 15x475 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706333 15x475 120 ZA-B41 PC X JTS 20

706336 20x480 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706337 20x480 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706338 20x480 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706340 20x480 120 ZA-B41 PC X JTS 20

706341 20x520 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706342 20x520 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706343 20x520 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706344 20x520 120 ZA-B41 PC X JTS 20

706345 29x533 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706346 29x533 60 ZA-B41 PC X JTS 20
706347 29x533 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706348 29x533 120 ZA-B41 PC X JTS 20
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PRZENOŚNE SZlIFIERKI
tAŚMOWE
Produkty w formie pasów bezkońcowych pokrytych 
ścierniwem można wytwarzać w różnych rozmiarach 
zarówno dla małych szlifierek taśmowych, przenośnych 
szlifierek taśmowych oraz dużych szlifierek taśmowych. 
Zależnie od przeznaczenia taśmy, poszczególne procesy 
produkcyjne zapewniają produktowi optymalną żywotność, 
szybkość usuwania materiału i jakość wykańczania detali. 
Elastyczność podkładu można modyfikować; można 
stosować różne minerały i dodatkowe powłoki. Łącząc ze 
sobą te elementy, firma TYROLIT jest w stanie dostarczać 
produkty przeznaczone dla twardszych metali, takich 
jak stal nierdzewna oraz bardziej egzotyczne stopy, stal 
miękka, metale nieżelazne, a także dla bardziej miękkich 
materiałów, takich jak drewno żywiczne, twarde drewno 
i farba. Powlekane ścierniwa TYROLIT są przeznaczone 
dla konkretnych zastosowań, dzięki czemu zapewniają 
uzyskanie najlepszych wyników.

BASIC★ 
A-B06 PC X

Produkt ten, zwierający tlenek glinu na polibawełnianym podkładzie zaprojekto-
wano dla wszystkich rodzajów obróbki drewna. Dzięki zastosowaniu aktywnych 
substancji chłodzących można go także stosować dla materiałów kompozy-

towych, powłok żelowych oraz stali miękkiej. W połowie odsłonięta powłoka 
ścierniwa zapobiega obciążaniu pasa przy pracach na bardziej miękkich 
materiałach, jak np. drewno żywiczne lub farba.

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 706349 40x305 40 A-B06 PC X JOT 20
706350 40x305 60 A-B06 PC X JOT 20
706351 40x305 80 A-B06 PC X JOT 20
706352 40x305 120 A-B06 PC X JOT 20

706353 60x400 40 A-B06 PC X JOT 10
706354 60x400 60 A-B06 PC X JOT 10
706356 60x400 80 A-B06 PC X JOT 10
706361 60x400 100 A-B06 PC X JOT 10
706362 60x400 120 A-B06 PC X JOT 10

706363 65x410 40 A-B06 PC X JOT 10
706364 65x410 60 A-B06 PC X JOT 10
706365 65x410 80 A-B06 PC X JOT 10
706366 65x410 100 A-B06 PC X JOT 10
706367 65x410 120 A-B06 PC X JOT 10

706368 75x457 40 A-B06 PC X JOT 10
706369 75x457 60 A-B06 PC X JOT 10
706370 75x457 80 A-B06 PC X JOT 10
706371 75x457 100 A-B06 PC X JOT 10
706372 75x457 120 A-B06 PC X JOT 10

BASIC★ 
A-B06 PC X

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 706375 75x480 40 A-B06 PC X JOT 10
706376 75x480 60 A-B06 PC X JOT 10
706377 75x480 80 A-B06 PC X JOT 10
706380 75x480 100 A-B06 PC X JOT 10
706381 75x480 120 A-B06 PC X JOT 10

706383 75x533 40 A-B06 PC X JOT 10
706384 75x533 60 A-B06 PC X JOT 10
706385 75x533 80 A-B06 PC X JOT 10
706386 75x533 100 A-B06 PC X JOT 10
706387 75x533 120 A-B06 PC X JOT 10

706388 100x552 40 A-B06 PC X JOT 10
706393 100x552 60 A-B06 PC X JOT 10
706394 100x552 80 A-B06 PC X JOT 10
706395 100x552 100 A-B06 PC X JOT 10
706397 100x552 120 A-B06 PC X JOT 10

706398 100x560 40 A-B06 PC X JOT 10
706399 100x560 60 A-B06 PC X JOT 10
706401 100x560 80 A-B06 PC X JOT 10
706402 100x560 100 A-B06 PC X JOT 10
706403 100x560 120 A-B06 PC X JOT 10

706404 100x610 40 A-B06 PC X JOT 10
706405 100x610 60 A-B06 PC X JOT 10
706406 100x610 80 A-B06 PC X JOT 10
706407 100x610 100 A-B06 PC X JOT 10
706408 100x610 120 A-B06 PC X JOT 10

706409 100x620 40 A-B06 PC X JOT 10
706410 100x620 60 A-B06 PC X JOT 10
706411 100x620 80 A-B06 PC X JOT 10
706413 100x620 100 A-B06 PC X JOT 10
706414 100x620 120 A-B06 PC X JOT 10

706415 110x620 40 A-B06 PC X JOT 10
706416 110x620 60 A-B06 PC X JOT 10
706417 110x620 80 A-B06 PC X JOT 10
706418 110x620 100 A-B06 PC X JOT 10
706419 110x620 120 A-B06 PC X JOT 10
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SZlIFIERKI KĄtOWE

Produkty w formie pasów bezkońcowych pokrytych 
ścierniwem można wytwarzać w różnych rozmiarach 
zarówno dla małych szlifierek taśmowych, przenośnych 
szlifierek taśmowych oraz dużych szlifierek taśmowych. 
Zależnie od przeznaczenia taśmy, poszczególne procesy 
produkcyjne zapewniają produktowi optymalną żywotność, 
szybkość usuwania materiału i jakość wykańczania detali. 
Elastyczność podkładu można modyfikować; można 
stosować różne minerały i dodatkowe powłoki. Łącząc ze 
sobą te elementy, firma TYROLIT jest w stanie dostarczać 
produkty przeznaczone dla twardszych metali, takich 
jak stal nierdzewna oraz bardziej egzotyczne stopy, stal 
miękka, metale nieżelazne, a także dla bardziej miękkich 
materiałów, takich jak drewno żywiczne, twarde drewno 
i farba. Powlekane ścierniwa TYROLIT są przeznaczone 
dla konkretnych zastosowań, dzięki czemu zapewniają 
uzyskanie najlepszych wyników.

PREMIUM 
ZA-P43 PE Y

Dzięki zastosowaniu wysokowytrzymałego podkładu poliestrowego, pasy 
bezkońcowe przeznaczone są dla bardzo wymagających zastosowań. Twardy 
cyrkon w połączeniu z wysokowytrzymałym podkładem sprawia, że produkt 
ten jest idealny dla zastosowań związanych z bardzo dużym naciskiem i bardzo 
dużą ilością usuwanego materiału. Aktywne substancje chłodzące w warstwie 

ziaren ściernych zmniejszają powstawanie ciepła w trakcie procesu szlifowa- 
nia. Narzędzia w tym gatunku można także wykorzystywać dla zastosowań 
obejmujących obecność oleju, emulsji i wody. Produkt opracowano dla różnych 
materiałów stalowych, a także dla metali nieżelaznych i aluminium.

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 706432 50x2000 36 ZA-P43 PE Y JTS 10
706433 50x2000 40 ZA-P43 PE Y JTS 10
706434 50x2000 60 ZA-P43 PE Y JTS 10
706435 50x2000 80 ZA-P43 PE Y JTS 10
706436 50x2000 120 ZA-P43 PE Y JTS 10

706467 75x2000 36 ZA-P43 PE Y JTS 10
706469 75x2000 40 ZA-P43 PE Y JTS 10
706470 75x2000 60 ZA-P43 PE Y JTS 10
706471 75x2000 80 ZA-P43 PE Y JTS 10
706472 75x2000 120 ZA-P43 PE Y JTS 10

PREMIUM 
ZA-P47 PC Y

Dzięki zastosowaniu wysokowytrzymałego podkładu z polibawełny, produkt 
ten jest przeznaczony dla bardzo wymagających zastosowań. Twardy cyrkon w 
połączeniu z wysokowytrzymałym podkładem, sprawia, że produkt ten jest ide-
alny dla zastosowań związanych z bardzo dużym naciskiem i bardzo dużą ilością 
usuwanego materiału. Dodatkowa warstwa zawierająca aktywne substancje 

chłodzące zmniejsza powstawanie ciepła w trakcie szlifowania twardszych 
materiałów, takich jak stal nierdzewnai stal wysokostopowa. Produkt ten nadaje 
się także do prowadzenia prac wykończeniowych na stali hartowanej i metalach 
nieżelaznych.t.

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 706437 50x2000 36 ZA-P47 PC Y JTS 10
706438 50x2000 60 ZA-P47 PC Y JTS 10
706441 50x2000 80 ZA-P47 PC Y JTS 10
706442 50x2000 120 ZA-P47 PC Y JTS 10

706473 75x2000 36 ZA-P47 PC Y JTS 10
706474 75x2000 60 ZA-P47 PC Y JTS 10
706475 75x2000 80 ZA-P47 PC Y JTS 10
706477 75x2000 120 ZA-P47 PC Y JTS 10

BASIC★ 
ZA-B41 PC X

Twardy cyrkon na polibawełnianym podkładzie zapewnia doskonałą sprawność 
narzędzia. Dzięki zastosowaniu aktywnych substancji chłodzących w warstwie 
ziaren ściernych, produkt ten można wykorzystywać do szlifowania na mokro i 

sucho większości materiałów, w tym stali nierdzewnej.

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 706420 50x1000 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706421 50x1000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706422 50x1000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706424 50x1000 120 ZA-B41 PC X JTS 10

706426 50x2000 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706428 50x2000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706429 50x2000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706430 50x2000 120 ZA-B41 PC X JTS 10

706443 50x2500 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706444 50x2500 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706446 50x2500 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706447 50x2500 120 ZA-B41 PC X JTS 10

706449 50x3000 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706450 50x3000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706451 50x3000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706452 50x3000 120 ZA-B41 PC X JTS 10

706453 50x3500 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706454 50x3500 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706455 50x3500 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706456 50x3500 120 ZA-B41 PC X JTS 10
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BASIC★ 
ZA-B41 PC X

TYPE NO. DIMENSIoNS GRIT SIZE SPECIfICATIoN BACKING JoINT PU

 706457 50x4000 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706459 50x4000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706460 50x4000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706461 50x4000 120 ZA-B41 PC X JTS 10

706463 75x2000 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706464 75x2000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706465 75x2000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706466 75x2000 120 ZA-B41 PC X JTS 10

706478 75x2250 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706480 75x2250 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706481 75x2250 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706482 75x2250 120 ZA-B41 PC X JTS 10

706483 75x2500 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706484 75x2500 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706489 75x2500 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706492 75x2500 120 ZA-B41 PC X JTS 10

706493 100x915 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706494 100x915 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706497 100x915 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706499 100x915 120 ZA-B41 PC X JTS 10

706500 100x1000 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706501 100x1000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706502 100x1000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706503 100x1000 120 ZA-B41 PC X JTS 10

706504 150x2000 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706506 150x2000 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706507 150x2000 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706508 150x2000 120 ZA-B41 PC X JTS 10

706509 150x2500 40 ZA-B41 PC X JTS 10
706511 150x2500 60 ZA-B41 PC X JTS 10
706512 150x2500 80 ZA-B41 PC X JTS 10
706513 150x2500 120 ZA-B41 PC X JTS 10

ROlKI I ARKUSZE |
SZlIFOWANIE RĘCZNE I ORBItAlNE



   PREMIUM ★★★

    BASIC ★
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SERIE PRODUKtÓW |ROlKI I ARKUSZE 

Bogaty asortyment obejmujący szeroki 
zakres zastosowań 
Żywotność powyżej średniej 
Zmniejszenie kosztów produkcji 
Doskonałe osiągi szlifowania w połączeniu 
z wysoką jakością wykończenia
Wygodne i bezwysiłkowe użytkowanie 
Surowce o najwyższej jakości 

Wysoka zdolność szlifowania oraz trwałość 
Uniwersalne zastosowanie

FORMA

Roll Sheet
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MANUAL SANDING

A-B01 C JJ 2 4 5 202 A-B01 C JJ

A-B01 C J 3 3 5 200 A-B01 C J

A-B01 C JX 3 3 5 198 A-B01 C JX

A-P07 P C 2 5 3 201 A-P07 P C 

A-P07 P C 2 5 3 201 A-P07 P C

C-P68 P A 2 5 3 204 C-P68 P A

C-P68 P C 3 4 3 204 C-P68 P C

A-B35 P A 2 4 3 200 A-B35 P A

A-B35 P C 3 3 3 200 A-B35 P C

A-B01 C JJ 2 4 5 202 A-B01 C JJ

A-B01 C JX 3 3 5 202 A-B01 C JX

A-B35 P A 2 4 3 200 A-B35 P A

A-B35 P C 2 4 3 200 A-B35 P C

HAND MACHIINE SANDING ORBITAL

A-P07 P C 2 5 3 203 A-P07 P C

A-B35 P A 2 4 4 204 A-B35 P A

A-B35 P C 2 3 3 204 A-B35 P C

A-B01 C J 3 3 5 200 A-B01 C J

A-B35 P A 2 4 4 204 A-B35 P A

A-B35 P C 2 3 3 204 A-B35 P C

1 = bardzo mały/a/e | 2 = mały/a/e | 3 = średni/a/e | 4 = duży/a/e| 5 = bardzo duży/a/e
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PŁÓtNA ŚCIERNE
W ROlKACH
Obróbka wykańczająca powierzchni wymaga ich przy-
gotowania. Czynność tą można wykonać przy pomocy 
szlifierki ręcznej lub orbitalnej. Większość prac z wykorzy- 
staniem szlifierki ręcznej wykonuje się na drewnie, 
farbie lub lakierze. Szlifierka ręczna nadaje się także 
do dokładnych prac wykończeniowych i gradowania 
elementów stalowych. Natomiast szlifierka orbitalna jest 
doskonała do szlifowania pośredniego i wykańczania 
powłok. Można nią także wygładzać i oczyszczać ele-
menty metalowe i kompozytowe.

BASIC★ 
A-B01C JX/A-B01 C JJ

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 705824 25x50M 40 A-B01 C JX ECONOMY 1
705825 25x50M 60 A-B01 C JX ECONOMY 1
705826 25x50M 80 A-B01 C JX ECONOMY 1
705828 25x50M 100 A-B01 C JX ECONOMY 1
705830 25x50M 120 A-B01 C JX ECONOMY 1
705831 25x50M 150 A-B01 C JX ECONOMY 1
705832 25x50M 180 A-B01 C JX ECONOMY 1
705833 25x50M 220 A-B01 C JX ECONOMY 1
705834 25x50M 240 A-B01 C JX ECONOMY 1
705836 25x50M 320 A-B01 C JX ECONOMY 1
705837 25x50M 400 A-B01 C JX ECONOMY 1

705839 40x25M 40 A-B01 C JX ECONOMY 1
705840 40x25M 60 A-B01 C JX ECONOMY 1
705841 40x25M 80 A-B01 C JX ECONOMY 1
705842 40x25M 100 A-B01 C JX ECONOMY 1
705843 40x25M 120 A-B01 C JX ECONOMY 1
705844 40x25M 150 A-B01 C JX ECONOMY 1
705845 40x25M 180 A-B01 C JX ECONOMY 1
705846 40x25M 220 A-B01 C JX ECONOMY 1
705850 40x25M 240 A-B01 C JX ECONOMY 1
705851 40x25M 320 A-B01 C JX ECONOMY 1
705852 40x25M 400 A-B01 C JX ECONOMY 1
705853 40x25M 600 A-B01 C JX ECONOMY 1

705854 40x50M 40 A-B01 C JX ECONOMY 1
705855 40x50M 60 A-B01 C JX ECONOMY 1
705856 40x50M 80 A-B01 C JX ECONOMY 1
705857 40x50M 100 A-B01 C JX ECONOMY 1
705858 40x50M 120 A-B01 C JX ECONOMY 1
705859 40x50M 150 A-B01 C JX ECONOMY 1
705860 40x50M 180 A-B01 C JX ECONOMY 1
705861 40x50M 220 A-B01 C JX ECONOMY 1
705862 40x50M 240 A-B01 C JX ECONOMY 1
705863 40x50M 320 A-B01 C JX ECONOMY 1
705864 40x50M 400 A-B01 C JX ECONOMY 1

BASIC★ 
A-B01C JX/A-B01 C JJ

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 705873 50x25M 40 A-B01 C JX ECONOMY 1
705874 50x25M 60 A-B01 C JX ECONOMY 1
705875 50x25M 80 A-B01 C JX ECONOMY 1
705876 50x25M 100 A-B01 C JX ECONOMY 1
705877 50x25M 120 A-B01 C JX ECONOMY 1
705878 50x25M 150 A-B01 C JX ECONOMY 1
705879 50x25M 180 A-B01 C JX ECONOMY 1
705880 50x25M 220 A-B01 C JX ECONOMY 1
705881 50x25M 240 A-B01 C JX ECONOMY 1
705882 50x25M 320 A-B01 C JX ECONOMY 1
705883 50x25M 400 A-B01 C JX ECONOMY 1
705884 50x25M 600 A-B01 C JX ECONOMY 1

705885 50x50M 40 A-B01 C JX ECONOMY 1
705886 50x50M 60 A-B01 C JX ECONOMY 1
705887 50x50M 80 A-B01 C JX ECONOMY 1
705888 50x50M 100 A-B01 C JX ECONOMY 1
705889 50x50M 120 A-B01 C JX ECONOMY 1
705891 50x50M 150 A-B01 C JX ECONOMY 1
705892 50x50M 180 A-B01 C JX ECONOMY 1
705894 50x50M 220 A-B01 C JX ECONOMY 1
705895 50x50M 240 A-B01 C JX ECONOMY 1
705896 50x50M 320 A-B01 C JX ECONOMY 1
705898 50x50M 400 A-B01 C JX ECONOMY 1

20781 40x50M 60 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20793 40x50M 80 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20794 40x50M 100 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20796 40x50M 120 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20797 40x50M 150 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20798 40x50M 180 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20799 40x50M 220 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20801 40x50M 240 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20803 40x50M 320 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20805 40x50M 400 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20806 50x50M 60 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20807 50x50M 80 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20811 50x50M 100 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20813 50x50M 120 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20816 50x50M 150 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20817 50x50M 180 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20819 50x50M 220 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20821 50x50M 240 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20822 50x50M 320 A-B01 C JJ ECONOMY 1
20824 50x50M 400 A-B01 C JJ ECONOMY 1
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PAPIER W ROlKACH

Obróbka wykańczająca powierzchni wymaga ich przy-
gotowania. Czynność tą można wykonać przy pomocy 
szlifierki ręcznej lub orbitalnej. Większość prac z wykorzy- 
staniem szlifierki ręcznej wykonuje się na drewnie, 
farbie lub lakierze. Szlifierka ręczna nadaje się także 
do dokładnych prac wykończeniowych i gradowania 
elementów stalowych. Natomiast szlifierka orbitalna jest 
doskonała do szlifowania pośredniego i wykańczania 
powłok. Można nią także wygładzać i oczyszczać ele-
menty metalowe i kompozytowe.

PREMIUM 
A-P07 P C

Delikatny papier ścierny na podkładzie lateksowym przeznaczony do prac 
wykończeniowych na mokro i na sucho. Jest to doskonały materiał ścierny sto-
sowany podczas przygotowywania i wykańczania elementów z metalu, drewna 

oraz farb i lakierów. Można go także stosować na materiałach kompozytowych. 
Lateks sprawia, że ten materiał ścierny jest odpowiednim narzędziem do szlifowa-        
nia ręcznego na mokro.

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 705945 100x50M 60 A-P07 P C WET & DRY 1
705946 100x50M 80 A-P07 P C WET & DRY 1
705947 100x50M 100 A-P07 P C WET & DRY 1
705948 100x50M 120 A-P07 P C WET & DRY 1
705959 100x50M 150 A-P07 P C WET & DRY 1
705960 100x50M 180 A-P07 P C WET & DRY 1
705962 100x50M 240 A-P07 P C WET & DRY 1

705965 115x50M 60 A-P07 P C WET & DRY 1
705966 115x50M 80 A-P07 P C WET & DRY 1
705967 115x50M 100 A-P07 P C WET & DRY 1
705968 115x50M 120 A-P07 P C WET & DRY 1
705969 115x50M 150 A-P07 P C WET & DRY 1
705970 115x50M 180 A-P07 P C WET & DRY 1
705972 115x50M 240 A-P07 P C WET & DRY 1

BASIC★ 
A-B35 P C | A-B35 P A

Rozkład ziaren na podkładzie papierowym o niskiej gramaturze sprawia, że 
właściwości tego produktu są optymalne dla szlifowania na sucho różnych 
gatunków drewna, drewna żywicznego, mebli oraz farb. Odsłonięta powłoka 

zapobiega nadmiernemu obciążaniu narzędzia, a jednocześnie zapewnia 
doskonałe wykończenie powierzchni.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 705975 100x50M 60 A-B35 P C 1
705976 100x50M 80 A-B35 P C 1
705977 100x50M 100 A-B35 P C 1
705978 100x50M 120 A-B35 P C 1
705979 100x50M 150 A-B35 P C 1
705980 100x50M 180 A-B35 P A 1
705981 100x50M 240 A-B35 P A 1

705982 115x50M 60 A-B35 P C 1
705983 115x50M 80 A-B35 P C 1
705984 115x50M 100 A-B35 P C 1
705985 115x50M 120 A-B35 P C 1
705986 115x50M 150 A-B35 P C 1
705987 115x50M 180 A-B35 P A 1
705988 115x50M 240 A-B35 P A 1

BASIC★ 
A-B01 C J

Bardzo elastyczny podkład oraz ziarna tlenku glinu tworzą idealną kombinację 
właściwości, dzięki którym te płótna ścierne nadają się do szlifierek orbitalnych oraz 
do szlifowania ręcznego. Ponadto, można je wykorzystywać do szlifowania 

większości elementów o złożonych kształtach, wykonanych z metalu, drewna i 
innych materiałów

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 705901 100x50M 60 A-B01 C J 1
705902 100x50M 80 A-B01 C J 1
705904 100x50M 120 A-B01 C J 1
705906 100x50M 180 A-B01 C J 1

705907 115x50M 60 A-B01 C J 1
705908 115x50M 80 A-B01 C J 1
705910 115x50M 120 A-B01 C J 1
705913 115x50M 180 A-B01 C J 1
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PŁÓtNA ŚCIERNE
W ARKUSZACH
Obróbka wykańczająca powierzchni wymaga ich przy-
gotowania. Czynność tą można wykonać przy pomocy 
szlifierki ręcznej lub orbitalnej. Większość prac z wykorzy- 
staniem szlifierki ręcznej wykonuje się na drewnie, 
farbie lub lakierze. Szlifierka ręczna nadaje się także 
do dokładnych prac wykończeniowych i gradowania 
elementów stalowych. Natomiast szlifierka orbitalna jest 
doskonała do szlifowania pośredniego i wykańczania 
powłok. Można nią także wygładzać i oczyszczać ele-
menty metalowe i kompozytowe.

BASIC★ 
A-B01 C JX

Półelastyczny podkład oraz ziarna tlenku glinu zapewniają, że materiał ten ide-
alnie nadaje się na płótna ścierne w arkuszach. Właściwości płótna ściernego 

pozwalają łatwo odedrzeć pożądaną jego długość i szerokość, a można go 
stosować dla wszystkich materiałów, w tym dla stali, stali nierdzewnej, drewna.

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 705989 230x280 40 A-B01 C JX 50
705990 230x280 60 A-B01 C JX 50
705991 230x280 80 A-B01 C JX 50
705992 230x280 100 A-B01 C JX 50
705993 230x280 120 A-B01 C JX 50
705994 230x280 150 A-B01 C JX 50
705995 230x280 180 A-B01 C JX 50
705996 230x280 220 A-B01 C JX 50
705997 230x280 240 A-B01 C JX 50
705998 230x280 320 A-B01 C JX 50
705999 230x280 400 A-B01 C JX 50
706000 230x280 600 A-B01 C JX 50

20832 230x280 60 A-B01 C JJ 50
20833 230x280 80 A-B01 C JJ 50
20834 230x280 100 A-B01 C JJ 50
20835 230x280 120 A-B01 C JJ 50
20836 230x280 150 A-B01 C JJ 50
20842 230x280 180 A-B01 C JJ 50
20844 230x280 220 A-B01 C JJ 50
20851 230x280 240 A-B01 C JJ 50
20860 230x280 320 A-B01 C JJ 50
20868 230x280 400 A-B01 C JJ 50

PAPIERY ŚCIERNE
W ARKUSZACH
Obróbka wykańczająca powierzchni wymaga ich przy-
gotowania. Czynność tą można wykonać przy pomocy 
szlifierki ręcznej lub orbitalnej. Większość prac z wykorzy- 
staniem szlifierki ręcznej wykonuje się na drewnie, 
farbie lub lakierze. Szlifierka ręczna nadaje się także 
do dokładnych prac wykończeniowych i gradowania 
elementów stalowych. Natomiast szlifierka orbitalna jest 
doskonała do szlifowania pośredniego i wykańczania 
powłok. Można nią także wygładzać i oczyszczać ele-
menty metalowe i kompozytowe.

PREMIUM 
A-P07 P C

Delikatny papier ścierny na podkładzie lateksowym przeznaczony do prac 
wykończeniowych na mokro i na sucho. Jest to doskonały materiał ścierny sto-
sowany podczas przygotowywania i wykańczania elementów z metalu, drewna 

oraz farb i lakierów. Można go także stosować na materiałach kompozytowych. 
Lateks sprawia, że ten materiał ścierny jest odpowiednim narzędziem do szlifowa-        
nia ręcznego na mokro.

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 706001 230x280 60 A-P07 P C WET & DRY 50
706002 230x280 80 A-P07 P C WET & DRY 50
706003 230x280 100 A-P07 P C WET & DRY 50
706004 230x280 120 A-P07 P C WET & DRY 50
706005 230x280 150 A-P07 P C WET & DRY 50
706006 230x280 180 A-P07 P C WET & DRY 50
706007 230x280 220 A-P07 P C WET & DRY 50
706008 230x280 240 A-P07 P C WET & DRY 50
706009 230x280 320 A-P07 P C WET & DRY 50
706010 230x280 400 A-P07 P C WET & DRY 50
706011 230x280 600 A-P07 P C WET & DRY 50
706012 230x280 800 A-P07 P C WET & DRY 50
706013 230x280 1000 A-P07 P C WET & DRY 50
706014 230x280 1200 A-P07 P C WET & DRY 50
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Rolki i aRkusze | SZLIFOWANIE RĘCZNE I ORBITALNE

PREMIUM 
C-P68 P C | C-P68 P A

Delikatny papier ścierny na podkładzie lateksowym przeznaczony do prac 
wykończeniowych na mokro i na sucho. Jest to doskonały materiał ścierny sto-
sowany podczas przygotowywania i wykańczania elementów z metalu, drewna 

oraz farb i lakierów. Można go także stosować na materiałach kompozytowych. 
Lateks sprawia, że ten materiał ścierny jest odpowiednim narzędziem do szlifowa-         
nia ręcznego na mokro.

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 724257 230x280 80 C-P68 P C Mokry i Suchy 50
724264 230x280 100 C-P68 P C Mokry i Suchy 50
724267 230x280 120 C-P68 P C Mokry i Suchy 50
724268 230x280 150 C-P68 P C Mokry i Suchy 50
724271 230x280 180 C-P68 P A Mokry i Suchy 50
724272 230x280 220 C-P68 P A Mokry i Suchy 50
724273 230x280 240 C-P68 P A Mokry i Suchy 50
724275 230x280 320 C-P68 P A Mokry i Suchy 50
724276 230x280 400 C-P68 P A Mokry i Suchy 50
724281 230x280 600 C-P68 P A Mokry i Suchy 50
724283 230x280 800 C-P68 P A Mokry i Suchy 50
724284 230x280 1000 C-P68 P A Mokry i Suchy 50
724285 230x280 1200 C-P68 P A Mokry i Suchy 50
724257 230x280 80 C-P68 P C Mokry i Suchy 50

BASIC★ 
A-B35 P C | A-B35 P A

Rozkład ziaren na podkładzie papierowym o niskiej gramaturze sprawia, że 
właściwości tego produktu są optymalne dla szlifowania na sucho różnych 
gatunków drewna, drewna żywicznego, mebli oraz farb. Odsłonięta powłoka 

zapobiega jej nadmiernemu obciążaniu, a jednocześnie zapewnia doskonałe 
wykończenie powierzchni.

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD POŁACZENIE PU

 706015 230x280 60 A-B35 P C 13'300 50
706016 230x280 80 A-B35 P C 12'300 50
706018 230x280 100 A-B35 P C 8‘600 50
706020 230x280 120 A-B35 P C 50
706021 230x280 150 A-B35 P C 50
706022 230x280 180 A-B35 P A 50
706023 230x280 240 A-B35 P A 50

tYROlIt FASt CHANgE DISC | 
SZlIFIERKI PODWÓJNE
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SERIE PRODUKtÓW | tFC

Bogaty asortyment obejmujący szeroki 
zakres zastosowań
Trwałość powyżej średniej 
Zmniejszone koszty produkcji 
Doskonałe osiągi szlifowania w połączeniu 
z wysokim standardem wykończenia
Narzędzia o najwyższych osiągach 
Wygodne i bezwysiłkowe użytkowanie 
Surowce o najwyższej jakości 

FORMA

Disc Disc 7h

Disc 8h Disc 9h

Pad TfC 23

tABElA ZAStOSOWAŃ
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A-P22 FI 4 3 5 208 A-P22 FI

A-P21 P C 3 4 3 209 A-P21 P C

A-P21 P B 2 5 3 209 A-P21 P B

A-P22 FI 3 3 4 208 A-P22 FI

A-P21 P C 2 4 3 209 A-P21 P C

A-P21 P B 2 5 3 209 A-P21 P B

ZA-P45 V 5 2 5 208 ZA-P45 V

1 = bardzo mały/a/e | 2 = mały/a/e | 3 = średni/a/e | 4 = duży/a/e| 5 = bardzo duży/a/e
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PAPIER ŚCIERNY
SAMOPRZYCZEPNY
Szlifierki podwójne łączą w sobie agresywne działanie oraz 
prędkość szlifierki taśmowej, oferując możliwość uzyska-
nia dokładniejszego wykończenia niż w przypadku stand-
ardowej szlifierki orbitalnej. Szlifierka podwójna eliminuje 
nierówne ślady i zarysowania powstające podczas szlifowa- 
nia. Jest to doskonałe narzędzie do przygotowywania i 
wykańczania powierzchni drewnianych, kompozytowych i 
mebli. Szlifierka podwójna jest także bardzo powszechnie 
stosowana w branży motoryzacyjnej, gdzie służy do przy-
gotowywania powierzchni metalowych i lakierowanych. 
Przy pomocy szlifierki podwójnej można także usuwać 
pył. Zastosowanie systemu TYROLIT Fast Change (TFC) 
lub rzepów pozwala na szybką i czystą wymianę tarcz.

PREMIUM 
ZA-P45 V | ZA-P45 P F

PREMIUM 
A-P22 FI

Ten wyjątkowy papier o wysokiej gramaturze i o dużym ziarnie na podkładzie 
z włókniny w połączeniu z twardym cyrkonem tworzy tarczę o bardzo agresyw-
nym działaniu i długiej żywotności. Jest ona w stanie usuwać materiał z różnych 
metalowych części, a dzięki zastosowaniu aktywnych substancji chłodzących 

w warstwie ziaren ściernych nie powoduje nadmiernego grzania. Papier ścierny 
samoprzyczepny wykorzystuje się powszechnie do szlifowania materiałów kom-
pozytowych i powłok żelowych.

Dzięki zastosowaniu warstwy specjalnego podkładu, ten szybkowymienny papier 
charakteryzuje bardzo duża odporność i elastyczność, a przy tym doskonała 
stabilnośćkrawędzi i agresywność działania. Papier ścierny ze specjalnym 

podkładem zapewnia bardzo równomierne wykończenie powierzchni akiero-
wanych, malowanych i wykonanych z kompozytów. Powłoka stearynowa zmnie-
jsza zapychanie lub obciążanie tarczy.

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD oTWoRY PU UWAGI

 706139 125 40 ZA-P45 V 0 50 Fibre backing
706141 125 60 ZA-P45 P F 0 50
706142 125 80 ZA-P45 P F 0 50
706143 125 120 ZA-P45 P F 0 50

706144 150 60 ZA-P45 P F 0 50
706145 150 80 ZA-P45 P F 0 50
706146 150 120 ZA-P45 P F 0 50

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD oTWoRY PU

 706191 150x12 40 A-P22 FI 7 50
706192 150x12 60 A-P22 FI 7 50
706193 150x12 80 A-P22 FI 7 50
706194 150x12 100 A-P22 FI 7 50
706195 150x12 120 A-P22 FI 7 50
706199 150x12 150 A-P22 FI 7 50
706200 150x12 180 A-P22 FI 7 50
706201 150x12 240 A-P22 FI 7 50
706202 150x12 320 A-P22 FI 7 50
706203 150x12 400 A-P22 FI 7 50

PREMIUM 
A-P22 FI

PREMIUM 
A-P21 P C | A-P21 P B

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD oTWoRY PU

 706205 150x18 40 A-P22 FI 9 50
706206 150x18 60 A-P22 FI 9 50
706207 150x18 80 A-P22 FI 9 50
706209 150x18 100 A-P22 FI 9 50
706210 150x18 120 A-P22 FI 9 50
706211 150x18 150 A-P22 FI 9 50
706213 150x18 180 A-P22 FI 9 50
706214 150x18 240 A-P22 FI 9 50
706216 150x18 320 A-P22 FI 9 50
706217 150x18 400 A-P22 FI 9 50

Podkład z cienkiego papieru sprawia, że krążek ten jest idealny dla dokładnych 
prac wykończeniowych różnych powierzchni drewnianych. Ponadto ten papier 
ścierny wykorzystuje się do przygotowywania powierzchni przed położeniem 

farby, lakieru i wosku. Stearynowa warstwa zapobiegająca nadmiernemu 
obciążaniu lub zapychaniu papieru ściernego zapewnia dobrą ochronę podczas 
prac na farbie, lakierze i miękkim drewnie żywicznym.

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁAD oTWoRY PU

 706219 125 40 A-P21 P C 8 50
706221 125 60 A-P21 P C 8 50
706222 125 80 A-P21 P C 8 50
706223 125 100 A-P21 P C 8 50
706224 125 120 A-P21 P B 8 50
706225 125 150 A-P21 P B 8 50
706226 125 180 A-P21 P B 8 50
706227 125 240 A-P21 P B 8 50
706228 125 320 A-P21 P B 8 50
706229 125 400 A-P21 P B 8 50

706244 150 40 A-P21 P C 0 50
706245 150 60 A-P21 P C 0 50
706246 150 80 A-P21 P C 0 50
706248 150 120 A-P21 P B 0 50
706250 150 180 A-P21 P B 0 50
706251 150 240 A-P21 P B 0 50

706255 150x12 40 A-P21 P C 7 50
706258 150x12 60 A-P21 P C 7 50
706259 150x12 80 A-P21 P C 7 50
706260 150x12 100 A-P21 P C 7 50
706261 150x12 120 A-P21 P B 7 50
706262 150x12 150 A-P21 P B 7 50
706264 150x12 180 A-P21 P B 7 50
706265 150x12 240 A-P21 P B 7 50
706266 150x12 320 A-P21 P B 7 50
706267 150x12 400 A-P21 P B 7 50
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PREMIUM 
A-P21 P C | A-P21 P B

PREMIUM 
C-P65 P E

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD oTWoRY PU

 706268 150x18 40 A-P21 P C 9 50
706269 150x18 60 A-P21 P C 9 50
706270 150x18 80 A-P21 P C 9 50
706272 150x18 100 A-P21 P C 9 50
706273 150x18 120 A-P21 P B 9 50
706274 150x18 150 A-P21 P B 9 50
706276 150x18 180 A-P21 P B 9 50
706277 150x18 240 A-P21 P B 9 50
706278 150x18 320 A-P21 P B 9 50
706280 150x18 400 A-P21 P B 9 50

Ten mocny papier ścierny E pomoże we wszystkich pracach obróbki metalu, 
lakieru ru, kompozytów, marmuru i kamienia. 

NR TYPU WYMIARY WIELKOŚĆ
ZIARNA SPECYfIKACJA PODKŁAD oTWoRY PU

 6957 125 40 C-P65 P E PE 0 50
6958 125 60 C-P65 P E PE 0 50
6960 125 80 C-P65 P E PE 0 50
6964 125 120 C-P65 P E PE 0 50
6968 125 180 C-P65 P E PE 0 50
6969 125 220 C-P65 P E PE 0 50
6979 125 320 C-P65 P E PE 0 50
6991 125 400 C-P65 P E PE 0 50
6993 125 600 C-P65 P E PE 0 50
7007 125 800 C-P65 P E PE 0 50
7008 180 40 C-P65 P E PE 0 50
7030 180 60 C-P65 P E PE 0 50
7055 180 80 C-P65 P E PE 0 50
7058 180 120 C-P65 P E PE 0 50
7070 180 180 C-P65 P E PE 0 50
7072 180 220 C-P65 P E PE 0 50
7086 180 320 C-P65 P E PE 0 50
7087 180 400 C-P65 P E PE 0 50
7093 180 600 C-P65 P E PE 0 50
7100 180 800 C-P65 P E PE 0 50

WYPOSAŻENIE DODAtKOWE W KlASIE 
PREMIUM

Nasze dyski mocujące krążków pasują do większości szlifierek podwójnych, a 
dzięki średniej gęstości zapewniają doskonałe podparcie przy dokładnych pra-
cach wykończeniowych oraz przygotowywaniu większości różnych powierzchni. 

Specjalny system odprowadzania pyłu pozwala doskonale odprowadzić pył, a 
ponadto na nasze dyski można zakładać niemalże wszystkie typy krążków samo-
przyczepnych

NR TYPU WYMIARY
WIELKOŚĆ

ZIARNA
SPECYfIKACJA PODKŁAD oTWoRY PU

 710008 150 5/16-M8 P HARD 23 1
710009 150 5/16-M8 P MEDIUM 23 1

| Pasuje do tarcz o 0, 6, 7, 9, 15 otworach
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katalog .17
Narzędzia diameNtowe

Narzędzia diameNtowe
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PrzeciNarKi 
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cięcie NawierzcHNi

PrzeciNarKi 
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Szlifierki kątowe

Cięcie nawierzchni

Wiercenie rdzeniowe

Przecinarki spalinowe

Przecinarki stolikowe

PiKtogram
maSZYNY

ozNaKowaNie NaSzycH ProdUKtów

ETYKIETA

SPECYFIKACJA NARZĘDZI DIAMENTOWYCH (OZNACZENIA)

Zastrzeżony znak towarowy
firmy TYROLIT

Oznakowanie maks. 
dopuszczalnej 

prędkości obrotowej

Specyfikacja
i wymiary

Strzałka wskazująca
kierunek obrotu

Oznakowanie produkcyjne
wg klasy jakości

Wskazówki dotyczące
bezpieczeństwa

Firma TYROLIT jest 
członkiem organizacji 
oSa® (Organization for 
the Safety of Abrasives)

Materiały,
które mogą

być obrabiane

Przykład: DCC***-FC: Tarcza Premium do cięcia na sucho betonu, w wykonaniu do szybkiego cięcia

Pozycja 1–2 Zastosowanie DC Ciecie na sucho

Pozycja 3–4 Materiał AB Materiały abrazyjne

U Typowe materiały budowlane

C Beton

H Twardy kamień, granit

A Asfalt

M Marmur, miękki kamień

T Płytki ceramiczne   

Pozycja 5–7 Jakość PREMIUM ***

STANDARD**

BASIC*
Pozycja 8–9 Wykonanie FC Szybkie cięcie

S Wyciszone

LL Wydłużona żywotność

ZNACZENIE KOLORÓW

Etykieta Uniwersalne Beton Twardy 
kamień

Płytki 
ceramiczne Marmur Materiały 

abrazyjne Asfalt

Kolor etykiety Żółta Czerwona Niebieska Zielona Zielona Szara Szara

Materiały 4in1 Beton Granit Płytki ceram-
iczne Marmur Materiały 

abrazyjne Asfalt
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odPowiedNie Narzędzie 
do KaŻdego materiaŁU

tarcze diameNtowe do cięcia Na 
SUcHo | SzlifierKi KĄtowe

 Uniwersalne

 Beton

 Twardy kamień, granit

 Materiały abrazyjne

 Marmur, miękki kamień

 Płytki Ceramiczne

 Asfalt

 



 PremiUm★★★

 StaNdard★★

 BaSic★
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NaSze Kategorie jaKoŚci forma

Narzędzia o wysokiej jakości, spełniające 
najwyższe wymagania a jednocześnie 
ekonomiczne:
Maksymalna wydajność, przedłużony okres 
użytkowania, bogaty asortyment

Narzędzia o dobrej jakości, do codziennego 
użytku:
Przekonująca wydajność, przedłużony okres 
użytkowania, niezawodna jakość

Narzędzia o odpowiedniej jakości, do uni-
wersalnego zastosowania:
Korzystne pod względem stosunku kosztu do 
wydajności i trwałości — solidność, dogodna 
cena, efektywność

1A1R  

C6/C6W  

C6R 

C3R  

C3/C3W  

UC3  

C3S/C3SW  

FRSU  
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UNIWERSALNE BETON

Jakość PREMIUM*** STANDARD** BASIC* PREMIUM*** STANDARD**

Specyfikacja
DCU*** 4in1 

230 mm         
TGD®

DCU*** 
DCU***-S

DCU***-FC    
4in1

DCU**
DCU** -FC

DCU*
DCU*-FC

DCC***
DCC*** -FC DCC**

Materiał

Asfalt

Beton / twardy beton

Beton abrazyjny

Beton lekko zbrojony

Dachówka betonowa

Rury, bloczki betonowe

Beton pumeksowy

Jastrych / tynk

Cegła ognioodporna miękka

Kamionka

TWS / kompozyty

Szkło

Gnejs     

Granit

Piaskowiec wapnisty twardy

Piaskowiec wapnisty miękki

Płytki ceramiczne

Cegła klinkierowa

Marmur / wapień

Beton porowaty

Porfir

Piaskowiec

Łupek

Stal / stal zbrojeniowa

Cegła gliniana, płyty

Beton płukany

Strona katalogu: 224 224 224 230 231 226 230

Główne zastosowanie

Dodatkowe zastosowanie

Szlifierki kątowe

taBela zaStoSowaŃ 

TWARDY KAMIEń MATERIAłY ABRAZYJNE MARMUR PłYTKI CERAMICZNE

PREMIUM*** BASIC* PREMIUM*** BASIC* PREMIUM*** PREMIUM*** BASIC*

DCH***  
230 mm 

TGD®
DCH***-FC DCH* DCAB*** DCAB* DCM*** DCT*** DCT*

    

226 226 231 228 231 228 228 232

 



 C
6W

 C
3W

 C
6R

 C
3G
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TARCZE DIAMENTOWE DO CIĘCIA NA SUCHO| 
SZlIfIERkI kąTOWE

PiŁy do cięcia Na 
SUcHo 

Firma TYROLIT oferuje tarcze do cięcia na sucho 
spawane laserowo lub bezpośrednio spiekane, 
spełniające najwyższe wymagania jakościowe i standardy 
bezpieczeństwa. Tarczami TYROLIT można obrabiać 
liczne standardowe materiały, takie jak twardy kamień, 
beton lub asfalt, także tworzywa sztuczne, włókno szklane, 
czy  szkło zbrojone. Innowacyjne produkty, takie jak 
supercienkie i ciche tarcze do cięcia na sucho wskazują  
na ciągły rozwój i optymalizację tarcz diamentowych do 
cięcia na sucho.

PremiUm dcU
4iN1 iN TGD®-TechNoloGY

Obrabiane materiały: typowe materiały budowlane, jak beton, cegła, kamień    
naturalny, beton porowaty itp.

Szczegóły: Tarcza do cięcia na sucho DCU*** 4in1 charakteryzuje się znakomitą 
wydajnością cięcia i to zarówno betonu, twardego kamienia, materiałów abra-
zyjnych, jak i stali. Ta uniwersalność zastosowania sprawia, że użytkownik jest w 
każdym momencie gotowy do pracy bez konieczności wymiany tarczy ściernej, 
pozwala na szybsze wykonanie prac.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU WYKONANIE

 704617 C3W 230x2,4x22,23 14 4in1

PremiUm
DcU | DcU- Fc 4iN1| DcU- S

Obrabiane materiały: typowe materiały budowlane, jak beton, cegła, kamień 
naturalny, stal itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU WYKONANIE

 464537 C6W 115x2,2x22,23 10
464539 C6W 125x2,2x22,23 10
464540 C6W 150x2,4x22,23 12
464543 C6W 180x2,4x22,23 12
464544 C6W 230x2,4x22,23 12

474743 C6R 115x2x22,23 10 FastCut 4in1
474746 C6R 125x2x22,23 10 FastCut 4in1
474751 C6R 150x2,4x22,23 9 FastCut 4in1
474752 C6R 180x2,4x22,23 9 FastCut 4in1
474753 C6R 230x2,4x22,23 9 FastCut 4in1

474771 C3G 230x2,6x22,23 9 Silent

Narzędzia PREMIUM*** do szybkiego cięcia i wiercenia o wyjątkowej trwałości 
Zwiększona wydajność ekonomiczna i uniwersalne możliwości zastosowania 
Technologia TGD® jest dostępna do cięcia ścian i posadzek, wiercenia rdzeniowego i cięcia na sucho  

tyrolit tecHNologia tgd®

NARZĘDZIA DIAMENTOWE O NAJWYŻSZEJ WYDAJNOŚCI

A Company of the SWAROVSKI Group
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PremiUm
Dcc | Dcc-Fc

Obrabiane materiały: beton, beton zbrojony, produkty z betonu, twarde materiały itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU WYKONANIE

 465488 C6W 115x2,2x22,23 10
465489 C6W 125x2,2x22,23 10
465490 C6W 150x2,4x22,23 12
465491 C6W 180x2,4x22,23 12
465492 C6W 230x2,4x22,23 12

Wall chaser blade

598008 C3R 125x2x22,23 7 FastCut
598010 C3R 140x2,4x22,23 9 FastCut
598011 C3R 150x2,4x22,23 9 FastCut

PremiUm
Dch W TEChNOlOgII TgD®

Obrabiane materiały: bloczki betonowe, granit, gnejs, porfir, płyty chodnikowe 
itp. 

Szczegóły: Zaprojektowana specjalnie do cięcia na sucho twardego kamienia tarcza 
DCH*** w technologii TGD® przekonuje łatwością i szybkością cięcia.Zmniejszony 
nakład siły w ciągu całego okresu użytkowania tego narzędzia umożliwia uzyskanie 
większej wydajności. Zoptymalizowane pod kątem zastosowania segmenty tarczy 
umożliwiają czyste cięcie, bez zadziorów, co w efekcie daje perfekcyjny wynik.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU WYKONANIE

 707365 C3W 230x2,4x22,23 14

PremiUm
Dch | Dch-Fc (SUpercieNkie)

Obrabiane materiały: granit, gnejs, porfir, płyty chodnikowe, twardy wapień itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU WYKONANIE

 464697 C6W 115x2,2x22,23 10
464698 C6W 125x2,2x22,23 10
464699 C6W 150x2,4x22,23 12

475790 C3 115x1,2x22,23 7 FastCut
475793 C3 125x1,2x22,23 7 FastCut

475797 C3W 180x1,9x22,23 9 FastCut
475800 C3W 230x1,9x22,23 9 FastCut

zalety, Które 
PrzeKoNUjĄ:

Wysoka wydajność skrawania dzięki supercien-       
kiej szerokości segmentów (1,2 lub 1,9 mm) – duża 
oszczędność czasu pracy
Mniejszy nakład siły użytkownika dzięki łatwości cięcia
Korzystne dla zdrowia użytkownika minimalne pylenie
Czysta powierzchnia cięcia, mało zadziorów dzięki 
spokojnej pracy
Zwiększone bezpieczeństwo dzięki śrutowani podłoża 
szczeliny — ochrona przed złamaniem segmentów

dcH-fc

Przy użyciu tarcz DCH***-FC firmy TYROLIT można 
wykonywać cięcia bez użycia dużej siły, dokładnie
i w krótkim czasie. Tarcza DCH***FC jest supercienką 
tarczą diamentową o grubości segmentu 1,2 lub 1,9 mm.
Charakteryzuje się łatwością cięcia, małym pyleniem i 
gładkimi powierzchniami cięcia..

SUPercieNKie

1,2 mm  2,2 mm
1,9 mm  2,6 mm
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PremiUm
DcaB FreZ Do FUG

Obrabiane materiały: spoiny z zaprawy murarskiej. Szczegóły: narzędzie do frezowania i napraw spoin z zaprawy murarskiej.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU

 563873 FRSU 115x7,2x22,23 7
535829 FRSU 125x7,2x22,23 7

PremiUm
DcT

Obrabiane materiały: płytki ceramiczne, kamionka, porcelana.
      

Szczegóły: Pierścień redukcyjny 20–16 mm jest dołączany  przy średnicach 105 mm.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU

 639558 1A1R 105x1x20/16 10
639559 1A1R 115x1,2x22,23 10
639560 1A1R 125x1,2x22,23 10
639634 1A1R 180x1,4x22,23 10
676791 1A1R 200x1,6x22,23 10
639635 1A1R 230x1,6x22,23 10

PremiUm
Dcm

Obrabiane materiały: marmur, tworzywa wzmacniane włóknem szklanym, PCW, 
włókno węglowe, kompozyty, włókno szklane, szkło zbrojone itp.

Szczegóły: z powłoką galwaniczną, przydatne do stosowania przez zespoły ratun-
kowe.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU

 315968 UC3 115x2,5x22,23 2

315967 UC3 125x2,5x22,23 2

547611 UC3 150x3x22,23 2
315966 UC3 180x3x22,23 2

315965 UC3 230x3x22,23 2

PremiUm
DcaB

Obrabiane materiały: beton abrazyjny, beton porowaty, jastrych, tynk, beton 
pumeksowy itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU

 465976 C3W 115x2,2x22,23 10
465977 C3W 125x2,2x22,23 10
465979 C3W 150x2,2x22,23 10

465980 C3SW 230x2,4x22,23 10
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BaSic★
DcU★ | DcU★-Fc

Obrabiane materiały: typowe materiały budowlane, jak beton, cegła, kamień 
naturalny itp.

Szczegóły: Pierścień redukcyjny 20–16 mm jest dołączany przy średnicach 105 
mm.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU WYKONANIE

 466082 C3 105x2x20 7
466083 C3 115x2x22,23 7
466084 C3 125x2,6x22,23 7
466086 C3 150x2,6x22,23 9
466087 C3 180x2,6x22,23 9
466090 C3 230x2,6x22,23 9

467266 C3R 105x2x20 7 FastCut
467267 C3R 115x2x22,23 7 FastCut
467268 C3R 125x2x22,23 7 FastCut
467271 C3R 150x2,4x22,23 9 FastCut
467273 C3R 180x2,4x22,23 9 FastCut
467276 C3R 230x2,4x22,23 9 FastCut

BaSic★
Dch★

Obrabiane materiały: granit, porfir, płyty chodnikowe, twardy wapień itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU

 467386 C3 115x2x22,23 7
467387 C3 125x2x22,23 7
467388 C3 180x2,6x22,23 9
467389 C3 230x2,6x22,23 9

BaSic★
DcaB★

Obrabiane materiały: beton abrazyjny, beton porowaty, jastrych, tynk, beton 
pumeksowy itp.

NR TYPU FORMA  WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU

 465672 C3W 115x2,2x22,23 9
465674 C3W 125x2,2x22,23 9
465677 C3W 150x2,2x22,23 10
465686 C3W 230x2,4x22,23 10

StaNdard★★
DcU★★ | DcU★★-Fc

Obrabiane materiały: typowe materiały budowlane, jak beton, cegła, kamień 
naturalny itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU WYKONANIE

 467443 C3 115x2x22,23 7
467444 C3 125x2x22,23 7
467445 C3 150x2,6x22,23 9
467446 C3 180x2,6x22,23 9
467448 C3 230x2,6x22,23 9

467414 C3R 115x2x22,23 7 FastCut
467416 C3R 125x2x22,23 7 FastCut
467428 C3R 150x2,4x22,23 9 FastCut
467430 C3R 180x2,4x22,23 9 FastCut
467431 C3R 230x2,4x22,23 9 FastCut

StaNdard★★
Dcc★★

Obrabiane materiały: beton, beton zbrojony, produkty z betonu, twarde materiały 
itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU WYKONANIE

 474774 C3 115x2x22,23 7
474775 C3 125x2x22,23 7
536789 C3W 130x2,2x22,23 7
474777 C3 150x2,6x22,23 9
474778 C3 180x2,6x22,23 9
474780 C3 230x2,6x22,23 9
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TARCZE DIAMENTOWE DO CIĘCIA NA SUCHO| 
SZlIfIERkI kąTOWE

BaSic★
DcT★

Obrabiane materiały: płytki ceramiczne

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU

 475975 1A1R 100x1,6x20/16 7
475978 1A1R 115x1,6x22,23 7
475980 1A1R 125x1,6x22,23 7
475983 1A1R 180x2x22,23 9
475986 1A1R 230x2x22,23 9

diameNtowe tarcze do SzlifowaNia | 
SzlifierKi KĄtowe



 PremiUm★★★

 StaNdard★★
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234

jaKoŚć | diameNtowe tarcze do SzlifowaNia

STHD DIAMENTOWE TARCZE DO 
SZLIFOWANA

STS-S DIAMENTOWE TARCZE DO 
SZLIFOWANIA

STS-D DIAMENTOWE TARCZE DO 
SZLIFOWANIA

STS-T DIAMENTOWE TARCZE DO 
SZLIFOWANIA

forma

diameNtowe tarcze 
do SzlifowaNia

Diamentowe tarcze do szlifowania firmy TYROLIT 
umożliwiają szybkie i dokładne wykańczanie powierzchni 
z betonu, kamienia i jastrychu. Zaletą diamentowych tarcz 
do szlifowania TYROLIT jest wysoka wydajność zbierania 
materiału i uniwersalny zakres zastosowań. Dzięki ogólnie 
przyjętym oznaczeniom, można szybko znaleźć produkt 
odpowiedni do żądanego zastosowania. 

PremiUm
DGU

Obrabiane materiały: beton, kamień naturalny, typowe materiały budowlane Szczegóły: Wypełnienie pianką poliuretanową zapewnia spokojne szlifowanie i 
dobrą obróbkę krawędzi.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU

 356569 STHD 100x22,23 5
350694 STHD 110x22,23 5
367833 STHD 110xM14 5
348387 STHD 125x22,23 5
828013 STHD 180x22,23 5

PremiUm
DGaB

Obrabiane materiały: beton abrazyjny, beton porowaty, jastrych, tynk, beton 
pumeksowy itp.

Szczegóły: Szczegóły: Wypełnienie pianką poliuretanową zapewnia spokojne 
szlifowanie i dobrą obróbkę krawędzi.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU

 405219 STHD 125x22,23 5

Narzędzia o wysokiej jakości, spełniające 
najwyższe wymagania a jednocześnie 
ekonomiczne:
Maksymalna wydajność, przedłużony okres 
użytkowania, bogaty asortyment

Narzędzia o dobrej jakości, do 
codziennego użytku:
Przekonująca wydajność, przedłużony okres 
użytkowania, niezawodna jakość



  S
TS

-D
  S

TS
-T

  S
TS

-S

www.tyrolit.comwww.tyrolit.com 237www.tyrolit.com 236

N
a

r
z

ę
d

z
ia

 d
ia

m
e

N
t

o
w

e

DIAMENTOWE TARCZE DO SZLIFOWANIA | 
Szlifierki kątowe

tarcze diameNtowe |  
PrzeciNarKi SPaliNowe

StaNdard★★
DGU★★  | JEDNORZĘDOWE 

Obrabiane materiały: beton, kamień naturalny, typowe materiały budowlane Szczegóły: Jednorzędowa segmentacja zapewnia szybkie usuwanie materiału. 
Dostarczamy pierścień redukcyjny 22–, 23–16 mm.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU WYKONANIE

 494333 STS-S 100x22,23 5 Jednorzędowe

StaNdard★★
DGU★★  | DWURZĘDOWE 

Obrabiane materiały: beton, kamień naturalny, typowe materiały budowlane Szczegóły: Dwurzędowa segmentacja zapewnia średni stopień zużywania się 
materiału i większą trwałość. Pierścień redukcyjny 20–, 23–16 mm jest dostarcza- 
ny przy średnicach 100 i 105 mm.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU WYKONANIE

 494339 STS-D 100x22,23 5 Dwurzędowe
494361 STS-D 125x22,23 5 Dwurzędowe
494394 STS-D 180x22,23 5 Dwurzędowe
494349 STS-D 110x22,23 5 Dwurzędowe

StaNdard★★
DGU★★  | TUrBo

Obrabiane materiały: beton, kamień naturalny, typowe materiały budowlane. Szczegóły: Brzeg tarczy szlifierskiej typu turbo zapewnia bardziej precyzyjne szli-
fowanie i obróbkę krawędzi. Szybkie odprowadzanie pyłu. Pierścień redukcyjny 
22–, 23–16 mm jest dołączany przy średnicach 100 mm.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU WYKONANIE

 494342 STS-T 100x22,23 5 turbo
494365 STS-T 125x22,23 5 turbo
494391 STS-T 180x22,23 5 turbo
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jaKoŚci | tarcze diameNtowe forma

Narzędzia o wysokiej jakości, spełniające 
najwyższe wymagania a jednocześnie 
ekonomiczne:
Maksymalna wydajność, przedłużony okres 
użytkowania, bogaty asortyment

Narzędzia o dobrej jakości, do 
codziennego użytku:
Przekonująca wydajność, przedłużony okres 
użytkowania, niezawodna jakość

Narzędzia o odpowiedniej jakości, do 
uniwersalnego zastosowania:
Korzystne pod względem stosunku kosztu do 
wydajności i trwałości — solidność, dogodna 
cena, efektywność

C1SW  

C6W 

C3R  

C3/C3W  

UC3  

C7SW  
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UNIWERSALNE BETON

Jakość PREMIUM*** STANDARD** BASIC* PREMIUM*** STANDARD**

Specyfikacja DCU*** 4in1     
TGD® 

DCU*** DCU**
DCU** -FC”

DCU*
DCU*-FC”

DCC*** DCC**
DCC**-LL”

Materiał

Asfalt

Beton / twardy beton

Beton abrazyjny

Beton lekko zbrojony

Dachówka betonowa

Rury, bloczki betonowe

Beton pumeksowy

Jastrych / tynk

Cegła ognioodporna miękka

TWS / kompozyty

Szkło

Gnejs

Granit

Piaskowiec wapnisty twardy

Piaskowiec wapnisty miękki

Marmur / wapień

Beton porowaty

Porfir

Piaskowiec

Łupek

Stal / stal zbrojeniowa

Cegła gliniana, płyty

Beton płukany

Strona katalogu: 242 242 245 246 243 245

tarcze do PrzeciNareK SPaliNowycH

taBela zaStoSowaŃ

TWARDY KAMIEń ASFALT MARMUR

PREMIUM*** BASIC* PREMIUM*** STANDARD** BASIC* PREMIUM***

DCH***    
TGD® 

DCH*** DCH* DCA*** DCA+C ***  
2in1

DCA** DCA* DCM***

243 243 246 244 244 245 246 244

Główne zastosowanie

Dodatkowe zastosowanie
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tarcze do cięcia Na 
SUcHo

Firma TYROLIT oferuje tarcze do cięcia na sucho 
spawane laserowo lub bezpośrednio spiekane, 
spełniające najwyższe wymagania jakościowe i standardy 
bezpieczeństwa. Tarczami TYROLIT można obrabiać 
liczne standardowe materiały, takie jak twardy kamień, 
beton lub asfalt, także sztuczne tworzywa, włókno szklane 
czy szkło zbrojone. Innowacyjne produkty, takie jak 
supercienkie i ciche tarcze do cięcia na sucho wskazują 
na ciągły rozwój i optymalizację tarcz diamentowych do 
cięcia na sucho.

PremiUm
DCU 4IN1IN | W TEChNOlOgII TgD®

Obrabiane materiały: typowe materiały budowlane, jak beton, cegła, kamień    
naturalny, beton porowaty itp.

Szczegóły: Tarcza do cięcia na sucho DCU*** 4in1 charakteryzuje się znakomitą 
wydajnością cięcia i to zarówno betonu, twardego kamienia, materiałów abra-
zyjnych, jak i stali. Ta uniwersalność zastosowania sprawia, że użytkownik jest w 
każdym momencie gotowy do pracy bez konieczności wymiany tarczy ściernej, 
co pozwala na szybsze wykonanie prac.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT WYKONANIE

 736088 C3W 300x2,6x20 14 4in1
22373 C3W 300x2,6x22,23 14 4in1
59580 C3W 300x2,6x25,4 14 4in1

736102 C3W 350x3x20 14 4in1
22377 C3W 350x3x25,4 14 4in1

59543 C3W 400x3x20 14 4in1
59545 C3W 400x3x25,4 14 4in1

PremiUm
DCU

Obrabiane materiały: typowe materiały budowlane, jak beton, cegła, kamień 
naturalny itp..

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 464545 C6W 300x2,6x20 12
464546 C6W 300x2,6x22,23 12
464549 C6W 300x2,6x25,4 12
464551 C6W 350x3x20 12
464552 C6W 350x3x22,23 12
464553 C6W 350x3x25,4 12
464555 C6W 400x3x20 12
464556 C6W 400x3x25,4 12

PremiUm
DCC

Obrabiane materiały: beton, beton zbrojony, produkty z betonu, twarde materiały 
itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 465493 C6W 300x2,6x20 12

465494 C6W 300x2,6x22,23 12
465495 C6W 300x2,6x25,4 12
465496 C6W 350x3x20 12

465498 C6W 350x3x22,23 12
465499 C6W 350x3x25,4 12
465501 C6W 400x3x20 12

PremiUm
DCh W TEChNOlOgII TgD®

Obrabiane materiały: bloczki betonowe, granit, gnejs, porfir, płyty chodnikowe 
itp.

      
      
     

Szczegóły: Zaprojektowana specjalnie do cięcia na sucho twardego kamienia tarcza 
DCH w technologii TGD® przekonuje łatwością i szybkością cięcia. Zmniejszony 
nakład siły w ciągu całego okresu użytkowania tego narzędzia umożliwia uzyskanie 
większej wydajności. Zoptymalizowane pod kątem zastosowania segmenty tarczy 
umożliwiają czyste cięcie, bez zadziorów, co w efekcie daje perfekcyjny wynik.  

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 736095 C3W 300x2,6x20 14
43485 C3W 300x2,6x25,4 14

736105 C3W 350x3x20 14
43490 C3W 350x3x25,4 14

PremiUm
DCh

Obrabiane materiały: granit, gnejs, porfir, płyty chodnikowe, twardy wapień itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 464702 C6W 300x2,6x20 12
464703 C6W 300x2,6x22,23 12

464706 C6W 300x2,6x25,4 12
464707 C6W 350x3x20 12

464710 C6W 350x3x22,23 12
464711 C6W 350x3x25,4 12
464712 C6W 400x3x20 12
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PremiUm
DCA

Obrabiane materiały: asfalt, piaskowiec, materiały wysoce abrazyjne.
      

Szczegóły: segmenty ochronne zapobiegające podcinaniu.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 465982 C7SW 300x2,8x20 10
465983 C7SW 300x2,8x22,23 10
465984 C7SW 300x2,8x25,4 10
465985 C7SW 350x3x20 10
465987 C7SW 350x3x25,4 10

PremiUm
DCA+C 2IN1

Obrabiane materiały: asfalt, świeży beton z dodatkami (klasy miękkie do twarde), 
stary beton (zależnie od warunków)

Szczegóły: segmenty ochronne zapobiegające podcinaniu.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT WYKONANIE

 465640 C73SW 350x2,6x20 10 2in1
465642 C73SW 350x3x25,4 10 2in1

PremiUm
DCM

Obrabiane materiały: asfalt, piaskowiec, materiały wysoce abrazyjne. 
 

Szczegóły: segmenty ochronne zapobiegające podcinaniu.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 439591 UC3 300x3x20 2,5

440056 UC3 300x3x22,23 2,5
449224 UC3 300x3x25,4 2,5
490961 UC3 350x3x20 2,5

490962 UC3 350x3x25,4 2,5

StaNdard★★
DcU★★ | DcU★★-Fc

Obrabiane materiały: typowe materiały budowlane, jak beton, cegła, kamień 
naturalny itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT WYKONANIE

 464853 C3W 300x2,6x20 10
464854 C3W 300x2,6x22,23 10
464855 C3W 300x2,6x25,4 10
464858 C3W 350x3x20 10
464859 C3W 350x3x25,4 10
465667 C3W 400x3x20 10

467433 C3R 300x3x20 10 FastCut

467434 C3R 300x3x22,23 10 FastCut
467435 C3R 300x3x25,4 10 FastCut
467436 C3R 350x3x20 10 FastCut
467439 C3R 350x3x25,4 10 FastCut

StaNdard★★
Dcc★★ | Dcc★★-ll

Obrabiane materiały: beton, beton zbrojony, produkty z betonu, twarde materiały itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT WYKONANIE

 465503 C3W 300x2,6x20 10

465505 C3W 300x2,6x22,23 10
465507 C3W 300x2,6x25,4 10
465509 C3W 350x3x20 10

465662 C3W 350x3x22,23 10
465512 C3W 350x3x25,4 10
485041 C3W 400x3x20 10

484994 C3W 300x2,6x20 10 Long-Life

484996 C3W 300x2,6x22,23 10 Long-Life
484999 C3W 300x2,6x25,4 10 Long-Life
485001 C3W 350x3x20 10 Long-Life
485003 C3W 350x3x22,23 10 Long-Life
485004 C3W 400x3,2x25,4 10 Long-Life

StaNdard★★
Dca★★

Obrabiane materiały: asfalt, piaskowiec, materiały wysoce abrazyjne.  
      

Szczegóły: segmenty ochronne zapobiegające podcinaniu.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 465519 C1SW 300x2,8x20 10

465520 C1SW 350x3x20 10
465522 C1SW 350x3x25,4 10
465525 C1SW 400x3,2x25,4 10
465526 C1SW 450x3,6x25,4 10
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TARCZE DIAMENTOWE  |  PRZECINARKI SPALINOWE

BaSic★
DcU★ | DcU★-Fc

Obrabiane materiały: typowe materiały budowlane, jak beton, cegła, kamień 
naturalny itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT WYKONANIE

 466093 C3W 300x2,6x20 10
466094 C3W 300x2,6x22,23 10
466095 C3W 300x2,6x25,4 10
466096 C3W 350x3x20 10

466098 C3W 350x3x22,23 10
466099 C3W 350x3x25,4 10
529399 C3W 400x3,2x25,4 10
529401 C3W 450x3,2x25,4 10

467280 C3R 300x3x20 10 FastCut
467281 C3R 300x3x22,23 10 FastCut
467282 C3R 300x3x25,4 10 FastCut
467285 C3R 350x3x20 10 FastCut

467288 C3R 350x3x22,23 10 FastCut
467289 C3R 350x3x25,4 10 FastCut

BaSic★
Dch★

Obrabiane materiały: granit, gnejs, porfir, płyty chodnikowe itp.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 467391 C3W 300x2,6x20 10

467392 C3W 300x2,6x22,23 10
467394 C3W 300x2,6x25,4 10
467395 C3W 350x3x20 10

467396 C3W 350x3x22,23 10
467400 C3W 350x3x25,4 10

BaSic★
Dca★

Obrabiane materiały: asfalt, piaskowiec, materiały wysoce abrazyjne.

NR TYPU. FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 465649 C1SW 300x2,8x20 10

465656 C1SW 300x2,8x22,23 10
465650 C1SW 300x2,8x25,4 10
465651 C1SW 350x3x20 10
465652 C1SW 350x3x25,4 10
529402 C1SW 400x3,2x25,4 10
529403 C1SW 450x3,6x25,4 10

tarcze diameNtowe do PrzeciNareK 
drogowycH | cięcie NawierzcHNi



 PremiUm★★★

 BaSic★
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jaKoŚci | tarcze diameNtowe do PrzeciNareK 
drogowycH

forma

STARY BETON ASFALT ŚWIEżY BETON 

Jakość PREMIUM*** BASIC* PREMIUM*** BASIC* PREMIUM***

Specyfikacja FSC*** DCU* FSA DCA* DCA+C*** 2IN1

Przecinanie jezdne
5-10kW

7-15kW

Dodatki do materiału

Miękkie

Średnie/twarde

Bardzo twarde

Beton zbrojony

Strona katalogu: 250 251 250 251 251

Główne zastosowanie

Dodatkowe zastosowanie

cięcie NawierzcHNi

taBela zaStoSowaŃ

OZNAKOWANIE TYPÓW 

FS  =  Przecinanie jezdne 
L    =  Low Power (napęd o małej mocy)   
M  = Medium Power (napęd o średniej mocy) 
C  =  Beton stary  
A   =  Asfalt
G  =  Świeży beton

Narzędzia o wysokiej jakości, spełniające 
najwyższe wymagania a jednocześnie 
ekonomiczne:
Maksymalna wydajność, przedłużony okres 
użytkowania, bogaty asortyment

NARZĘDZIA O WYSOKIEJ JAKOŚCI, DO 
UNIWERSALNEGO ZASTOSOWANIA:
Ekonomiczne pod względem stosunku kosztu 
do wydajności i trwałości Uniwersalne zasto-
sowanie

C1SW  

C1S  

C5  

C73SW  

C3W  

C7W  

C7SW  
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tarcze diameNtowe 
Na PrzeciNarKi 
drogowe

Nadają się do napraw nawierzchni asfaltowych, do prac 
instalacyjnych (układanie kabli, wykonywanie kanałów), 
a także do usuwania uszkodzonych nawierzchni asfalto-
wych o grubości do 50 cm. Narzędzia te charakteryzują 
się bardzo szybkim cięciem, bardzo długim okresem 
użytkowania i nie wymagają wywierania dużego nacisku, 
co korzystnie wpływa na trwałość maszyny.

PremiUmaSPHalt
FSA Maszyny o mocy do 15 kW | dodatki od 
miękkich do bardzo twardych

PremiUmStary BetoN
FSC

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 574838 C7SW 300 x 3,2 x 25,4 9
574844 C7SW 350 x 3,2 x 25,4 9
574845 C7SW 400 x 3,2 x 25,4 9
574846 C7SW 450 x 3,6 x 25,4 9
574848 C7SW 500 x 3,6 x 25,4 9
574850 C7SW 600 x 3,6 x 25,4 9

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 574853 C7W 300 x 3,2 x 25,4 12
574854 C7W 350 x 3,2 x 25,4 12
574855 C7W 400 x 3,2 x 25,4 12
574856 C7W 450 x 3,6 x 25,4 12
574857 C7W 500 x 3,6 x 25,4 12

574858 C7W 600 x 3,6 x 25,4 12

PremiUm DCA+C 2IN1  
Maszyny o mocy do 15 kW |dodatki od miękkich 
do średnio twardych

BaSic★ Dca★  
Maszyny o mocy do 15 kW | dodatki od miękkich do 
średnio twardych

BaSic★ DcU★
Maszyny o mocy do 15 kW | dodatki od miękkich do 
średnio twardych

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 465640 C73SW 300 x 2,6 x 20 10
465642 C73SW 350 x 3,0 x 25,4 10

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 465650 C1SW 300 x 2,8 x 25,4 10
465652 C1SW 350 x 3,0 x 25,4 10
529402 C1SW 400 x 3,2 x 25,4 10
529403 C1SW 450 x 3,6 x 25,4 10

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

 466095 C3W 300 x 2,6 x 25,4 10
466099 C3W 350 x 3,0 x 25,4 10
529399 C3W 400 x 3,2 x 25,4 10
529401 C3W 450 x 3,6 x 25,4 10

Obrabiane materiały: świeży beton, asfalt i stary beton (zależnie od warunków)

      
                  

Szczegóły: Tarcze o wszystkich średnicach są spawane laserowo. Mają specjalne 
segmenty ochronne, zapobiegające przedwczesnemu zużyciu dysku w strefie łączenia 
(efekt podcinania). Nadaje się także do przecinarek spalinowych z wolnej ręki.

Obrabiane materiały: asfalt, piaskowiec, materiały wysoce abrazyjne.

Szczegóły: Wszystkie narzędzia są spawane laserowo. Nadają się także do przecinarek spalinowych z wolnej ręki.

Szczegóły: przy średnicach do 600 mm spawanie laserowe. Mają specjalne 
segmenty ochronne, zapobiegające przedwczesnemu zużyciu dysku w stre-
fie łączenia (efekt podcinania) i otwór pomiarowy do łatwej kontroli zużycia 

(wysokości) segmentów. Pierścień redukcyjny 35–25,4 jest dostarczany z tar-
czami o otworze 35 mm. 
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tarcze diameNtowe do PrzeciNareK 
StoliKowycH | PrzeciNarKi StoliKowe



 PremiUm★★★

 StaNdard★★
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jaKoŚć | tarcze diameNtowe do PrzeciNareK 
StoliKowycH

forma

Materiał UNIWERSALNE TWARDY 
KAMIEń

KLINKIER
TWARDY

MATERIALY 
OGNIOODPORNE

MARMUR PłYTKI CE-
RAMICZNE

Jakość PREMIUM*** STANDARD** PREMIUM*** PREMIUM*** PREMIUM*** PREMIUM*** PREMIUM***

Specyfikacja EB-T*** XB-T** EH-T*** TSS10*** F40*** ES-T*** DCT***

Bloczki be-
tonowe

Beton pumek-
sowy

Kamionka

Cegła ogniood-
porna

Klinkier twardy

Granit / gnejs

Piaskowiec 
wapnisty

Piaskowiec 
wapnisty

Płytki ceram-
iczne

Cegła klinki-
erowa

Marmur / wapień

Beton porowaty

Płytki Terrazzo

Beton płukany

Cegła miękka

Cegła twarda

Strona katalogu: 256 258 257 257 257 256 256

Główne zastosowanie

Dodatkowe zastosowanie

tarcze  diameNtowe do PrzeciNareK 
StoliKoweycH

taBela zaStoSowaŃ

NARZĘDZIA O WYSOKIEJ JAKOŚCI, 
SPEłNIAJĄCE NAJWYżSZE WYMAGANIA:
Doskonała wydajność cięcia. Długi okres 
użytkowania. Optymalizacja pod kątem zas-
tosowania w materiale. Bogaty asortyment, 
umożliwiający optymalną realizację projektów.

NARZĘDZIA O DOBREJ JAKOŚCI, DO 
CODZIENNEGO UżYTKU
Doskonała wydajność i trwałość. 
Wszechstronne zastosowanie.
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PremiUm
EB-T

Obrabiane materiały: beton porowaty, piaskowiec wapnisty, beton pumeksowy, 
cegła itp.     

Szczegóły: Do tarcz o średnicy do 900 mm są dołączone pierścienie redukcyjne 
35–30 mm i 35–25,4 mm. Do tarcz o średnicy powyżej 900 mm.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT WYKONANIE

 5692 C2W 250x2,2x35 7

5693 C2W 300x2,4x35 7

5696 C2W 350x2,8x35 7

5707 C2W 400x3,2x35 7

5708 C1W 500x3,6x35 7

5715 C1W 600x3,6x35 7

5720 C1W 625x3,6x35 7

5721 C5 650x3,9x35 7

5723 C1 900x4,7x35 7

175115 C1 1000x4,7x55 7

PremiUm
ES-T

Obrabiane materiały: miękki kamień, np. marmur i piaskowiec wapnisty.  
     

Szczegóły: W zestawie znajdują się pierścienie redukcyjne 35–30 mm i 30–25,4 
mm.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT WYKONANIE

 5684 C2 300x2,4x30 7
5685 C2 350x2,8x30 7

PremiUm
DCT 

PremiUm
Eh-T

PremiUm
F40

PremiUm
TSS10

Obrabiane materiały: płytki ceramiczne, kamionka, porcelana, płytki Terrazzo. 
     

Szczegóły: Supercienkie tarcze charakteryzują się znakomitymi właściwościami 
tnącymi. Pierścienie redukcyjne 35–30 mm i 30–25,4 mm

Obrabiane materiały: granit, gnejs, twardy piaskowiec wapnisty, twarda cegła Szczegóły: W zestawie znajdują się pierścienie redukcyjne 35–30 mm i 30–25,4 
mm.

Obrabiane materiały: Typ F40 jest przeznaczony przede wszystkim do cięcia 
materiałów ognioodpornych

Obrabiane materiały: Typ TSS10 został opracowany specjalnie do obróbki 
twardego klinkieru (np. produktów Stradalit).

Szczegóły: W zestawie znajdują się pierścienie redukcyjne 35–30 mm i 30–25,4 
mm.

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT WYKONANIE

 639566 1A1R 180x1,4x35 10
701934 1A1R 200x1,6x35 10
639568 1A1R 230x1,6x35 10
639569 1A1R 250x1,6x35 10
639570 1A1R 300x2x35 10
639571 1A1R 350x2x35 10

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT WYKONANIE

 5687 C2W 250x2,2x35 7
5688 C2W 300x2,6x35 7
5689 C2W 350x2,8x35 7

NR TYPU FORMA  WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT WYKONANIE

 817606 C2W 300x2,4x25,4 7
817603 C2W 350x2,8x25,4 7
817607 C2W 400x3,2x25,4 7
547136 C2W 500x3,6x25,4 7

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT WYKONANIE

 894258 C1 350x2,8x35 9
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TARCZE DIAMENTOWE DO PRZECINAREK 

STOLIKOWYCH| PRZECINARKI STOLIKOWE

StaNdard★★
X-BT★★

Obrabiane materiały: beton porowaty, piaskowiec wapnisty, beton pumeksowy, 
cegła itp.

Szczegóły: Do tarcz o średnicy do 600 mm są dołączone pierścienie redukcyjne 
35–30 mm i 35–25,4 mm. Do tarcz o średnicy powyżej 625 mm są dołączone 
pierścienie redukcyjne 60-55mm.

TYPE NO. FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT WYKONANIE

 284967 C2W 250x2,2x35 7

284968 C2W 300x2,4x35 7
284969 C2W 350x2,8x35 7
284970 C2W 400x3,2x35 7

462504 C1W 500x3,2x35 9
462506 C1W 600x3,6x35 9
355613 C1W 625x3,6x60 9

355631 C1 650x3,9x60 9
355633 C1 700x3,9x60 9
338399 C1 900x4,8x60 9

437376 C5 1000x4,8x60 9

wiertŁa KoroNowe do wierceNia
Na SUcHo | wierceNie rdzeNiowe
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jaKoŚć | wiertŁa KoroNowe do wierceNia
Na SUcHo 

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENTU

597949 HOHLT 67X70XM16 9

597950 HOHLT 81x70xM16 9

479949 HOHLT 51X150XM16 9

532197 HOHLT 55X150XM16 9

499798 HOHLT 61X150XM16 9

499802 HOHLT 67X150XM16 9

532198 HOHLT 71X150XM16 9

475894 HOHLT 81x150xM16 9

532200 HOHLT 91x150xM16 9

499803 HOHLT 101X150XM16 9

532201 HOHLT 106X150XM16 9

532202 HOHLT 111X150XM16 9

532204 HOHLT 116X150XM16 9

532205 HOHLT 121X150XM16 9

499804 HOHLT 126X150XM16 9

532206 HOHLT 131X150XM16 9

532207 HOHLT 141x150xM16 9

532208 HOHLT 151X150XM16 9

wiertŁa KoroNowe 
do wierceNia Na 
SUcHo

Wiertła koronowe do wiercenia na sucho firmy TYROLIT 
wraz z silnikiem TYROLIT DME18SD o mocy 1,8 kW 
tworzą doskonały system. Przez otwory w pokrywie można 
podłączyć odkurzacz przemysłowy, aby odsysać do 100% 
pyłu, dzięki czemu odpada pracochłonne sprzątanie.

PremiUm
DDl

Nowe wiertło koronowe do wiercenia na sucho typu Premium imponuje 
pod wieloma względami. Opatentowana metoda wytwarzania segmentów o 

szerokości tylko 3 mm zapewnia nie tylko znaczne zmniejszenie ciężaru, ale także 
krótszy czas wiercenia, zmniejszenie siły nacisku i redukcję pyłów.

Narzędzia o wysokiej jakości, spełniające 
najwyższe wymagania a jednocześnie 
ekonomiczne:
Maksymalna wydajność, przedłużony okres 
użytkowania, bogaty asortyment

Narzędzia o odpowiedniej jakości, do 
uniwersalnego zastosowania:
Korzystne pod względem stosunku kosztu do 
wydajności i trwałości — solidność, dogodna 
cena, efektywność

ŚREDNICA ≤ 82 mm ≥ 91 mm

LICZBA OBROTÓW 2000–3000 OBR./MIN 1000–1500 OBR./MIN

Płyty gipsowo-kartonowe
Beton porowaty
Rury z tworzywa sztucznego (PCW, PP, PE)
Cegła ogniotrwała lekka
Piaskowiec, kamień naturalny porowaty
Płytki (kafle)
Dachówka
Klinkier
Kamionka

Bez miękkiego udaru

Piaskowiec wapnisty miękki
Cegła
Bloczki betonowe lekkie
Prefabrykaty betonowo-wiórowe i płyty wiórowe
Cegła szamotowa

Zalecane lekkie pobijanie
(Wiertarka bez udaru!)

Bloczki betonowe
Piaskowiec wapnisty twardy
Terrazzo
Beton
Beton lekko zbrojony

Wymagane lekkie pobijanie
(Wiertarka bez udaru!!)

wyBór odPowiedNiego wiertŁa KoroNowego

 PremiUm★★★

 StaNdard★★

 BaSic★

Narzędzia o dobrej jakości, do 
codziennego użytku:
Przekonująca wydajność, przedłużony okres 
użytkowania, niezawodna jakość
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StaNdard
DDl

BaSic
DDl

Narzędzia o wysokiej jakości, do codziennego użytku, przekonująca wydajność i 
trwałość.

Optymalne narzędzie do osadzania puszek gniazd elektrycznych i rozdzielczych, 
a także do wykonywania małych otworów.

aKceSoria do wierteŁ KoroNowycH do wierceNia Na SUcHo

PRZEMYŚlANE AKCESORIA ZAPEWNIAJĄCE OPTYMAlNE  WYNIKI
Akcesoria do wierteł koronowych do wiercenia na sucho TYROLIT PREMIUM*** i BASIC* zapewniają optymalne
wyniki na wszystkich dostępnych w handlu maszynach — z funkcją lekkiego pobijania i bez niej.

ADAPTER NR TYPU
ZłĄCZE

OD STRONY 
MASZYNY

ZASTOSOWANIE

850026 5/8“ Wiertło centrujące
SDS

850011 HEx SW12 Wiertło centrujące
SDS

116264 HEx SW12 Stożek zaciskowy wiertła
centrującego

707827 HEx SW12 Zakończenie centrujące
120/233 mm

707831 SDS Zakończenie centrujące
120/233 mm

707834 M18 x 2,5 Zakończenie centrujące
120/233 mm

707824 5/8“ Zakończenie centrujące
120/233 mm

AKCESORIA NR TYPU OZNACZENIE ZASTOSOWANIE

579420 Wiertło centrujące
SDS 160 mm

Wiertła koronowe
NL 60/70 mm

579424 Wiertło centrujące
SDS 260 mm

Wiertła koronowe
NL 150 mm

116263

Stożek zaciskowy wiertła
centrującego

160 mm tylko do
adaptera 116264

Wiertła koronowe
NL 60/70 mm

579503 Wałek centrujący
SDS 250 mm

Wiertła koronowe
NL 150 mm

AKCESORIA NR TYPU OZNACZENIE ZASTOSOWANIE

10983845
Zakończenie
centrujące
120 mm

Wiertło Basic
Wiertło Premium

NL 70 mm

10986189
Zakończenie
centrujące
233 mm

Wiertła koronowe
NL 150 mm

10986190 Klucz paskowy
Do odłączania

wiertła koronowego
od adaptera odsysania

10983964
Adapter odsysa-
nia ze złączem

M16

Do podłączania
odkurzacza

przemysłowego

Możliwość podłączenia do wszystkich powszechnie
używanych maszyn Adapter pasuje do wszystkich powsze-
chnie dostępnych w handlu maszyn — z funkcją lekkiego 
pobijania i bez niej. Złącze wiertła koronowego: M16

Kompaktowy i uniwersalny system odsysania pyłu
Adapter do odsysania pasuje do wierteł o wszystkich
średnicach

Akcesoria do centrowania
Wiertła centrujące ze złączem SDS lub stożkiem zaciskowym ułatwiają
dokładne pozycjonowanie wiertła koronowego i zapewniają dokładne 
wykonanie wiercenia. Zastosowanie wiertła centrującego z wiertłem 
koronowym o długości 150 mm pozwala wykonywać otwory w ścianach 
o grubości 30 cm.

NL = długość efektywna | SW = rozmiar klucza

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

899272 HOHLT 32X150XM16 6,5

899271 HOHLT 42x150xM16 6,5

252911 HOHLT 52X150XM16 6,5

252912 HOHLT 56X150XM16 6,5

252913 HOHLT 62X150XM16 6,5

252914 HOHLT 68x150xM16 6,5

252915 HOHLT 72X150XM16 6,5

252916 HOHLT 82x150xM16 6,5

252917 HOHLT 92x150xM16 6,5

252918 HOHLT 102X150XM16 6,5

252919 HOHLT 107X150XM16 6,5

252920 HOHLT 117X150XM16 6,5

252921 HOHLT 127X150XM16 6,5

252923 HOHLT 162X150XM16 6,5

252924 HOHLT 200X150XM16 6,5

NR TYPU FORMA WYMIARY WYSOKOŚĆ SEGMENT

650292 HOHLT 68x70xM16 6,5

650293 HOHLT 82x70xM16 6,5
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wiERTŁA KORONOwE DO wiERCENiA NA SUCHO | 
wiERCENiE RDZENiOwE

zeStaw do wierceNia PŁyteK 
PodŁogowycH

PremiUm
DDT

Mocna walizka z wiertłami o powszechnie używanych średnicach, złącze M14 do 
szlifierek kątowych i adapter do wiertarek.

wiertŁa KoroNowe do wierceNia Na 
moKro | wierceNie rdzeNiowe

NR TYPU FORMA ŚREDNICA DłUGOŚĆ MOCOWANIE SEGMENT

69833 HOHLT 6 45 HEX 4

69848 HOHLT 8 45 HEX 4

69855 HOHLT 10 45 HEX 4

69856 HOHLT 12 45 HEX 4

69860 HOHLT 14 45 HEX 4

69769 HOHLT 20 45 M14 4

69768 HOHLT 38 45 M14 4

69767 HOHLT 52 45 M14 4

69766 HOHLT 65 45 M14 4

51392 HOHLT 75 45 M14 4

wiertŁa do PŁyteK cera-
miczNycH ddt***

Diamentowe wiertła koronowe TYROLIT lutowane 
próżniowo nadają się do wszystkich rodzajów płytek ce-
ramicznych, kamionki i płyt marmurowych. Najwyższy 
komfort wiercenia, uniwersalne zastosowanie dzięki 
złączu M14 do szlifierek kątowych i adapterowi do wier-
tarek. Odpowiednie do wiercenia na sucho i na mokro. 
Doskonałe wiercenie bez odprysków w płytkach greso-
wych i łazienkowych.

ZALETY, KTÓRE PRZEKONUJĄ:

Uniwersalne zastosowanie: do szlifierek kątowych i 
wiertarek
Dokładne wiercenie, bez odprysków na krawędziach
Do wszystkich płytek ceramicznych, kamionki i płyt 
marmurowych
 

NR TYPU ZAWARTOŚĆ

51470 Ø 20, 38, 52, 65, 75 MM

ADAPTER M14/HEx

ADAPTER M14/SDS

KLUCZ IMBUSOWY

WIERTŁO CENTRUJĄCE 6x110

KLUCZ SW19
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jaKoŚci | wiertŁa KoroNowe do wierceNia Na 
moKro

wyBór odPowiedNiego wiertŁa
 KoroNowego

 PremiUm★★★

 StaNdard★★

Niezwykle duża szybkość wiercenia, przede wszyst- 
kim w betonie mocno zbrojonym i w trudnych 
warun- kach
Długi okres użytkowania
Technologia TGD® umożliwia uzyskiwanie stałej 
wysokiej wydajności dzięki optymalnemu rozkładowi 
ziarna materiału ściernego
Uniwersalne zastosowanie — stała dobra wydajność 
we wszystkich warunkach stosowania 
Innowacyjna konstrukcja diamentowych segmentów
Łatwe i spokojne wiercenie w materiałach zbrojo-
nych.
Łatwe centrowanie i rozpoczynanie wiercenia
Łatwe usuwanie rdzenia
Wysoka jakość i bezpieczeństwo dzięki
laserowemu spawaniu segmentów.

Przekonująca wydajność wiercenia, odpowied-
nia do codziennych wymagań
Uniwersalne możliwości zastosowania
Łatwe centrowanie i rozpoczynanie wiercenia 
dzięki daszkowym segmentom TYROLIT
Niezawodna jakość i bezpieczeństwo

TABELA PRĘDKOŚCI OBROTOWYCH

ŚREDNICA LICZBA OBROTÓW MOC NAPĘDU

Beton (2–3 m/s)

mm min – 1 kW

18 2100–3200

1

2

32 1200–1800

42 900–1400

52 750–1100

62 620–950

3

72 550–800

82 470–700

102 370–550

6-8

122 310–470

152 250–380

162 240–350

182 210–320

202 190–280

250 150–230

300 130–190

400 100–140

500 80–120

WSKAZÓWKI | ZALECENIA

Największa wydajność przy prędkości 2–3 
m/s w betonie (1,2–1,8 m/s w wypadku 
zbrojenia, 3,2–3,8 m/s przy bardzo abrazyj-
nych materiałach)
Przy średnicach wiertła od 450 mm do 
mocowania zaleca się używania kołnierza 
z dużą średnicą (GRF) programy wiercenia 
z mocowaniem typu GR-F — informacje 
dostępne na zapytanie 
Bezwzględnie wymagane jest prawidłowe 
umocowanie statywu wiertnicy
W celu uzyskania optymalnej wydajności 
wiercenia ważna jest też odpowiednia ilość 
środka chłodzącego („mleczna” konsysten-
cja wody płuczącej) 
Przed przystąpieniem do pracy należy 
bezwzględnie przeczytać wskazówki 
dotyczące bezpieczeństwa i stosowa-
nia maszyny. Podręcznik z informacjami 
dotyczącymi bezpieczeństwa wiercenia
może być wysłany na żądanie

Produkty do betonu (do asfaltu, muru cegla-
nego, stali i specjalnych zastosowań — infor-
macje dostępne na zapytanie)
Mocowania i gwintowane złączki są dostar-
czane odpowiednio do lokalnych stan-
dardów i pasują do wszystkich silników 
(elektrycznych, hydraulicznych)
Doskonałe rozwiązania systemowe do 
współpracy z silnikami
TYROLIT Hydrostress i statywami do wiert-
nicy 
Dostępny jest różnorodny wybór akece-
soriów Wymiary specjalne i indywidualne 
rozwiązania — informacje dostępne na 
zapytanie
Oferujemy pomoc techniczną oraz
rozwiązania systemowe zależne od specjal-
nych wymagań na miejscu budowy

- abrazyjny
M

oc
 S

iln
ik

a
abrazyjny +

Material

4 kW

3 kW

CDM

CDL

2 kW

TECHNOLOGIA TGD®
Technologia TYROLIT 
GRAIN DISTRIBUTION
umożliwia wiercenie ze 
stałą dużą prędkością
dzięki optymalnemu 
rozkładowi ziarna materiału
ściernego.

OBSłUGA
 

 tgd®-tecHNology



www.tyrolit.com 269www.tyrolit.com 268

WIERTŁA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRO | 
WIERCENIE RDZENIOWE

WIERTŁA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRO | 
WIERCENIE RDZENIOWE

N
a

r
z

ę
d

z
ia

 d
ia

m
e

N
t

o
w

e

cDl | Silniki wiertnic 3 kW | dodatki do betonu
od miękkich do średnio twardych

PremiUm
W TEChNOlOgII TgD® (OD Ø 82 MM)

Szczegóły: Narzędzia o wysokiej jakości, spełniające najwyższe wymagania i 
charakteryzujące się najwyższą ekonomicznością. Znakomita stała wydajność, 
uniwersalne zastosowanie i łatwe usuwanie rdzenia. Segmentowane wiertła o 

średnicy od 82 mm w technologii TGD® o nowej wysokości segmentu 11,3 mm. 
Laserowo spawane segmenty o średnicy do 250 mm zapewniają najwyższe
bezpieczeństwo.

NR TYPU FORMA ŚREDNICA DłUGOŚĆ
WYSOKOŚĆ
SEGMENTU

ZłĄCZE

854317 HOHL3 14 400 7 R1/2"

474990 HOHL3 15 400 7 R1/2"

474991 HOHL3 16 400 7 R1/2"

474993 HOHL3 18 400 7 R1/2"

474995 HOHL3 20 400 7 R1/2"

474997 HOHL3 22 400 7 R1/2"

475000 HOHL3 24 400 7 R1/2"

475009 HOHL3 25 400 7 R1/2"

475010 HOHL3 28 400 7 R1/2"

475011 HOHL3 30 400 7 R1/2"

475012 HOHL3 32 400 7 R1/2"

475014 HOHL3 37 450 7 R1/2"

475015 HOHL3 40 450 7 R1/2"

475016 HOHL3 42 450 7 R1/2"

605660 HOHL1D 47 450 8,5 11/4''

605663 HOHL1D 52 450 8,5 11/4''

607062 HOHL1D 52 450 8,5 PIXIE

605664 HOHL1D 57 450 8,5 11/4''
605665 HOHL1D 62 450 8,5 11/4''

607063 HOHL1D 62 450 8,5 PIXIE

605666 HOHL1D 67 450 8,5 11/4''

605668 HOHL1D 72 450 8,5 11/4''

607064 HOHL1D 72 450 8,5 PIXIE

711131 HOHL1 82 450 11,3 11/4''

711133 HOHL1 82 450 11,3 PIXIE
711222 HOHL1 92 450 11,3 11/4''

711223 HOHL1 92 450 11,3 PIXIE

wiertŁa KoroNowe do 
wierceNia Na moKro

Przewaga firmy TYROLIT opiera się na długoletnim 
doświadczeniu w produkcji i stosowaniu wierteł korono-
wych i wiertnic. Dzięki temu możemy tworzyć innowa-
cyjne rozwiązania w dużych projektach, a także uzyskiwać 
ekonomiczne wyniki w codziennych zastosowaniach na 
budowach. Szczególnie w przypadku wierceń w betonie
zbrojonym i niezbrojonym. Wiercenie może odbywać się 
ze statywem lub bez niego. Wiertła koronowe TYROLIT 
zostały zaprojektowane do niezawodnej współpracy z 
maszynami TYROLIT Hydrostress.

cDl | Silniki wiertnic 3 kW | dodatki do betonu
od miękkich do średnio twardych

NR TYPU FORMA ŚREDNICA DłUGOŚĆ
WYSOKOŚĆ
SEGMENTU

ZłĄCZE

711224 HOHL1 102 450 11,3 11/4''

711227 HOHL1 102 450 11,3 PIXIE
711228 HOHL1 107 450 11,3 11/4''

711229 HOHL1 112 450 11,3 11/4''

711230 HOHL1 112 450 11,3 PIXIE
711231 HOHL1 122 450 11,3 11/4''

711232 HOHL1 122 450 11,3 PIXIE
711237 HOHL1 127 450 11,3 11/4''

711239 HOHL1 132 450 11,3 11/4''

711241 HOHL1 132 450 11,3 PIXIE
711243 HOHL1 142 450 11,3 11/4''

711244 HOHL1 142 450 11,3 PIXIE
711245 HOHL1 152 450 11,3 11/4''

711246 HOHL1 152 450 11,3 PIXIE
711247 HOHL1 162 450 11,3 11/4''

711249 HOHL1 162 450 11,3 PIXIE
711251 HOHL1 172 450 11,3 11/4''
711252 HOHL1 172 450 11,3 PIXIE
711253 HOHL1 182 450 11,3 11/4''

711255 HOHL1 182 450 11,3 PIXIE
711258 HOHL1 202 450 11,3 11/4''

711259 HOHL1 202 450 11,3 PIXIE
711262 HOHL1 212 450 11,3 11/4''
711263 HOHL1 250 450 11,3 11/4“
711265 HOHL1 250 450 11,3 PIXIE
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Szczegóły: Narzędzia o wysokiej jakości, do codziennego użytku. Dobry sto-
sunek szybkości wiercenia do trwałości. Uniwersalne zastosowanie, nieza-
wodna jakość. Laserowo spawane segmenty o średnicy do 250 mm zapewniają 

najwyższe bezpieczeństwo.

PremiUm
W TEChNOlOgII TgD® (OD Ø 82 MM)

Szczegóły: Narzędzia o wysokiej jakości, spełniające najwyższe wymagania i 
charakteryzujące się najwyższą ekonomicznością. Znakomita stała wydajność, 
uniwersalne zastosowanie i łatwe usuwanie rdzenia. Segmentowane wiertła o 

średnicy od 82 mm w technologii TGD® o nowej wysokości segmentu 11,3 mm. 
Laserowo spawane segmenty o średnicy do 250 mm zapewniają najwyższe
bezpieczeństwo.

NR TYPU FORMA ŚREDNICA DłUGOŚĆ
WYSOKOŚĆ
SEGMENTU

ZłĄCZE

606482 HOHL1D 47 450 8,5 11/4''
606527 HOHL1D 52 450 8,5 11/4''

607085 HOHL1D 52 450 8,5 PIXIE

606530 HOHL1D 57 450 8,5 11/4''
606485 HOHL1D 62 450 8,5 11/4''

607086 HOHL1D 62 450 8,5 PIXIE
606536 HOHL1D 67 450 8,5 11/4''
606541 HOHL1D 72 450 8,5 11/4''

607087 HOHL1D 72 450 8,5 PIXIE

711289 HOHL1 82 450 11,3 11/4''

711291 HOHL1 82 450 11,3 PIXIE
711292 HOHL1 92 450 11,3 11/4''

711293 HOHL1 92 450 11,3 PIXIE
711294 HOHL1 102 450 11,3 11/4''

711296 HOHL1 102 450 11,3 PIXIE
711298 HOHL1 107 450 11,3 11/4''

711299 HOHL1 112 450 11,3 11/4''

711302 HOHL1 112 450 11,3 PIXIE
711305 HOHL1 122 450 11,3 11/4''

711306 HOHL1 122 450 11,3 PIXIE
711308 HOHL1 127 450 11,3 11/4''
711310 HOHL1 132 450 11,3 11/4''

711314 HOHL1 132 450 11,3 PIXIE
711317 HOHL1 142 450 11,3 11/4''
711318 HOHL1 142 450 11,3 PIXIE
711319 HOHL1 152 450 11,3 11/4''

711320 HOHL1 152 450 11,3 PIXIE
711321 HOHL1 162 450 11,3 11/4''

711322 HOHL1 162 450 11,3 PIXIE
711323 HOHL1 172 450 11,3 11/4''

711324 HOHL1 172 450 11,3 PIXIE
711331 HOHL1 182 450 11,3 11/4''

711334 HOHL1 182 450 11,3 PIXIE
711335 HOHL1 202 450 11,3 11/4''

711336 HOHL1 202 450 11,3 PIXIE
711337 HOHL1 212 450 11,3 11/4''
711339 HOHL1 250 450 11,3 11/4‘‘
711340 HOHL1 250 450 11,3 PIXIE

NR TYPU FORMA ŚREDNICA DłUGOŚĆ
WYSOKOŚĆ
SEGMENTU

ZłĄCZE

475019 HOHL3 32 400 7 R1/2"

475024 HOHL3 42 450 7 R1/2"

466842 HOHL1D 52 450 8,5 11/4"

466843 HOHL1D 62 450 8,5 11/4"

466844 HOHL1D 72 450 8,5 11/4"

466845 HOHL1D 82 450 8,5 11/4"

466846 HOHL1D 92 450 8,5 11/4"

466847 HOHL1D 102 450 8,5 11/4"

466848 HOHL1D 107 450 8,5 11/4"

466849 HOHL1D 112 450 8,5 11/4"

466850 HOHL1D 122 450 8,5 11/4"

466852 HOHL1D 127 450 8,5 11/4"

466853 HOHL1D 132 450 8,5 11/4"

500056 HOHL1D 142 450 8,5 11/4"

466854 HOHL1D 152 450 8,5 11/4"

466855 HOHL1D 162 450 8,5 11/4"

466856 HOHL1D 182 450 8,5 11/4"

466857 HOHL1D 202 450 8,5 11/4"

466858 HOHL1D 250 450 8,5 11/4"

 

cDl | Silniki wiertnic do 3 kW | dodatki do betonu
od miękkich do średnio twardych

cDm | Silniki wiertnic ponad 3 kW | dodatki do betonu
od średnio twardych do twardych
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Szczegóły: Narzędzia o wysokiej jakości, do codziennego użytku. Dobry sto-
sunek szybkości wiercenia do trwałości. Uniwersalne zastosowanie, nieza-

wodna jakość. Laserowo spawane segmenty o średnicy do 250 mm zapewniają 
najwyższe bezpieczeństwo.

Szczegóły: Narzędzia o wysokiej jakości, do codziennego użytku. Dobry sto-
sunek szybkości wiercenia do trwałości. Uniwersalne zastosowanie, nieza-

wodna jakość. Szerokość segmentu 2,0 mm dla średnic do 121 mm i 2,5 mm 
dla średnic od 131 mm.

NR TYPU FORMA ŚREDNICA DłUGOŚĆ
WYSOKOŚĆ
SEGMENTU

ZłĄCZE

466887 HOHL1D 52 450 8,5 11/4"

476408 HOHL1D 52 450 8,5 PIXIE

466888 HOHL1D 62 450 8,5 11/4"

466889 HOHL1D 72 450 8,5 11/4"

500259 HOHL1D 77 450 8,5 11/4"

466890 HOHL1D 82 450 8,5 11/4"

476438 HOHL1D 82 450 8,5 PIXIE

466891 HOHL1D 92 450 8,5 11/4"

466892 HOHL1D 102 450 8,5 11/4"

476440 HOHL1D 102 450 8,5 PIXIE

466893 HOHL1D 107 450 8,5 11/4"

466894 HOHL1D 112 450 8,5 11/4"

476442 HOHL1D 112 450 8,5 PIXIE

466895 HOHL1D 122 450 8,5 11/4"

466896 HOHL1D 127 450 8,5 11/4"

466898 HOHL1D 132 450 8,5 11/4"

500268 HOHL1D 142 450 8,5 11/4"
546639 HOHL1D 142 450 8,5 PIXIE

466899 HOHL1D 152 450 8,5 11/4"

476449 HOHL1D 152 450 8,5 PIXIE

466900 HOHL1D 162 450 8,5 11/4"

476450 HOHL1D 162 450 8,5 PIXIE

466902 HOHL1D 182 450 8,5 11/4"

466903 HOHL1D 202 450 8,5 11/4"

476452 HOHL1D 202 450 8,5 PIXIE

500289 HOHL1D 225 450 8,5 11/4"
544172 HOHL1D 225 450 8,5 PIXIE
466904  HOHL1D 250 450 8,5 11/4“
476453  HOHL1D 250 450 8,5 PIXIE

NR TYPU FORMA ŚREDNICA DłUGOŚĆ
WYSOKOŚĆ
SEGMENTU

ZłĄCZE

495674 HOHL2 36 350 7 R1/2"

495817 HOHL2 41 350 7 R1/2"

495818 HOHL2 51 350 7 R1/2"

495820 HOHL2 61 350 7 R1/2"

495824 HOHL2 71 350 7 R1/2"

495826 HOHL2 81 350 7 R1/2"

495830 HOHL2 91 350 7 R1/2"

495832 HOHL2 101 400 7 R1/2"

495833 HOHL2 111 400 7 R1/2"

495834 HOHL2 121 400 7 R1/2"

495836 HOHL2 131 400 7 R1/2"

495837 HOHL2 141 400 7 R1/2"

495838 HOHL2 151 400 7 R1/2"

495841 HOHL2 161 400 7 R1/2"

495842 HOHL2 171 400 7 R1/2"
495843 HOHL2 181 400 7 R1/2"
495844 HOHL2 191 400 7 R1/2"
495845 HOHL2 201 400 7 R1/2"

cDm cienkościenne | dodatki do betonu od średnio twardych do 
twardych

cDm | Silniki wiertnic ponad 3 kW | dodatki do betonu
od średnio twardych do twardych
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NR TYPU FORMA ZłĄCZE 1 ZłĄCZE 2

374035 ADAPT 11/4" F R1/2" F

381983 ADAPT R1/2" M 11/4" M

462700 ADAPT HT 1,5 F 11/4" M

681095 ADAPT HT 2 F 11/4" M

759007 ADAPT R1/2" M 10

909220 ADAPT 11/4" F 3-LOCH

NR TYPU FORMA DłUGOŚĆ WYSOKOŚĆ SZEROKOŚĆ

497322 SP1 55 25 320

484627 SP1 160 30 320

484672 SP1 320 55 320

NR TYPU FORMA DłUGOŚĆ ZłĄCZE 

400439 HVERL 100 R1/2"

378198 HVERL 100 11/4"

359475 HVERL 200 R1/2"

359471 HVERL 200 11/4"

359476 HVERL 300 R1/2"

359472 HVERL 300 11/4"

889232 HVERL 400 R1/2"
359473 HVERL 400 11/4"

707230 HVERL 500 R1/2"

359474 HVERL 500 11/4"

NR TYPU FORMA DłUGOŚĆ ZłĄCZE 1 ZłĄCZE  2

529455 HMAG 56 0,75 1

529456 HMAG 56 0,5 1,25

NR TYPU FORMA ZłĄCZE

478074 WSPB SW12

122567 WSPB 11/4"
122569 WSPB R1/2"

aDapTer

PŁYTKI DO OSTRZENIA

PRZEDŁUŻKI

MAgNESY DO lUTOWANIA

ZŁĄCZA DO PŁUKANIA WODĄ

aKceSoria do wierteŁ KoroNowycH do 

wierceNia Na moKro



PrzeciNarKa do PŁyteK 
tte250 ★★★ 
gŁĘBOKOŚCI PRZECINANIA 
Do 60 mm

PrzeciNarKa StoliKowa 
tBe350 ★★ 
gŁĘBOKOŚCI PRZECINANIA 
Do 110 mm

Bezkonkurencyjny stosunek ceny do osiągów
Czyste przecinanie dzięki solidnemu stolikowi piły z 
bezpoślizgową powierzchnią 
Cięcie ukośne jest dziecinnie łatwe  przy użyciu 
wychylnej głowicy piły 
Ciągłe chłodzenie narzędzia i minimalna ilość prac 
obsługowych dzięki lokalizacji pompy wody, która 
chroni przed plamieniem 
Bezproblemowy transport dzięki zdejmowanym 
nóżkom stołu 
Maksymalne bezpieczeństwo dzięki centralnie 
umieszczonemu wyłącznikowi zatrzymywania awa-
ryjnego 
Wysoka elastyczność dzięki wielu regulacjom i 
opcjom zastosowania

SyStem wierceNia rdzeNiowego 
drU160 ★★★ 
WIERCENIE RDZENIOWE DO 
Ø 160 mm Lekkie wiercenie z wolnej ręki do Ø 160 mm

Precyzyjne wiercenie przy użyciu zoptymalizowane-
go statywu ze stabilną prowadnicą rolkową 
Szybkie montowanie popularnych wiertnic przy 
użyciu standardowego systemu zaciskanego 
kołnierza 
Oszczędne w czasie wiercenie przy użyciu 
wskaźnika diodowego, wskaźnika kątowego i 
poziomicy 
Wygodna obsługa za pomocą przyjaznej dla 
użytkownika korby ręcznej 
Maksymalna elastyczność przy wykorzystaniu mo-
cowania albo kołkowego, albo podciśnieniowego
Uproszczone zadania ustawiania i wykorzystanie 
całej długości wiertła dzięki dobrze przemyślanemu 
systemowi mocowania

SyStem wierceNia rdzeNiowego 
drS160 ★★
WIERCENIE RDZENIOWE DO Ø 160 MM

Idealny zestaw do wiertła rdzeniowego 
Optymalne rozwiązanie kompaktowe składające się 
z wiertnicy i statywu
Najłatwiejsza obsługa przy użyciu ustawionych 
uprzednio prędkości obrotowych i zwartej, lekkiej 
konstrukcji
Kontrolowane działanie i unikanie przeciążania 
przy zastosowaniu elektronicznego sygnalizatora 
obciążenia opartego na diodach LED 
Maksymalne bezpieczeństwo przy zastosowaniu 
wbudowanego wyłącznika bezpieczeństwa PRCD 
Zwiększona elastyczność dzięki opcjonalnemu 
urządzeniu mocowania podciśnieniowego

Imponująca stabilność i osiągi wiercenia dzięki 
precyzyjnemu wykonaniu i trwałości statywu - 
szerokie zęby na szynie 
Precyzyjne wiercenie dzięki zoptymalizowane-
mu łożu z prowadnicami rolkowymi 
Bezproblemowy transport i łatwe montowanie i 
demontowanie dzięki lekkiej konstrukcji 
Szybkie i bezpieczne mocowanie silnika 
wiertła przy użyciu pomyślnego systemu szyb-
kiego montażu ModulDrill 
Łatwa obsługa z regulowaną skrzynią biegów 
oraz przyjazną dla użytkownika korbą ręczną 
Proste wiercenie otworów ukośnych przy 
użyciu wbudowanego wskaźnika kątów 
Maksymalna elastyczność przy zastosowaniu 
kołkowego lub podciśnieniowego montażu 
statywu

PrzeciNarKa jezdNa fSg513 ★★★ 
gŁĘBOKOŚCI PRZECINANIA 
Do 170 mm

Doskonałe osiągi przecinania dzięki inteligentne-
mu rozłożeniu ciężaru 
Łatwe obsługiwanie dzięki ergonomicznie roz- 
mieszczonym elementom obsługowym 
Odporność na wysokie obciążenia i zmniejszenie 
drgań dzięki trwałej, wysokiej jakości konstrukcji 
Zwiększona elastyczność dzięki funkcjom cięcia 
lewa i prawa strona oraz funkcji cięcia narożników 
Bezproblemowy i bezpieczny transport za 
pomocą wyważonego haka transportowego 
Optymalne chłodzenie narzędzia przy użyciu 
niezawodnego dopływu wody 
Przyjazna dla obsługi konstrukcja maszyny 
Niezawodny silnik benzynowy Honda z filtrem 
cyklonowym 
Precyzyjne prowadzenie przecinania przy użyciu 
standardowego wskaźnika głębokości cięcia
Maksymalne bezpieczeństwo przez zastosowanie 
umieszczonego centralnie wyłącznika awaryjnego 
i wbudowanego hamulca

System i akcesoria

System wiercenia rdzeniowego DRU160***

10987400 Satyw DRU160***

10992077 Wiertnica DME20PW***

976014 Zestaw uszczelek

984035 Pompa próżniowa CV 45 l/min., 0.8 bar; 220/50Hz EU

975381 Przewód pompy próżniowej 3m

System i akcesoria

System wiercenia DRU250***

10984500 Statyw DRU250***

10992081 Wiertnica DME24MW***

960795 Zestaw uszczelek

984035 Pompa próżniowa CV 45 l/min., 0.8 bar; 220/50Hz EU

975381 Przewód pompy próżniowej 3m

System i akcesoria

Floor saw FSG513***

10988800 Przecinarka jezdna FSG513*** wraz ze zbiorni-
kiem wody

10988500 Przecinarka jezdna FSG513***

Duże długości przecinania przy małej całkowitej 
długości piły 
Czyste przecięcie dzięki precyzyjnemu prowadze-
niu stołu piły 
Praktyczna obsługa i bezproblemowy transport 
dzięki zwartej i lekkiej konstrukcji 
Prosta do czyszczenia dzięki odłączaniu zbio- 
rnika wody wykonanego z wysokiej jakości, 
wytrzymałego tworzywa sztucznego 
Maksymalne bezpieczeństwo dzięki centralnie 
umieszczonemu wyłącznikowi awaryjnego zatrzy-
mywania
Wysoka elastyczność dzięki wielu regulacjom i 
opcjom użytkowania 

System i akcesoria
PRZECINARKA  TTE250***

10983906 PRZECINARKA TTE250*** / 230 V

10984480 PRZECINARKA TTE250*** / 110 V

System i akcesoria

PRZECINARKA TBE350**

10981423 PRZECINARKA TBE350** / 230 V

10981424 PRZECINARKA TBE350** / 110 V

System i akcesoria

SYSTEM WIERCENIA DRS160**

10983916 System wiercenia DRS160** / 230V

10983919 System wiercenia DRS160** / 110V

SyStem wierceNia rdzeNiowego 
drU250 ★★★ | dra250 ★★★ 
WIERCENIE RDZENIOWE 
DO Ø 250 MM
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maSzyNy tyrolit 
TYROLIT jest jednym z wiodących na świecie produ-
centów maszyn i narzędzi diamentowych dla przemysłu 
budowlanego. Nasi klienci z różnych branż, tacy, jak fir-
my wykonawcze wierceń i cięć oraz przemysł budowla-
ny, korzystają z naszego długiego doświadczenia jako 
dostawcy systemów narzędzi i maszyn. Doświadczeni 

inżynierowie, którzy wspomagali wielko-wymiarowe pro-
jekty w dziedzinie na przykład likwidacji bloków nukle-
arnych i cięcia podwodnego, zapewniają, że produkty z 
firm TYROLIT i TYROLIT Hydrostress spełniają najwyższe 
wymagania pod względem osiągów, niezawodności i 
wydajności ekonomicznej.
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.17Katalog

Bezpieczeństwo

Marka Bezpieczeństwa tyrolit
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TYROLIT jest jednym z wiodących producentów wszel-
kiego rodzaju materiałów ściernych. Maksymalne osiągnię-
cia można zdobywać tylko przez używanie produktów o 
wysokiej jakości i specjalnie zaprojektowanych urządzeń. 
Spełniając te wymagania, wyposażenie bezpieczeństwa Tyro-
lit skupia się na ochronie osobistej podczas pracy. W ścisłej 
współpracy z profesjonalnymi użytkownikami i wiodącymi 
producentami, TYROLIT opracowuje wysokiej jakości wypo-
sażenie bezpieczeństwa, które jest optymalizowane specjal-
nie dla najwyższych potrzeb profesjonalnych użytkowników. 
Wybrane materiały, które są używane na przykład w profes-
jonalnych sportach motorowych lub w zwalczaniu pożarów, 
zapewniają długą żywotność i stanowią maksymalną ochronę 
podczas codziennego użytkowania. 

wysoki koMfort noszenia, 
ochrona i bezpieczeństwo pracy 

 Dzięki specjalnej powłoce, okulary bezpieczeń- 
 stwa TYROLIT nie zaparowują, są odporne 
 na zarysowania i antystatyczne  
 Regulowana długość zauszników 
 zapewnia maksymalną wygodę 
 noszenia. 
 Cztery poduszki zapewniają bezuciskowe 
 dopasowanie za uchem

okulary Bezpieczeństwa 

EN252-1:2002 SNR 31dB(A) H: 34dB(A) M: 29dB(A) L: 21 dB(A)

f/Hz 125 250 500 1000 2000 3150 4000 6300 8000
Średnie dB(A) 17.9 21.6 33.2 38.2 35.2 34.7 36.2 40.5 38.8

SD dB(A) 3 2.7 2.7 4.1 3.3 2.7 2.9 3.3 3
APV dB(A) 14.9 18.9 30.5 34.1 31.9 31.9 33.3 37.2 35.8

rękawice roBocze

  Nowoczesne silikonowe wkładki żelowe minimalizują drgania, zmniejszają zmęczenie i 
drętwienie rąk oraz chronią przed uszkodzeniami wywoływanymi przez drgania

 Wkładka żelowa zmniejsza wysiłek mięśni nadgarstka oraz zapobiega urazom 
 dłoni. 

 Certyfikowane zgodnie z DIN EN 388:2003  

 Dzięki wysokiej jakości CARBON X, powierzchnia dłoni jest odporna na ogień 
 Wysokiej jakości ochrona przedramienia 

 Najlepsza skóra kozia oraz bezszwowe końcówki palców poprawiają czucie chwytu

 Regulowane zapięcie nadgarstka

 Dostępne wszystkie rozmiary standardowe 

Środki ochrony słuchu 

Składany ochronnik słuchu jest wyposażony w ramę z wyso-
ko-jakościowej stali oraz dwupunktowe zawieszenie dla opty-
malnej ochrony i wygody, zwłaszcza podczas długotrwałego 
użytkowania. 

Nr typu 742300

PozycjA NR tyPu  

Rękawice XS 742321

Rękawice S 742318

Rękawice M 742317

Rękawice L 742313

Rękawice XL 742319

Rękawice XXL 742324

WzóR NR tyPu Materiał uV cE INfo

742308 Poliwęglan 2-1.2 EN 166 + EN 170 wysoka ochrona mechaniczna

742309 Poliwęglan 5-2.5 EN 166 + EN 172
wysoka ochrona mechaniczna

100% ochrony przed UV 

742301 Poliwęglan 5-2.5 EN 166 + EN 170

Wysoka ochrona mechaniczna; 100% ochrony przed 
UV, zwłaszcza podczas prac wymagających dobrej 

widoczności te soczewki wspomagają łatwość widzenia 

przezroczyste

szare 

Niebieskie lustrzane
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Marka bezpieczeństwa tyrolit:

Naszym celem jest, aby nasze produkty były jak najbar- 
dziej bezpieczne dla naszych użytkowników: 
działając jako członek – założyciel Organizacji dla Bez-
pieczeństwa Środków Ściernych - “Organisation for Safety 
of Abrasives (oSa®)”, ściśle współpracujemy z władzami 
odpowiedzialnymi za bezpieczeństwo oraz komuniku-
jemy się z naszymi użytkownikami na całym świecie.

Cel oSa®: Główny cel oSa jest zdefiniowany jako     
bezwzględne bezpieczeństwo dla użytkowników                                      
urządzeń szlifujących, a członkowie zobowiązują się 
zapewnić stały, wysoki poziom jakości, przyjmować 
rygorystyczne podejście do zapewniania jakości i dążyć 
do opracowania nowych, lepszych standardów bezpiec-
zeństwo. 

systeM zarządzania jakością tyrolit 

System zarządzania jakością TYROLIT uzyskał certyfikat ISO 9001: 2000 od autoryzowanej organizacji zewnętrznej na 
cały obszar produkcji. Produkcja jest realizowana zgodnie z normami europejskimi: 

 EN12413 dla tarcz szlifierskich wykonanych z wiązanych materiałów ściernych 
 EN13236 dla tarcz szlifierskich wykonanych z diamentu lub azotku boru 
 EN13743 dla specjalnych materiałów ściernych na podłożach, takich, jak tarcze szlifierskie lamelkowe, krążki 
 fibrowe oraz trzpienówki.

Ze względu na fakt, że w zatwierdzonych normach (Norma EN) ustalone są bardzo wysokie wymagania dla narzędzi 
szlifierskich, dotyczące zdefiniowanych parametrów szlifierskich, TYROLIT z zasady dostarcza wszystkie narzędzia 
szlifierskie zgodnie z tymi zasadami.  W wyniku tego gwarantujemy stały,  wysoki poziom bezpieczeństwa, również w 
krajach bez obowiązkowych dopuszczeń. 

kontrola jakości

TYROLIT zawsze dokonuje końcowych kontroli jakości 
produktów po zakończeniu produkcji pod względem nie-
wyważenia, testów rozrywania, testów przecinania i szlifo-
wania, zgodnie z EN12413. 
Produkty wiązane żywicą podlegają inspekcji końcowej 
pod względem testu wzrokowego i identyfikacyjnego, 
geometrii, niewyważenia, rozrywania i testu obciążenia 
bocznego, jak również kontroli procesu szlifowania i prze-
cinania. 
Produkty wiązane żywicą i ceramiką podlegają inspekcji 
końcowej pod względem testu wzrokowego i identyfikacyj- 
nego, geometrii, niewyważenia, rozrywania i obciążenia 
bocznego, jak również testu pracy, testu dźwiękowego.

bezpieczeństwo

Podchodząc do bezpieczeństwa podczas szlifowania, taki sam udział mają: producent maszyny, producent tarczy szli-
fierskiej i użytkownik. Podczas procesu szlifowania tarcze szlifierskie podlegają wysokim obciążeniom. To jest powo-
dem, dlaczego dla zapewnienia bezpiecznego szlifowania, maszyny szlifierskie, elementy szlifujące, obsługiwanie i 
zastosowanie muszą być optymalnie zharmonizowane. Dla maszyn szlifujących, generalnie ważne jest obserwowanie 
stanów maszyny i przestrzeganie stosowania osłony ochronnej. 

Podczas, gdy producent wprowadza środki bezpieczeństwa zgodnie z przepisami dotyczącymi maszyny szlifującej i 
tarcz szlifierskich, użytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczeństwo podczas szlifowania poprzez używanie maszyny 
szlifierskiej zgodnie z jej przeznaczeniem, a także poprzez prawidłowe obsługiwanie i zastosowanie tarcz szlifierskich. 

niezbędne jest przestrzeganie: 
 Sprawdzenie elementów szlifujących po dostawie 
 Obsługiwanie i przechowywanie elementów szlifujących  
 Oznakowanie, synchronizacja z danymi maszyny  
 Sprawdzenie tarcz szlifierskich przed mocowaniem   
 Metody mocowania tarcz szlifierskich 
 Przebieg testowy elementów szlifujących przed uruchomieniem 
 Ochrona oczu i odzież ochronna (patrz również kodeks bezpieczeństwa FEPA) 

sprawdzenie tarcz 
szlifierskich po dostawie 

Po dostawie sprawdzić opakowanie. Jeśli na opakowaniu 
widoczne jest uszkodzenie, tarcza szlifierska powinna być 
sprawdzona szczególnie dokładnie, czy nie ma uszko- 
dzeń transportowych.

PRzEcHoWyWANIE tARcz SzLIfIERSkIcH 

Tarcze szlifierskie powinny być przechowywane na odpowiednich stojakach w odpowiednich  pojemnikach tak, aby 
nie uległy  uszkadzeniu oraz aby były łatwo dostępne bez zakłócania układu przechowywania. Starszy zapas powinien 
być używany w pierwszej kolejności. 
podczas przechowywania należy mieć na uwadze: przechowywanie tarcz szlifierskich w pomieszczeniu suchym, 
wolnym od rdzy, nie narażając ich na duże zmiany temperatury. 

przechowywanie różnych rodzajów elementów szlifierskich: 
 Tarcze do cięcia przechowywać na poziomej 
 podkładce bez warstw pośrednich i dodatkowych 
 obciążeń.
 Duże, proste tarcze szlifierskie przechowywać w 
 położeniu pionowym i zapewnić, aby nie 
 przemieszczały  się. 
 Tarcze cylindryczne, cylindryczne tarcze 
 szlifierskie i płyty szlifierskie układać w stos, 
 używając miękkich wkładek pośrednich 
 Tarcze szlifierskie, kształt 11, w każdym przypadku 
 czołami lub podstawami razem 
 Małe tarcze szlifierskie przechowywać w odpowiednich 
 pojemnikach
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ozNAkoWANIE tARcz SzLIfIERSkIcH

Przeznaczeniem oznakowania jest dostarczanie użytkownikom informacji bezpiecznego użytkowania i prawidłowego 
zastosowania. 

tarcze szlifierskie mogą być używane tylko, gdy są oznakowane co najmniej następującymi informacjami: 
 producent,
 wymiary tarczy szlifierskiej,
 materiał (przynajmniej rodzaj spoiwa),  
 maksymalna dopuszczalna prędkość obrotowa nowej tarczy szlifierskiej oraz maksymalna prędkość robocza w m/s. 

Użytkownik jest zobowiązany dostosować prędkość maszyny do maksymalnej dopuszczalnej prędkości podanej w 
oznakowaniu. 

sprawdzenie tarcz 
szlifierskich przed 
MocoWANIEM

Każdorazowo przed mocowaniem, tarcze szlifierskie 
muszą być oczyszczone i sprawdzane pod względem usz-
kodzeń za pomocą inspekcji wzrokowej.

Powinien być również przeprowadzony test dźwiękowy. 
Uszkodzone tarcze szlifierskie nie mogą być użyte.

Dla testu dźwiękowego, lekkie tarcze szlifierskie są wsu-
wane na trzpień lub wał, ciężkie tarcze szlifierskie są umie-
szczane na mocnej podłodze. 

Tarcza szlifierska jest uderzana przedmiotem nieme-
talowym w kilku punktach. 

Nieuszkodzona tarcza daje czysty dźwięk dzwonu, pod-
czas gdy uszkodzona wydaje tępy lub brzęczący dźwięk.

Wszystkie powierzchnie styku na tarczach szlifierskich, 
podkładkach pośrednich i kołnierzach tarcz muszą być 
płaskie i wolne od ciał obcych. Cząstki obce pomiędzy tar-
czami szlifierskimi i kołnierzami tarcz wytwarzają punkty 
nacisku i naprężenia, które mogą prowadzić do pęknięcia 
tarczy szlifierskiej

Metody Mocowania tarcz szlifierskich

Zależnie od rodzaju maszyny i metody szlifowania, jak również od kształtu tarczy szlifierskiej, można rozróżnić nastę-
pujące metody mocowania:
 Mocowanie w otworze środkowym przy użyciu kołnierzy koła 
 Mocowanie przy użyciu wbudowanych elementów mocujących 
 Mocowanie przy użyciu płyt podpierających
 Mocowanie przy użyciu głowicy zaciskowej

Przykłady punktów uderzania podczas testu 
dźwiękowego

Kontakt - wrzeciono  - otwór 

Przykłady oznaczania orientacji koła

mocowanie w otworze środkowym 
przy użyciu kołnierzy tarczy

Należy rozróżnić następujące rodzaje kołnierzy tarcz dla 
otworów środkowych: 

 Wgłębiony kołnierz tarczy 
 Proste kołnierze tarcz dla szlifierek przenośnych 
 Kołnierze specjalne 
 Kołnierze stopniowe 
 Kołnierze ustalające i stożkowe kołnierze tarcz.

Przeznaczeniem kołnierzy tarcz jest przenoszenie sił 
napędowych. W związku z tym muszą one być w takim 
stanie, aby nie było odkształceń kołnierza tarczy podczas 
zaciskania. Powierzchnie styku muszą być płaskie i nie 
mogą mieć żadnych zadziorów. Tarcze muszą być zabez-
pieczone przed przesuwaniem. 
Mogą być używane tylko kołnierze tarcz, które mają taką 
samą średnicę zewnętrzną oraz taki sam kształt lub stronę 
stykową. Muszą one mieć zagłębienie tak, aby tylko pierś-
cieniowa powierzchnia kołnierza tarczy dotykała powierz-
chni tarczy.

zaciskanie przy użyciu wbudowanych 
elementów mocujących 

Tarcze szlifierskie są mocowane na maszynie szlifierskiej 
przy użyciu wbudowanych elementów mocujących.  Jako 
przykład może być zaciskanie cylindrycznych lub stoż-
kowych tarcz garnkowych, lub mocowanie końcówek 
mocowanych z wbudowanymi stalowymi wałkami w opra-
wkach szlifierek przenośnych.

Wgłębiony kołnierz tarczy Stopniowy 
kołnierz tarczy

Kołnierz ustalający

Stożkowy kołnierz tarczy Prosty kołnierz tarczy

Przykład prawidłowego sposobu 
używania pierścieni redukcyjnych 

Rysunek lewy: Zaciskanie stożkowych tarcz garnkowych z wkładką 
gwintowaną 
Rysunek środkowy: Zaciskanie stożka szlifierskiego, kształt 16, z 
wkładką gwintowaną 
Rysunek prawy: Zaciskanie segmentów szlifierskich w głowicach 
zaciskowych Lf = 1,5 C
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zaciskanie tarcz szlifierskich na płytach podporowych

Tarcze szlifierskie są albo klejone, albo mocowane wstawianymi nakrętkami. 

Rysunek 2 Rysunek 3Rysunek 1 Rysunek 4

Rys. 1: Tarcza szlifierska, przyklejona
Rys. 2: Tarcza szlifierska z wstawionymi nakrętkami 
Rys. 3: Prawidłowe połączenie śrubowe, końcówka śruby nie może dotykać podstawy tarczy szlifierskiej 
Rys. 4: Zaciskanie końcówek mocowanych

zaciskanie seGmentów szlifierskich w Głowicach zaciskowych

Segmenty szlifierskie są zaciskane w jeden zespół szlifujący (głowice segmentową) w głowicach zaciskowych. Na 
powierzchniach stykowych pomiędzy segmentami szlifierskimi i elementami zaciskowymi, na segmentach szlifierskich 
mogą być umieszczane paski przylepne dla uniknięcia naprężeń w segmentach szlifierskich. 

inforMacje Bezpieczeństwa

Szlifowanie na mokro

Szlifowanie na sucho

Zakaz pracy z wolnej ręki 

Nie jest dozwolone szlifowanie boczne

Bezpieczeństwo osób

Nie używać uszkodzonych tarcz

Zwracać uwagę na zalecenia bezpieczeństwa 

Używać maski przeciwpyłowe

Używać ochronę słuchu

Używać ochronę oczu

Używać rękawice

przebieg testowy przed uruchaMianieM

Przed używaniem po raz pierwszy oraz po każdym ponownym zamontowaniu, każda standardowa tarcza szlifierska (D 
powyżej 80 mm) musi być poddawana przebiegowi testowemu z maksymalną prędkością pracy.  

Przebieg testowy tarcz szlifierskich na szlifierkach przenośnych musi trwać ½ minuty, a na wszystkich innych maszy-
nach szlifierskich 1 minutę.

Przebieg testowy może być przeprowadzany tylko po zabezpieczeniu strefy niebezpiecznej oraz – gdy tarcza szlifierska 
jest używana z osłoną maszyny – musi ona być założona. Tarcza szlifierska może być używana tylko do pracy zgodnie 
z przeznaczeniem po przejściu bez zastrzeżeń przebiegu testowego.

ochrona oczu i odzież 
ocHRoNNA 

Wszystkie prace szlifierskie, gdzie użytkownik może być 
zagrożony przez latające cząstki tarcz szlifierskich lub 
obrabianych części, muszą być przeprowadzane tylko 
przy użyciu ochrony oczu (okularów bezpieczeństwa) 
oraz, gdzie to konieczne, innej odzieży ochronnej (np. 
skórzanego fartucha i rękawic skórzanych). 

podsuMowanie

najważniejsze zasady bezpiecznego użytkowania tarcz 
szlifierskich są zestawione poniżej:
 Dostosowanie danych maszyny do danych oznakowania 
 Sprawdzenie tarcz szlifierskich przed mocowaniem 
 Mocowanie przeprowadzane przez wykwalifikowane osoby 
 Sprawdzenie działania osłony maszyny  
 Przebieg testowy tarcz szlifierskich przed pracami szlifierskimi 
 Bezpieczeństwo osób 
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zalecenia i zakazy

Ostrożnie przenosić i przechowywać narzędzia szli-
fierskie.

Przed mocowaniem lub użytkowaniem, tarcze szlifierskie 
muszą być czyszczone i poddawane sprawdzeniu wzro-
kowemu na pęknięcia lub możliwe uszkodzenia. 

Narzędzia szlifierskie wiązane ceramicznie przed moco-
waniem muszą podlegać sprawdzeniu dźwiękowemu. 

Upewnić się, że prędkość obrotowa maszyny nie prze-
kracza maksymalnej prędkości roboczej podanej na 
opakowaniu lub materiale ściernym. 

Upewnić się, że otwór narzędzia szlifierskiego  - z lub 
bez gwintu  - pasuje dokładnie do wału maszyny; oraz że 
kołnierze koła są czyste, płaskie, tej samej wielkości oraz 
odpowiednie do zaciskanego koła szlifierskiego.

Gdy zalecono lub dostarczono, używać pośrednich prze- 
kładek pomiędzy tarczą szlifierską i kołnierzami tarczy.

Używać tylko maszyn z osłonami ochronnymi i przed 
włączeniem maszyny upewnić się o ich prawidłowym 
stanie i zamocowaniu. 

Po każdym zamocowaniu, wykonać przebieg testowy 
przez przynajmniej jedną minutę z prędkością roboczą 
i upewnić się, że osłona maszyny jest zamontowana 
prawidłowo. Upewnić się, że żadne fragmenty nie będą 
mogły uderzyć nikogo w razie możliwego pęknięcia.

Dla wszystkich procesów szlifowania, zawsze zaleca-
na jest ochrona oczu. Dla szlifowania z ręki, zalecane 
są okulary ochronne lub maska bezpieczeństwa. 

Pracując z tarczami do cięcia upewnić się, że dopływ 
powietrza i środki ochronne są odpowiednie dla ob-
rabianego materiału. Dla wszystkich procesów szlifo-
wania na sucho powinny być założone odpowiednie 
systemy wyciągowe. 

Używać tylko maszyn, które nadają się również do 
narzędzi szlifierskich z piastą.

Przed zatrzymaniem maszyny, zamknąć dopływ chło-
dziwa smarującego i usunąć nadmiar chłodziwa sma-
rującego z tarczy szlifierskiej.

Nie używać materiałów ściernych, które przed monto-
waniem były narażone na szczególnie wilgotne/mokre 
warunki lub wysokie temperatury.

Nigdy nie używać materiałów ściernych, które zostały 
upuszczone, uszkodzone lub które wyglądają tak, jakby 
nie pasowały do danego celu. 

Nigdy nie przekraczać podanej maksymalnej dopusz-
czalnej prędkości roboczej. 

Nie używać kołnierzy tarcz z powierzchniami, które nie 
są wolne od ciał obcych (np. opiłków szlifierskich), nie 
są płaskie lub nie są wolne od zadziorów.

Nie dokręcać zbyt mocno urządzenia zaciskowego lub 
kołnierza koła.

Nie używać wgłębionych kołnierzy kół lub kołnierzy z 
wgłębieniami do tarcz lub stożków szlifierskich. 

Nigdy nie używać siły podczas zaciskania oraz nie doko-   
nywać żadnych zmian w narzędziu szlifierskim. 

Jednorazowe adaptery (piasty) używać tylko raz. 

Włączać maszynę tylko, gdy osłona ochronna jest prawidło-
wo i pewnie zamocowana do maszyny (osłony lub pokrywy 
maszyny powinny być ustawione w taki sposób, aby nie kiero-
wały iskier i cząstek szlifierskich od korpusu). 

Uruchamiać maszynę tylko, gdy nie ma kontaktu po-
między częścią obrabianą i narzędziem szlifierskim.

Nigdy nie pracować narzędziami szlifierskimi bez dostatecz-
nego dopływu powietrza (nigdy bez maski ochronnej i ochro-
ny słuchu, zwłaszcza w zamkniętych przestrzeniach) i bez 
osobistego wyposażenia bezpieczeństwa (patrz piktogram). 

Używać właściwego narzędzia szlifierskiego  - niewłaściwy 
produkt może tworzyć nadmierne cząstki szlifierskie i pył. 

Unikać uszkodzeń mechanicznych tarcz szlifierskich w 
wyniku działania sił, trzepotania lub nagrzewania. 

Nigdy nie używać maszyn szlifierskich w niewłaściwym 
stanie lub które zawierają wadliwe części. 

Nie używać tarcz do cięcia do prac szlifierskich (nie 
wywierać obciążenia poprzecznego na tarcze do cięcia 
kształtu 41 lub 42). 

Nigdy nie montować więcej, niż jednego narzędzia szli-
fierskiego na jednym wale. 

zalecenia dotyczĄce prędkoŚci

Prędkości obrotowe i prędkości obwodowe zależnie od średnicy zewnętrznej Ø=D tarcz szlifierskich

Obroty n na minutę min-1 zależnie od średnicy zewnętrznej D tarczy szlifierskiej oraz 
maksymalna prędkość robocza VS 

Maksymalna prędkość robocza VS w m/sD w 
mm
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ALU

cięcie

wyszukiwarka produktów tyrolit  

szlifierki kątowe: piły spalinowe: przecinarki jezdne

przecinarki stolikowe

wiercenie na sucho

wiercenie na mokro

wiertła koronowe

szlifierki proste:

narzędzia strona

Tarcza do cięcia stali PREMIuM***
Tarcza do cięcia stali standard**

24
29

Tarcza do cięcia INOX PREMIuM***
Tarcza do cięcia INOX standard**
Tarcza do cięcia INOX BASIc*

26
29
31

Tarcza do cięcia aluminium PREMIuM*** 28

Tarcza do cięcia żeliwa PREMIuM*** 28

Tarcza do cięcia kamienia standard**
Tarcza do cięcia kamienia BASIc*

30
31

Tarcza do cięcia 2w1 Stal/INOX PREMIuM***
Tarcza do cięcia 2w1 Stal/INOX BASIc*

25
30

Tarcza doc cięcia 2w1 do aluminium/kamienia
PREMIuM***

28

Tarcza diamentowa. do cięcia na sucho dla 
uniw.materiałów budowl. PREMIuM***
Tarcza diamentowa. do cięcia na sucho dla 
uniw.materiałów budowl. standard**
Tarcza diamentowa. do cięcia na sucho dla 
uniw.materiałów budowl. BASIc*

224

230

231

Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do betonu  PREMIuM***
Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do betonu standard**

226
230

Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do granitu 
PREMIuM***
Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do granitu BASIc*

226

231

Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do ceramiki
PREMIuM***
Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do ceramiki BASIc*

228

232

Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do miękkiego 
kamienia PREMIuM***

228

Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do materiałów 
ściernych PREMIuM***
Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do materiałów 
ściernych BASIc*

228/229

231

narzędzia strona

Tarcza do cięcia stali PREMIuM***
Tarcza do cięcia stali standard**
Tarcza do cięcia stali BASIc*

108
110
111

Tarcza do cięcia szyn PREMIuM***
Tarcza do cięcia szyn standard**

109
110 

Tarcza do cięcia kamienia PREMIuM***
Tarcza do cięcia kamienia standard**
Tarcza do cięcia kamienia BASIc*

109
110
111

Tarcza diamentowa do cięcia na sucho dla 
uniw.materiałów budowl. PREMIuM***
Tarcza diamentowa do cięcia na sucho dla 
uniw.materiałów budowl. standard**
Tarcza diamentowa do cięcia na sucho dla 
uniw.materiałów budowl. BASIc*

242 

245

246
 

Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do betonu  PREMIuM***
Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do betonu  standard**

243
245 

Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do granitu  PREMIuM***
Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do granitu  BASIc*

243
246 

Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do asfaltu PREMIuM***
Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do asfaltu standard**
Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do asfaltu BASIc*

244
245
246 

Tarcza diamentowa do cięcia na sucho do miękkiego 
kamienia PREMIuM***

244 

narzędzia strona

Diamentowa tarcza na przecinarkę jezdną  do asfaltu
PREMIuM***
Diamentowa tarcza na przecinarkę jezdną  do asfaltu BASIc*

250/251

251

Diamentowa tarcza na przecinarkę jezdną do betonu
PREMIuM***

250/251

Diamentowa tarcza na przecinarkę jezdną do 
uniwersalnych materiałów budowlanych BASIc*

251

narzędzia strona

Diamentowa tarcza na przecinarkę stolikową do uniwer-
salnych materiałów budowlanych PREMIuM***
Diamentowa tarcza na przecinarkę stolikową do uniwer-
salnych materiałów budowlanych standard**

256

258

Diamentowa tarcza na przecinarkę stolikowa do  
miękkiego kamienia PREMIuM***

256

Diamentowa tarcza na przecinarkę stolikowa do 
ceramiki  PREMIuM***

256

Diamentowa tarcza na przecinarkę stolikową do 
granitu PREMIuM***

257

Diamentowa tarcza na przecinarkę stolikową do 
materiałów ściernych PREMIuM***

257

Diamentowa tarcza na przecinarkę stolikową do 
kamienia PREMIuM***

257
narzędzia strona

Tarcza do cięcia stali PREMIuM***
LAB tarcza do cięcia stali  PREMIuM***
Cięcie i ostrzenie pił do stali  PREMIuM***
Tarcza do cięcia stali  standard**
Tarcza do cięcia stali  BASIc*

116
121

122/123
118
118

Tarcza do cięcia  INOX  PREMIuM***
LAB tarcza do cięcia INOX PREMIuM***

117
121

Ściernica odcinająca do aluminium PREMIuM***
LAB Ściernica odcinająca do aluminium PREMIuM***

117
121

Tarcza do cięcia kamienia PREMIuM*** 118

LAB tarcza do cięcia tytanu PREMIuM*** 121

Cięcie i ostrzenie pił do HSS PREMIuM***
Tarcza do cięcia do HSS PREMIuM***

122/123
124

Tarcza do cięcia węglików spiekanych PREMIuM*** 124

narzędzia strona

Tarcza do cięcia stali PREMIuM*** 68

Tarcza do cięcia INOX  PREMIuM*** 67

narzędzia strona

Wiertła do pracy na sucho do uniwersalnych materiałów 
budowlanych PREMIuM***
Wiertła do pracy na sucho do uniwersalnych materiałów 
budowlanych standard**
Wiertła do pracy na sucho do uniwersalnych materiałów 
budowlanych BASIc*
Wiertła do pracy na sucho do uniwersalnych materiałów 
budowlanych PREMIuM***

261 

262

262

264

 

narzędzia strona

Wiertła do pracy na mokro do betonu  PREMIuM***
Wiertła do pracy na mokro do betonu  standard**

268-270
271-273

cięcie 
stacjonarne:
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szlifowanie

szlifierki kątowe szlifowanie ręczne

szlifierki proste

szlifierki stołowe

szlifierki taśmowe

szlifierki podwójnego 
działania

narzędzia strona

Tarcza szlifierska do stali PREMIuM***
Szczotka druciana do stali PREMIuM***
Rondeller do stali PREMIuM***
T-Grind do stali PREMIuM***
Żywicowa ściernica garnkowa do stali PREMIuM***
Ściernica lamelkowa do stali PREMIuM***
Ściernica z włókna naturalnego do stali PREMIuM***
Ściernica z włókna fibrowego do stali PREMIuM*** 
Ściernica TYROLIT Fast Change do stali PREMIuM*** 
Tarcza szlifierska do stali standard**
Żywicowa ściernica garnkowa do stali standard**

36
46/47

52
54
62

147
162/163
165-167

169
40
64

Tarcza szlifierska 2w1 Stal/INOX PREMIuM***
Szczotka druciana 2w1 Stal/INOX PREMIuM*** 
Cięcie i szlifowanie 2w1 Stal/INOX PREMIuM*** 
Ściernica lamelkowa 2w1 Stal/INOX PREMIuM***
Program polerujący 2w1 Stal/INOX PREMIuM*** 
Zgrubna tarcza szlifierska 2w1 Stal/INOX 
standard**
Elastic Rondeller 2w1 Stal/INOX standard**
Ściernica lamelkowa 2w1 Stal/INOX standard** 
Tarcza szlifierska 2w1 Stal/INOX BASIc* 
Ściernica lamelkowa 2w1 Stal/INOX BASIc*

37
48
53

144-146
154/155

55

56
148/149

41
53

149

Tarcza szlifierska 3in1 Stal/INOX/Żeliwo
PREMIuM***

37

Tarcza szlifierska do INOX PREMIuM*** 
Szczotka druciana do INOX PREMIuM*** 
Rondeller do INOX PREMIuM***
Żywicowa ściernica garnkowa do INOX PREMIuM***
Ściernica lamelkowa do INOX PREMIuM***
Ściernica z włókna naturalnego do INOX PREMIuM*** 
Ściernica z włókna fibrowego do INOX PREMIuM*** 
Tarcza szlifierska do INOX standard** 
Touch do INOX BASIc*

38
46/47

52
63

146
163

166/167
41
57

Tarcza szlifierska do aluminium PREMIuM*** 
Szczotka druciana do aluminium PREMIuM** 
Rondeller do aluminium PREMIuM***
Ściernica lamelkowa do aluminium PREMIuM***
Program polerujący do aluminium PREMIuM*** 
Ściernica z włókna naturalnego do aluminium PREMIuM*** 
Ściernica z włókna fibrowego do aluminium 
PREMIuM***
TYROLIT Fast Change do aluminium PREMIuM***
Touch do aluminium BASIc*

38
47
52

147
154/155
162/163

165

169
57

Tarcza szlifierska do żeliwa PREMIuM***
Rondeller do żeliwa PREMIuM***
T-Grind do żeliwa PREMIuM***
Tarcza szlifierska do żeliwa standard**
Tarcza szlifierska do żeliwa BASIc*

39
52
54
40
42

Tarcza szlifierska do kamienia PREMIuM***
Rondeller do kamienia PREMIuM***
Żywicowa ściernica garnkowa do kamienia PREMIuM***
Polistar do kamienia PREMIuM***
Tarcza szlifierska do kamienia standard** 
Żywicowa ściernica garnkowa do kamienia standard** 
Tarcza szlifierska do kamienia BASIc*

39
52
63

156
40
64
42

Diamentowa ściernica garnkowa dla uniwersalnych 
materiałów budowlanych PREMIuM***
Diamentowa ściernica garnkowa dla uniwersalnych 
materiałów budowlanych standard**

235

236

narzędzia strona

Ręczne szczotki druciane do stali
PREMIuM***
Papier w rolkach do stali PREMIuM*** 
Papier w arkuszach do stali PREMIuM*** 
Płótno w rolkach do stali BASIc*
Płótno w arkuszach do stali BASIc*

131-133

201
203/204
198-200

202

Ręczne szczotki druciane do INOX
PREMIuM***
Płótno w rolkach do INOX BASIc*
Płótno w arkuszach do INOX BASIc*

131-133

198/199
202

Papier w rolkach do aluminium PREMIuM*** 
Papier w arkuszach do aluminium PREMIuM*** 
Płótno w rolkach do aluminium BASIc*
Płótno w arkuszach do aluminium BASIc*

201
203/204
198-200

202

Papier w rolkach do PVC PREMIuM*** 
Papier w arkuszach do PVC PREMIuM*** 
Papier w arkuszach do PVC BASIc*
Papier w rolkach do PVC BASIc* 
Płótno w rolkach do PVC BASIc* 
Płótno w arkuszach do PVC BASIc*

201
203/204

204
200

198-200
202

Płótno w rolkach do kompozytów BASIc*
Płótno w arkuszach do kompozytów BASIc*

198/199
202

Papier w rolkach do drewna PREMIuM*** 
Papier w arkuszach do drewna PREMIuM***
 Papier w arkuszach do drewna BASIc*
Papier w rolkach do drewna BASIc* 
Płótno w rolkach do drewna BASIc* 
Płótno w arkuszach do drewna BASIc*

201
203/204

204
200

198/199
202

Płótno w rolkach do Gel Coat BASIc*
Płótno w arkuszach do Gel Coat BASIc*

198-200
204

narzędzia strona

Diamentowa ściernica garnkowa do materiałów ścier-
nych  PREMIuM***

235

Rondeller do PVC PREMIuM***
Program polerujący do PVC PREMIuM***
Zgrubna tarcza szlifierska do PVC standard**

52
154
55

Program polerujący do kompozytów
PREMIuM***
Tarcza TYROLIT Fast Change do kompozytów
PREMIuM***

154

169

Ściernica z włókna fibrowego do drewna BASIc*
Tarcza TYROLIT Fast Change do Gel Coat PREMIuM***

167
169

narzędzia strona

Tarcza szlifierska do stali PREMIuM***
Wiązane ceramiką trzpienówki PREMIuM*** 
Trzpienówki wiązane elastycznie PREMIuM***
Cięcie węglikami spiekanymi do stali PREMIuM*** 
Szczotka druciana do stali PREMIuM***
Taśma spiralna do stali PREMIuM***
Zgrubna tarcza szlifierska do stali standard**

72
77-81

82
87-91
96-99

173-175
103

Trzpienówki lamelkowe 2w1 Stal/INOX PREMIuM***
Trzpienówki runowe 2w1 Stal/INOX PREMIuM***

179-180
181

Tarcza szlifierska do INOX PREMIuM***
Trzpienówki mocowane wiązane żywicą PREMIuM*** 
Cięcie węglikami spiekanymi do INOX PREMIuM*** 
Szczotka druciana do INOX PREMIuM***
Taśma spiralna do INOX PREMIuM***

71
76
82

87-91
96/99 

173-175

Tarcza szlifierska do aluminium PREMIuM*** 
Trzpienówki mocowane wiązane elastycznie PREMI-
uM*** 
Cięcie węglikami spiekanymi PREMIuM***
Szczotka druciana do aluminium PREMIuM*** 
Taśma spiralna do aluminium PREMIuM*** 
Trzpienówki runowe do aluminium PREMIuM***

71
82

90/91
97-100 
173-175

181

Tarcza szlifierska do żeliwa PREMIuM***
Trzpienówki wiązane żywicą PREMIuM***
Cięcie węglikami spiekanymi do żeliwa PREMIuM***

72
76

87-91

Wiązane ceramiką końcówki mocowane do HSS 
PREMIuM***

79

Trzpienówki wiązane elastycznie do PVC
PREMIuM***

82

narzędzia strona

Szczotka druciana do stali PREMIuM*** 127

Szczotka druciana do INOX PREMIuM*** 128

narzędzia strona

Szlifierki kątowe do stali PREMIUM***
Szlifierki kątowe do stali BASIC*
Mini szlifierki taśmowe do stali BASIC*
Przenośne szlifierki taśmowe do stali BASIC*

190/191
191/192
186/187
188/189

Szlifierki kątowe do INOX PREMIUM*** 191

Mini szlifierki taśmowe do aluminium BASIC*
Szlifierki kątowe do aluminium PREMIUM***
Szlifierki kątowe do aluminium BASIC*

186/187
190

191/192

Przenośne szlifierki taśmowe do PVC BASIC* 188/189

Przenośne szlifierki taśmowe do drewna BASIC* 188/189

narzędzia strona

TYROLIT Fast Change disc do stali PREMIuM*** 208/210

TYROLIT Fast Change disc do INOX PREMIuM*** 208

TYROLIT Fast Change disc do aluminium 
PREMIuM***

208

TYROLIT Fast Change disc do kompozytów
PREMIuM***

208-210

TYROLIT Fast Change disc do Gel Coat 
PREMIuM***

208-110

TYROLIT Fast Change disc do drewna 
PREMIuM***

208-210

TYROLIT Fast Change disc do PVC PREMIuM*** 208-210

TYROLIT Fast Change disc do granitu 
PREMIuM***

210

TYROLIT Fast Change disc do miękkiego 
kamienia PREMIuM***

210



109 80

113 80

116 80

118 80

121 80

128 80

130 80

131 80

138 80

139 80

169 79

174 79

190 79

191 79

892 79

907 81

910 81

917 81

921 81

923 82

925 82

929 82

1119 81

1175 80

1197 122

1211 122

1254 123

1421 37

1649 118

1999 81

2010 77

2011 79

2017 77

2020 79

2021 77

2026 77

2027 77

2030 79

2031 77

2039 77

2046 77

2048 77

2055 77

2057 79

2058 77

2060 77

2062 77

2072 77

2078 77

2081 77

2090 78

2111 76

2117 78

2125 78

2133 78

2134 78

2145 78

2148 78

2152 82

2155 82

2163 78

2165 78

2180 79

2189 78

2201 78

2202 78

2204 78

2209 78

2211 76

2221 82

2222 82

2224 82

2226 82

2238 78

2248 78

2249 76

2256 78

2258 76

2276 78

2284 76

5267 37

5270 37

5278 37

5279 36

5287 37

5288 36

5289 38

5293 37

5294 36

5295 38

5306 36

5308 37

5313 37

5314 36

5316 38

5330 37

5331 36

5349 37

5350 36

5351 38

5363 36

5365 38

5368 39

5382 37

5384 36

5396 36

5406 37

5407 36

5412 37

5413 36

5416 38

5425 39

5428 37

5429 36

5485 28

5684 256

5685 256

5687 257

5688 257

5689 257

5692 256

5693 256

5696 256

5707 256

5708 256

5715 256

5720 256

5721 256

5723 256

6207 80

6400 79

6401 79

6402 79

6404 81

6405 81

6408 81

6411 82

6413 82

6660 81

6661 81

6673 122

6710 123

6718 123

6874 79

6879 77

6881 79

6884 82

6886 79

6896 78

6898 78

6899 78

6910 79

6915 82

6920 78

6928 78

6932 78

6941 78

6943 78

6949 82

6957 210

6958 210

6959 78

6960 210

6961 78

6964 210

6967 78

6968 210

6969 210

6974 78

6979 210

6991 210

6993 210

7007 210

7008 210

7030 210

7055 210

7058 210

7070 210

7072 210

7086 210

7087 210

7093 210

7100 210

7213 127

8434 56

8833 122

9292 109

10051 56

10054 56

10055 56

10056 56

10058 56

11362 77

11480 80

11481 80

12836 78

12970 123

13068 82

13529 79

13616 38

13695 122

14082 25

14085 25

14364 77

15383 78

15685 122

15892 79

16044 77

16118 24

16121 24

20020 80

20023 80

20031 80

20037 80

20047 80

20487 90

20553 90

20555 90

20557 90

20565 90

20587 90

20590 90

20781 199

20793 199

20794 199

20796 199

20797 199

20798 199

20799 199

20801 199

20803 199

20805 199

41495 26

41499 26

41500 26

41501 26

41502 26

41503 26

41504 26

41505 26

41506 26

41507 26

41508 26

41509 26

41510 26

41511 26

41513 26

42808 122

42809 123

43485 243

43490 243

45362 76

45421 80

45422 80

45919 38

46586 38

46633 122

47763 38

50801 148

51392 264

51470 264

51825 24

51838 24

51841 26

51844 26

56895 63

56918 117

57004 52

57005 52

57006 52

58157 117

58158 122

59543 242

59545 242

59580 242

60474 37

60572 123

62726 28

62874 123

66490 117

66491 117

66493 117

69766 264

69767 264

69768 264

69769 264

69833 264

69848 264

69855 264

69856 264

69860 264

74499 81

75020 108

75193 147

75647 79

75934 110

75935 110

75936 110

75937 110

75938 110

75939 110

77963 25

77964 25

77965 25

77966 25

79957 122

80143 123

82646 28

83585 63

83618 108

84363 116

87215 25

87216 25

88461 122

88504 80

88905 77

89383 63

89504 80

94110 117

96205 123

97442 123

97785 80

100660 124

100757 77

100758 77

101000 124

101508 78

103394 78

104604 76

104894 80

105009 78

105367 76

106372 80

108261 76

108262 76

108728 124

112542 78

113299 79

116263 263

116264 263

116725 77

116973 78

117058 38

117064 38

117065 38

117068 38

117070 38

117071 38

117072 38

117073 38

117074 38

119395 124

120033 77

120093 79

121385 79

121878 25

122567 274

122569 274

122868 78

123432 82

123696 76

124549 79

127347 78

127775 80

128618 78

130009 78

131231 78

132438 79

135853 80

136777 116

139648 148

139651 148

139653 148

140022 116

140351 78

141512 108

142682 78

146601 80

148132 124

148517 80

150085 78

151301 116

151928 79

154544 40

154545 40

157800 124

160229 145

160230 145

160235 145

160240 145

160242 145

160244 145

160245 145

160246 145

160247 145

160249 145

160251 145

160252 145

160254 145

160255 145

160256 145

160257 145

160258 145

160260 145

162390 82

164485 124

165940 121

167205 121

167207 121

167210 121

167211 121

167214 121

20806 199

20807 199

20811 199

20813 199

20816 199

20817 199

20819 199

20821 199

20822 199

20824 199

20832 202

20833 202

20834 202

20835 202

20836 202

20842 202

20844 202

20851 202

20860 202

20868 202

21273 82

21381 163

22373 242

22377 242

23469 97

23471 97

23472 100

23473 100

23474 100

23509 63

23525 62

23875 37

25590 122

26567 78

28692 118

29238 79

30741 28

32023 123

32141 28

32142 28

33199 52

33436 123

35917 122

35937 26

35944 26

35946 26

35950 26

35952 26

35954 26

36663 79

37348 116

39110 122

39128 79

39321 28

39624 28

41489 26

41491 26

41492 26

41493 26

41494 26
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167215 121

167219 121

167220 121

167221 121

167225 121

167226 121

167229 121

167333 121

167334 121

167335 121

167336 121

167338 121

167339 121

167340 121

167342 121

167344 121

167351 121

167352 121

167354 121

169096 77

169477 121

169479 121

175115 256

181071 108

183113 24

183114 24

183592 109

196324 116

199657 131

199682 132

199689 132

202159 122

205822 123

220394 123

222042 31

222043 42

222044 30

222045 111

222854 41

222858 41

222860 41

222861 41

222863 41

222865 41

222868 41

222870 41

222872 42

222873 42

222889 42

222892 42

222893 31

222894 31

222896 31

222898 42

222899 30

222900 30

222996 30

222997 30

222998 30

222999 30

223000 30

223002 30

223010 31

223012 31

223015 31

223016 31

223019 31

223020 30

223021 30

223022 30

223023 30

223024 31

223025 31

223027 31

223029 31

223031 31

223032 118

223033 118

223035 111

223037 111

223039 111

223040 111

223042 111

223043 111

223129 111

223131 111

223132 111

223134 111

223135 111

223136 111

223516 123

227165 122

227450 77

230691 123

233756 39

233757 39

233759 39

233760 39

233762 39

233765 39

233768 39

233771 39

233773 39

233774 39

233776 39

233777 39

233778 39

236317 57

236318 57

236319 57

236320 57

241413 62

242270 78

243069 148

243071 148

246870 149

246871 149

246872 149

246987 149

246988 149

246990 149

246994 149

246995 149

246996 149

246998 149

247001 149

247165 148

247175 148

247366 148

250165 30

250169 30

252911 262

252912 262

252913 262

252914 262

252915 262

252916 262

252917 262

252918 262

252919 262

252920 262

252921 262

252923 262

252924 262

255450 109

255451 108

257533 28

257768 148

267341 82

272894 116

273756 78

273810 149

273871 149

273872 149

273873 149

273874 149

273884 149

274654 82

275634 63

278979 124

282077 122

282078 122

282079 122

282080 122

282085 122

282105 122

282110 122

282111 122

282112 123

282113 123

282114 123

282149 26

282150 26

284967 258

284968 258

284969 258

284970 258

285439 37

291583 26

291584 26

291588 26

291947 30

291948 30

291949 30

293641 156

293643 156

293644 156

293645 156

293737 156

293738 156

293739 156

293740 156

293790 156

297324 41

297325 41

297327 41

297329 41

297331 41

297333 41

299269 67

299270 67

307876 108

309469 116

309471 117

310183 62

310184 62

310980 63

310992 63

310993 63

310994 63

310995 63

310997 62

311096 62

314463 63

315965 228

315966 228

315967 228

315968 228

317307 63

317532 124

318070 63

320074 63

320075 63

320318 149

320319 149

320320 149

320321 149

320322 149

320323 149

320335 28

321211 63

321395 62

323970 67

323978 67

324303 67

324402 67

324404 67

325212 68

325219 67

325222 67

325224 67

325228 67

326214 63

330772 79

331314 67

336499 63

337383 28

338399 258

342583 63

342978 28

348387 235

350694 235

351386 62

351693 108

355613 258

355631 258

355633 258

356569 235

359471 274

359472 274

359473 274

359474 274

359475 274

359476 274

363478 108

366794 108

366888 28

367377 40

367545 41

367546 40

367548 41

367549 40

367550 41

367551 41

367552 40

367553 41

367554 41

367556 41

367557 40

367561 29

367562 29

367565 29

367566 30

367567 29

367568 29

367569 29

367572 30

367574 29

367575 29

367576 29

367577 29

367578 29

367580 30

367581 29

367582 29

367583 29

367585 30

367771 40

367772 40

367773 40

367775 40

367776 29

367777 29

367780 29

367781 29

367782 30

367783 29

367785 29

367786 29

367787 30

367788 29

367789 29

367791 29

367800 29

367801 30

367802 29

367803 29

367804 30

367833 235

368002 40

368008 40

368010 29

368014 41

368017 29

373520 123

374035 274

377664 62

378198 274

379653 76

381983 274

384142 26

384143 26

384753 110

384754 110

384755 110

384756 110

384757 110

384758 110

384759 110

384760 110

384761 110

384762 110

384763 110

384764 110

386001 110

386002 110

390531 118

390532 118

396678 116

400439 274

405219 235

408229 116

410277 109

415841 76

419688 108

422374 117

424846 63

437376 258

439059 71

439061 72

439591 244

440056 244

441033 79

441203 71

441204 71

441206 71

441207 72

441219 72

441223 72

441224 71

441226 72

441227 72

441230 71

441231 72

441233 72

441238 72

441239 72

441241 71

441243 71

441245 71

441246 71

441247 71

441248 71

441250 71

441353 72

449224 244

454393 148

454396 148

455303 148

455312 148

455314 148

455318 148

455324 148

458028 145

458029 145

458030 145

458031 145

458033 145

458034 145

458035 145

458038 145

458040 145

458587 148

458878 26

460744 117

462504 258

462506 258

462700 274

464537 224

464539 224

464540 224

464543 224

464544 224

464545 242

464546 242

464549 242

464551 242

464552 242

464553 242

464555 242

464556 242

464697 226

464698 226

464699 226

464702 243

464703 243

464706 243

464707 243

464710 243

464711 243

464712 243

464853 245

464854 245

464855 245

464858 245

464859 245

465488 226

465489 226

465490 226

465491 226

465492 226

465493 243

465494 243

465495 243

465496 243

465498 243

465499 243

465501 243

465503 245

465505 245

465507 245

465509 245

465512 245

465519 245

465520 245

465522 245

465525 245

465526 245

465640 244

465640 251

465642 244

465642 251

465649 246

465650 246

465650 251

465651 246

465652 246

465652 251

465656 246

465662 245

465667 245

465672 231

465674 231

465677 231

465686 231

465976 228

465977 228

465979 228

465980 228

465982 244
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465983 244

465984 244

465985 244

465987 244

466082 231

466083 231

466084 231

466086 231

466087 231

466090 231

466093 246

466094 246

466095 246

466095 251

466096 246

466098 246

466099 246

466099 251

466744 37

466749 37

466754 37

466762 37

466842 271

466843 271

466844 271

466845 271

466846 271

466847 271

466848 271

466849 271

466850 271

466852 271

466853 271

466854 271

466855 271

466856 271

466857 271

466858 271

466887 272

466888 272

466889 272

466890 272

466891 272

466892 272

466893 272

466894 272

466895 272

466896 272

466898 272

466899 272

466900 272

466902 272

466903 272

466904 272

467266 231

467267 231

467268 231

467271 231

467273 231

467276 231

467280 246

467281 246

467282 246

467285 246

467288 246

467289 246

467386 231

467387 231

467388 231

467389 231

467391 246

467392 246

467394 246

467395 246

467396 246

467400 246

467414 230

467416 230

467428 230

467430 230

467431 230

467433 245

467434 245

467435 245

467436 245

467439 245

467443 230

467444 230

467445 230

467446 230

467448 230

468182 28

474524 38

474526 38

474527 39

474528 39

474529 39

474531 39

474532 39

474533 39

474534 39

474535 39

474743 224

474746 224

474751 224

474752 224

474753 224

474771 224

474774 230

474775 230

474777 230

474778 230

474780 230

474872 149

474874 149

474875 149

474877 149

474990 268

474991 268

474993 268

474995 268

474997 268

475000 268

475009 268

475010 268

475011 268

475012 268

475014 268

475015 268

475016 268

475019 271

475024 271

475790 226

475793 226

475797 226

475800 226

475894 261

475975 232

475978 232

475980 232

475983 232

475986 232

476408 272

476438 272

476440 272

476442 272

476449 272

476450 272

476452 272

476453 272

478074 274

479949 261

484627 274

484672 274

484994 245

484996 245

484999 245

485001 245

485003 245

485004 245

485041 245

485338 77

490961 244

490962 244

493199 123

494333 236

494339 236

494342 236

494349 236

494361 236

494365 236

494391 236

494394 236

494701 124

495674 273

495817 273

495818 273

495820 273

495824 273

495826 273

495830 273

495832 273

495833 273

495834 273

495836 273

495837 273

495838 273

495841 273

495842 273

495843 273

495844 273

495845 273

497322 274

499798 261

499802 261

499803 261

499804 261

500056 271

500259 272

500268 272

500289 272

514338 116

514745 108

515988 38

515989 38

519212 144

519213 144

519214 144

519215 144

519232 117

525355 28

528580 145

529392 122

529399 246

529399 251

529401 246

529401 251

529402 246

529402 251

529403 246

529403 251

529455 274

529456 274

532197 261

532198 261

532200 261

532201 261

532202 261

532204 261

532205 261

532206 261

532207 261

532208 261

535829 229

536789 230

537021 148

537084 148

537089 148

537093 148

537095 148

537097 148

537110 148

537111 148

537112 148

537113 148

537114 148

537115 148

538503 117

540688 145

540689 145

544172 272

546639 272

547136 257

547611 228

548169 78

548170 109

549002 123

551616 117

553403 63

559743 117

563873 229

567352 42

567353 42

572473 148

574838 250

574844 250

574845 250

574846 250

574848 250

574850 250

574853 250

574854 250

574855 250

574856 250

574857 250

574858 250

575635 148

576049 38

576050 38

579420 263

579424 263

579503 263

580650 148

591080 122

591103 122

591104 122

591680 123

594356 123

594357 123

594360 122

594362 123

596269 122

596520 123

596848 121

597041 121

597383 121

597949 261

597950 261

598008 226

598010 226

598011 226

598487 116

598971 123

599666 123

603284 124

605660 268

605663 268

605664 268

605665 268

605666 268

605668 268

606482 270

606485 270

606527 270

606530 270

606536 270

606541 270

607062 268

607063 268

607064 268

607085 270

607086 270

607087 270

607744 123

608409 122

610935 26

610937 26

614644 31

614686 122

615549 116

623097 108

623553 28

630116 116

630117 116

630537 116

633286 116

633506 30

633509 30

635268 28

636399 116

636789 38

637066 24

637067 24

637068 24

637069 24

637070 24

637071 24

637072 24

637073 24

637074 24

639076 116

639558 228

639559 228

639560 228

639566 256

639568 256

639569 256

639570 256

639571 256

639634 228

639635 228

639799 118

641977 116

642626 147

642627 147

642628 147

643371 116

643803 144

643805 144

643807 144

643823 144

643845 145

643846 145

645130 146

645132 146

645135 146

645137 146

645145 144

647216 117

647218 117

647224 117

647229 117

647232 117

647377 117

647389 117

647549 38

647550 38

647684 117

648577 123

650292 262

650293 262

651544 28

655529 122

662430 122

665900 109

667629 78

667632 78

667995 124

668570 109

668630 147

668631 147

668632 147

668633 147

668634 147

668635 147

668637 147

668638 147

668640 147

668641 147

668642 144

668644 144

668649 144

668663 144

668664 144

668665 144

668670 144

668672 144

668673 144

668679 147

668681 147

668683 147

668686 144

668687 144

668691 144

668692 144

668693 144

668694 144

668696 144

668697 144

668698 144

671090 109

671093 109

671108 109

674471 26

674473 26

675283 123

676423 109

676428 109

676791 228

680369 146

680373 146

680376 146

680377 146

680379 146

680380 146

680383 146

680386 146

680387 146

680388 146

680389 146

680390 146

681095 274

682101 76

682103 76

682104 76

682105 76

682106 76

682107 76

682110 76

682111 76

682112 76

699330 68

699984 147

701439 54

701515 54

701518 54

701934 256

704198 68

704617 224

705824 198

705825 198

705826 198

705828 198

705830 198

705831 198

705832 198

705833 198

705834 198

705836 198

705837 198
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705839 198

705840 198

705841 198

705842 198

705843 198

705844 198

705845 198

705846 198

705850 198

705851 198

705852 198

705853 198

705854 198

705855 198

705856 198

705857 198

705858 198

705859 198

705860 198

705861 198

705862 198

705863 198

705864 198

705873 199

705874 199

705875 199

705876 199

705877 199

705878 199

705879 199

705880 199

705881 199

705882 199

705883 199

705884 199

705885 199

705886 199

705887 199

705888 199

705889 199

705891 199

705892 199

705894 199

705895 199

705896 199

705898 199

705901 200

705902 200

705904 200

705906 200

705907 200

705908 200

705910 200

705913 200

705945 201

705946 201

705947 201

705948 201

705959 201

705960 201

705962 201

705965 201

705966 201

705967 201

705968 201

705969 201

705970 201

705972 201

705975 200

705976 200

705977 200

705978 200

705979 200

705980 200

705981 200

705982 200

705983 200

705984 200

705985 200

705986 200

705987 200

705988 200

705989 202

705990 202

705991 202

705992 202

705993 202

705994 202

705995 202

705996 202

705997 202

705998 202

705999 202

706000 202

706001 203

706002 203

706003 203

706004 203

706005 203

706006 203

706007 203

706008 203

706009 203

706010 203

706011 203

706012 203

706013 203

706014 203

706015 204

706016 204

706018 204

706020 204

706021 204

706022 204

706023 204

706024 167

706025 167

706026 167

706027 167

706028 167

706029 167

706030 167

706031 167

706032 167

706033 167

706034 167

706035 167

706036 167

706037 167

706038 167

706039 167

706047 167

706048 167

706049 165

706050 165

706051 165

706052 165

706053 165

706054 165

706055 165

706056 165

706057 165

706058 165

706059 165

706060 165

706061 165

706063 165

706064 165

706065 165

706066 165

706067 165

706068 166

706069 166

706071 166

706072 166

706073 166

706074 166

706075 166

706076 166

706077 166

706078 166

706079 166

706082 166

706084 166

706088 166

706089 166

706090 166

706091 166

706092 166

706093 166

706094 166

706095 166

706096 166

706097 166

706098 166

706099 166

706100 166

706101 166

706102 166

706105 166

706106 166

706107 167

706108 167

706109 167

706110 167

706111 167

706114 167

706116 167

706117 167

706119 167

706120 167

706123 167

706124 167

706125 162

706126 162

706127 162

706128 163

706129 163

706130 163

706135 169

706136 169

706137 169

706138 169

706139 169

706139 208

706141 169

706141 208

706142 169

706142 208

706143 169

706143 208

706144 208

706145 208

706146 208

706191 208

706192 208

706193 208

706194 208

706195 208

706199 208

706200 208

706201 208

706202 208

706203 208

706205 209

706206 209

706207 209

706209 209

706210 209

706211 209

706213 209

706214 209

706216 209

706217 209

706219 209

706221 209

706222 209

706223 209

706224 209

706225 209

706226 209

706227 209

706228 209

706229 209

706244 209

706245 209

706246 209

706248 209

706250 209

706251 209

706255 209

706258 209

706259 209

706260 209

706261 209

706262 209

706264 209

706265 209

706266 209

706267 209

706268 210

706269 210

706270 210

706272 210

706273 210

706274 210

706276 210

706277 210

706278 210

706280 210

706281 186

706282 186

706283 186

706284 186

706285 186

706286 186

706290 186

706291 186

706292 186

706293 186

706295 186

706299 186

706300 186

706301 186

706302 186

706303 186

706305 186

706306 186

706307 186

706308 186

706309 187

706310 187

706311 187

706312 187

706313 187

706314 187

706315 187

706316 187

706317 187

706318 187

706320 187

706323 187

706324 187

706325 187

706327 187

706328 187

706329 187

706330 187

706331 187

706333 187

706336 187

706337 187

706338 187

706340 187

706341 187

706342 187

706343 187

706344 187

706345 187

706346 187

706347 187

706348 187

706349 188

706350 188

706351 188

706352 188

706353 188

706354 188

706356 188

706361 188

706362 188

706363 188

706364 188

706365 188

706366 188

706367 188

706368 188

706369 188

706370 188

706371 188

706372 188

706375 189

706376 189

706377 189

706380 189

706381 189

706383 189

706384 189

706385 189

706386 189

706387 189

706388 189

706393 189

706394 189

706395 189

706397 189

706398 189

706399 189

706401 189

706402 189

706403 189

706404 189

706405 189

706406 189

706407 189

706408 189

706409 189

706410 189

706411 189

706413 189

706414 189

706415 189

706416 189

706417 189

706418 189

706419 189

706420 191

706421 191

706422 191

706424 191

706426 191

706428 191

706429 191

706430 191

706432 190

706433 190

706434 190

706435 190

706436 190

706437 191

706438 191

706441 191

706442 191

706443 191

706444 191

706446 191

706447 191

706449 191

706450 191

706451 191

706452 191

706453 191

706454 191

706455 191

706456 191

706457 192

706459 192

706460 192

706461 192

706463 192

706464 192

706465 192

706466 192

706467 190

706469 190

706470 190

706471 190

706472 190

706473 191

706474 191

706475 191

706477 191

706478 192

706480 192

706481 192

706482 192

706483 192

706484 192

706489 192

706492 192

706493 192

706494 192

706497 192

706499 192

706500 192

706501 192

706502 192

706503 192

706504 192

706506 192

706507 192

706508 192

706509 192

706511 192

706512 192

706513 192

706514 173

706515 173

706516 173

706517 173

706519 173

706520 173

706521 173

706523 173

706524 173

706525 173

706526 173

706527 173

706528 173

706529 173

706530 173

706531 173

706533 173

706534 173

706535 173

706536 173

706537 173

706538 173

706539 173

706540 174

706541 174

706542 174

706543 174

706544 174

706545 174

706545 174

706546 174

706547 174

706548 174

706550 174
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706551 175

706552 175

706553 175

706555 175

706557 175

706558 175

706559 175

706560 175

706561 175

706562 175

706563 175

706564 175

706565 175

706566 175

706567 175

706568 175

706569 175

706570 175

706571 175

706573 175

706574 175

706575 175

706576 175

706577 175

706578 175

707005 147

707007 147

707008 147

707010 147

707011 147

707012 147

707013 147

707014 147

707015 147

707016 147

707017 147

707018 147

707153 147

707155 147

707156 147

707158 147

707159 147

707160 147

707161 147

707163 147

707165 147

707166 147

707167 147

707168 147

707230 274

707365 226

707824 263

707827 263

707831 263

707834 263

709989 168

709991 168

709992 168

709993 168

709994 168

709995 168

709997 168

709998 168

709999 168

710002 168

710005 168

710006 169

710007 169

710008 211

710009 211

710011 176

710012 176

710013 176

710014 176

710015 176

710016 176

710017 176

710018 176

710022 176

710023 176

710025 176

710026 176

711131 268

711133 268

711222 268

711223 268

711224 269

711227 269

711228 269

711229 269

711230 269

711231 269

711232 269

711237 269

711239 269

711241 269

711243 269

711244 269

711245 269

711246 269

711247 269

711249 269

711251 269

711252 269

711253 269

711255 269

711258 269

711259 269

711262 269

711263 269

711265 269

711289 270

711291 270

711292 270

711293 270

711294 270

711296 270

711298 270

711299 270

711302 270

711305 270

711306 270

711308 270

711310 270

711314 270

711317 270

711318 270

711319 270

711320 270

711321 270

711322 270

711323 270

711324 270

711331 270

711334 270

711335 270

711336 270

711337 270

711339 270

711340 270

711834 67

712259 163

712268 163

712269 163

719788 149

719793 149

719794 149

719796 149

719797 146

719798 146

719799 146

719800 146

719840 146

719841 146

719846 146

719847 146

722408 122

722981 116

724257 204

724257 204

724264 204

724267 204

724268 204

724271 204

724272 204

724273 204

724275 204

724276 204

724281 204

724283 204

724284 204

724285 204

728528 147

728649 149

728650 149

728657 149

728659 149

728661 149

732088 109

734378 37

734828 78

736088 242

736095 243

736102 242

736105 243

739982 28

741230 155

741285 155

741291 155

741347 155

741348 155

741349 155

742148 154

742153 154

742154 154

742155 154

742157 154

742158 154

742167 146

742168 146

742301 282

742308 282

742309 282

742313 283

742317 283

742318 283

742319 283

742321 283

742324 283

742375 155

742378 155

742379 154

742380 154

742381 154

742382 154

742384 154

742385 154

743938 53

743942 53

743944 53

743945 53

743946 53

743947 53

757089 53

757090 53

759007 274

765657 87

765996 87

766046 87

766050 87

766051 87

766062 88

766068 87

766072 87

766091 88

766092 88

766099 89

766100 89

766108 89

766111 89

766112 89

766113 89

766115 89

766116 89

766117 89

766119 89

766120 89

766121 89

766126 89

766127 89

766130 89

766131 89

766133 89

766134 89

766139 88

766140 88

766145 88

766147 88

766150 88

766154 88

766155 88

766156 88

766160 88

766927 87

766929 88

766930 89

766932 87

766934 87

766935 90

766936 87

766937 88

766939 88

766942 88

766944 89

766945 89

766949 89

768710 89

768712 89

768715 90

768717 90

768718 89

768721 89

768747 89

768750 89

768752 89

768754 89

768821 87

768824 87

768828 87

768832 88

768833 88

768834 88

768835 88

768838 88

768841 88

768843 88

768845 90

768846 88

768847 88

768848 90

768873 89

768874 89

768877 89

768878 89

768880 89

768881 89

768884 90

768885 90

768887 89

768888 89

768891 89

768894 87

768896 90

768898 87

768912 88

768913 88

768916 88

768918 88

768919 88

768924 88

768926 88

768929 88

768941 88

768942 88

768944 88

768948 88

768949 88

768951 88

769680 87

769683 87

773268 25

773269 25

779426 116

779428 116

780935 116

780938 116

785333 24

785339 24

788700 124

793077 117

795077 147

800035 117

801348 89

801349 89

801351 87

801354 87

801355 87

801365 88

801524 90

801527 90

801528 90

803404 68

803404 72

806824 90

806826 90

816831 179

816833 179

816855 179

816871 179

816872 179

816873 179

816875 179

816880 179

816893 179

816905 179

816905 179

816907 179

816908 179

816909 179

816911 179

816914 179

816915 179

816916 179

816918 179

816919 179

816922 179

816923 179

816924 179

816928 180

816931 180

816933 180

816934 180

816939 180

816940 180

816941 180

816942 180

816949 180

816950 180

816953 180

816954 180

816955 180

816956 180

816958 180

816959 180

816960 180

816961 180

816962 180

816965 180

816966 180

816967 180

816972 180

816981 180

816982 180

816983 180

816984 180

816985 180

816986 180

816990 180

816991 180

817011 180

817012 180

817603 257

817606 257

817607 257

817672 147

817935 147

822718 91

822725 91

822728 91

824385 148

828013 235

828192 78

829026 48

829292 46

829293 46

829306 48

829562 116

832274 76

834839 123

836979 24

837619 87

840247 28

843806 148

845416 91

846344 144

846441 68

846441 72

846442 68

846442 72

847917 148

847921 148

847923 148

847924 148

847925 148

847926 148

847927 148

847928 148

847929 148

848563 180

850011 263

850026 263

854317 268

855818 28

858531 124

863284 123

867822 24

872338 25

872339 25

872340 25

872341 25

872342 25

872343 25

872344 25

872346 25

872347 25

872348 25

872349 25

872350 25

872351 25

872352 25

886353 147

889232 274

890608 48

890618 48

890623 48

890626 48

890635 48

890649 97

890650 97

890652 98
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890653 98

890658 98

890707 98

890708 98

890709 98

890717 98

890718 98

890719 97

890721 97

890722 97

890723 97

890753 96

890756 96

890757 96

890758 96

890761 96

890762 96

890763 96

890764 96

890765 96

890766 96

890768 96

890769 96

890771 96

890772 96

890774 96

890776 96

890777 96

890778 96

890779 96

890780 96

890810 99

890811 99

890812 99

890813 99

890814 99

890815 99

890819 99

890820 99

890821 99

890822 99

890823 99

890827 99

890828 99

890831 99

890832 99

890835 99

890840 99

890841 99

890842 99

890843 99

890844 99

890845 99

890846 99

890847 99

890848 99

890849 99

890851 47

890852 47

890854 47

890858 47

890859 47

890860 47

890862 47

890863 47

890864 47

890866 47

890868 47

894085 48

894258 257

894595 48

894598 48

894602 48

894770 127

895498 131

895521 99

895576 131

895577 131

895578 131

895579 131

895580 131

895669 64

895670 64

895671 64

895676 64

895677 64

895678 64

895679 64

896109 127

896110 128

896111 127

896113 128

896115 127

896116 128

896119 128

896121 127

896122 128

896123 127

896124 128

896157 46

896158 46

896160 46

896161 46

896164 46

896165 46

896167 46

896169 46

896170 46

896171 46

896174 46

896175 46

896207 131

896209 131

896223 131

896224 131

896237 127

896238 127

896239 127

896241 127

896243 127

896244 127

896245 127

896246 127

896247 127

896250 46

896252 46

896253 46

896255 46

896260 48

896289 47

896290 47

896291 47

896292 47

896293 47

896294 48

896379 147

896630 127

896943 47

897357 98

898014 55

898017 55

898018 55

898044 103

898048 103

898051 103

898839 127

899271 262

899272 262

899851 132

902665 89

902668 89

902700 88

902724 88

902732 87

902737 88

902747 88

903339 100

903340 98

903343 98

903350 98

903357 97

903363 99

903404 48

903406 48

903407 48

903408 127

903409 48

903411 48

903413 127

903421 99

903422 99

903423 99

903424 99

903425 99

903429 97

903430 97

903431 97

903432 97

903433 132

903434 133

903435 133

904019 28

905335 103

905336 103

905337 103

907800 25

908220 52

908221 52

908223 52

908224 52

908225 52

908226 52

908227 52

908229 52

908230 52

908231 52

908233 52

908263 99

908264 99

908265 99

908711 181

908717 181

908784 181

908794 181

908795 181

908796 181

908823 181

908825 181

909220 274

909383 179

909385 179

909387 179

909389 179

909390 179

909393 179

909397 179

909398 179

909405 179

910722 180

910766 89

910834 88

910853 181

910864 181

910895 179

910902 181

912603 25

913181 24

913182 24

913338 38

915555 127

915557 127

916720 127

917186 99

917189 99

920351 25

920352 25

920353 25

920436 127

920824 127

923064 127

927369 127

929018 39

929019 39

929020 39

929849 128

929885 28

929886 28

929887 28

929889 28

934433 98

935157 128

936422 97

938384 127

938642 48

938646 48

938680 48

939696 128

939697 128

939968 97

941497 78

942005 48

943167 103

943168 103

943863 127

943976 48

947205 48

948218 52

959017 180

960324 48

10983845 263

10983964 263

10986189 263

10986190 263
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Katalog

Informacje ogólne:

Urządzenia przedstawione w niniejszym katalogu, informacje odnośnie dostawy, wyglądu i wymiarów 
odpowiadają statusowi na dzień drukowania. Produkty ulegają ciągłemu rozwojowi. Zastrzegamy 
sobie prawo do zmian bez wcześniejszego uprzedzenia.

Jakiekolwiek kopiowanie jak i reprodukcja – nawet częściowa – jest zabronione bez pisemnego 
pozwolenia firmy TYROLIT Schleifmittelwerke Swarovski K.G., 6130 Schwaz/Austria zulässig.

Szczegółowa wersja naszych warunków znajduje się na stronie
www.tyrolit.com
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