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SPIS TRESCI

TYROLIT — Informacje og6ine

Zamoéwienia, warunki dostawy

Terminy wysytek, zmiana charakterystyki

Dane techniczne i opis materiatbw Sciernych, tabela zastosowan

Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa, materiatow, skrotdéw, piktogramy maszyn

Zewnetrzne szlifowanie watkéw: Sciernice ceramiczne
Stale niestopowe i niskostopowe
Stale wysokostopowe i szybkotngce (HSS)
Wegliki spiekane
Zewnetrzne szlifowanie watkéw: CBN i diament — spoiwo zywiczne
Stale wysokostopowe i szybkotngce (HSS)
Wegliki spiekane
Szlifowanie ptaszczyzn: Sciernice ceramiczne
Stale niestopowe i niskostopowe
Stale wysokostopowe i szybkotngce (HSS)
Stale nierdzewne
Wegliki spiekane
Szlifowanie ptaszczyzn: CBN i diament — spoiwo zywiczne
Stale wysokostopowe i szybkotngce (HSS)
Wegliki spiekane
Szlifowanie profilowe: Sciernice ceramiczne
Stale wysokostopowe

Szlifowanie ptaszczyzn: pierscienie i segmenty — spoiwo ceramiczne / zywiczne
Stale wysokostopowe i szybkotngce (HSS)

Szlifowanie otworow: Sciernice ceramiczne
Stale niestopowe i niskostopowe
Stale wysokostopowe i szybkotngce (HSS)

Szlifowanie otworéw: CBN i diament — spoiwo galwaniczne / zywiczne
Stale wysokostopowe i szybkotngce (HSS)
Wegliki spiekane i ceramika przemystowa

Szlifowanie reczne
Spoiwo ceramicznie
Spoiwo elastyczne
Spoiwo zywiczne
Spoiwo galwanicznie
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SPIS TRESCI

Tarcze do szlifierek stolowych — Sciernice ceramiczne
Stale niestopowe i niskostopowe
Stale wysokostopowe i szybkotngce (HSS)
Wegliki spiekane
Tarcze elastyczne
Tarcze do ostrzenia i dogtadzania
Tarcze polerskie

Ostrzenie pit
Tarcze szlifierskie do automatow do ostrzenia pit
Szlifowanie powierzchni natarcia pit z weglikbw spiekanych
Szlifowanie powierzchni przytozenia (obrdébka powierzchni bocznej)
pit z weglikédw spiekanych
Obrébka zarysu zebow pit z weglikow spiekanych
Szlifowanie ksztattowe
Szlifowanie ksztattu zeba
Polerowanie korpuséw pit
Osefki typu Jointing

Uniwersalne tarcze szlifierskie: sciernice ceramiczne
Szlifowanie na sucho

Uniwersalne tarcze szlifierskie: CBN i diament — spoiwo zywiczne
Szlifowanie na sucho stali szybkotngcych (HSS)
Szlifowanie na sucho weglikbw spiekanych

Szlifowanie narzedzi na maszynach CNC: CBN i diament — spoiwo zywiczne
Szlifowanie na mokro stali szybkotngcych (HSS)
Szlifowanie na mokro weglikbw spiekanych

Wysoko wydajne szlifowanie narzedzi na maszynach CNC:
CBN i diament - spoiwo metalowe
Szlifowanie na mokro stali szybkotngcych (HSS)
Szlifowanie na mokro weglikbw spiekanych
Tarcze do ciecia: CBN i diament — spoiwo zywiczne
Stale szybkotngce (HSS)
Wegliki spiekane
Tarcze do szlifierek katowych
Zeliwa
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SPIS TRESCI

Tarcze do przecinarek stacjonarnych: tarcze o spoiwie zywicznym
Ciecie stacjonarne
Ciecie prébek laboratoryjnych
Nacinanie i ostrzenie pit
Ciecie stali szybkotngcych (HSS)
Ciecie weglikobw spiekanych
Szlifowanie na szlifierkach stojakowych i wahadtowych:
Sciernice o spoiwie zywicznym
Zeliwa
Wyréwnywanie Sciernic i ostrzenie
Wyréwnywanie za pomocg tarcz ceramicznych
Obciggacze diamentowe
Obciggacze reczne

Akcesoria

Pierscienie redukcyjne

Aneks

Tarcze Scierne (oznaczenia, materiaty Scierne, spoiwa, opisy ksztattébw Sciernic)
Zasady wyrObwnywania $ciernic

Zwigzek miedzy chropowatoscig / promieniem ksztattu / wielkoscig ziarna
Zasady bezpieczenstwa podczas szlifowania

Formularz techniczny

Indeks wyrobéw
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TYROLIT dzisiaj

TYROLIT, spétka grupy Swarovski, jest jednym z najwigkszych na Swiecie producentéw narzedzi
do szlifowania, ciecia, pitowania, wiercenia i wyrébwnywania sciernic, jak i dostawcg systeméw
narzedzi i maszyn dla budownictwa i przemystu kamieniarskiego. Poczgwszy od swojego
powstania w 1919 roku, celem sp6tki TYROLIT jest: produkcja najlepszych na catym Swiecie
narzedzi i maszyn.

Jakosé

Ktadziemy szczegdblny nacisk na jako$¢ naszych produktdéw, Swiadczonych ustug i na relacje z
naszymi partnerami biznesowymi. Ma to kluczowe znaczenie dla strategicznego rozwoju nasze;j
firmy.

Stale kontrolujemy nasze wyroby zgodnie z miedzynarodowymi normami ISO 9001:2000 i VDA
6.4 i w ten sposoéb stale optymalizujemy nasze produkty.

Cel: staty wzrost poziomu jako$ci.

Innowacje i technologia

Kluczowym czynnikiem wptywajgcym na sukces jest ciagty rozwoj nowych technologii, ktére
dostosowane sg do potrzeb naszych klientéw, uzytkownikow, rynku i Srodowiska.

Okoto 97 pracownikéw zajmuje sie codziennie badaniami w dziale rozwoju i technologii, aby
TYROLIT, pozostat takim, jakim jest: Liderem w zakresie innowaciji i technologii na catym Swiecie.

Czilowiek

Jako$¢ naszych produktéw i ustug zalezna jest od kwalifikacji naszych pracownikdw.

Zdajgc sobie z tego sprawe, tworzymy zmotywowane srodowisko spoteczne, ktore przyciaga
najlepszych, szkoli ich i doskonali.
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Logistyka

W oparciu 0 magazyn centralny, nasza globalna sie¢ magazynéw regionalnych w Europie, Azji,
Ameryce Pétnocnej i Potudniowej gwarantuje terminowos¢ dostaw i indywidualne skoordynowanie
ustug na miejscu.

TYROLITW ROZBUDOWIE

Stawianie wysokich wymagan jakosciowych naszej firmie oraz naszym 80.000 produktom, przy-
nosi rezultaty.

W ten sposéb prezentuje sie wtasnie TYROLIT i jego ok. 4100 pracownikdéw — silnie rozbudowana
firma z 28 zaktadami produkcyjnymi w 13 krajach, stale rozwijajgcymi sie spotkami oraz siecig
dystrybucyjng na catym Swiecie.

Zamowienia

WARUNKIDOSTAWY

Ogolne warunki sprzedazy: www.tyrolit.com
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Terminy wysytek i zmiana charakterystyki

OBJASNIENIE POJEC TERMINY WYSYLEK

Produkt magazynowy:

Wszystkie produkty wprowadzone do naszego katalogu,
dla ktérych podano nr typu, sg dostepne w magazynie. 2 dni robocze

Jesli Paristwa zamoéwienie trafi do nas przed godzing
11 rano, termin wysyiki wyniesie maksymalnie 48 god-

Zalecany produkt magazynowy:
Powstaty dzieki wspétpracy migdzy naszymi technikami

i menedzerami marketingu standardowy asortyment, zin
gwarantujgcy optymalny rezultat dla r6znych rodzajoéw .
szlifowania i obrabianych materiatow. 3 dni robocze

Jesli Paristwa zamoéwienie dotrze do nas po godzinie
Alternatywny produkt magaz¥“°WV= . 11, termin wysyiki przediuza sie odpowiednio o jeden
Obecne produkty magazynowe, ktdére zapewniajg na dzien

bazie naszego doswiadczenia produkcyjnego i marke-
tingowego rowniez dobre wyniki szlifowania, jednak w
przysztosci bedg zastgpione produktami zalecanymi.

Zakres asortymentu:

Precyzja jest naszg specjalnoscia!
Jesli jednak specyfikacja naszych produktéw nie spetnia | Odpowiednie czasy wysytek mozna znalez¢ w

w petni Paristwa oczekiwan, oferujemy zmiany w zale- kazdym rozdziale, lub w naszej ofercie — ewentualnie w
canym asortymencie, dotyczace wymiardw, wielkosci dokumentach potwierdzajacych zaméwienie.

ziarna, twardosci i struktury.

Przyktadowe dane szczegotowe asortymentu

Zakres asortymentu / Zalecana specyfikacja standardowa
(o} 60 H 5 Produkt magazynowy . . . L.
C 46 — 180 F-1 5-8 Termin wysytki 5-6 tygodni | ——— MOZ“Wy zakres zmian wielkosci

ziarna, twardosci i struktury

. cC 80 F 8

| ~__

Zmiana charakterystyki na zyczenie

Przyktad jednej z mozliwych zmian

W szczegblnie pilnych przypadkach, aby maksymalnie skroci¢ termin wysyiki, mozemy zmienié
wymiary produktdéw magazynowych (zalecanych produktéw magazynowych) zgodnie z wymaga-
niami klienta. Aktualne terminy wysytek i cena bedg podane na zapytanie.

Cennik = patrz aktualny zatgcznik
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Dane techniczne i opis materiatéw sciernych, tabela charakterystyk

Specyfikacja jest krotkim opisem narzedzia szlifujgcego.

Przyktad
Typ ziarna Wielkos$¢ ziarna Twardosé Struktura Kod spoiwa
10A | Korund zwykty Wielkosci ziarna w Twardos$¢ wzrasta Im wigksza liczba, V= Wewnetrzne ozna-
- - jednostce mesh alfabetycznie tym struktura bardziej | Spoiwo ceramicznie | czenie, ktdre definiuje
50A | Mieszanka 89Ai 10A (liczba oczek sita na otwarta wariant stosowanego
3 cal) np. B= spoiwa
52A | Korund potszlachetny G = migkkie Spoiwo zywiczne
80A Mieszanka 88A i korundu 14 - 36 grube R = twarde
specjalnego 40 - 60 sSrednie E=
87A | Mieszanka 89A i 88A 80 — 220 drobne Spoiwo elastyczne
800 — 1200 bardzo
88A | Korund szlachetny r6zowy drobne G=

. Spoiwo galwaniczne
89A | Korund szlachetny biaty

91A | Korund szlachetny czerwony

Mieszanka 89A i korundu
specjalnego

93A | Mieszanka 89Ai91A

92A

97A | Korund specjalny

Mieszanka korundu spiekanego
i 89A

Mieszanka korundu spiekanego
i 89A

(¢} Weglik krzemu zielony

454A

455A

1C | Weglik krzemu czarny

Mieszanka weglikow krzemu zielo-

50C
nego/czarnego

Przyktad oznaczen tarczy szlifierskiej TYROLIT o spoiwie ceramicznym, z tradycyjnym materiatem $ciernym 89A 60 M5 V217.

. Wielkosé : :
Typ ziarna . . Koncentracja Kod spoiwa
ziarna — opis
Wielko$¢ ziarna w pm Koncentracja ziarna B = spoiwo zywiczne Wewnetrzne oznaczenie,
B CBN (Srednia $rednica zgodnie | oznacza zawarto$¢ ziarna ktére definiuje wariant
z FEPA) w karatach na jednostke M = spoiwo metalowe stosowanego spoiwa.

objetosci nasypu Sciernego.

D Diament 35-181 pym

Przyktad oznaczen tarczy szlifierskiej TYROLIT o spoiwie zywicznym z materiatem $ciernym CBN B 126 C50 B54

Tabela zastosowan (Przykiad)

Stal niestopowa i Stal -
SARYECKoSIOpoes Wegliki | Ceramika | . - |Szlifowanie | Szlifowanie

spiekane |[przemystowa na sucho | na mokro

niskostopowa \[0)4

Aluminium

@ spetia zadanie bardzo dobrze O spetnia zadanie warunkowo
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Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa

»
c
9
€

Oznaczenia skrotow:

Zwracaj uwage na zalecenia dotyczgce
bezpieczeristwa

Stosuj maske przeciwpytowa

Stosuj okulary ochronne

Stosuj stuchawki ochronne

Stosuj rekawice

Nie uzywaj uszkodzonych tarcz

Stal/zeliwo

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne

T.W. = termin wysyiKi

J.M. = jednostka miary (sztuka)
Vs = maks. dopuszczalna predkos¢ pracy

www.tyrolit.com 10
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Stosuj $rodki ochrony osobistej

Niedozwolone szlifowanie boczne
Szlifowanie na sucho
Szlifowanie na mokro

Nie do szlifowania recznego

HSS: stal narzedziowa
HM-TC: Wegliki spiekane
Ceramika przemystowa

Tytan
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Piktogramy maszyn

Szlifowanie watkéw

“ Szlifowanie wahadtowe ptaszczyzn

' E Szlifowanie wzdtuzne ksztattowe
Szlifowanie ptaszczyzn przy

pomocy pierscieni i segmentéw

Szlifowanie otworéw

7] Szlifowanie reczne

Hl-ln [ Tarcze do szlifierek stotfowych
A

Tarcze wyréwnujgce i polerujgce

KL&Q Ostrzenie pit

Zastrzegamy mozliwo¢ btedéw sktadu i druku

www.tyrolit.com 11
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szlifierskie

Szlifowanie narzedzi na
maszynach CNC

[ Uniwersalne narzedzia

Ciecie stacjonarne

N, -
'Q‘ﬁ% [ Tarcze do ciecia

%“ Ciecie i szlifowanie reczne

Y =

Szlifowanie na szlifierkach
stacjonarnych i wahadtowych

Wyréwnywanie $ciernic i
ostrzenie

)
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ZEWNETRZNE SZLIFOWANIE WALKOW
SCIERNICE CERAMICZNE

Zalety produktu:

Kompleksowy system zapewnienia jakosci, jak rbwniez nowoczesne
technologie wytwarzania i maszyny produkcyjne, sg podstawg do
powstawania precyzyjnych narzedzi do szlifowania watkéw, ktore
spetniajg wymagania klienta.

Narzedzia zoptymalizowane na zywotno$c¢ (= okres trwatosci)
Zdolnos¢ skrawania (=wydajnos¢ szlifowania) dopasowana do
rodzaju zastosowan

Ekonomiczno$¢ procesu szlifowania jako priorytet

Jakos¢ szlifowanych detali zgodnie z wymaganiami klienta

Wskazoéwki dotyczace zastosowania:

Czynnikiem decydujacym jest dopasowanie tarczy Sciernej do
catosci procesu (przedmiot obrabiany, narzedzie, maszyna,
parametry, chtodziwo, technologia wyréwnywania ...) jak réwniez do
specyficznych wymagan sposobow szlifowania.

— Wybor specyfikacji jak rowniez dopasowanie parametréw procesu do
wymagan klienta moze nastagpi¢ z pomocg technikéw firmy TYROLIT
Zalecana predkosc¢ pracy: 25 — 35 m/s

Predkos¢ obwodowa obrabianego detalu jest zalezna od Srednicy
obrabianego przedmiotu

— Stopien pokrycia: 30 — 40 % szerokosci tarczy

— Optymalne wyréwnywanie Sciernic na stronie 112 i 124 lub 126

I

I

Informacje dotyczace bezpieczenstwa:

predkosci pracy 50 m/s
Patrz rozdziat: Bezpieczeristwo podczas
szlifowania (strona 128)

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy szczegodlnie przy maksymalnej
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Stale niestopowe i niskostopowe @

Aluminium

50A

Stal niestopowa i

niskostopowa

Stal wysokostopowa

niehartowana| hartowana

[\[0)4

Wegliki

spiekane |przemystowa

Szlifowanie | Szlifowanie
na sucho | na mokro

Ceramika Feliwo

89A

Ksztatt 1

Zalecane produkty magazynowe — ksztatt 1

I O S T R

664590 127 50A 60 K5 AV217 1
690785 1 300 40 76,2 89A 80 J5 AV217 1
664594 1 356 50 127 50A 60 K5 AV217 1 y
Maksymalna predkos¢ pracy 50 m/s
655882 1 400 20 127 50A 60 K5 AV217 1
889228 1 400 20 127 89A 80 J5 AV217 1 | Wielkosé ziarna 60
664598 1 400 25 127 50A 60 K5 AV217 1 Raok.0,35—0,50 um
881114 1 400 25 127 89A 80 J5 AV217 1
664600 1 400 30 127 50A 60 K5 AV217 4 | Wielkos¢ ziarna 80
30869 1 400 30 127 89A 80 J5 AV217 1 |Raok 0,20-0,35um
655883 1 400 40 127 50A 60 K5 AV217 1
620118 1 400 40 127 89A 80 J5 AV217 1
119385 1 400 40 127 89A 120 K11 V3 1 Ogdlne zastosowanie / Szlifowanie wgtebne
655886 1 400 50 127 50A 60 K5 AV217 1
71665 1 400 50 127 89A 80 J5 AV217 1
655888 1 400 60 127 50A 60 K5 AV217 1 Maksymalna predkos¢ pracy 50 m/s
70054 1 400 60 127 89A 80 J5 AV217 1 o
655891 1 400 80 127 50A 60 K5 AV217 1 ‘évaleékkoi)c 325""‘:"6"‘ 565’ m
655864 1 400 80 127 89A 80 J5 AV217 1 e ‘
655898 1 500 40 203,2 50A 60 K5 Av217 1 Wielko$é ziarna 80
713537 1 500 40 203,2 89A 80 J5 AV217 1 |Raok. 0,20 - 0,35 um
655902 1 500 50 203,2 50A 60 K5 AV217 1
655869 1 500 50 203,2 89A 80 J5 AV217 1
119392 1 500 50 203,2 89A 120 K11 V3 1 Ogolne zastosowanie / Szlifowanie wgtebne
655906 1 500 60 203,2 50A 60 K5 AV217 1 Maksymalna predkos$¢ pracy 50 m/s
30867 1 500 60 203,2 89A 80 J5 AV217 1 o
655900 1 500 80 203,2 50A 60 K5 AV217 1 ‘éva'e(')"k°soc ;E'_,a_m; 568 um
655875 1 500 80 203,2 89A 80 J5 AV217 1 e ‘
655911 1 600 80 305 50A 60 K5 Av217 1 Wielko$é ziarna 80
655876 1 600 80 305 89A 80 J5 AV217 1 |Raok.0,20 - 0,35 um

Zakres asortymentu”

50A 46 — 80

I1-K

5-8

Produkt magazynowy

Termin wysytki 5-6 tygodni

89A
| 89A

80

46-120

Produkt magazynowy

I-K 5-8 Termin wysylki 5-6 tygodni |

¥z przyczyn techniczno-produkcyjnych minimalna wielko$¢ zaméwienia produktéw nie znajdujacych si¢ w magazynie moze odbiega¢ od podanych powyzej ilosci.

www.tyrolit.com
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Alternatywne produkty magazynowe - ksztatt 1

NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | SPECYFIKACJA | JM.
44866 1 300 25 127 89A60 K5 AV217 | 1
690784 1 300 40 76.2 89A60 K5 AV217 1
66141 1 300 40 127 89A60 K5 AV217 | 1
170606 1 350 32 127 89A60 K5 AV217 | 1
42216 1 350 40 127 89A60 K5 AV217 | 1
293034 1 356 50 127 89A 46 JBAV217 | 1
485430 1 356 50 127 89A60 K5 AV217 1
170608 1 400 32 127 89A60 K5 AV217 | 1
25473 1 400 40 127 89A60 K5 AV217 1
523437 1 450 25 203,2 89AB60 K5 AV217 | 1
523430 1 450 50 203,2 89A60 K5 AV217 1
202294 1 500 60 203,2 89AB60 K5 AV217 | 1
523435 1 610 50 304,8 89A60 K5 AV217 | 1

ZEWNETRZNE SZLIFOWANIE WALKOW
SCIERNICE CERAMICZNE

UWAGI

Maksymalna predkos$¢ pracy 50 m/s

Stal niestopowa i

niskostopowa

INOX

Wegliki

Ceramika Szlifowanie | Szlifowanie

Zeliwo

spiekane [przemystowa na sucho | na mokro

97A, 454A e) ) o @)
D

|

I !

I =

| I

|

A
Ksztatt 1
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1
D | T | H | SPECYFIKACJA | J.M.

664561 1 400 20 127 454A 80 J10 V3 1
664564 1 400 20 127 97A 80 J5 AV237 1
655916 1 400 25 127 454A 80 J10 V3 1
664571 1 400 25 127 97A 80 J5 AV237 1
655918 1 400 30 127 454A 80 J10 V3 1
664573 1 400 30 127 97A 80 J5 AV237 1
655919 1 400 40 127 454A 80 J10 V3 1
664575 1 400 40 127 97A 80 J5 AV237 1
216066 1 400 50 127 454A 80 J10 V3 1
664578 1 400 50 127 97A 80 J5 AV237 1
655921 1 400 60 127 454A 80 J10 V3 1
664580 1 400 60 127 97A 80 J5 AV237 1
664562 1 400 80 127 454A 80 J10 V3 1
664582 1 400 80 127 97A 80 J5 AV237 1
655927 1 500 40 203,2 454A 80 J10 V3 1
664583 1 500 40 203,2 97A 80 J5 AV237 1
655929 1 500 50 203,2 454A 80 J10 V3 1
664585 1 500 50 203,2 97A 80 J5 AV237 1
216068 1 500 60 203,2 454A 80 J10 V3 1
664587 1 500 60 203,2 97A 80 J5 AV237 1
655935 1 500 80 203,2 454A 80 J10 V3 1
664588 1 500 80 203,2 97A 80 J5 AV237 1
655938 1 600 80 305 454A 80 J10 V3 1
664589 1 600 80 305 97A 80 J5 AV237 1

UWAGI

Maksymalna predkos¢ pracy 50 m/s

Wielkos$¢ ziarna 80
Ra ok. 0,20 — 0,35 pm

www.tyrolit.com
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Zakres asortymentu”

454A 80 J 10 Produkt magazynowy 97A 80 J 5 Produkt magazynowy
454A 80-120 1-K 6-11 Termin wysytki 56 tygodni 97A 46 - 120 I-K 5-8 Termin wysytki 5-6 tygodni

¥z przyczyn techniczno-produkcyjnych minimalna wielko$¢ zaméwienia produktéw nie znajdujgcych sie w magazynie moze odbiega¢ od podanych powyzej ilosci.

Alternatywne produkty magazynowe - ksztatty 1, 20

NR TYPU |KSZTALT| D SPECYFIKACJA .M.
494259 1 250 13 76,2 454A60 L7 G V3 1
494271 1 355 25 127 454A 60 L7 G V3 1
690233 1 400 40 127 92A 60 I5 AV217 1 Maksymalna predkosé pracy 50 m/s
293789 1 500 50 203,2 92A 601 5A V217 1
290670 20 400 40 127 89A 60K 5A V217 1
36576 20 400 50 127 454A 70 J5 V3 1

Wegliki spiekane . @

Stal niestopowa i
niskostopowa

Stal wysokostopowa Wegliki

Ceramika . Szlifowanie | Szlifowanie
Zeliwo

Aluminium .
spiekane |[przemystowa na sucho | na mokro

Ksztait 1

Zalecane produkty magazynowe — ksztatt 1

NRTYPU |KSZTALT| | SPECYFIKACJA
655957 1 400 40 127 C60 H5 AV18 1 Maksymalna predkos¢ pracy 50 m/s
656023 1 400 40 127 C100 H5 AV18 1 Przy matym naddatku mozna zastosowaé
655958 1 400 50 197 C60 H5 AV18 1 warunkowo do metali niezelaznych.
Dodatkowe specyfikacje SiC — patrz szlifowa-
656025 1 400 50 127 C100 H5 AV18 1 nie wahadtowe ptaszczyzn: wegliki spiekane.

Zakres asortymentu”

C 60 H 5 Produkt magazynowy C 100 H 5 Produkt magazynowy
C 60 - 120 H-J 5-8 Termin wysytki 5-6 tygodni C 60 -120 H-J 5-8 Termin wysytki 5-6 tygodni

¥z przyczyn techniczno-produkcyjnych minimalna wielko$¢ zaméwienia produktéw nie znajdujgcych sie w magazynie moze odbiega¢ od podanych powyzej ilosci.
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ZEWNETRZNE SZLIFOWANIE WALKOW
CBN I DIAMENT — SPOIWO ZYWICZNE

Zalety produktu:

VIB Star jest typem Sciernicy, w ktérym zastosowano korpus z
ttumieniem drgan celem zapewnienia ciggtego i cichego procesu
szlifowania

Zmniejszenie kosztdw poprzez zwigkszenie wspoétczynnika
wydajnosci G

state zuzycie energii dzigki ciggtemu efektowi samoostrzenia

Wskazdéwki dotyczace zastosowania:

— Posuw wzdtuzny / stopien pokrycia: 30-50 % szerokosci powierzchni

— Predkos¢ obwodowa obrabianego przedmiotu: w zaleznosci od
Srednicy obrabianego przedmiotu

— Zalecane predkosci skrawania dla sciernic CBN stosowanych do stali

— Zalecane predkosci skrawania dla Sciernic diamentowych stosowanych
do weglikow spiekanych i ceramiki przemystowej 15-25 m/s

— Wyréwnanie i ostrzenie tarczy przed pierwszym uzyciem:
— watkiem niehartowanym ze stali konstrukcyjnej
— Sciernicg z weglika krzemu

. Nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwe chtodzenie

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczgce bezpieczeristwa

E Maksymalna dopuszczalna predkos¢ pracy = 63 m/s
Patrz rozdziat: Bezpieczeristwo podczas szlifowania (strona 128)
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Stale wysokostopowe i szybkotngce (HSS) @ .

Sl e Stal wysokostopowa

niskostopowa INOX Wegliki Ceramika Zeliwo Szlifowanie | Szlifowanie
spiekane |[przemystowa na sucho | na mokro

Aluminium
niehartowana| hartowana [niehartowana| hartowana

D
X
i A 7 I ~ 7 -
I Il
B A | 44
I
H_
Ksztatt 1A1

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1 A1

NR TYPU X | SPECYFIKACJA | JM. |
914301 1A1 200 @ 15 | 51 15 3 | B126C50B VIB-STAR 1
485142 1A1 250 | 15 | 51 15 38 | B126CS50BVIB-STAR 1 |y oodkost pracy 63 mis
877158 1A1 300 20 | 762 | 20 3 | B126C50B VIB-STAR 1
885972 1A1 300 20 127 20 3 B126 C50 B VIB-STAR 1 Prosimy zwroci¢ uwage na wyrownanie
366816 1A1 350 | 20 | 127 | 20 3 | B126C50 B VIB-STAR 1 | Sciernici ostrzenie narzedziami diamen-
874510 1A1 350 | 20 | 127 | 20 3 | B126C75BVIB-STAR 1 | towymi iGBN, patrz rozdziat Wyrownanie
872688 1A1 400 | 20 | 127 | 20 | 3 | B126C50BVIB-STAR 1 | ‘ciemiciostrzenie (strona 113 - 116).
473086 1A1 400 | 30 | 127 | 30 3 | B126 C50 B VIB-STAR| 1

Wegliki spiekane

Stal niestopowa i

Aluminium niskostopowa INOX Wegliki Ceramika Zeliwo Szlifowanie | Szlifowanie

spiekane |przemystowa na sucho | na mokro

- D —
), S
I ~ ¥
! 5 DI
I %I
| gy
I
H
Ksztait 1A1

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1 A1

NR TYPU KSZTALT| D T H U X SPECYFIKACJA J.M. UWAGI

914284 1A1 200 10 51 10 3 D126 C75 B VIB-STAR 1 ‘
872702 1A1 250 15 51 15 3 D126 C75B VIB-STAR| 1 | Maksymalna predkos¢ pracy 63 m/s \
897485 1A1 300 20 76,2 20 3 D126 C75 B VIB-STAR 1 Prosimy zwrocié uwagg na wyrownywanie ‘
907436 1A1 300 15 127 15 3 D126 C75 B VIB-STAR 1| sciemic i ostrzenie narzedziami diamen- ‘
914288 1A1 300 20 127 20 3 D126 C75 B VIB-STAR 1| towymi i CBN, patrz rozdziat Wyrownywanie ‘
924298 1A1 350 20 127 20 3 D126 C75 B VIB-STAR 1 $ciernic i ostrzenie (strona 113 — 116). ‘
914293 1A1 400 20 127 20 3 D126 C75 B VIB-STAR 1 ‘
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' SZLIFOWANIE PEASZCZYZN
SCIERNICE CERAMICZNE

Zalety produktu:

Niskie zuzycie
E Chtodny szlif
Wysoka wydajnos¢ skrawania

Wskazdéwki dotyczace zastosowania:

— Zalecana maksymalna predko$c¢ pracy: 20 — 30 m/s

— Predkos¢ posuwu stotu: 10 — 20 m/min

— Dosuw przy obrébce zgrubnej: 0,01 — 0,03 mm/przejscie

— Dosuw przy obrébce wykariczajgcej: 0,002-0,004 mm/przejscie
— Posuw poprzeczny (szerokos¢ przyporu w %): 30 — 40 %
szerokosci tarczy

Wyiskrzanie: 1 — 3 przejscia (bez dosuwu)

L Nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwe chtodzenie

I

Informacje dotyczace bezpieczenstwa:

bezpieczenstwa szczego6lnie przy predkosciach pracy 50 m/s

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace
Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)
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Stale niestopowe i niskostopowe @

el | Stal wysokostopowa

niskostopowa INOX Wegliki Ceramika

- Szlifowani zlifowani
Zeliwo anie | Szlifowanie

Aluminium :
spiekane |przemystowa na sucho | na mokro

89A [ ] [ ] [ ] [ ] (@) [ ]
93A [ ] [ ] [ ] [ ]

Ksztait 1

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1

NRTYPU |KSZTALT| D | SPECYFIKACJA M.
566308 1 205 13 31,75 89A 46 I8 AV217 1
664544 1 205 13 31,75 89A 80 J8 AV217 1

8673 1 205 13 31,75 93A 46 H8 AV217 1
498701 1 225 25 51 89A 46 18 AV217 1
664545 1 225 25 51 89A 80 J8 AV217 1
664563 1 225 25 51 93A 46 H8 AV217 1
664546 1 250 25 51 89A 80 J8 AV217 1
498402 1 250 25 51 93A 46 H8 AV217 1
331692 1 250 25 76,2 89A 46 I8 AV217 1
664548 1 250 25 76,2 89A 80 J8 AV217 1
664566 1 250 25 76,2 93A 46 H8 AV217 1
351901 1 300 30 76,2 89A 46 18 AV217 1
664549 1 300 30 76,2 89A 80 J8 AV217 1
849597 1 300 30 76,2 93A 46 H8 AV217 1
523359 1 300 50 76,2 89A 46 I8 AV217 1
664552 1 300 50 76,2 89A 80 J8 AV217 1
628383 1 300 50 76,2 93A 46 H8 AV217 1
936929 1 300 50 127 89A 46 I8 AV217 1
664557 1 300 50 127 89A 80 JB AV217 1 Wielko$6 ziarna 46 do szlifowania zgrubnego
143581 1 300 50 127 93A 46 H8 AV217 1 Wielko$¢ ziarna 80 do szlifowania
215986 1 350 40 127 89A 46 I8 AV217 1 wykariczajgcego
666533 1 350 40 127 89A 80 J8 AV217 1
524016 1 350 40 127 93A 46 H8 AV217 1

56484 1 350 50 127 89A 46 I8 AV217 1
664558 1 350 50 127 89A 80 J8 AV217 1
302416 1 355 50 127 89A 46 I8 AV217 1
357751 1 355 50 127 93A 46 H8 AV217 1
803992 1 400 40 127 89A 46 I8 AV217 1
666530 1 400 40 127 89A 80 J8 AV217 1
16667 1 400 40 127 93A 46 H8 AV217 1
64598 1 400 50 127 89A 46 I8 AV217 1
666532 1 400 50 127 89A 80 J8 AV217 1
117241 1 400 50 127 93A 46 H8 AV217 1
140088 1 400 60 127 89A 46 I8 AV217 1
666529 1 400 60 127 89A 80 J8 AV217 1
793338 1 400 60 127 93A 46 H8 AV217 1
295600 1 400 80 127 89A 46 I8 AV217 1
666534 1 400 80 127 89A 80 J8 AV217 1
706357 1 400 80 127 93A 46 H8 AV217 1
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' SZLIFOWANIE PEASZCZYZN
SCIERNICE CERAMICZNE

Zakres asortymentu”

89A 46 | 8 Produkt magazynowy 89A 80 J 8 Produkt magazynowy
89A 46 — 100 H-J 5-9 Termin wysytki 5-6 tygodni 89A 46 — 100 H-J 5-9 Termin wysytki 5-6 tygodni
93A 46 H 8 Produkt magazynowy * 7 przyczyn techniczno-produkeyjnych minimalna wielko$¢ zaméwienia

93A 46 — 100 H-J 5-9 Termin wysytki 5-6 tygodni produktoéw nie znajdujgcych sig¢ w magazynie moze odbiega¢ od podanych

powyzej ilosci.

Alternatywne produkty magazynowe = ksztatt 1

NRTYPU |KSZTALT| SPECYFIKACJA | J.M.
32963 1 125 10 25 89A 46 17 V217 1
32965 1 150 13 32 89A 60 J7 V217 1
850504 1 180 13 31,75 89A 60 K5 AV217 1
33502 1 250 40 76,2 88A 46 J7 V217 1
228819 1 250 40 76,2 89A 46 J7 V217 1
45701 1 300 30 76,2 87A 36 J7 AV217 1
96235 1 350 40 127 87A 36 J7 AV217 1
61571 1 350 50 127 88A 46 J7 V217 1
12950 1 400 50 127 87A 36 J7 AV217 1
- D -
B e —
|
I
|
L |
I
A
Ksztatt 5
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 5
NRTYPU [KSZTALT| D | T | H | PXF | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
260141 5 300 50 76,2 155x 10 89A 46 I8 AV217 1
664584 5 300 50 76,2 155 x 10 89A 80 J8 AV217 1
893552 5 300 50 76,2 155 x 10 93A 46 H8 AV217 1
664574 5 300 50 127 190 x 10 89A 46 18 AV217 1
664626 5 300 50 127 190 x 10 89A 80 J8 AV217 1
664642 5 300 50 127 190 x 10 9BA46 HBAV217 | 1 | \ioiocc sioo 46 do szlifowania
467466 5 350 50 127 200x 10 89A 46 18 AV217 1 zgrubnego
664629 5 350 50 127 200x 10 89A 80 J8 AV217 1
231513 5 350 50 127 200x 10 93A 46 H8 AvV217 1 Wielko$¢ ziarna 80 do szlifowania
548613 5 400 50 127 200x 10 89A 46 18 AV217 1 wykariczajgcego
664630 5 400 50 127 200x 10 89A 80 J8 AV217 1
557153 5 400 50 127 200x 10 93A 46 H8 Av217 1
664581 5 400 60 127 200x 10 89A 46 18 AV217 1
664632 5 400 60 127 200 x 10 89A 80 J8 AV217 1
664643 5 400 60 127 200x 10 93A 46 H8 AvV217 1
Zakres asortymentu”
89A 46 | 8 Produkt magazynowy 89A 80 J 8 Produkt magazynowy
89A 46 — 60 H-J 5-9 Termin wysytki 5-6 tygodni 89A 70 -100 H-J 5-9 Termin wysytki 5-6 tygodni
93A 46 H 8 Produkt magazynowy
93A 46 — 100 H-J 5-9 Termin wysytki 5-6 tygodni

¥z przyczyn techniczno-produkcyjnych minimalna wielko$¢ zaméwienia produktéw nie znajdujacych si¢ w magazynie moze odbiega¢ od podanych powyzej ilosci.
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Alternatywne produkty magazynowe - ksztatt 5

NRTYPU |KSZTALT| D | PXF | SPECYFIKACJA | Jm. |
235262 5 350 = 50 | 127 | 190x10 87A36 JBAV217 | 1 \
369514 5 350 | 50 | 127 | 190x10 89A 46 I8 AV237-P22| 1 \
235264 5 400 @ 50 | 127 | 200x10 87A36 JBAV217 | 1 \
123064 5 400 | 50 | 127 | 200x10 89A 46 I8 AV237-P22 1 \
658122 5 400 @ 50 | 127 | 190x10 93A 46 I8 AV217| 1 \
w - D -—

Ksztalt 7

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 7

NRTYPU [KSZTALT D | PXF/G | SPECYFIKACJA | J.M. |
665281 7 300 50 76,2 | 155x10/10 89A 46 I8 AV217 1
664648 7 300 50 76,2 | 155x10/10 89A 80 J8 AV217 1
109336 7 300 50 76,2 | 155x10/10 93A 46 H8 AV217 1
665287 7 350 50 127 200x10/10 89A 46 I8 AV217 1 Wielkosé ziarna 46 do szlifowania
664645 7 400 | 60 | 127 | 200x10/10 89A4618AV217 | 1 5ubnego
664652 7 400 60 127 200x10/10 89A 80 J8 AV217 1
664657 7 400 60 127 | 200x10/10 93A 46 H8 AV217 1 Wielko$¢ ziarna 80 do szlifowania
664646 7 400 80 127 | 190x15/15 89A46 18 AV217 | 1 | wykanczajgcego
664656 7 400 80 127 190x 15/15 89A 80 J8 AV217 1
664658 7 400 80 127 190x 15/15 93A 46 H8 AV217 1
664647 7 400 100 127 200 x 20/ 30 89A 46 I8 AV217 1
Zakres asortymentu”
89A 46 | 8 Produkt magazynowy 89A 80 J 8 Produkt magazynowy
89A 46 — 100 H-J 5-9 Termin wysytki 5—6 tygodni 89A 46 — 100 H-J 5-9 Termin wysytki 5-6 tygodni
93A 46 H 8 Produkt magazynowy
93A 46 — 100 H-J 5-9 Termin wysytki 5-6 tygodni

¥z przyczyn techniczno-produkcyjnych minimalna wielko$§¢ zaméwienia produktéw nie znajdujgcych sie w magazynie moze odbiega¢ od podanych powyzej ilosci.

Alternatywne produkty magazynowe - ksztatt 7

NRTYPU |KSZTALT| D T H PXF/G SPECYFIKACJA J.M. UWAGI

8749 7 300 50 76,2 | 155x10/10 50A 36 J8 AV217 1
265130 7 300 50 76,2 | 154x11/18 88A 36 J7 V217 1
641286 7 300 50 76,2 | 155x10/10 89A 60 110 AvV217 1
493780 7 400 63 127 [ 200x10/10 89A 46 110 AvV237 1
235260 7 400 75 127 1 200x10/20 89A 46 18 AV237-P22 1
122991 7 400 75 127 | 200x10/20 89A 46 H8 AV227 1
235261 7 400 75 127 | 200x10/20 93A 46 18 AV217 1

67472 7 400 100 127 | 200x20/35 89A 46 H8 AvV217 1

63824 7 400 100 | 152,4 [ 220x15/15 89A 46 18 AV237-P22 1
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' SZLIFOWANIE PEASZCZYZN

SCIERNICE CERAMICZNE

Stale wysokostopowe i szybkotngce (HSS) @ ‘

Stal niestopowa i
niskostopowa

Aluminium

Stal wysokostopowa

Wegliki
spiekane |przemystowa

Ceramika Zeliwo

Szlifowanie | Szlifowanie
na sucho | na mokro

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1

D | T | H | SPECYFIKACJA | J.M.
441342 1 200 20 51 97A 46 HB AV237 1
441403 1 200 20 51 F13A46 HH11V 1
664623 1 205 13 31,75 454A60J10V3| 1
664401 1 205 13 31,75 97A 46 H8 AV237 1
664405 1 205 13 31,75 97AB0 H8 AV237 | 1
664435 1 205 13 31,75 F13A46 HH11V 1
664383 1 225 25 51 454A60J10V3| 1
228481 1 225 25 51 97A 46 H8 AV237 | 1
664406 1 225 25 51 97A80 H8 AV237 | 1
441401 1 225 25 51 F13A46 HH11V 1
664384 1 250 25 51 454A60J10V3 1

85536 1 250 25 51 97A 46 HB AV237 | 1
664407 1 250 25 51 97AB0H8 AV237 | 1
441399 1 250 25 51 FI3A46 HH11V 1
664389 1 250 25 76,2 454A60J10V3 1
248826 1 250 25 76,2 97A 46 HB AV237 | 1
664409 1 250 25 76,2 97AB0H8 AV237 | 1
469827 1 250 25 76,2 F13A46 HH11V| 1
664390 1 300 30 76,2 454A60J10V3 1
664402 1 300 30 76,2 97A 46 H8 AV237 | 1
664410 1 300 30 76,2 97AB0 H8 AV237 | 1
365997 1 300 30 76,2 F13A46 HH11V| 1
664391 1 300 50 76,2 454A60J10V3| 1
635305 1 300 50 76,2 97A 46 H8 AV237 | 1
311791 1 300 50 76,2 97AB0 H8 AV237 | 1
665267 1 300 50 76,2 F13A46 HH11V| 1
664393 1 300 50 127 454A60J10V3| 1
441348 1 300 50 127 97A46 HB AV237 | 1
664412 1 300 50 127 97A B0 H8 AV237 | 1
665269 1 300 50 127 F13A46 HH11V| 1
494874 1 350 40 127 454A60J10V3| 1
441350 1 350 40 127 97A 46 H8 AV237 1
664419 1 350 40 127 97A 80 H8 AV237 | 1
665282 1 350 40 127 F13A46 HH11V| 1
664394 1 350 50 127 454A60J10V3| 1
441351 1 350 50 127 97A 46 H8 AV237 1
664420 1 350 50 127 97AB80 HB AV237 | 1
665294 1 350 50 127 F13A46 HH11V| 1
664396 1 400 40 127 454A60J10V3 1
524159 1 400 40 127 97A 46 H8 AV237 | 1
664423 1 400 40 127 97AB0H8 AV237 | 1

454A, 97A o (@) [ )
F13 (@) O [ )
- D -

|

I

|

|

T

H
Ksztatt 1

UWAGI

Wymagana chropowato$¢ powierzchni

(parametr chropowatosci)
Patrz tabela strona 127
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Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1

NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | SPECYFIKACJA | Jm. | UWAGI

665295 1 400 40 127 F13A 46 HH11V 1

664397 1 400 50 127 454A 60 J10 V3 1

630054 1 400 50 127 97A 46 H8 AV237 1

664426 1 400 50 127 97A 80 H8 AV237 1

665296 1 400 50 127 F13A 46 HH11 V 1

333396 1 400 60 127 454A 60 J10 V3 1 o o .
846590 1 400 60 107 97A 46 H8 AV237 1 Docelowa JaLkosc obrak’na}nej powierzchni
664427 1 400 60 127 97A 80 H8 AV237 1 g’;:i"{’:;;; ;‘t’r%c:]";i‘gic')

665270 1 400 60 127 F13A 46 HH11V 1

664398 1 400 80 127 454A 60 J10 V3 1

476380 1 400 80 127 97A 46 H8 AV237 1

664428 1 400 80 127 97A 80 H8 AV237 1

665273 1 400 80 127 F13A 46 HH11V 1

361668 1 500 80 203,2 89A 54 H10 AV2 1

Zakres asortymentu”

454A 60 J 10 Produkt magazynowy 97A 46 H 8 Produkt magazynowy
454A 46 - 80 I1-K 7-1 Termin wysytki 5-6 tygodni 97A 46 - 100 H-J 5-9 Termin wysytki 5-6 tygodni
Produkt magazynowy F13A 46 HH 1 Produkt magazynowy
46 — 100 H-J 5-9 Termin wysytki 5-6 tygodni F13A 46-120 FF-HH 1-12 Termin wysytki 5-6 tygodni

¥z przyczyn techniczno-produkcyjnych minimalna wielko$¢ zaméwienia produktéw nie znajdujgcych w magazynie moze odbiega¢ od podanych powyzej ilosci.

Alternatywne produkty magazynowe —= ksztatt 1

NRTYPU |KSZTALT| D | SPECYFIKACJA | J.M.
749042 1 180 16 32 92A 60 H23 V237-W4 | 1
344194 1 180 16 32 8OA 4617 AV237 1
344195 1 180 20 32 89A 4617 AV237 1
494254 1 200 20 31,75 454A60L7 GV3| 1
305260 1 200 20 32 454A46L7GV3| 1
212627 1 250 25 76,2 454A60L7GV3| 1
713071 1 250 25 76,2 97A 46 HB AV217 | 1
305269 1 300 32 127 454A46H5V3 1
577274 1 300 50 76,2 92A 46 HB AV217 | 1
590725 1 300 50 127 92A 46 H23 V237-W2 | 1
305279 1 350 40 127 454A 46 H5V3 | 1
305281 1 350 50 127 454A46H5V3 | 1
359223 1 350 50 127 92A 46 H8 AV217 | 1

57038 1 350 50 127 97A 4618 AV217 1
305285 1 400 50 127 454A46 H5V3 | 1
307001 1 400 50 127 | 89A46 HBAV237-P25| 1
259325 1 400 50 127 92A 46 H8 AV217 | 1
733646 1 400 50 127 97A46 H8 AV217 | 1
554635 1 400 50 127 97A 46 J9 AV217-P3| 1
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' SZLIFOWANIE PEASZCZYZN
SCIERNICE CERAMICZNE

D
p

|

|

|

|
H

Ksztatt 5

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 5

NRTYPU [KSZTALT D | T | H | PxF | SPECYFIKACJA | J.M. | UWAGI
664447 5 300 50 | 76,2  155x10 454A60 J10V3 1
664456 5 300 | 50 | 762  155x10 97A 46 H8 AV237 1
664465 5 300 | 50 | 762  155x10 97A80 H8AV237 | 1
664478 5 300 | 50 | 762  155x10 FI3A46 HH11V | 1
664451 5 300 @ 50 | 127 | 190x 10 454A60 J10V3 | 1
664459 5 300 | 50 | 127 | 190x 10 97A 46 H8 AV237 1
664472 5 300 | 50 | 127 | 190x 10 97A80 HBAV237 | 1
664480 5 300 | 50 | 127 | 190x 10 F13A46 HH11V | 1
664452 5 350 | 50 | 127 | 200x10 454A60 J10V3 | 1
441352 5 350 | 50 | 127 | 200x 10 97A46 H8 AV237 1 | Docelowa jakosc obrabianej powierzchni
664474 5 350 @ 50 | 127 | 200x 10 97A80 H8 Av237 1 | (parametr chropowatosci)
665297 5 350 | 50 | 127 | 200x 10 F13A46 HH11V 1 | "atrztabelasirona 127
664453 5 400 | 50 | 127 | 200x10 454A60 J10V3 | 1
593711 5 400 | 50 | 127 | 200x10 97A 46 HBAV237 | 1
664476 5 400 | 50 | 127 | 200x10 97A80 HBAV237 | 1
593712 5 400 | 50 | 127 | 200x10 F13A46 HH11V | 1
664455 5 400 | 60 | 127 | 200x10 454A60 J10V3 | 1
664463 5 400 | 60 | 127 | 200x10 97A 46 HBAV237 | 1
664477 5 400 | 60 | 127 | 200x10 97A80 H8 AV237 1
664482 5 400 | 60 | 127 | 200x 10 F13A46 HH11V | 1

Zakres asortymentu”

454A 60 J 10 Produkt magazynowy Produkt magazynowy

| 454A 46 - 80 I-K 7-1 Termin wysytki 5-6 tygodni | | 97A  46-100 H- Termin wysylki 5-6 tygodni |
Produkt magazynowy F13A 46 HH 1 Produkt magazynowy
46 — 100 H-J 5-9 Termin wysyitki 5-6 tygodni ‘ F13A 46 - 120 FF-HH 11-12 Termin wysyitki 5-6 tygodni

¥z przyczyn techniczno-produkcyjnych minimalna wielko$¢ zaméwienia produktéw nie znajdujacych sie w magazynie moze odbiega¢ od podanych powyzej ilosci.

Alternatywne produkty magazynowe = ksztatt 5

NRTYPU |KSZTALT D | T | H | PxF | SPECYFIKACJA | Jm. | UWAGI
494274 5 180 = 25 31,75 105x12 454A60L7 GV3 | 1
280358 5 300 50 | 127 | 190x10 F16A60 HH11 V| 1
197044 5 350 | 50 | 127 | 200x10 |  454A54J10V3-P23 1

12696 5 350 | 50 | 127 | 190x10 FI6A60 HH12V 1
110964 5 350 | 50 | 127 | 190x10 F18A80 GG11V | 1
293802 5 400 | 50 | 127 | 190x10 454A 46 J10V3 | 1
36579 5 400 | 50 | 127 | 200x10 454A60 J10V3 | 1
657669 5 400 @ 50 | 127 | 190x10 92A 46 H8 AV217 | 1
12695 5 400 |~ 50 | 127 | 200x 10 FI6A60 HH12V 1
92284 5 400 = 50 | 127 | 200x 10 F18A80 GG11V | 1

www.tyrolit.com 24 'noll



D

|

|

|
! CH_
P

Ksztatt 7

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 7

NRTYPU |KSZTALT| D | | H | PxF/G | SPECYFIKACJA | J.M. |
664485 7 300 50 76,2 155x10/10 454A60 J10V3 | 1
359403 7 300 | 50 762 155x10/10 97A46 H8 AV237 | 1
664498 7 300 | 50 | 76,2 155x10/10 97A80 H8 AV237 | 1
664506 7 300 | 50 | 762 155x10/10 F13A46 HH11V 1
566387 7 350 | 50 | 127 | 200x10/10 97A46 H8 AV237 | 1
665285 7 350 | 50 | 127 | 200x10/10 F13A46 HH11V 1 o o _
664490 7 400 | 60 | 127 | 200x10/10 454A60J10V3| 1 | Docelowa jakos¢ obrabianej powierzchni
664497 7 400 | 60 | 127 | 200x10/10 97A46 H8Av237 1 | (Paramentr chropowatosci)
664502 7 400 | 60 | 127 | 200x10/10 97A80 H8 AV237 1 | "atrztabelastrona 127
664510 7 400 | 60 | 127 | 200x10/10 F13A46 HH11V | 1
664493 7 400 | 80 | 127 | 190x15/15 454A60 J10V3| 1
512393 7 400 | 80 | 127 | 190x15/15 97A46 H8 AV237 | 1
664504 7 400 | 80 | 127 | 190x15/15 97A80 H8AV237 | 1
665278 7 400 | 80 | 127 | 190x15/15 F13A46 HH11V | 1

Zakres asortymentu”

454A 60 J 10 Produkt magazynowy 97A 46 H 8 Produkt magazynowy

454A 46 — 80 I1-K 7-11 Termin wysyitki 5-6 tygodni 97A 46 — 100 H-J 5-9 Termin wysyitki 5-6 tygodni
Produkt magazynowy F13A 46 HH 1 Produkt magazynowy

97A 46 — 100 H-J 5-9 Termin wysyitki 5-6 tygodni ‘ F13A 46 - 120 FF—HH 11-12 Termin wysyitki 5-6 tygodni

¥z przyczyn techniczno-produkcyjnych minimalna wielko$¢ zaméwienia produktow nie znajdujacych si¢ w magazynie moze odbiega¢ od podanych powyzej ilosci.

Alternatywne produkty magazynowe - ksztatt 7

NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | PxF/G | SPECYFIKACJA | J.M. | UWAGI
176979 7 300 50 762  160x10/10 454A46 K8 V3 1
293865 7 300 | 50 | 762 | 155x10/10 454A 46 J10V3 | 1
657667 7 300 | 50 | 762 | 155x10/10 92A 46 H8 AV217 | 1
293867 7 300 @ 50 | 76,2 | 155x10/10 F18A46 HH12V 1
232678 7 400 | 75 | 127 | 215x10/20 @ 454A54 K13V3-P23 1
94720 7 400 | 75 | 127 | 200x10/20 F16A60 HH12V 1
232665 7 400 | 100 | 152,4 | 220x15/15 FIBA70 GG11 V| 1
114648 7 450 | 76 |203,2 | 280x10/20 @ F16A60 HH12 V45A 1
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' SZLIFOWANIE PEASZCZYZN
SCIERNICE CERAMICZNE

Stale nierdzewne @ .

80A

Aluminium

Stal niestopowa i
niskostopowa

Stal wysokostopowa

hartowana

INOX

Wegliki Ceramika Szlifowanie | Szlifowanie

Zeliwo

spiekane |przemystowa na sucho | na mokro

Ksztatt 1

o
|
Ksztatt 7
!
T
Ksztatt 5
Zalecane produkty magazynowe - ksztatty 1,5,7
NRTYPU |KSZTALT] D | T | H | PxF/G | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI

657501 1 250 | 25 | 51 80A54 19 AV217-P23 | 1 \
27420 1 400 @ 50 | 127 80A54 19 AV217-P23 1 \
664514 5 300 50 | 762 | 155x10 80A 54 19 AV217-P23 | 1 \
657665 5 400 = 50 | 127 | 190x10 80A54 19 AV217-P23 1 \
10845 7 300 50 | 762 155x10/10 80A54I19AV217-P23 1 \
664515 7 400 | 50 | 762 155x10/10  80A54 19 AV217-P23 1 \

www.tyrolit.com
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Wegliki spiekane

Aluminium

Stal niestopowa i

niskostopowa

hartowana

2C0

Stal wysokostopowa

niehartowana| hartowana

INOX

Wegliki

spiekane [przemystowa

Ceramika

Zeliwo

Szlifowanie | Szlifowanie

na sucho | na mokro

- D —
|
I |
I =
| \
|
H
Ksztatt 1
Zalecane produkty magazynowe = ksztaitt 1
NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | SPECYFIKACJA | JM. |
664530 1 300 40 127 C80 H8 AV18 1
664531 1 300 50 127 C80 H8 AV18 1
664535 1 400 40 127 C80 H8 AV18 1
664536 1 400 50 127 C80 H8 AV18 1

Maksymalna predkos¢ pracy = 50 m/s
Nadaje sie réwniez do szlifowania watkow
Struktura 8 warunkowo nadaje si¢ do metali

niezelaznych

UWAGI

Zakres asortymentu”

C 80
C 46 - 180

H
F-1

8
5-8

Produkt magazynowy
Termin wysytki 5-6 tygodni

¥z przyczyn techniczno-produkcyjnych minimalna wielko$¢ zamoéwienia produktéw nie znajdujgcych si¢ w magazynie moze odbiega¢ od podanych powyzej ilosci.

www.tyrolit.com
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' SZLIFOWANIE PELEASZCZYZN
CBN | DIAMENT — SPOIWO ZYWICZNE

Zalety produktu:

VIB Star jest typem Sciernicy, w ktérym zastosowano korpus z
ttumieniem drgan celem zapewnienia ciggtego i cichego procesu
szlifowania

Zmniejszenie kosztow poprzez zwiekszenie wspoétczynnika
wydajnosci G

State zuzycie energii dzigki ciagtemu efektowi samoostrzenia

Wskazowki dotyczace zastosowania:

— Predkos¢ posuwu stotu: 10 — 20 m/min

— Posuw poprzeczny/stopien pokrycia: 30 — 40% szerokosci
powierzchni

— Wskaznik dosuwu: 1/10 wielkosci ziarna Sciernicy
(np. D126 -> dosuw 12 pm)

— Zalecane predkosci skrawania stali szybkotngcej HSS i wysokostopowej
stali narzedziowej z uzyciem tarcz szlifierskich CBN 22 — 30 m/s

— Zalecane predkosci skrawania weglikow spiekanych i ceramiki
przemystowej z uzyciem Sciernic diamentowych 15 — 25 m/s

— Wyréwnywanie obwodowe i ostrzenie tarczy przed pierwszym uzyciem:
— watkiem niehartowanym ze stali konstrukcyjne;j

ostrzenie, strona 113)
— Nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwe chtodzenie

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Maksymalna predkosc¢ pracy = 63 m/s
E Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczgce bezpieczeristwa
Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)
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Stal niestopowa i

niskostopowa

Aluminium INOX

Wegliki

Ceramika
spiekane [przemystowa

Szlifowanie | Szlifowanie

Zeliwo
na sucho | na mokro

D
X
S 7 I ~ 7,
1 ] |
| A 1
JLLL | Llsgd Hy
I
H_
Ksztatt 1A1

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1 A1

NRTYPU |KSZTALT] D | T | H | U | X | SPECYFIKACJA | Jm. |
914301 1A1 | 200 15 | 51 15 3 | B126C50BVIB-STAR 1
485142 1A1 | 250 | 15 | 51 15 3 | B126C50BVIB-STAR| 1
877158 1A1 | 300 20 | 762 | 20 3 | B126C50BVIB-STAR 1
885972 1A1 | 8300 20 | 127 | 20 3 | B126C50BVIB-STAR| 1
366816 1A1 | 350 = 20 | 127 | 20 3 | B126C50BVIB-STAR 1
874510 1A1 | 350 20 | 127 | 20 3 | B126C75BVIB-STAR| 1
872688 1A1 | 400 20 | 127 | 20 3 | B126C50BVIB-STAR 1
473086 1A1 | 400 | 30 | 127 | 30 3 | B126C50BVIB-STAR| 1

UWAGI

Maksymalna predkos¢ pracy 63 m/s

Prosimy zwréci¢ uwage na wyréwnywanie

i ostrzenie ciernic narzedziami diamen-
towymi i CBN, patrz rozdziat Wyréwnywanie
ciernic i ostrzenie (strona 113 — 116).

(»

-

Wegliki spiekane ‘ ‘

Stal niestopowa i
niskostopowa

Stal wysokostopowa

Aluminium INOX

hartowana |niehartowana| hartowana

Wegliki

Ceramika
spiekane |[przemystowa

Szlifowanie | Szlifowanie

Zeliwo
na sucho | na mokro

D
X
7 I ~ 7,
1 ] |
| A N
4 | gl =y
I
H_
Ksztatt 1A1

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1 A1

NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | U | X | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
914284 1A1 200 10 | 51 10 3 | D126C75BVIB-STAR 1 \
872702 1A1 250 15 51 15 3 D126 C75 B VIB-STAR 1 Maksymalna predko$¢ pracy 63 m/s \
897485 1A1 300 20 | 762 | 20 3 DIZ6CTSBVIB-STAR| 1 |, o owage nawyrownywanio \
907436 1A1 30 15 | 127 | 15 3 | DI26C75BVIB-STAR 1 o e nareedziami diamen.
914288 1A1 300 20 127 20 3 D126 C75 B VIB-STAR 1 towymi i CBN, patrz rozdziat Wyréwnywanie‘
924298 1A1 350 20 | 127 | 20 3 | D126C75BVIB-STAR| 1 | scierniciostrzenie (strona 113 —116). |
914293 1A1 400 @ 20 | 127 | 20 3 | D126C75BVIB-STAR| 1 \
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' SZLIFOWANIE PROFILOWE
SCIERNICE CERAMICZNE

Zalety produktu:
Specjalne korundowe tarcze do szlifowania profilowego ze
strukturg o wysokiej porowatosci
Optymalna zdolnos$¢ utrzymania ksztattu
Minimalne zuzycie diamentu podczas wyréwnywania $ciernic

Wskazoéwki dotyczace zastosowania:

Zalecane predkosci pracy 25 — 30 m/s

Dosuw: 0,003 — 0,1 mm/przejscie

Predkos$¢ posuwu 10 — 20 m/min

Nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwe chtodzenie
Optymalne wyréwnywanie Sciernicy patrz strona 112,
ewentualnie 124 lub 126

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa
Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)
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Stale wysokostopowe @ . ‘ ‘

Stal niestopowa i

. Stal wysokostopowa i f . ; f ; f
Aluminium niskostopowa INOX Wegllkl Ceramika Zeliwo Szlifowanie | Szlifowanie
spiekane |przemystowa na sucho | na mokro
hartowana [niehartowana| hartowana
80A O o O o (] o
C (stale
azotowane) ® o O o ) ®

Ksztatt 1

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1

NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | SPECYFIKACJA | oM | UWAGI
163110 1 225 25 51 80A 80 J9 AV17-P25 1
421779 1 250 15 51 80A 80 J9 AV17-P25 1
148656 1 250 20 51 80A 120 J9 AV17-P8 1
337183 1 250 20 51 C180 F8 AV18-P8 1 Do stali azotowanych

Zakres asortymentu®

(e} 180 F 8 Produkt magazynowy
C 120 - 180 F 8 Termin wysyitki 5-6 tygodni

¥z przyczyn techniczno-produkcyjnych minimalna wielko$¢ zaméwienia produktéw nie znajdujgcych sie w magazynie moze odbiega¢ od podanych powyzej ilosci.

Alternatywne produkty magazynowe - ksztatt 1

NRTYPU |ksztakT| D | T | H | SPECYFIKACJA | Jom | UWAGI
876616 1 180 6 32 80A 120 17 GV112 1
876613 1 180 8 32 80A 120 17 GV112 1
876590 1 180 10 32 80A 12017 GV112 | 1
876618 1 180 10 32 BOA8017 GVi12 1
876591 1 180 13 32 8OA8017 GVi12 1
876610 1 180 13 32 80A 12017 GVi12 | 1
688752 1 200 10 32 8OA 8017 GV112 1
876619 1 200 10 32 80A 12017 GVi12| 1
876611 1 200 13 32 80A12017 GV112 | 1
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' SZLIFOWANIE PLASZCZYZN:
PIERSCIENIE | SEGMENTY

SPOIVWO CERAMICZNE/ZYWICZNE

Zalety produktu:

Samoostrzenie

E Wysoka wartos¢ zdejmowanego naddatku
Chtodny szlif

Wskazowki dotyczace zastosowania:

Zalecana predkosc¢ pracy 25 — 30m/s

Predkos¢ posuwu: 2 — 10 m/min

Dosuw 0,005 — 0,03 mm/przejscie

Wyiskrzanie bez dosuwu 1 — 3 przejscia
Nalezy zwraca¢ uwage na wiasciwe chtodzenie

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa
Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)

www.tyrolit.com 32

WROLD



Stale wysokostopowe i szybkotngce (HSS) @ .

Stal niestopowa i

Stal wysokostopowa

HSS ‘ INOX

Wegliki

£

-

Ceramika

Szlifowanie | Szlifowanie

Aluminium niskostopowa . Zeliwo
niehartowana| hartowana [niehartowana| hartowana EPEIENE | [P O MEVSIERD || R e
50A (] O (]
89A cer. o O o O (]
89A bak. O ) () L J
97A, 454A O [ [ O L J
91A, 92A ® o (J ®
D
|
! !
l | Kksztatt 2

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 2

NR TYPU KSZTALT| D T w SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
664621 2 200 90 20 92A 46 H10 Av237 1
461733 2 200 90 20 91A 46 G9 Av217 1
468751 2 200 100 20 89A 46 G10 AV217 1
664622 2 200 100 20 92A 46 H10 Av237 1
469614 2 200 100 20 89A 60 G4 B22-W4E 1 Noz strugarki, rebak Gockel, Reform
469619 2 250 100 25 89A 60 G4 B22-W4E 1 N6z strugarki, rebak Gockel, Reform

Mozliwosé dotaczenia kleju

\ 709899

103K02

Klej Vinapas 0,5 kg

Ksztait 3101

Zalecane produkty magazynowe ksztatt = 3101

NRTYPU |KSZTALT| B SPECYFIKACJA .M.
664628 3101 120 40 200 454A 46 K13 V3 1 \
664633 3101 120 40 200 50A 36 I8 AV2 1 \
664634 3101 120 40 200 89A 36 18 AV2 1 \
664640 3101 120 40 200 97A 46 G10 AV237 1 \
A

Ksztatt 3109

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 3109

NRTYPU |KSZTALT| B/A | € | L | SPECYFIKACJA | J.M. UWAGI
229899 3109 103 /94 38 200 454A 46 K13 V3 1 \
664653 3109 103 /94 38 200 50A 36 18 AV2 1 \
664654 3109 103 /94 38 200 89A 36 18 AV2 1 \
664655 3109 103/94 38 200 97A 46 G10 AV237 1 \
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SZLIFOWANIE OTWOROW
SCIERNICE CERAMICZNE

Zalety produktu:

Nieznaczne obcigzenie cieplne, chtodny szlif

E Optymalna zdolnos¢ utrzymania ksztattu
Uniwersalnos¢ zastosowan

Wskazoéwki dotyczace zastosowania:

Zalecana predkos¢ pracy 30 — 50m/s

Dosuw przy szlifowaniu zgrubnym: 0,02 — 0,05 mm/przejscie

Dosuw przy szlifowaniu posrednim: 0,01 — 0,005 mm/przejscie
Dosuw przy szlifowaniu wykariczajgcym 0,001 — 0,0052 mm/przejscie
Dosuw wyiskrzania: 5 przej$¢

Nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwe chtodzenie

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczgce bezpieczeristwa
Patrz rozdziat: Bezpieczeristwo podczas szlifowania (strona 128)
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Stale niestopowe i niskostopowe @

Aluminium

89A

Stal niestopowa i
niskostopowa

niehartowana| hartowana

Stal wysokostopowa

INOX

Wegliki

spiekane [przemystowa

Szlifowanie | Szlifowanie
na sucho | na mokro

Ceramika

Zeliwo

Ksztatt 1

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1

NR TYPU H | SPECYFIKACJA
234391 1 15 15 6 89A 60 J5 V111 25
807005 1 15 15 6 89A 80 I5 V111 25
234390 1 20 20 6 89A 60 J5 V111 25
664711 1 20 20 6 89A 80 I5 V111 25
664699 1 25 25 6 89A 60 J5 V111 10
664712 1 25 25 6 89A 80 I5 V111 10
807013 1 25 25 8 89A 60 J5 V111 10
664715 1 25 25 8 89A 80 I5 V111 10
795621 1 25 25 10 89A 60 J5 V111 10
664716 1 25 25 10 89A 80 I5 V111 10
664703 1 30 30 10 89A 60 J5 V111 10
664717 1 30 30 10 89A 80 I5 V111 10
445055 1 32 25 10 89A 60 J5 V111 10
664718 1 32 25 10 89A 80 I5 V111 10
664704 1 32 32 10 89A 60 J5 V111 10
563191 1 32 32 10 89A 80 I5 V111 10
664706 1 40 40 13 89A 60 J5 V111 10
664719 1 40 40 13 89A 80 I5 V111 10
234387 1 50 40 16 89A 60 J5 V111 10
664721 1 50 40 16 89A 80 I5 V111 10
664708 1 50 50 16 89A 60 J5 V111 10
664722 1 50 50 16 89A 80 I5 V111 10

Maksymalna predkos¢ pracy 50 m/s

www.tyrolit.com
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SZLIFOWANIE OTWOROW
SCIERNICE CERAMICZNE

D
P

|

I

|

|

|
=H=

Ksztatt 5

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 5

NRTYPU [KSZTALT] D | T | H | PxF | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI

664768 5 20 20 6 13x7 89A60J5 V111 25

664787 5 20 20 6 13x7 89A8015V111| 25

664771 5 25 25 6 12x13 89A60J5 V111 10

664791 5 25 25 6 12x 13 89A8015V111| 10

664772 5 25 25 10 | 16x10 89A60J5 V111, 10

664792 5 25 25 10 | 16x10 89A8015V111| 10

664777 5 32 32 10 | 18x16 89AB0JS V111 10 | pjaksymalna predkosé pracy 50 mis
664793 5 32 32 10 | 18x16 89A8015V111| 10

664780 5 40 40 13 | 20x20 89A60J5 V111 10

664794 5 40 40 13 | 20x20 89A8015V111| 10

664783 5 50 40 16 | 30x13 89A60J5 V111, 10

664795 5 50 40 16 | 30x13 89A8015V111| 10

664785 5 50 50 16 | 25x25 89A 60 J5 V111 1o

664796 5 50 50 16 | 25x25 89A 80 15 V111

Stale wysokostopowe i szybkotngce HSS @ ‘ ‘

Stal niestopowa i Stal K
niskostopowa 1 Wl o Wegliki | Ceramika - Szlifowanie | Szlifowanie

[\[0) ¢ Zeliwo

Aluminium ;
spiekane |przemystowa na sucho | na mokro

97A, AT O [ ) [ ] O [ )
D

|

I |

! -

| i

|

H_
Ksztatt 1
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1
D T H SPECYFIKACJA J.M. UWAGI

781647 1 15 15 6 97A 80 I5 V112 25
664683 1 15 15 6 AT 60 J6 VCOL 25
781649 1 20 20 6 97A 80 I5 V112 25
664684 1 20 20 6 AT 60 J6 VCOL 25
664666 1 25 25 6 97A 80 I5 V112 10
664685 1 25 25 6 AT 60 J6 VCOL 10
664668 1 25 25 8 97A 80 I5 V112 10 Maksymalna predkos¢ pracy 80 m/s
664686 1 25 25 8 AT 60 J6 VCOL 10
664669 1 25 25 10 97A 80 15 V112 10
664689 1 25 25 10 AT 60 J6 VCOL 10
664670 1 30 30 10 97A 80 I5 V112 10
664692 1 30 30 10 AT 60 J6 VCOL 10
664672 1 32 25 10 97A 80 I5 V112 10
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Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1

NRTYPU |KSZTALT | SPECYFIKACJA
664693 1 32 25 10 AT60J6VCOL 10
664673 1 32 32 10 97A8015V112| 10
664694 1 32 32 10 AT60J6VCOL 10
747519 1 32 32 10 97A60K6 V112 10
747522 1 40 25 10 97A60K6 V112 10
664675 1 40 40 13 97A8015Vi12| 10
664695 1 40 40 13 AT60J6VCOL 10
664677 1 50 40 16 97A8015Vi12| 10
664696 1 50 40 16 AT60J6VCOL 10
664679 1 50 50 16 97A8015Vi12| 10
664697 1 50 50 16 AT60J6VCOL| 10

Maksymalna predkos$¢ pracy 80 m/s

Ksztalt 5

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 5

NR TYPU ) H | PxF | SPECYFIKACJA J.M.
664728 5 20 20 6 13x7 97A8015 V112 25
664757 5 20 20 6 13x7 AT60J6VCOL 25
664737 5 25 25 6 | 12x13 97A8015 V112 10
664759 5 25 25 6 | 12x13 AT60J6VCOL 10
664738 5 25 25 | 10 | 16x10 97A 8015 V112 10
664760 5 25 25 | 10 | 16x10 AT60J6VCOL 10
664742 5 32 32 10 18 x 16 97A 80 15 V112 10 Maksymalna predko$éé pracy 80 m/s
664761 5 32 32 | 10 | 18x16 AT60J6 VCOL 10
664744 5 40 40 | 13 | 20x20 97A 8015 V112 10
664764 5 40 40 | 13 | 20x20 AT60J6 VCOL 10
664746 5 50 40 | 16 | 30x13 97A8015 V112 10
664766 5 50 40 | 16 | 30x13 AT60J6 VCOL| 10
664749 5 50 50 | 16 | 25x25 97A8015V112| 10
664767 5 50 50 | 16 | 25x25 AT60J6 VCOL| 10

Alternatywne produkty magazynowe - ksztatt 5

NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | PxF | SPECYFIKACJA | J.M. | UWAGI
747511 5 20 20 6 13x7 97AB0K6 V112 10 \
293798 5 25 25 10 | 16x10 454A100K9V3| 10 \
747516 5 25 25 10 | 16x10 O7AG0KEVI12| 10 | o 80 m/ \
747526 5 40 | 32 | 16 | 25x13 97AG0 K6 V112 10 | oneymanapredkoscpracy Sums
232811 5 40 40 10 | 16x20 455A80L6V3 10 \
747530 5 50 40 16 | 30x13 97AB0K6 V112 10 \
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CBN I DIAMENT — SPOIWO

GALWANICZNE / ZYWICZNE

Zalety produktu:

W poréwnaniu do konwencjonalnych narzedzi szlifierskich,
narzedzia diamentowe i CBN charakteryzujg sie dtugg
zywotnoscig i skroconym czasem szlifowania

Lepsza geometria wymiaréw ze wzgledu na dtugg zywotnosc

Wskazowki dotyczace zastosowania:

Zalecana predkos¢ skrawania dla stali szybkotngcych (HSS) i
wysokostopowej stali narzedziowej 15 — 35 m/s

Zalecana predkos¢ skrawania dla weglikow spiekanych i ceramiki
przemystowej 15 — 25 m/s

Zalecane chtodzenie emulsjg

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczgce bezpieczeristwa
[ Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)
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Stal niestopowa i
niskostopowa INOX Wegliki Ceramika Zeliwo Szlifowanie | Szlifowanie
spiekane [przemystowa na sucho | na mokro

D
X
i A 7 I ) 7,
| 1ol
e ' g0
s fLLL | g s4¢r M|
I
H_
Ksztatt 1A1

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1 A1

D | T | H | u | x | SPECYFIKACJA | Jm. | UWAGI

384481 1A1 12 10 6 10 2 B126C75B54 1 |
34937 1A1 15 | 10 | 6 10 2 B126C75B54 1 |
127356 1A1 20 10 6 10 2 BI26C75B54 1 | oo
55282 1A1 5 | 10 8 10 3 B126 C75B54 1 P ywieznym |
43017 1A1 30 10 10 | 10 | 3 B126C75B54 1 |
20371 1A1 | 40 | 10 | 10 | 10 2 B126C75B54 1 |
L L
| |
> - - ol > -
\ k
Ksztatt 1AW (D<Y) Ksztalt 1AW (D>Y)
L
\ |
> - - ()]

Ksztatt 1ATW (D>Y)

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1 A1W

NRTYPU |KSZTALT SPECYFIKACJA M.

477403 1ATW 1,5 4 S3 x50 B91 GST 5

477406 1ATW 2 4 S3 x 50 B91 GST 5

477407 1ATW 2,5 4 33 x 50 B91 GST 5

477409 1ATW 3 5 S3x 50 B91 GST 5

477411 1AW 4 5 S3 x50 B126 GST 5 CBN o spoiwie galwanicznym
477412 1A1W 5 7 S3 x50 B126 GST 5 CBN — warstwa pojedyricza
477413 1ATW 6 7 S6 x 50 B126 GST 5

477414 1ATW 7 8 36 x 50 B126 GST 5

477416 1ATW 8 10 S6 x 50 B126 GST 5

477418 1ATW 12 10 S6 x 50 B151 GST 5
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SZLIFOWANIE OTWOROW
CBNIDIAMENT — SPOIVWO
GALWANICZNE / ZYWICZNE

Wegliki spiekane i ceramika przemystowa ‘ .

Stal niestopowa i
niskostopowa

Stal wysokostopowa Weglii | Ceramika | .~ |Szlifowanie|Szlifowanie

Aluminium ;
spiekane [przemystowa na sucho | na mokro

niehartowana| hartowana [niehartowana| hartowana

- D -
X ol
I ~ 7,
i 4 ol
! Zi|
| i 244% M |
I
H
Ksztait 1A1

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1 A1

D | T | H | u | x | SPECYFIKACJA | Jm. | UWAGI

786986 A1 12 10 6 | 10 2 D91C75B 1 |
786952 A1 15 10 6 | 10 | 2 D91C75B 1 |
786953 A1 20 10 6 | 10 2 D9ICTSB 1
665019 1A1 | 25 10 8 10 | 3 D91C758 1 poIWIS zywicznym)
319980 1A | 30 10 10 | 10 3 D91C75B 1 |
872750 A1 | 40 10 | 10 | 10 | 2 D91C75B 1 |
L L
J |
> - - &) > -
) )
Ksztaft 1ATW (D<Y) Ksztatt 1ATW (D>Y)
L
1 \
> - - o

Ksztatt 1A1W (D>Y)

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1A1W

NR TYPU |KSZT ALT SPECYFIKACJA .M.

477335 1A1W 1 4 S3 x 50 D91 XGST 5

477342 1A1W 2 4 S3 x 50 D91 XGST 5

477346 1A1W 3 5 S3 x 50 D91 XGST 5

477349 1AW 4 5 S3 x 50 D126 XGST 5 Diament o spoiwie zywicznym
477352 1A1W 6 7 S6 x 50 D126 XGST 5 Diament — warstwa pojedyncza
477356 1A1W 8 10 S6 x 50 D126 XGST 5

477358 1A1W 10 10 S6 x 50 D151 XGST 5

477360 1A1W 15 10 S6 x 50 D151 XGST 5
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\;ﬂ SZLIFOWANIE RECZNE

TYROLIT oferuje bogaty wybér narzedzi recznych wykonanych z
korundu lub weglika krzemu.

Informacje dotyczace specyfikaciji
Pilniki, osetki warsztatowe, pilniki o ksztatcie nozowym i osetki
diutowe:

GROB = gruba wielko$¢ ziarna 120

MITTEL = srednia wielkos¢ ziarna 240

FINE = drobna wielkos¢ ziarna 400

SUPER = wielkos¢ ziarna 1200 (ksztatt 90B, 90HM)

Osetki dwuwarstwowe
— KOMBI = wielkos$¢ ziarna 120/400

TYFIX — osetki reczne elastyczne

do poprawy jakosci powierzchni (usuwania rdzy, farby, zabrudzen)
E MITTEL = srednia wielko$¢ ziarna 100

FINE = drobna wielkoS¢ ziarna 240

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace bezpieczeristwa
Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)
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Spoiwo ceramiczne

Pilniki ptaskie = ksztatt 9010

Ksztatt 9010

4

B | | L | SPECYFIKACJA | Jm. | UWAGI

(%
548 9010 6 3 100 89AMITTEL 10
547 9010 6 3 100 89AFEIN 10
556 9010 6 3 100 CGROB 10
557 9010 6 3 100 CMITTEL 10
555 9010 6 3 100 CFEIN 10
550 9010 10 5 100 89AMITTEL 10
549 9010 10 5 100 89AFEIN 10
559 9010 10 5 100 CGROB 10
560 9010 10 5 100 CMITTEL 10
558 9010 10 5 100 CFEIN 10
552 9010 13 6 150 89AMITTEL 10
551 9010 13 6 150 89AFEIN 10
562 9010 13 6 150 CGROB 10
563 9010 13 6 150 CMITTEL 10
561 9010 13 6 150 CFEIN 10
554 9010 30 13 200 89AMITTEL 10
566 9010 30 13 200 CMITTEL 10
564 9010 30 13 200 CFEIN 10
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gﬂ SZLIFOWANIE RECZNE
v/

Ksztait 9011

Pilniki kwadratowe = ksztatt 9011

NR TYPU | KSZTALT B SPECYFIKACJA
729 9011 6 100 89AMITTEL 10
728 9011 6 100 89AFEIN 10
749 9011 6 100 CMITTEL 10
747 9011 6 100 CFEIN 10
732 9011 10 100 89AMITTEL 10
733 9011 10 100 89AFEIN 10
754 9011 10 100 CMITTEL 10
752 9011 10 100 CFEIN 10
739 9011 13 150 89AMITTEL 10
738 9011 13 150 89AFEIN 10
760 9011 13 150 CMITTEL 10
758 9011 13 150 CFEIN 10
742 9011 16 150 89AMITTEL 10
741 9011 16 150 89AFEIN 10
763 9011 16 150 CMITTEL 10
761 9011 16 150 CFEIN 10
746 9011 20 200 89AMITTEL 10
6341 9011 20 200 89AFEIN 10
768 9011 20 200 CGROB 10
769 9011 20 200 CMITTEL 10
767 9011 20 200 CFEIN 10
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Ksztatt 9020

Pilniki tréjkagtne - ksztatt 9020

NRTYPU |KSZTALT| B | L | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
501 9020 6 100 89AMITTEL 10
519 9020 6 100 CMITTEL 10
518 9020 6 100 CFEIN 10
504 9020 10 100 89AMITTEL 10
505 9020 10 100 89AFEIN 10
525 9020 10 100 CMITTEL 10
523 9020 10 100 CFEIN 10
510* 9020 13 150 89AMITTEL 10
511 9020 13 150 89AFEIN 10
533 9020 13 150 CMITTEL 10
531 9020 13 150 CFEIN 10
512+ 9020 16 150 89AMITTEL | 10
8807* 9020 16 150 89AFEIN 10
536 9020 16 150 CMITTEL| 10
534 9020 16 150 CFEIN 10
516 9020 20 200 B9AMITTEL | 10
8808 9020 20 200 89AFEIN 10
542 9020 20 200 CMITTEL| 10
540 9020 20 200 CFEIN 10

* powierzchnie boczne obrobione

Ksztalt 9040

Pilniki pétokragte = ksztatt 9040

NRTYPU |KSZTALT| D | L | SPECYFIKACJA | Jm. | UWAGI
6313 9040 6 100 8OAMITTEL| 10
603 9040 10 100 8OAMITTEL| 10
607 9040 13 150 B9AMITTEL| 10
629 9040 13 150 CFEIN 10
610 9040 16 150 8OAMITTEL| 10
633 9040 16 150 CMITTEL| 10
632 9040 16 150 CFEIN 10
637 9040 20 200 CMITTEL 10
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Cﬂ SZLIFOWANIE RECZNE
v/

Ksztatt 9030

Pilniki okragte — ksztatt 9030

NRTYPU |KSZTALT| D SPECYFIKACJA
660 9030 6 100 89AFEIN 10
616 9030 6 100 CMITTEL| 10
614 9030 6 100 CFEIN 10
666 9030 10 100 B9AMITTEL 10
664 9030 10 100 89AFEIN 10
656 9030 10 100 CFEIN 10
671 9030 13 150 BOAMITTEL. 10
657 9030 13 150 89AFEIN 10
693 9030 13 150 CMITTEL| 10
691 9030 13 150 CFEIN 10
674 9030 16 150 89AMITTEL 10
698 9030 16 150 CMITTEL| 10
696 9030 16 150 CFEIN 10

Ksztatt 90FMK

Pilniki o ksztatcie nozowym = ksztatt 90O0FMK

NRTYPU |KSZTALT| | SPECYFIKACJA
6322 90FMK | 25 3 100 8OAMITTEL| 10 |
6321 90FMK | 25 3 100 B9AFEIN 10 \
6324 90FMK 25 3 100 CMITTEL| 10 \
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Ksztatt 90K

Osetki dwuwarstwowe = ksztatt 90K, 90SK

B c L SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
185988 90K 18 10 75 89ACOMBI 10
186109 90K 18 10 75 CCOMBI| 10
6314 90K 25 13 100 89ACOMBI 10
642 90K 25 13 100 CCOMBI| 10
640 90K 40 20 125 89ACOMBI 10
6317 90K 40 20 125 CCOMBI| 10
6315 90K 50 25 150 89ACOMBI 10
644 90K 50 25 150 CCOMBI 10
6316 90K 50 25 200 89ACOMBI 10
645 90K 50 25 200 CCOMBI| 10
6318 90SK o5 20 100 CCOMBI 10 Obydwie powierzchnie czotowe o promieniu

et L T—
Ksztalt 90HM
Osetki diutowe = ksztatt SOHM
NRTYPU |KSzTALT| B | € | c1 | L | SPECIFICATON | PU COMMENTS
577 90HM 25 6 1 100 89AMITTEL 10
576 90HM 25 6 1 100 B9AFEIN 10
584 90HM 25 6 1 100 CMITTEL| 10
583 90HM 25 6 1 100 CFEIN| 10
579 90HM 45 6 2 115 89AMITTEL 10
15885 90HM 45 6 2 115 B9AFEIN 10
587 90HM 45 6 2 115 CMITTEL| 10
9017 90HM 45 6 2 115 CFEIN| 10
28465 90HM 45 10 3 100 89ASUPER| 10
6309 90HM 45 10 3 100 89AMITTEL 10
578 90HM 45 10 3 100 B9AFEIN 10
586 90HM 45 10 3 100 CMITTEL| 10
6310 90HM 45 10 3 100 CFEIN| 10
20332 90HM 50 16 5 150 CFEIN| 10
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gﬂ SZLIFOWANIE RECZNE
v/

3

#:

11
23

Ksztatt 90B I L —

Osetki warsztatowe - ksztatt 90B

NR TYPU |KSZTALT SPECYFIKACJA
20311 90B 25 6 100 CFEIN 10
8804 90B 25 13 100 89AMITTEL 10
469 90B 25 13 100 CMITTEL 10
20313 90B 25 13 100 CFEIN 10
28466 90B 45 13 100 89ASUPER 10
28467 90B 50 25 150 89ASUPER 10
456 90B 50 25 150 89AMITTEL 10
457 90B 50 25 150 89AFEIN 10
481 90B 50 25 150 CMITTEL 10
479 90B 50 25 150 CFEIN 10
462 90B 50 25 200 89AMITTEL 10
461 90B 50 25 200 89AFEIN 10
485 90B 50 25 200 CMITTEL 10
486 90B 50 25 200 CFEIN 10
B

Ksztalt 90B

Osetki warsztatowe zgrubne - ksztatt 90B

NR TYPU

SPECYFIKACJA

|KSZTALT|

29382 90B 50 25 200 1C 24 M5 V15 10
103622 90B 50 25 200 1 C36 L5 V15 10
28869 90B 50 50 200 1 C24 M5 V15 10
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4

B Uchwyt drewniany

Ksztait 90FHG

Ceramiczne pilniki szlifierskie z uchwytem = ksztatt 90FHG

NRTYPU |KSZTALT|
79664 | 9OFHG | 40 | 30 | 230 | c7005Vvi8 1 |

FEIN

NRTYPU |KSZTALT| B
175220 90K 80 30 | 160 C24M5V15/C70L5 V15 1
146640 90K 120 30 | 200 C24M5V15/C70L5 V15| 1

Ksztatt 90W

Oselki- ksztatt 90W

NRTYPU |KSZTALT| SPECYFIKACJA | om. |
362775 | 9O0W | 35 | 13 | 230 | ACV. 1 |
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gﬂ SZLIFOWANIE RECZNE
v/

Spoiwo elastyczne

Ksztatt 9011

Pilniki kwadratowe = ksztatt 9011

Polerowanie (drobne)

NRTYPU | KSZTALT | L | SPECYFIKACJA | Jm. | UWAGI
‘ 35677 ‘ 9011 100 ‘ C80 - BE15 ‘ 10 ‘ Usuwanie zadzioréw (grube) ‘
| 6335 B 100 | ‘

C400—BE15‘ 10 ‘

Ksztatt 90TY - -—
TYFIX = Osetki reczne = ksztatt 90TY
NRTYPU |KSZTALT| B | € | L | SPECYFIKACJA | JM. | COLOUR UWAGI
1872 90TY 50 20 80 C60 — BE5 1 Zielony Grube
1870 90TY 40 20 50 C100 - BE5 1 Zielony Srednie
1873 90TY 50 20 80 C100 - BE5 1 Zielony Srednie
1874 90TY 50 20 80 C240 BE5 1| Zielony Drobne
501861 90TY 40 20 80 CMITTEL 1 Szary
502437 90TY 55 30 110 CMITTEL 1 Ciemnoniebieski
502457 90TY 55 30 110 CFEIN 1 Jasnoniebieski
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4

Spoiwo zywiczne

Docieraki reczne = ksztatt 90H

NRTYPU | KSZTALT | L2-W-X SPECYFIKACJA
91963 90H 150 40-10-2 D35 C50 B 1
95717 90H 150 25-10-2 D35 C50 B 1

Spoiwo galwaniczne

Pilniki diamentowe = ksztatt S0ON

NRTYPU | KSZTALT | SPECYFIKACJA

477283 90N 140 70-3 D126 GST 1 Czterokatny kwadratowy
477430 90N 140 70-3 D126 GST 1 Potokragty

477289 90N 140 70-3 D126 GST 1 Z ptaskim koricem
136528 90N 140 70-2,68 D126 GST 1 Okragty

136535 90N 140 70-3,6 D126 GST 1 Trojkatny

477422 90N 140 70-5 D126 GST 1 Ptaski
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TARCZE DO SZLIFIEREK STOLOWYCH

H|=I SCIERNICE CERAMICZNE

Zalety produktu:

Specyfikacje tarcz szlifierskich uniwersalnego zastosowania

Dotaczony komplet pierscieni redukcyjnych (uniwersalne
zastosowanie, pasuje do wrzecion réznych maszyn)

Cicha praca
Pojedyncze opakowanie przystosowane do ukfadania w stosy

Wskazowki dotyczace zastosowania:

[ Ostrzenie narzedzi z weglikami spiekanymi
Szlifowanie narzedzi ze stali szybkotngcych (HSS)

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

szczegolnie przy predkosciach pracy 40 m/s

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa
Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)
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Stal niestopowa i

niskostopowa INOX Wegliki Ceramika Szlifowanie | Szlifowanie

Zeliwo

spiekane [przemystowa na sucho | na mokro
10A o O @) o
- D —
|
I |
I —
| |
|
H
Ksztatt 1
Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1
) T H SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
7205 1 150 20 32 10A 46 N5 Av217 1
2693 1 150 20 32 10A 60 M5 AV217 1
52223 1 150 25 32 10A 46 N5 Av217 1
2758 1 150 25 32 10A 60 M5 AV217 1
2909 1 175 20 32 10A 60 M5 Av217 1
2962 1 175 25 32 10A 60 M5 Av217 1
68134 1 175 25 51 10A 60 M5 Av217 1
548815 1 175 32 32 10A 60 M5 Av217 1
664210 1 180 13 51 10A 36 N5 Av217 1
600134 1 200 20 32 10A 36 N5 Av217 1
15842 1 200 20 32 10A 46 N5 Av217 1
15839 1 200 20 32 10A 60 M5 Av217 1
3140 1 200 20 32 10A 80 M5 Av217 1
869452 1 200 20 51 10A 46 N5 Av217 1
781702 1 200 20 51 10A 60 M5 AV217 1
98940 1 200 20 51 10A 80 M5 Av217 1
31694 1 200 25 32 10A 46 N5 AvV217 1 Maksymalna predko$¢ pracy 40 m/s
9572 1 200 25 32 10A 60 M5 Av217 1
3217 1 200 25 32 10A 80 M5 Av217 1
116708 1 200 25 51 10A 46 N5 Av217 1
718361 1 200 25 51 10A 60 M5 Av217 1
923580 1 200 25 51 10A 80 M5 Av217 1
664256 1 200 32 51 10A 36 N5 Av217 1
675264 1 200 32 51 10A 46 N5 Av217 1
516594 1 200 32 51 10A 60 M5 Av217 1
675262 1 200 32 51 10A 80 M5 Av217 1
3474 1 250 25 32 10A 60 M5 Av217 1
664265 1 250 25 76 10A 36 N5 Av217 1
664261 1 250 32 32 10A 36 N5 Av217 1
3538 1 250 32 32 10A 60 M5 AV217 1
737812 1 250 32 51 10A 60 M5 Av217 1
110032 1 300 40 51 10A 60 M5 AV217 1
34983 1 300 40 76 10A 60 M5 Av217 1
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Alternatywne produkty magazynowe - ksztatt 1

NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | SPECYFIKACJA | JM. |
147698 1 125 20 32 10A36 M5 AV17 1
147626 1 125 20 32 10A60 M5 AV17 1
147574 1 150 20 32 10A36P5AV17 | 1
146965 1 150 20 32 10A 601 M5 AV217 | 1
147601 1 150 25 32 10A36P5AV17 | 1
147600 1 175 25 32 10A36P5AV17 | 1
147656 1 200 20 40 10A36P5AV17 | 1
146910 1 200 25 32 10A361P5AVI7 | 1
147629 1 200 25 40 10A36 P5AV17 | 1
147652 1 200 25 51 10A36P5AV17 | 1
147701 1 250 32 51 10A36 P5AV17 | 1
32981 1 350 50 127 10A24 Q5AV17 1

TARCZE DO SZLIFIEREK STOLOWYCH
SCIERNICE CERAMICZNE

UWAGI

Maksymalna predkos¢ pracy 40 m/s

Uwaga: Patrz Rozdziat: Akcesoria, Pierécienie redukcyjne (strona 118)

Stale wysokostopowe i szybkotnagce (HSS) @ ‘ @

Stal niestopowa i

niskostopowa

Stal wysokostopowa

Wegliki Ceramika

Szlifowanie | Szlifowanie

el 1922 spiekane | przemystowa AL na sucho | na mokro
hartowana
89A o O o o ©) o
- D -
|
I |
I —
| \
|
H
Ksztatt 1
Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1
) T H SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
449559 1 125 20 32 89A 46 M5 AV217 1
2536 1 125 20 32 89A 60 M5 AvV217 1
281719 1 125 20 32 89A 80 M5 AV217 1
664052 1 150 13 25 89A 80 M5 AvV217 1
2697 1 150 20 32 89A 46 M5 AV217 1
2699 1 150 20 32 89A 60 M5 AV217 1
764468 1 150 20 32 89A 80 M5 AV217 1
853353 1 150 25 32 89A 46 M5 AV217 1
2762 1 150 25 32 89A 60 M5 Av217 1 Maksymalna predko$¢ pracy 40m/s
147614 1 150 25 32 89A 80 L5 AvV217 1
2916 1 175 20 32 89A 60 M5 AV217 1
543615 1 175 20 32 89A 80 M5 AV217 1
16022 1 175 25 32 89A 60 M5 AV217 1
2973 1 175 25 32 89A 80 L5 Av217 1
723118 1 175 25 51 89A 60 M5 AV217 1
377415 1 175 25 51 89A 80 M5 AV217 1
3020 1 175 32 32 89A 60 M5 AV217 1
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Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1

NRTYPU |KSZTALT

SPECYFIKACJA

918448 1 175 32 32 89A 80 M5 AvV217 1
664043 1 180 13 51 89A 46 M5 AvV217 1
664045 1 200 20 31,75 89A 46 M5 AV217 1
664063 1 200 20 31,75 89A 80 M5 AvV217 1
471114 1 200 20 31,75 89A 60 M5 Av217 1
3145 1 200 20 32 89A 60 M5 AV217 1
3142 1 200 20 32 89A 46 M5 AvV217 1
820958 1 200 20 32 89A 80 M5 AV217 1
664048 1 200 20 51 89A 46 M5 AvV217 1
841086 1 200 20 51 89A 60 M5 AvV217 1
826839 1 200 20 51 89A 80 M5 AvV217 1
95702 1 200 25 31,75 89A 60 M5 AvV217 1
3220 1 200 25 32 89A 46 M5 AV217 1
33435 1 200 25 51 89A 80 L5 Av217 1
39540 1 200 25 32 89A 60 M5 AV217 1
129550 1 200 25 32 89A 80 M5 AvV217 1
50184 1 200 25 51 89A 46 M5 AV217 1
534539 1 200 25 51 89A 60 M5 AvV217 1
99864 1 200 32 51 89A 46 M5 AV217 1
723117 1 200 32 51 89A 60 M5 AV217 1
78379 1 200 32 51 89A 80 M5 AvV217 1
831179 1 250 25 32 89A 60 M5 AV217 1
664078 1 250 25 76 89A 80 M5 AvV217 1
34961 1 250 25 76 89A 60 M5 AvV217 1
3545 1 250 32 32 89A 60 M5 AvV217 1
126665 1 250 32 32 89A 80 M5 AvV217 1
111799 1 250 32 51 89A 60 M5 AV217 1
867598 1 300 40 51 89A 60 M5 AvV217 1
30840 1 300 40 76 89A 60 M5 AvV217 1

Maksymalna predkos¢ pracy 40m/s

Alternatywne produkty magazynowe = ksztatt 1

NR TYPU SPECYFIKACJA .M.
73667 1 150 10 20 89A 80 L5 AV55 1
103872 1 150 20 16 89A 60 M5 AV55 1
413774 1 150 20 20 89A 60 L5 Av217 1
7210 1 150 20 32 89A 60 K5 Av217 1
122996 1 200 20 20 89A 60 L5 Av217 1
184247 1 200 20 20 89A 60 M5 AV55 1
16615 1 200 20 32 89A 46 K5 Av217 1
3144 1 200 20 32 89A 60 K5 Av217 1
122997 1 200 25 20 89A 60 L5 Av217 1
68340 1 200 25 20 89A 60 M5 AV55 1
3222 1 200 25 32 89A 60 K5 Av217 1
146630 1 200 25 32 89A 46 K5 Av217 1
7374 1 200 25 32 89A 80 L5 AvV217 1
407610 1 250 10 32 89A 60 K5 Av217 1
127554 1 300 32 127 89A 60 K5 Av217 1

Maksymalna predkos¢ pracy 40m/s

Uwaga: Patrz Rozdziat: Akcesoria, Pierécienie redukcyjne (strona 118)

www.tyrolit.com

55

WROLy



ﬂ-|=|-

Wegliki spiekane

Aluminium

Stal niestopowa i

niskostopowa

CAd®

Stal wysokostopowa

INOX

Wegliki

TARCZE DO SZLIFIEREK STOLOWYCH
SCIERNICE CERAMICZNE

Ceramika Szlifowanie | Szlifowanie

Zeliwo

spiekane [przemystowa na sucho | na mokro

- D -
|
I !
! -
| |
1
et H T—
Ksztatt 1
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1
NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | SPECYFIKACJA | Jm.
2529 1 125 20 32 C80 J5 V15 1
664185 1 150 13 25 C80 J5 V15 1
56155 1 150 16 32 C80 J5 V15 1
2658 1 150 20 20 C80 J5 V15 1
2680 1 150 20 32 C46 K5 V15 1
861009 1 150 20 32 C60 K5 V15 1
123633 1 150 20 32 C80 J5 V15 1
2751 1 150 25 32 C46 K5 V15 1
333180 1 150 25 32 C60 K5 V15 1
2753 1 150 25 32 C80 J5 V15 1
2905 1 175 20 32 C80 J5 V15 1
2956 1 175 25 32 C80 J5 V15 1
9653 1 175 25 51 C80 J5 V15 1
3011 1 175 32 32 C80 J5 V15 1
7348 1 200 20 20 C80 J5 V15 1
848657 1 200 20 31,75 C46 K5 V15 1
154428 1 200 20 31,75 C80 J5 V15 1
3135 1 200 20 32 C80 J5 V15 1
3132 1 200 20 32 C46 K5 V15 1
596597 1 200 20 32 C60 K5 V15 1
837436 1 200 20 51 C46 K5 V15 1
794548 1 200 20 51 C60 K5 V15 1
872497 1 200 20 51 C80 J5 V15 1
3186 1 200 25 20 C80 J5 V15 1
812 1 200 25 31,75 C80 J5 V15 1
3206 1 200 25 32 C46 K5 V15 1
3210 1 200 25 32 C80 J5 V15 1

UWAGI

Maksymalna predkos$¢ pracy 40m/s

www.tyrolit.com
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Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1

D | T | H | SPECYFIKACJA | JM.

819893 1 200 25 32 C60K5Vi5 1
63538 1 200 25 51 C46K5 V15 1
263506 1 200 25 51 C60K5VI5 1
822622 1 200 25 51 C80J5V15 1
879608 1 200 32 51 C46K5 V15 1

9651 1 200 32 51 C80J5V15 1
103851 1 200 25 76 C80J5V15 1
75079 1 250 25 32 C80J5V15 1
49680 1 250 25 76 C80J5V15 1
58964 1 250 32 32 C80J5V15 1
822623 1 250 32 51 C80J5V15 1
822624 1 300 40 51 C80J5V15 1

9652 1 300 40 76 C80J5V15 1

UWAGI

Maksymalna predko$¢ pracy 40m/s

Alternatywne produkty magazynowe = ksztatt 1

NR TYPU KSZTALT

SPECYFIKACJA

11182 1 150 20 32 C120 J5 V15 1
450328 1 150 20 32 C60 J5 AV15 1
146906 1 150 20 32 C80 J5 V15 1
146644 1 150 25 32 C80 J5 V15 1

3208 1 200 25 32 C60 J5 V15 1

72045 1 203 20 32 C120 J5 V15 1

59861 1 203 25 32 C120 J5 V15 1

28584 1 350 32 127 C60 J5 V15 1

Maksymalna predkos$¢ pracy 40m/s

Uwaga: Patrz Rozdziat: Akcesoria, Pierscienie redukcyjne (strona 118)

www.tyrolit.com
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H_l-l_ TARCZE ELASTYCZNE
" TARCZE DO OSTRZENIAIDOGEADZANIA

Zalety produktu:

— Wyjatkowo migkkie z elastycznym wigzaniem

tatwe do profilowania

— Gtadsza powierzchnia uzyskana w krotszym czasie

— Dtuga zywotnos¢ przy zalecanej predkosci obrotowej

Chtodny szlif

— Odpowiednie do zamontowania na watku elastycznym

Lepsza zdolno$¢ skrawania i trwato$¢ narzedzia skrawajgcego

— Proste w uzyciu, a uzyskujemy ponownie ostrg krawedz tnacg
narzedzia(C-400-BE15 i C800-BE11)

I

I

I

Wskazéwki dotyczace zastosowania:

— Polerowanie stali, metali niezelaznych, kolorowych, szlachetnych,
stopow twardych spiekanych i tworzyw sztucznych (C240-BE15)
— Dokfadne szlifowanie r6znych precyzyjnych czesci mechanicznych,
np. zegarkéw, okularéw, sprzetu medycznego (C150-BE13)
— Szlifowanie dekoracyjne (C46-BE16 i C46-BE19F)
— Usuwanie gratu (C80-BE15)
— Dogtadzanie nozy kuchennych i nozy sktadanych wszelkich typéw (C400-BE15)
— Nie stosowac do ostrych krawedzi, duzych gratéw i zabielania
— Dogtadzanie, usuwanie zadziorow i ostrzenie nozy, siekier (mtotow) i toporéw (C400-BE15)
Osetka do wyrownywania (o spoiwie ceramicznym) tarcz elastycznych (patrz Rozdziat: Wyréwnywanie Sciernic i ostrzenie)
Vs=16m/s — 32 m/s: maksymalna predkos¢ pracy dla szlifierek stotowych

I

[

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

— Vs=16m/s dla tarcz migkko-elastycznych
Vs=32m/s dla tarcz twardo-elastycznych
Predkosc¢ pracy zwigzana jest zawsze z twardoscig spoiwa tarczy
Kierunek obrotu przy tarczach wygtadzajacych zawsze od powierzchni szlifowanej narzedzia
— Stosowanie kotnierza mocujgcego na 2/3 Srednicy tarczy
— Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa
— Patrz rozdziat: Bezpieczeristwo
podczas szlifowania (strona 128)

I

I

I
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Tarcze dogtadzajgce do narzedzi tnacych @ ‘ . ‘ @

Stal niestopowa i

Aluminium niskostopowa

Stal wysokostopowa

Wegliki Ceramika

- Szlifowanie | Szlifowanie
Zeliwo

spiekane |[przemystowa na sucho | na mokro

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1

Ksztatt 1

NRTYPU |ksztakT| D | T | H SPECYFIKACJA JM. | UWAGI
7133 1 125 25 20 C800 — BE11 1 \
10016 1 125 20 32 C800 — BE11 1 \
2540 1 125 25 32 C800 — BE11 1 Dogadzanie strugow \
669110 1 150 20 20 C800 — BE11 1 \
7204 1 150 20 32 €800 — BE11 1 \
669109 1 175 20 32 €800 — BE11 1 \

Tarcze polerskie

Stal niestopowa i

Aluminium niskostopowa

Stal wysokostopowa

hartowana

7COC A}

INOX

Wegliki Ceramika

. Szlifowanie | Szlifowanie
Zeliwo

spiekane |przemystowa na sucho | na mokro

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1

NRTYPU |KSZTALT| D

Ksztatt 1

19435 1 125 20 20 C400 - BE15 1

7203 1 150 20 32 C400 — BE15 1 Dogtadzanie nozy kuchennych
22411 1 200 25 32 C400 - BE15 1

7186 1 150 20 20 C80 - BE15 1
802276 1 150 10 25 C150 - BE13 1

2661 1 150 20 20 C150 — BE15 ! Poprawianie powierzchni szlifowanych
22257 1 150 20 32 C150 — BE16 1 przedmiotow (mozliwie najmniejszy
71212 1 150 20 20 C400 - BE16 1 ubytek materiatu)

7362 1 200 25 20 C80 - BE15 1

32765 1 200 25 32 C150 - BE15 1
320369 1 200 25 20 C240 —BE15 1

BE11 = spoiwo $rednio-twarde, vmax=25m/s
BE13 = spoiwo migkkie, vmax=16m/s

www.tyrolit.com

BE15 = spoiwo $rednio-twarde, vmax=20m/s
BE16 = spoiwo twarde, vmax=32 m/s
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ﬂ@éﬂd OSTRZENIE PIL

Zalety produktu:

— Szczegoblne dopasowanie wiasciwosci ziarna z innowacyjnym typem
spoiwa zapewniajg optymalng jako$¢ krawedzi tnacej

Wskazowki dotyczace zastosowania:

— Predkos¢ pracy: 25 — 40 m/s

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczgce bezpieczeristwa
Patrz rozdziat: Bezpieczeristwo podczas szlifowania (strona 128)
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Tarcze szlifierskie do automatéow do ostrzenia pit

Stal niestopowa i

Stal wysokostopowa

Wegliki

Ceramika Szlifowanie | Szlifowanie

HSS ‘ INOX

Al T niskostopowa ) spiekane |przemystowa Zeliwo
hartowana [niehartowana| hartowana
SA o [ J [ (
A [ e) o o
88A, 89A o o o o o
455A o {
52A o ([ {

Ksztatt 1

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1

-_-“_ME_

292129 150 SA 80 L4 VN-MOD
935730 1 150 2 32 SA 80 L4 VN-MOD 10
123688 1 150 2,5 32 SA 80 L4 VN-MOD 10
47009 1 150 3 32 SA 80 L4 VN-MOD 10
226295 1 150 3 32 SA 80 L5 VN-MOD 10
47010 1 150 4 32 SA 80 L4 VN-MOD 10
159000 1 150 4 32 SA 80 L5 VN-MOD 10
667182 1 150 5 32 SA 80 L5 VN-MOD 10
946904 1 150 6 32 SA 60 L5 VN-MOD 10
47005 1 150 6 32 SA 80 L4 VN-MOD 10
17256 1 150 6 38 SA 60 K5 VN-MOD 10
441302 1 150 8 32 SA 60 L5 VN-MOD 10
441301 1 150 10 32 SA 60 L5 VN-MOD 10
922647 1 200 1,5 32 SA 80 L4 VN-MOD 10
804963 1 200 1,75 32 SA 80 L4 VN-MOD 10
922857 1 200 2 32 SA 80 L4 VN-MOD 10
804964 1 200 2 32 SA 80 L4 VN-MOD 10
867603 1 200 2,5 32 SA 80 L4 VN-MOD 10
922860 1 200 3 32 SA 80 L5 VN-MOD 10
804957 1 200 3,5 32 SA 80 L5 VN-MOD 10
804945 1 200 4 32 SA 80 L5 VN-MOD 10
804993 1 200 5 32 SA 60 L5 VN-MOD 10
805000 1 200 6 32 SA 60 L5 VN-MOD 10
804976 1 200 8 32 SA 60 L5 VN-MOD 10
804979 1 200 10 32 SA 60 L5 VN-MOD 10
901252 1 250 3 32 SA 80 L4 VN-MOD 10
901254 1 250 4 32 SA 80 L4 VN-MOD 10
901256 1 250 5 32 SA 60 L5 VN-MOD 10
901258 1 250 6 32 SA 60 L5 VN-MOD 10

Maksymalna predkos¢ pracy 63 m/s

www.tyrolit.com
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m% OSTRZENIE PIL

Ksztatt 1F

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1F

) T H SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
805007 1F 200 8 32 SA 60 K5 VN-MOD 10
804986 1F 200 8 32 SA 60 L5 VN-MOD 10
805008 1F 200 10 32 SA 60 K5 VN-MOD 10
804983 1F 200 10 32 SA 60 L5 VN-MOD 10 5
805017 1F 250 8 32 SAGOK5VN-MOD 1o | Maksymaina predkosc pracy 63 mis
805018 1F 250 10 32 SA 60 K5 VN-MOD 10
805019 1F 250 12 32 SA 60 K5 VN-MOD 10
805015 1F 250 13 32 SA 60 K5 VN-MOD 10
- D —
<
| =
I - ‘ |
| |
T
H
Ksztatt 1 Ksztatt 1C
Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1,1C
D T | H | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
18825 1 150 3 30 88A 80 M5 AV217 10
55375 1 150 3 32 88A 80 M5 AV217 10
9293 1 150 4 20 88A 80 M5 Av217 10
19117 1 150 4 20 A 60 N4 B2 10
291120 1 150 4 32 88A 80 M5 AvV217 10
719904 1 150 6 38 88A 60 K5 Av217 10
490222 1 150 6 38 88A 80 K5 AV217 10
455124 1 150 8 32 89A 60 M5 AV217 10
10265 1 150 10 32 89A 60 M5 Av217 10
719906 1 175 3 51 89A 60 M5 AV217 10
123222 1 175 6 51 89A 60 M5 AV217 10 . : . . : :
50845 1 175 8 51 89A60 M5AV217 10 f;'gﬁ:n%e, wrebow w pitach z weglikami
448603 1 200 2 32 88A 80 M5 AV217 10
7318 1 200 3 32 88A 80 M5 V217 10
3070 1 200 6 20 89A 60 M5 Av217 10
110554 1 200 6 32 89A 60 K5 AV217 10
7328 1 200 6 32 89A 60 M5 V217 10
107050 1 200 6 32 89A 60 M5 V227 10
3077 1 200 8 20 89A 60 M5 AV217 10
525686 1 200 8 32 89A 60 M5 AV217 10
3085 1 200 10 20 89A 60 M5 AV217 10
3091 1 200 10 32 89A 60 K5 Av217 10
608080 1 200 10 32 89A 60 M5 AV217 10
762445 1 200 10 32 89A 60 M5 AV217E5 10 jednostronnie nasaczona zywicag
3092 1 200 10 32 89A 60 M5 V217 10
28549 1C 200 10 32 89A 60 M5 AV217 10
51494 1 200 13 32 89A 60 M5 AV217 10
3424 1 250 10 20 89A 60 M5 AV217 10
437634 1 250 10 32 52A 54 M5 V217E5 10 jednostronnie nasgczona zywicag
461239 1 250 10 32 89A 60 M5 V217E5 10 jednostronnie nasaczona zywicag
33249 1 250 13 20 89A 60 M5 AV217 10
719922 1 250 13 32 89A 60 M5 AV217 10

www.tyrolit.com
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Ksztait 1C

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1C

| NRTYPU _|KSZTALT| D | T | H | SPECYFKACJA | Jm_ | uwAaG |

88A 60 N4 AV217
172352 1C 175 8 20 89A60 M5 AV217 | 10
88A 60 N4 AV217
719918 1C 200 10 20 89A 60 M5 Av217 | 10
88A 60 N4 AvV217 Tarcze dwuwarstwowe
720012 1c 200 10 32 89A60 M5 AV217| 10
. 88A 60 N4 V217
162874 1 200 12 20 89A60 M5 AV217| 10
88A 60 N4 AV217
161678 1c 250 10 20 89A60 M5 AV217| 10
— D —
D
|
|
! 1
|
l |
1
H H
Ksztatt 1 Ksztatt 1F

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1

D | T | H | SPECYFIKACA | Jm. | UWAGI

740908 1F 140 3.2 12 88A54 K5 AV217 | 1
123716* 1F 140 3,8 12 50A 54 K5 AV217 1 Tarcze do ostrzenia pit taricuchowych
244477 1F 140 45 12 88A54K5AV217 | 1

150403 1 200 10 32 455A 60 M7 B82| 1

237227 1 250 10 32 455A60 M7 B82| 1

476545 1 250 12 32 455A 60 M7 B82 | 1

150402 1F 300 10 32 455A60L7B82 1

179959 1 300 10 40 455A 80 M6 B22 | 1

223733 1 300 12 40 455A 60 M7 B82| 1

226682 1 300 10 30 455A 80 M6 B22 | 1 _ o _
241857 1 300 10 32 455A 80 K6 B22 1 t?gksot;;'l';%wanym pittasmowych i
313636 1 300 10 40 A55AB0M7BE2 1| pmldl o edkosé pracy 63
267138 1 300 12 40 455A 80 M6 B22 | 1

471747* 1 300 12 40 455A80 M6 B22| 1

485953 1 300 8 32 455A 80 M6 B22 | 1

527875 1 300 10 32 455A60L7B82 1

487467 1 350 10 127 455A80 M6 B22 10

226679* 1 350 10 127 455A80 M6 B22 10

226680* 1 350 13 127 455A80 M6 B22 10

* powierzchnie boczne obrobione
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ﬂ@éﬁd OSTRZENIE PIL

Szlifowanie powierzchni natarcia ostrza pit z weglikami
spiekanymi

=G

Szlifowanie
na sucho

Stal niestopowa i
niskostopowa

niehartowana| hartowana |niehartowana| hartowana

Stal wysokostopowa Szlifowanie

na mokro

Ceramika
przemystowa

Aluminium el Zeliwo
spiekane

HSS ‘ INOX

- D -
| 7
725
Ho
Ksztatt 4V2

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 4va2

NRTYPU |KSZTALT| D T H w X V | SPECYFIKACJA | J.M. UWAGI
462631 4v2 150 | 12 32 4 2 30 D46C125B 1 \
462630 4v2 150 | 12 32 4 2 30 D76 C125B| 1 P: \
W N W
——
| ‘ ' 1
! a ! | k
! | [ [
X ! Z
| x A
H H
Ksztatt 4B9 Ksztatt 4V2H
D B D
w R ——
]
1 ! ' i
| . =
- | |_
I | o Wl |
x o x o
Ksztatt 3V9 Ksztatt 12V2

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 4B9, 3Vv9, 4Vva2,4V2H, 12Vvea

D T H w X V |SPECYFIKACJA| J.M. UWAGI
369110 4B9 125 | 11.5 32 2,5 1,2 15 D54 C75 B 1 np. Vollmer, Biberach
820013 4B9 125 12 32 3 1,8 15 D126 C75 B 1 np. Vollmer, Biberach, mata podziatka uzebienia pity
583911 4B9 125 12 32 3 2 15 D76 C125B 1 np. Vollmer, Biberach
18567 4B9 125 14 32 3 3,8 15 D126 C100 B 1 np. Vollmer, Biberach, duza podziatka uzebienia pity
462788 4B9 125 12 32 3 3,8 15 D54 C125B 1 np. Vollmer, Biberach, duza podziatka uzebienia pity
665040 4B9 125 14 32 3 3,8 15 D54 C75 B 1 np. Vollmer, Biberach, duza podziatka uzebienia pity
563857 3V9 125 13 32 2,5 55 20 D46 C100 B 1 np. Vollmer, Biberach, mata podziatka uzebienia pity
462631 4V2 150 12 32 4 2 30 D126 C100 B 1 np. Volimer, Biberach
462630 4V2 150 12 32 4 2 30 D76 C125B 1 np. Vollmer, Biberach
379577 4V2H 200 13 32 4 2 30 D46 C125 B 1 np. Volimer, Biberach
462760 4V2H 200 13 32 4 2 30 D76 C125 B 1 np. Vollmer, Biberach
462766 12V2 200 13 32 4 2 30 D46 C125 B 1 np. Volimer, Biberach
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Ksztatt 12V2N

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 12V2N, 3Vv9, 3VI9H

i ] i ‘
I
W78 - A
1 ' ! I
H x _H_
o Ksztatt 3VOH

NR TYPU |KSZTALT| D T H w X V  |SPECYFIKACJA| J.M. UWAGI
462654 12V2N | 200 14 32 4 2 30 D46 C125 B 1 | np. Akemat
578936 3V9 150 13 32 2,5 55 20 D46 C100 B 1 | np. Akemat, mata podziatka uzgbienia pity
543102 3V9H 200 13 32 2,5 4,4 20 D46 C100 B 1 np. Akemat, otwor zabierakowy, mata
podziatka uzebienia pity
- D -
W
V V |
| ! [0 ‘
x LZ{// | -
I \
D X '
H_
Ksztatt 4C2

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 4C2

NR TYPU |[KSZTALT| D T H u w X |SPECYFIKACJA| J.M. UWAGI
| 482702 | 4C2 150 | 10 | 32 | 25 | 3 | 15 | D64C100B 1 |Duza podziatka uzebienia pity \
- D —V = 2 -
~
i .
I |
I = 1 /# —
X | 7 V
1
H = H_
Ksztatt 4BON Ksztatt 12VON

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 4AB9N, 12V2N,4B9H, 12V9N

NR TYPU |KSZTALT| D T H w X V |SPECYFIKACJA | J.M. UWAGI
632932 4B9N 100 8 25 3 1,8 D54 C75 B 1 np. Vollmer, Dornhan, Widma, mafa podziatka uzebienia pity
463032 4B9N 125 | 8 25 3 1,8 D76 C125 B 1 | np. Vollmer, Dornhan, Widma, mata podziatka uzebienia pity
463026 12V2N** | 100 | 10 25 4 2 30 D46 C100 B 1 | np. Volimer, Dornhan, Widma,
405549* 4B9H 175 | 12 /50,8 4 2 D76 C125B 1 | np. Volimer, Dornhan,
462833 12VON | 125 | 26 25 3 3 15 D54 C75 B 1 np. Volimer, Dornhan, Widma, duza podziatka uzebienia pity
* w zestawie z TN 462829 lub 462830 (patrz strona 67)
** ksztatt 12V2N — patrz rysunek powyzej
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i |
| | : g -
- ‘
H

Ksztatt 4V2H

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 4v2H

X | V | SPECYFIKACJA | J.M. |
462896 4V2H | 150 | 13 | 32 3 3 30 D76 C125B 1 np. Walter
462898 4V2H | 160 | 13 | 32 4 2 30 D76 C125B 1 |np. Walter
379577 4V2H | 200 | 13 | 32 4 2 30 D46 C125B | 1 | np. Walter

Szlifowanie powierzchni przytozenia (szlifowanie .

powierzchni bocznej) pit z weglikami spiekanymi

o Sta_l il Stal wysokostopowa
Aluminium

Wegliki Ceramika - Szlifowanie | Szlifowanie
: Zeliwo
spiekane [przemystow na sucho | na mokro

HSS ‘ \[0)4

niehartowana| hartowana |niehartowana| hartowana

<[t~
|
- ] e
H bl x H ‘
Ksztait 14B1 Ksztalt 14M1Z

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 14B1, 14M1Z

NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | U | U1 | X | VvV | SPECYFIKACJA | J.M. | UWAGI
462503 14B1 | 127 8 32 5 8 15 D54 C125B 1 | np.Akemat
462514 14M1Z 127 8 32 2,5 2,5 6 15 | D126/D46 C125B 1 | np. Akemat, tarcza dwuwarstwowa
—— D ] e D —I
W W
—— E
| | I |
1 1
| | / | /
= | I |- 7 | -
| | ' ><‘ |
X | i 1
H_ H_
Ksztalt 11B9H Ksztatt 11B9

Zalecane produkty magazynowe —= ksztatt 1 1B9H; 1 1B9

NRTYPU |KSZTALT w SPECYFIKACJA | J.M. |
462756 11B9H 125 18 32 3 6,5 D54 C100 B 1/ np. Vollmer Biberach, otwér zabierakowy
477795 11B9 125 18 32 3 6,5 D54 C100 B 1/ np. Vollmer Biberach
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w
1wt
= e
W7 | i%'_‘
_H_ | Keztat 12002 ()

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12A9Z, 12A9H

NRTYPU |KSZTALT| D w X SPECYFIKACJA | J.M. |
390582 12A9Z 125 18 32 5 2.5 6 D126 / D46 C100 B 1 np. Vollmer Biberach, dwunasypowa
286864 12A9Z | 125 | 18 32 5 2.5 6 D126 /D46 C125B| 1 | np. Volimer Biberach, dwunasypowa
387531 12A9Z 125 22 32 5 2.5 10 D126 / D46 C100 B 1 np. Vollmer Biberach, dwunasypowa
462757 12A9H | 125 | 18 32 5 6 D91 C100B| 1 | np. Volimer Biberach
- D —
w
——
\ |
! A
i | [
= | ‘
1
- H | Ksztatt 4A2N
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 4A2N
NRTYPU |KSZTALT| D T | H | w | X | SPECYFIKACJA | JMm. | UWAGI
| 489286 | 4A2N | 100 12 | 25 | 5 | 3 | D54C75B| 1 | np. Vollmer Biberach \
D
w
L W1
0 | D
[ > : W
X |
1 1WA
Ksztatt 6A9Z .
D ;| | )
T 74"
W f |
‘ . Ho
_‘ , I Ksztatt 6A2ZH
lI T
N A:I |
- H - Ksztatt 6BOH

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt GA9Z, GA2ZH, GB9H

NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | W | wi | X | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
389569 6A9Z 100 20 25 5 2,5 6 D126 / D46 C100 B 1 np. Vollmer Biberach, dwunasypowa
462829* 6A2ZH = 125 | 20 | 508 | 5 25 | 10 D126 /D46 C100B| 1 | np. Vollmer Biberach, dwunasypowa
462830* 6BO9H | 125 = 20 | 508 | 3 6 D64 C100B | 1 | np. Vollmer Biberach
* w zestawie z TN 405549 (patrz strona 65)
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Ksztatt 14M1Z

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 14M1Z

NRTYPU |KSZTALT| D | T X V | SPECYFIKACJA | J.M. |
462889 14M1Z 150 8 32 25 25 8 | 8 D126/D46 C100 B| 1 W |
462891 14M1Z | 200 8 | 32 | 25 25 | 8 8 D126/D46 C100B | 1 | P At \

Szlifowanie zarysu zebdow pit z weglikami spiekanymi '

Stal niestopowa i
Aluminium niskostopowa
hartowana |niehartowana| hartowana

Stal wysokostopowa Wegliki | Ceramika Jeliwo | SZlifowanie | Szlifowanie

spiekane |przemystowa na sucho | na mokro

HSS ‘ INOX

D

|
1
|
|
|
H

Ksztait 12B9N

Zalecane produkty magazynowe — ksztatt 12B9N

SPECYFIKACJA
462658 12B9N 76 14 20 4,5 4 D91 C50 B 1 np. Akemat, Vollmer Dornhan
474564 12B9N 100 14 20 4,5 4 D91 C50 B 1 np. Volimer Dornhan
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Ksztait 4B9

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 4B9

NRTYPU |KSZTALT| D w SPECYFIKACJA | J.M.
462794 4B9 80 10 32 4 5 D107C75B| 1 \
328027 4B9 100 10 32 5 4 D91CS0B 1 | Biberach \
820013 4B9 | 125 | 12 32 3 18 Di2sC75B8| 1 P voimersiberac |
18567 4B9 125 14 32 3 3,8 D126 C100B | 1 \
- D —
W
—
V |
i i / |
| [ —
X l ‘
|
H_

Ksztait 12B9N

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12B9N

NRTYPU |KSZTALT| X | SPECYFIKACJA | J.Mm.
15810 12B9N | 76 14 20 4,5 4 D64C75B 1 \
840511 12BO9N | 100 14 20 45 4 D64C75B 1 \
331135 12BON | 100 14 32 4,5 4 D64C75B 1 \
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Szlifowanie ksztattowe . ‘

89A, 454A ) o
D o o
B { ] O o

- D -
- D -
—— X

I |

] I

‘ 1
< B 5 - Y
Ksztatt 14F1 (R) Ksztatt 1

Tarcze scierne do maszyn uniwersalnych i maszyn do
szlifowania ksztattowego Weinig Rondamat

NRTYPU |KSZTALT| D | T R M.
665983 14F1 200 10 20 4 7 2 D91 C100 B 1 Uniwersalne
665144 14F1 200 10 20 2 7 1 D46 C100 B 1 Uniwersalne
463137 14F1 200 10 | 31,75 4 7 2 B151 C75 B 1 Uniwersalne
462939 14F1 200 5 60 4 7 2 D91 C100 B 1 Weinig Rondamat
462943 14F1R 200 5 60 2 7 1 D46 C100 B 1 Weinig Rondamat
462926 14F1R 200 10 60 3 5 1,5 D64 C100 B 1 Weinig Rondamat
102804 1 225 5 60 89A 100 H5 V111 10 | Weinig Rondamat
30806 1 225 5 60 89A 54 15 AV53 10 | Weinig Rondamat
619872 1 225 5 60 455A 54 L6 V3 10 | Weinig Rondamat
- D — D .
W W
—— ——
| |
I I I I
Z IR )ﬂ’. - % : : : -
< | | | < ) |
I I I I I I
~H_ H
Ksztatt 4A9B Ksztatt 6A2B

Szlifowanie korygujace nozy strugarskich Weinig Rondamat

NR TYPU | X |SPECYFIKACJA| J.M. |
216613 4A9B 150 18 20 2 3,3 B126 C75 B 1 Weinig Rondamat
576078 4A9B 150 18 20 2 3,3 D64 C75B 1 (szlifowanie powierzchni natarcia freza)
34480 6A2B 125 18 20 3 4 B107 C50 B 1 Weinig Rondamat
(szlifowanie powierzchni przytozenia /
590433 6A2B 125 18 20 3 4 D76 C75B 1 powierzchni bocznej)
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Szlifowanie ksztattu zeba @ .

Stal niestopowa i
niskostopowa

hartowana |niehartowana| hartowana

Stal wysokostopowa

Aluminium

spiekane

Wegliki

Ceramika
przemystowa|

Zeliwo

na sucho

Szlifowanie | Szlifowanie

—
D

Ksztait 14F1

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 14F1

=k

NRTYPU |KSZTALT| D | SPECYFIKACJA | J.M.
462911 14F1 | 150 20 20 | 13 | 84 | 0,65 B126 C125B 1 |
462914 14F1 | 150 20 | 20 | 2 | 84 | 1 B126 C125B 1 _ |
462916 14F1 | 150 | 20 | 20 | 25 | 84 | 1,25 Bi51C1258 1 P Schmidi-Tempo ECE |
462918 14F1 | 150 20 | 20 | 3 | 84 | 15 B151C125B | 1 |
— D T—
) — - X

‘ | !

] U s -

| i

& _H_ ‘

Ksztatt 14F1

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 14F1

NRTYPU |KSZTALT| D | T | R | SPECYFIKACJA | J.M. |
462924 14F1 200 8 | 32 | 13 84 065 B126 C125B 1 |
454693 14F1 | 200 8 | 32 | 16 | 84 | 08 B126 C125B 1 |
462928 14F1 | 200 8 | 32 2 | 84 1 B126C1258 1 | NP.Loroch, Rekord, \
462932 14F1 | 200 8 | 32 | 25 | 84 125 Bi51 Ci258, 1 | oonmidtTempo |
462937 14F1 | 200 @8 | 32 3 | 125 | 15 B151C125B 1 |
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Polerowanie korpusoéw pit @

Stal niestopowa i

Aluminium

niskostopowa

Wegliki
spiekane

na sucho | na mokro

Ceramika - Szlifowanie | Szlifowanie
Zeliwo

przemystow:

Ksztatt 1

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1

NR TYPU

|KSZTALT|

SPECYFIKACJA

491888 1 250 25 32 C46 — BE16 Szlifowanie korpusu pity
401616 1 250 25 32 C46 — BE19F 1 Szlifowanie korpusu pity
Uwagi:

BE16 = spoiwo twarde, vmax=32m/s

Osetki typu Jonting

55AC, 454A

BE19 = spoiwo $rednio-twarde vmax=32m/s

Stosowaé kotnierz mocujacy na 2/3 diugosci srednicy

Cc

Ksztatt 9030

Ksztalt 54SCHP

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 9030, 54SCH, 54SCHP, 90B

NRTYPU |KSZTALT| B | D | € | L | SPECYFIKACJA | JM. |
775476 9030 12 32 C280J5V18 10
351654 54SCH | 20 15 | 60 C320-55V18 10
917288 54SCHP = 60 15 | 160 454A500D2B22 10
668647 54SCHP = 60 15 | 160 55AC 500 F4BOS| 10
810975* 90B 60 15 | 160 55AC 500 F4BOS| 10

UWAGI

* Ksztalt 90B — odpowiadajgce mu rysunki patrz ksztatt 54SCHP

www.tyrolit.com
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UNIWERSALNE TARCZE SZLIFIERSKIE
SCIERNICE CERAMICZNE

Zalety produktu:

Wielkosci ziarna (46-100) dostosowana do wymagar jakosci powierzchni
89A korund szlachetny biaty cechuje sie uniwersalnoscia zastosowan
91A korund szlachetny czerwony, korund specjalny z wigkszg
ciagliwoscia specjalnie dostosowany do szlifowania przerywanego
Chtodny szlif

Wskazowki dotyczace zastosowania:

Stale niskostopowe = wielko$¢ ziarna 46 — 60

E Wybor wielkosci ziarna w zaleznosci od jakosSci obrabianej stali
Stale szybkotngce (HSS) i stale specjalne = wielko$¢ ziarna 60 — 80

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczgce bezpieczeristwa
Patrz rozdziat: Bezpieczerstwo podczas szlifowania (strona 124)
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Szlifowanie na sucho @ . @

Stal niestopowa i

Stal wysokostopowa

Wegliki Ceramika Szlifowanie | Szlifowanie

Aluminium niskostopowa HSS INOX . Zeliwo
: ) spiekane |przemystowa na sucho | na mokro
niehartowana| hartowana |niehartowana| hartowana
89A o o o o
91A [ ] o
c o o

i
L Ao

Ksztalt 6

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 6

D | T | H | W-—E | SPECYFIKACJA |JM.| UWAGI
5843 6 80 40 20 6—-10 89A 60 K5 AV53 1
34924 6 100 50 20 10-10 89A 46 K5 AV53 | 1
19040 6 100 50 20 8-10 89A 54 |5 AV53 1 . . . )
s o 0 s @ do-do  ssasousass 1 Coeelweioiivovendn
5887 6 100 50 20 10-10 89A 60 K5 AV53 1
49273 6 100 50 20 10-10 89A 60 M5 AV53 1
9627 6 100 50 20 10-10 89A 80 17 AV53 | 1
568265 6 100 50 20 10-10 89A 80 17 AV53U5 | 1 | Z nasyceniem na obwodzie
5889 6 100 50 20 10-10 89A 80 J5AV53 | 1
8641 6 100 50 20 10-10 89A 80 K5AV53| 1 | Docelowa jakos¢ powierzchni
54820 6 100 50 20 10-10 89A80L5V55 1 |(parametr chropowatosci) patrz tabela 127
122989 6 100 50 20 10-10 91A 80 L5 AV217 1
139155 6 100 50 20 10-10 C8015V15| 1 |Do narzedzi z weglikami spiekanymi i narzedzi powlekanych
131991 6 125 50 32 13-13 89A 60 K5 V53 1
451151 6 125 63 20 8-13 89A 54 |5 AV53 1
78847 6 150 50 32 12-15 89A 60 K5 V53 1
77824 6 150 60 50 15-15 89A 36 H7 V217 1
438088 6 150 63 32 15-16 91A 46 G9 AvV21 7P3 1
84809 6 150 70 28 17 -16 89A 36 H8 V217 1
91350 6 150 76 28 17,5-16 89A 46 J8 V217 1
186445 6 150 80 32 10-16 89A 60 J5AV53 | 1 Docelowa iakosé powierzehni
365824 6 150 80 50 10-16 89A46 H7 AVS3| 1 (parametr i:hropov?/atoéci) patrz tabela 127
75803 6 165 60 32 15-15 91A 46 G9 AV21 7P3 1
54119 6 175 75 76,2 17,5-17 89A 36 J8 V217 1
126245 6 175 75 78 15-18 89A 36 H7 Av217 1
712490 6 175 75 78 15-18 | 89A 36 J10 AV237 P22 1
91441 6 175 75 78 15-18 89A 46 H7 V217 1
587026 6 175 80 32 13-20 89A 46 G10 AV217 1
70128 6 200 80 78 20-20 89A 36 H7 V217 1
798715 6 200 80 78 20-20 | 89A 36 J10 AV237 P22 1
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UNIWERSALNE TARCZE SZLIFIERSKIE
SCIERNICE CERAMICZNE

D
W
A
| klejone -
Twl
— H | Ksztalt 6BS
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 6BS
NR TYPU KSZTALT D T H W-E SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
| 70092 | 6BS | 200 | 100 | 51 | 25-25 | 89A 3618 AV217| 1 | \
D
W
|
— H = | Ksztalt 6BB
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 6BB
NR TYPU KSZTALT D T H W-E SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
24299 6BB 127 63 32 225-13 C46U5VI5 | 2 | o o-slifierek Ber \
108479 6BB 200 100 32 25,5-20 C46 J5 V15 1 9 \
D

Ksztatt 11

Zalecane produkty magazynowe —= ksztatt 11

D/J | T | H | W-—E | K | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
334166 11 80/57 | 32 20 6-8 46 89A 100 H5 AV53 1
338237 11 80/57 | 32 20 6-8 46 89A 60 K5 AVE3 | 1
4917 11 100/71 | 40 20 | 8-10 | 56 89A 46 J5 AV53 | 1
4924 11 100/71 | 40 20 | 8-10 | 56 89A 60 K5 AVE3 | 1
631057 11 100/71 | 40 32 | 8-10 | 56 89A 60 J5 AV53 | 1
63195 11 100/80 | 50 32 | 9-13 | 67 89AB0K5V53 1
31675 11 125/96 | 40 20 | 8-10 | 8t 89A 46 K5 AV53 | 1
331500 11 125/96 | 40 32 | 8-10 | 8t 89A 60 J5 AV53 | 1
203176 11 150/114 50 32 | 10-13 | 96 89A 46 15AV53 | 1
498229 11 150/114 50 32 | 10-13 | 96 89A 60 J5 AV53 | 1
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Ksztatt 3

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 3

NRTYPU |KSZTALT| D/J | T/U | H | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
. 310090 | 3 | 150/75 | 8/2 | 20 | 89AB0J5AV53 1 | \
- D —
K
i _ | |
= ! —
|
| ! !
L - H |
~—— J T—
Ksztatt 12

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12

NRTYPU |KSZTALT| D/J T/U | H | W-E | K | SPECYFIKACJA | J.M. |
19659 12 | 100/50  13/3 | 20 5-7 50 89A B0 K5AV53 | 1
364685 12 125/63 | 13/3 | 20 6-7 63 89A 6015 AV53 | 1
216789 12 | 125/63  133/3 @ 20 6-7 | 63 89A 46 J5 AV53 | 1
9398 12 150/75 16/3 | 20 | 10-10 | 85 89A 60 J5 AV53 | 1
9833 12 | 175/85 18/3 | 20 | 10-10 | 85 89A 6015 AV53 | 1
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UNIWERSALNE TARCZE SZLIFIERSKIE
CBN I DIAMENT — SPOIVWO ZYWICZNE

Zalety produktu:

System spoiwa i korpus tarczy o wysokim przewodnictwie
[ cieplnym jest optymalnie dopasowany do szlifowania na sucho
Chtodny szlif

Wskazowki dotyczace zastosowania:

16 —22 m/s
Zalecane predkosci pracy przy szlifowaniu stali szybkotngcych
20 - 25 m/s

[ Zalecane predkosci pracy przy szlifowaniu weglikéw spiekanych

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczgce bezpieczeristwa
Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)
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Wegliki Ceramika Szlifowanie | Szlifowanie

HSS ‘ INOX

: Zeliwo
spiekane |przemystowal na sucho | na mokro
AMIGO, B o e [ J L
D
X
< 7 I ~ 7 A
! | Dl
| '{ I
[LLL | Lesgy
I
H_
Ksztatt 1A1

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1 A1

NRTYPU |KSzTALT| D | T | H | U | X | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
| 620464 | 1Al 100 = 10 | 20 | 10 | 6 | B126C50B54BA 1 | |
D
W
——
\
7 i
i
< | =
|
- H - Ksztait 11V9

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 11VvV9

NRTYPU |KSzTALT| D | T | H | w | x | SPECYFIKACJA | oM. | UWAGI
640777 11v9 75 30 20 2 10 AMIGOB126 C75B 1
666288 11v9 100 | 35 20 2 10 AMIGOB181C75B | 1
561391 11V9 100 | 35 20 2 10 B151C75B 1 | Wysoka zywotnosé
617388 11v9 100 | 35 20 2 10 AMIGOB126 C75B 1
644514 11V9 100 | 35 20 2 10 AMIGOB91C75B| 1
636398 11V9 100 | 35 20 3 10 AMIGOB126 C75B | 1
649723 11V9 100 | 35 32 2 10 AMIGOB126 C75B 1
641854 11v9 125 | 40 20 2 10 AMIGOB126 C75B | 1
644532 11V9 125 | 40 20 2 10 AMIGOB91C75B | 1
- D —
W
——
\ .
I |
: K
I | |
|
= - H - Ksztait 12V9
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12V
NRTYPU |KSzTALT| D | T | H | w | Xx | SPECYFIKACJA | Jm. | UWAGI

703242 12V9 75 20 20 2 6 AMIGOB126 C75B 1
636658 12V9 100 | 20 20 2 10 AMIGOB126 C75B | 1
85701 12V9 100 20 20 2 10 B151 C75B 1 Wysoka zywotnos$¢
840506 12V9 125 | 25 20 2 10 AMIGOB126 C75B | 1
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UNIWERSALNE TARCZE SZLIFIERSKIE
CBN I DIAMENT — SPOIVWO Z2YWICZNE

Ksztatt 12A2
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12A2

NR TYPU KSZTALT D T H w X SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
436484 12A2 150 18 20 5 2 B126 C50 B 1 ‘
124644 12A2 150 18 20 5 3 B126 C50 B 1 ‘
337051 12A2 150 18 20 4 3 B126 C75 B 1 ‘
649692 12A2 175 20 20 6 2 B151 C75B 1 ‘
- D —
w
——
‘ |
1
| A
f ! Vs
X ! \

H - Ksztatt 12A2D

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12A2D

NRTYPU |KSZTALT| D T H w X SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
217976 12A2D 100 25 20 6 2 B126 C50 B 1 ‘
666137 12A2D 100 25 20 6 3 B126 C50 B ‘
D .
W
——
| |
I
1 !
I T 4 =
X | ‘
H

Ksztatt 12A2F
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12A2F

D | T | H | w | x | SPECYFIKACJA | om. | UWAGI
| 69502 | 12A2F | 125 = 23 | 20 | 5 | 4 | B126C50B 1 | \
D .
w
—

N

- X

L
Il
T
l
|
I
H Ksztait 12C2F

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12C2F

NR TYPU KSZTALT| D T H w U X SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
646778 12C2F 125 | 28 20 5 5 4 AMIGO B91 C75 B 1
641839 12C2F 125 | 23 20 5 5 4 AMIGO B151 C75B 1
641842 12C2F 150 | 23 20 5 5 4 AMIGO B151 C75 B 1

www.tyrolit.com 80 'noll



|
7 T I L
=T -
|

o X

H - Ksztatt 4C2

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 4C2

NRTYPU [KSzTALT] D | T | H | U | w | R | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
\ 83827 . 4C2 | 100 | 13 | 20 | 51 | 6 | 2 | B126C75B 1 | |
- D —
W
| | \
—%7 1
| | |
< |
H I
Ksztalt 4BT9
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 4BT9
NRTYPU |KSzTALT D | T | H | W | X |  SPECYFIKACJA | Jm. | UWAGI
. 119325 | 4BT9 100 10 20 10 | 1 | B126C75B 1 | \
D
—— 40
I |
T
|
|
| | H
D < m —

Ksztatt 1BM1
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1BM1

NR TYPU V1° | SPECYFIKACJA |J.M. |
463068 1BM1 | 75 4 20 4 (09 15 8 | 45 225 B91C75B 1  Srednica wiertta 4 mm
102748 1BM1 75 |45 20 |45 17 |15 | 7 45 1225 B91C75B| 1 |Srednica wiertta5i6 mm
463070 1BM1 | 75 | 5 20 |5 |24 15 65 45 225 B91C75B | 1 | Srednica wiertta 8 mm
463071 1BM1 | 75 | 6 |20 6 37 |15 | 6 45 225 B91C75B| 1 | Srednica wiertta 10 mm
- D —
W
———
\
1
1 | f
| —
X | \
1
H
Ksztatt 6A2

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt GA2

NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | w | Xx | SPECYFIKACJA | .M. | UWAGI
| 735896 | 6A2 | 100 | 30 20 | 3 | 6 | B126 C75 B o1 \
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UNIWERSALNE TARCZE SZLIFIERSKIE
CBN I DIAMENT — SPOIVWO Z2YWICZNE

Szlifowanie na sucho weglikéw spiekanych ‘ @

Stal niestopowa i

Stal wysokostopowa

Wegliki Ceramika Szlifowanie | Szlifowanie

Aluminium niskostopowa HSS INOX . Zeliwo
) spiekane |przemystowa na sucho | na mokro
hartowana |niehartowana| hartowana
DIAGO, D [ ) [ )

I ~ 7,

! 5 DI

| |

| LG Y

0

Ksztalt 1A1

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1 A1

NRTYPU |KSZTALT| D T H U X SPECYFIKACJA | J.M. UWAGI
. 640978 | 1A1 | 100 10 20 = 10 | 6 | D64C50B 1 | \
~—— D T—
W
-

\
7 I

i
= | =
\

‘HV

Ksztatt 11V9

Zalecane produkty magazynowe = ksztait 11Vv9

D T H w X SPECYFIKACJA J.M UWAGI
249717 11v9 75 | 30 | 20 2 6 D126 C75B 1 | Wysoka zywotnosé
679634 11v9 | 75 | 30 | 20 2 10 DIAGO D126 C75B 1
721301 11v9 | 75 | 30 | 20 2 10 DIAGO D64 C50B 1
676589 11v9 | 100 | 35 | 20 2 10 DIAGOD181C75B 1
46198 11v9 | 100 | 35 | 20 3 10 DIAGOD181C75B | 1
675309 11V | 100 | 35 | 20 2 10 DIAGOD126 C75B 1
335803 11v9 | 100 | 35 31,75 | 2 10 DIAGOD126 C75B 1
681915 11v9 | 100 | 35 | 20 2 10 DIAGOD91C75B 1
675272 11v@ | 100 | 35 | 20 2 10 DIAGO D64 C50B | 1
576021 11v9 | 100 | 35 | 20 2 10 D126 C75B 1 | Wysoka zywotnos¢

5028 11v9 | 100 | 35 | 20 3 10 D126 C75B| 1 | Wysoka zywotnosc
561390 11ve | 100 | 35 | 20 3 10 D126 C75B 1 | Wysoka zywotnosc
675318 11ve | 100 | 35 | 20 3 10 DIAGO D126 C75B 1
721303 11v9 | 100 | 35 | 20 3 10 DIAGO D64 C50B| 1
679946 11v9 | 125 | 40 | 20 3 10 DIAGO D126 C75B 1
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i
< ;

Ksztait 12V9

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12V9

NR TYPU X SPECYFIKACJA
696324 12V9 75 20 20 2 6 DIAGO D126 C75 B 1
721319 12v9 75 20 20 2 6 DIAGO D64 C50 B 1
689930 12V9 100 20 20 2 10 DIAGO D126 C75 B 1
311250 12V9 125 25 20 2 10 D126 C75B 1 Wysoka zywotnos$¢
90998 12V9 125 25 20 2 6 D54 C65 B 1
194540 12V9 100 20 20 2 10 DIAGO D91 C75B 1
43588 12V9 100 20 20 2 10 D91 C75B 1
- D —
W
——
\ |
|
1 !
| \
x |
H_

Ksztatt 12A2

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12A2

NR TYPU D | T w X
19220 12A2 | 125 16 | 20 6 2 D126C75B 1 \
291603 12A2 | 150 | 18 | 20 5 3 D91C75B 1 |
- D —
w
——
\ |
1
] A
f | /] =
X ! \
H

Ksztatt 12A2D

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 12A2D

NR TYPU ) w X | SPECYFIKACJA | J.M.
104376 12A2D 100 25 20 5 3 D91C75B 1
28162 12A2D | 100 25 20 6 2 D126C75B 1
38012 12A2D 100 25 20 6 2 D64C50B 1
462949 12A2D | 100 27 20 6 4 D64C50B | 1
779789 12A2D | 100 25 20 10 3 D91C75B 1
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UNIWERSALNE TARCZE SZLIFIERSKIE
CBN I DIAMENT — SPOIVWO Z2YWICZNE

|
|
1
H

Ksztalt 12A2F

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12A2F

NRTYPU |KSZTALT w X SPECYFIKACJA | J.M. |
102902 12A2F | 125 | 23 20 5 4 D126 C50B | 1
842923 12A2F | 125 | 23 20 5 4 D151C75B 1 | Wysoka zywotnosé
731399 12A2F | 125 | 23 20 5 4 D151C75B | 1
731387 12A2F | 125 | 23 20 5 4 D64C50B | 1
97868 12A2F 125 23 20 5 4 D64 C50 B 1 Wysoka zywotno$¢
416671 12A2F | 150 | 22 20 4 3 D64C50B | 1
679671 12A2F | 150 | 23 20 5 4 D126 C75B 1
- D —
W
——
\ V
|
f : -
N |
! )
H.
Ksztalt 4A2

Zalecane produkty magazynowe = ksztalt 4A2

NRTYPU |KSZTALT| D | T | w X SPECYFIKACJA | J.M. |
86734 4A2 125 | 10 20 5 2 D64 C50B 1 |
480500 4A2 | 125 | 10 | 20 5 2 D126C75B| 1 \
215813 4A2 150 | 12 20 5 2 D126 C50B 1 \
436472 4A2 150 | 12 20 5 2 D64C50B 1 \
- D —
W
\ | J
7 1
A W | —
|
X | [
H
Ksztait 4BT9
Zalecane produkty magazynowe = ksztalt 4BTS9
NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | W | X | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
| 255835 | 4BT9 | 100 10 | 20 | 10 | 1 | D91C75B 1 | \
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Ksztatt 1BM1

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1BM1

NRTYPU |KSzTALT| D | T | H| U | A | B | X | v° | vi° |[SPECYFIKACJA| J.M. |

790783 1BMA1 75 4 20 4 09 15 8 45 | 22.5 D64 C75B, 1 |Srednica wiertta 4mm
848480 1BM1 75 | 45| 20 | 45 1,7 | 15 7 45 | 225 D64 C75B | 1 | Srednica wiertta 5 6mm
790784 1BMA1 75 5 20 5 24 15 |65 | 45 225 D64 C75B | 1 | Srednica wiertta 8mm
867805 1BM1 75 6 20 6 37 15 6 45 1 22.5 D64 C75B . 1 | Srednica wiertta 10mm
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SZLIFOWANIE NARZEDZI NA MASZYNACHCNC

CBN I DIAMENT — SPOIVWO ZYWICZNE

Zalety produktu:

Ro6znorodne zastosowanie w ostrzeniu i produkcji narzedzi
E Typ spoiwa dostosowany do szlifowania na mokro (olej, emulsja)
Spoiwo zywiczne gwarantujgce wysoka stabilno$¢ krawedzi

Wskazoéwki dotyczace zastosowania:

— Predkos¢ skrawania dla tarcz garnkowych CBN powinna by¢
do 30 % wigksza niz dla tarcz diamentowych

— Optymalna predkos$¢ obwodowa dla materiatéw tarcz sciernych z
CBN (do szlifowania rowkéw) 20 — 25 m/s

— Dla tarcz CBN zalecana predkos¢ skrawania powinna by¢ o

— Nalezy zwraca¢ uwage na wiasciwe doprowadzenie chtodziwa
- Optymalne wyréwnywanie $ciernicy patrz strona 113, 116

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczgce bezpieczeristwa
Patrz rozdziat: Bezpieczeristwo podczas szlifowania (strona 128)
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Szlifowanie stali szybkotngcych (HSS) na mokro @ .

Stal niestopowa i
Aluminium niskostopowa
niehartowana| hartowana |niehartowana| hartowana

Stal wysokostopowa Wegliki | Ceramika Zeliwo | SZlifowanie | Szlifowanie

spiekane |przemystowa na sucho | na mokro

HSS ‘ INOX

STARTEC-
BASIC, B o o ®

D

RS
Al

T

|
1
|
|
1
- H | Ksztatt 1A1

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1 A1

NRTYPU |KSZTALT D T H u X SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
906950 1A1 | 100 @ 6 20 6 6 | STARTEC-BASICBLI263PD 1 . . . . |
906951 1A1 | 100 10 | 20 | 10 6 | STARTEC-BASICBL1263PD 1 -PYeTE PIes €0sCpracy
906954 1A1 | 125 | 10 | 20 | 10 6 | STARTEGC-BASIC BL126 3PD| 1 - |

- D -
, X
| |
T
W7
' I
H_ >
|- Ksztatt 1V1 -

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1V1

NRTYPU |KSZTAL X SPECYFIKACJA | Jm. |
906946 V1 125 12 | 20 | 12 6 45 | STARTEC-BASICBL1263PD 1 | Optymalna predkos¢ pracy
906947 V1 | 150 @ 6 20 6 6 15 | STARTEC-BASICBL1263PD 1 | vc=20-25m/s \
D
W
——
V
7 )
)
< | =
A
- H | Ksztalt 11V9

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 11Vv9

NRTYPU [KszTAtTll D | T | H | w | x | SPECYFIKACJA | oM. | UWAGI
75669 11v9 | 75 | 30 20 2 10 | STARTEC-BASIC BL126 3PD 1 \
494983 11v9 | 75 | 30 20 2 10 STARTEC-BASICBLY6IPD | 1 | (o o6 pracy \
494985 11v9 | 100 | 35 20 2 10 STARTEC-BASICBL763PD | 1 | -7 Y000 \
532564 11v9 | 100 | 35 20 3 10 STARTEC-BASIC BL76 3PD | 1 \
494987 11v9 | 125 | 40 20 2 10 STARTEC-BASIC BL76 3PD | 1 \
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SZLIFOWANIE NARZEDZI NA MASZYNACH CNC
CBN I DIAMENT — SPOIVWO Z2YWICZNE

i
i
< ;

Ksztatt 12V9

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12V9

NRTYPU [KSzTALT] D | T | H | w | Xx | SPECYFIKACJA | J.M. | UWAGI
75679 12V9 | 100 | 20 20 2 10 | STARTEC-BASIC BL126 3PD 1 |
532571 12v9 | 100 | 20 20 2 10 | STARTEC-BASICBL763PD 1  Optymalna predkosé pracy |
75685 12v9 | 125 | 25 20 2 10 | STARTEC-BASICBL1263PD 1 | vc=25-30m/s \
495027 12v9 | 125 | 25 20 2 10 | STARTEC-BASICBL76 3PD | 1 \
- D —
W
——
\ |
1
. A
f I /7 -
X ! \
H

Ksztatt 12A2D

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12A2D

NR TYPU KSZTALT| D T H w X SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
495046 12A2D 100 25 20 5 3 B91 C100 B 1 ‘
173085 12A2D 125 25 20 15 3 B91 C100 B 1 ‘
D .
W
——
\ , |
i T
| I —
|
X 1
H |
Ksztatt 4B2

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 4B2

NRTYPU |KSZTALT| D T H w X SPECYFIKACJA | J.M. UWAGI
. 667930 | 4B2 | 150 18 | 20 | 2 | 2 | B126 C100B 1 | Szlifowanie powierzchni natarcia freza |
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w
| | |
: 1
i %222; | -
X |
H )
Ksztait 4BT9
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 4BT9
NRTYPU [KSzTALT D | T | H | w | x | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
495058 | 4BT9 | 125 | 10 | 20 10 1 | STARTEC-BASIC BL126 3PD 1
- D —
W
—
\
1
1 | f
| —
X | \
1
H
Ksztatt 6A2

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt GA2

NR TYPU |KSZTAL w X SPECYFIKACJA
495038 6A2 125 30 20 5 3 STARTEC-BASIC BL91 3PD 1 ‘
495037 6A2 150 35 20 5 3 STARTEC-BASIC BL91 3PD 1
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SZLIFOWANIE NARZEDZI NA MASZYNACH CNC
CBN I DIAMENT — SPOIVWO Z2YWICZNE

Szlifowanie weglikéw spiekanych na mokro ‘

Stal niestopowa i

Aluminium e iy Stal wysokostopowa HSS NOx | Wegdlki | Ceramika | . . |Szlifowanie|Szlifowanie
T | B o s TS wpp— spiekane | przemystowa na sucho | na mokro
STARTEC-
BASIC, B ® ®
- D -
w
——
|
7 !
!
< | -
|
— H | Ksztatt 11V9
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 11VvV9
NRTYPU |KkSzTALT| D | T | H | W | X | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
390970 11Vv9 75 30 20 2 10 STARTEC-BASIC DE64 3BS 1 ‘
357223 11v9 100 35 20 2 10 STARTEC-BASIC DE643BS 1 Optymalna predkosé pracy \
532514 11v9 100 35 20 3 10 | STARTEC-BASIC DE64 3BS 1 vc=18-25m/s ‘
494978 11V9 125 40 20 2 10 STARTEC-BASIC DE64 3BS 1 ‘
D
W
——
| .
I !
: a=
A | J
|
X
et H = Ksztatt 12V9

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12V9

I A S T

495020 12v9 2 STARTEC-BASIC DE64 3BS | 1 |
532510 12V9 100 20 20 2 10 STARTEC-BASIC DE64 3BS | 1 3 \
532529 12V9 | 100 | 20 | 20 | 3 10 | STARTEC-BASICDEe43gs 1  Optmanapredkoscpracy
363993 12v9 | 125 | 25 | 20 2 10 | STARTEC-BASIC DE64 3BS 1 - \
532540 12v9 | 125 | 25 | 20 3 10 | STARTEC-BASIC DE64 3BS | 1 \
D .
W
—
| , |
4 |
\ I —
|
X 1
H i
- | Ksztatt 4B2
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 4B2
NRTYPU |KSzTALT| D | T | H | w | x | SPECYFIKACJA | oM. | UWAGI
. 665141 | 4B2 | 150 = 18 | 20 | 2 | 2  STARTEC-BASICDE643BX 1 | do frezow obwiedniowych |
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H

Ksztatt 12A2D

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 12A2D

NRTYPU |KSZTALT| D T H w X SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
| 495044 | 12A2D 125 @ 25 | 20 | 15 | 3 | D54C75B 1 | \
D .
W
——
| | |
-1 T
1 | —
X I [
H
Ksztatt 4ET9
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 4ETS9
NRTYPU |kszTAtT| D | T | H | w | x | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
| 897024 | 4ET9 | 150 | 14 | 32 10 | 1 | D126 C100B| 1 | \
- D —
W
——
| |
: !
‘ ; | Y |_
> 7% V
H
Ksztatt 6A2H (6A2T = Wykonanie z otworem gwintowanym)
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt GA2H
NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | w | x | SPECYFIKACJA | om. | UWAGI
462673 6A2H | 200 | 30 | 50 8 4 STARTEC-BASIC DE126 3BP | 1 |
470272 6A2T | 200 @ 35 | 75 8 4 D126C100B 1 | Donozydo strugarekido |
665142 6A2H | 200 | 30 | 50 8 4 D64C75B | 1 | Ppapieru, np. Gockel, Reform |
665143 6A2T | 200 @ 35 | 75 8 4 D64C75B | 1 \
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WYSOKO WYDAJNE SZLIFOWANIE
NARZEDZI MASZYNACH CNC
CBN I DIAMENT — SPOIWO METALOWE

Zalety produktu:

Rodzaj spoiwa dostosowany do oleju i emulsji

Optymalne rezultaty przy zastosowaniu oleju. W przypadku uzycia
emulsji wydajnos¢ moze ulec obnizeniu.

Wysoka stabilnos¢ krawedzi tarcz 11V9 i 12V9

Wskazowki dotyczace zastosowania:

— Zastosuj STARTEC XP-P do uzyskania najwyzszej wydajnosci skrawania
— Zastosuj STARTEC HP do standardowej obrobki
— Rekomendowana predkos$¢ obwodowa do szlifowania wiertet
Petnoweglikowe: 16 - 18 m/s
HSS: 20 - 25 m/s
— Rekomendowana predkos¢ obwodowa tarcz talerzowych (11V9 i 12V9)
Petnoweglikowe: 18 — 24 m/s
HSS: 20 - 30 m/s
— Nalezy zwraca¢ na wtasciwe doprowadzenie chtodziwa
— Instrukcje dotyczace wyréwnywania i ostrzenia Sciernic znajduja
sie na stronie 113, 116

Informacje dotyczace bezpieczenstwa:

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa
Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania na stronie 128
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SZLIFOWANIE NARZEDZI NA MASZYNACH CNC
CBN I DIAMENT — SPOIWO METALOWE

Szlifowanie HSS na mokro .

Stal niestopowa i

Stal wysokostopowa Wegliki Ceramika

Szlifowanie | Szlifowanie

Aluminium niskostopowa INOX . Zeliwo
: spiekane | przemystowa na sucho | na mokro
hartowana |niehartowana| hartowana
STARTEC-
XP-P o () [ )
STARTEC-HP
I ~ 7,
! 5 DI
| il
| gy F
H
Ksztatt 1A1

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1 A1

NRTYPU |KSZTALT SPECYFIKACJA M.

759826 1A1 75 6 | 20 6 10 STARTEC XP-P B126 MXPP | 1
740383 1A1 75 | 10 | 20 10 | 10 STARTEC XP-P B126 MXPP | 1
751424 1A1 100 6 | 20 | 6 10 STARTEC XP-P B126 MXPP | 1
740382 1A1 100 | 10 20 | 10 | 10 STARTEC XP-P B126 MXPP | 1
772440 1A1 100 | 12 20 | 12 | 10 STARTEC XP-P B126 MXPP | 1
763854 1A1 100 | 15 | 20 | 15 | 10 STARTEC XP-PB126 MXPP | 1 | optymalna predkosé pracy
772442 1A1 125 | 6 | 20 | 6 10 STARTEC XP-PB126 MXPP | 1 vc=20-25m/s
772443 1A1 125 | 10 | 20 | 10 | 10 STARTEC XP-P B126 MXPP | 1
772444 1A1 125 12 20 12 | 10 STARTEC XP-P B126 MXPP | 1
772446 1A1 125 | 15 | 20 | 15 | 10 STARTEC XP-P B126 MXPP | 1
772447 1A1 150 | 8 | 20 | 8 10 STARTEC XP-P B126 MXPP | 1
772448 1A1 150 | 12 | 20 | 12 | 10 STARTEC XP-P B126 MXPP | 1

D

L X

| |

T

i

!
H_ >
|- Ksztatt 1V1 -
Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1V1
NRTYPU [KSZTALT| D | T | H | U | X | vo | SPECYFIKACJA  |Jm.| UWAGI

772453 14 75 | 10 20 | 10 | 10 | 15 | STARTEC XP-P B126 MXPP 1 \
772455 4 100 12 | 20 | 12 | 10 | 45  STARTEC XP-P B126 MXPP 1 \
772458 i 125 | 10 | 20 10 | 10 | 15 STARTECXP-PBI26MXPP 1 | Ontvmaina predkosé pracy |
772461 4 125 10 | 20 | 10 | 10 | 45 | STARTECXP-PB126 MXPP| 1 | vc=20-25m/s |
772462 A 125 15 | 20 | 15 | 10 | 15 | STARTEC XP-P B126 MXPP 1 \
772465 1 150 | 12 | 20 | 12 | 10 | 10 | STARTEC XP-P B126 MXPP 1 \
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SZLIFOWANIE NARZEDZINA MASZYNACH CNC
CBN I DIAMENT — SPOIVWO METALOWE

H

Ksztatt 11V
Zalecane produkty magazynowe - ksztalt 11V9 STARTEC-HP

NRTYPU |KSZTALT u SPECYFIKACJA | J.M. |
16587 1vo | 75 | 30 | 20 | 3 | 10 | 20 | STARTEC-HPBM763MC 1 3 |
769871 119 | 100 | 35 | 20 | 3 | 10 | 20 | STARTEG-HPBM76amc 1  OPymainapredkoscpracy
771146 | 11v9 | 125 | 40 | 20 | 3 | 10 | 20 | STARTEC-HPBM763MC 1 | '~ |
- D -
w
——
J .
| A
: -
| | \
x H

Ksztatt 12V9

Zalecane produkty magazynowe - ksztalt 12V9 STARTEC-HP

NRTYPU |KSZTALT| D T H | U | X | vo| SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
771147 12v9 100 20 20 3 10 45 | STARTEC-HP BM76 3MC 1 Optymalna predkos¢ pracy ‘
771148 12v9 | 125 | 25 | 20 | 3 | 10 | 45 | STARTEC-HPBM763MC 1 |vc=20-30m/s \
B

L

Ksztatt 90AS — —

Osetka STARTEC do tarcz diamentowych i CBN - ksztait 90AS

NRTYPU | KSZTALT SPECYFIKACJA
678953 | 90AS | 24 13 200 | A240 STARTEC 10 | Do tarcz STARTEC XP-P i HP
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Szlifowanie weglikéw spiekanych na mokro ‘

Stal niestopowa i

- ; Stal wysokostopowa Wegliki Ceramika - Szlifowanie | Szlifowanie
(AR . niskostopowa . 2D IJexs spiekane | przemystowa el na sucho | na mokro
niehartowana| hartowana |niehartowana| hartowana
STARTEC-
XP-P, () [ ]
STARTEC-HP
D
i A I ) v g, %
B 1 2 ] |
B ! 4 1
3 | / 5% L |
I
H_
Ksztatt 1A1
Zalecane produkty magazynowe - ksztalt 1A1 STARTEC XP-P
NR TYPU [KSZTALT, D T H w X SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
679931* 1A1 75 6 20 6 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
679936* 1A1 75 10 20 10 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
679938* 1A1 100 6 20 6 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
679939* 1A1 100 10 20 10 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
694995* 1A1 100 10 31,75 10 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
679940* 1A1 100 12 20 12 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
685346* 1A1 100 12 31,75 12 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1 * = tarcze o $rednicach 75, 100,
679942* 1A1 100 15 20 15 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1 125 mm z x =10 mm réwniez
679945 1A1 125 6 20 6 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1 dostgpne z magazynu
679947 1A1 125 10 20 10 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
702678 1A1 125 10 31,75 10 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1 Optymalna predkosé pracy
679948 1A1 125 12 20 12 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1 vc=16-18 m/s
712482 1A1 125 12 31,75 12 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
679949 1A1 125 15 20 15 6 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
684827 1A1 150 8 20 8 10 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
679951 1A1 150 10 20 10 10 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
679952 1A1 150 12 20 12 10 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
679953 1A1 150 15 20 15 10 STARTEC XP-P D54 MXPP 1
- D —
I - v o3
! DA
| & T
| g A Y
I
H
Ksztatt 1A1

Zalecane produkty magazynowe - ksztalt 1A1 STARTEC-HP

D | T | H | w | X | SPECYFIKACJA | JMm. |
572731 1A1 75 6 | 20 6 6 STARTEC-HP DN54 3MH | 1
474444 1A1 | 100 6 | 20 6 6 STARTEC-HP DN54 3MH | 1
408972 1A1 | 100 | 10 | 20 | 10 6 STARTEC-HP DN54 3MH | 1
556715 1A1 | 100 @ 12 | 20 | 12 6 STARTEC-HP DN54 3MH | 1
490259 1Al | 100 15 | 20 | 15 6 STARTEC-HP DN54 3MH | 1
572741 1A1 | 125 10 | 20 | 10 6 STARTEC-HP DN54 3MH | 1

UWAGI

|
|
Optymalna predkos¢ pracy ‘
vc=16-18m/s }

|
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% SZLIFOWANIE NARZEDZINA MASZYNACH CNC
CBN I DIAMENT — SPOIWO METALOWE

- D -
, X
- | ‘
| -
! A
L ~Ho 7
| Ksztatt 1V1 —

Zalecane produkty magazynowe - ksztalt 1V1 STARTEC XP-P

680097 V1 75 | 6 20 6 6 | 15 | STARTEC XP-P D54 MXPP | 1

680098 1V1 75 | 8 | 20 | 8 | 10 | 15 |STARTEC XP-P D54 MXPP | 1

680099 V1 75 | 10 | 20 | 10 | 10 | 15 |STARTEC XP-P D54 MXPP 1

680100 Vi 100 6 | 20 | 6 | 10 | 15 STARTECXP-PD54 MXPP 1

680102 Vi 100 | 10 | 20 | 10 | 10 | 15 STARTEC XP-PD54 MXPP 1

680104 Vi 100 12 | 20 | 12 | 10 | 15 STARTECXP-PD54 MXPP 1

680107 Vi 100 | 12 | 20 | 12 | 10 | 45 STARTECXP-PD54 MXPP 1

680110 Vi | 100 | 15 20 | 15 | 10 | 15 STARTECXP-PD54MXPP 1  Optymalna predkosé pracy
680112 Vi 125 6 | 20 | 6 | 10 | 15 STARTECXP-PD54MXPP 1 vc=16-18m/s
680114 Vi 125 | 10 | 20 | 10 | 10 | 15 STARTECXP-PD54 MXPP 1

680115 Vi | 125 | 10 | 20 | 10 | 10 | 45 STARTECXP-PD54 MXPP 1

680116 Vi 125 | 12 | 20 | 12 | 10 | 15 STARTECXP-PD54 MXPP 1

680118 Vi 125 12 | 20 | 12 | 10 | 45 STARTECXP-PD54 MXPP 1

680120 Vi 125 | 15 | 20 | 15 | 10 | 15 STARTECXP-PD54 MXPP 1

680123 Vi | 150 | 10 | 20 | 10 | 10 | 10 STARTECXP-P D54 MXPP 1

680124 Vi | 150 | 12 | 20 | 12 | 10 | 10 STARTECXP-P D54 MXPP 1

- D -
X

|
|‘4
L — D

| Ksztatt 1V1

Zalecane produkty magazynowe - ksztalt 1V1 STARTEC-HP

572845 1V1 75 6 | 20 6 6 | 15 | STARTEC-HPDN543MH 1

572847 1V1 75 | 10 | 20 | 10 | 10 | 15 | STARTEC-HPDN543MH 1

490141 Vi | 100 | 10 | 20 | 10 | 6 15 | STARTEC-HPDN543MH 1

572859 Vi | 100 12 20 | 12 | 6 | 45 | STARTEC-HPDNS43MH 1 | optymaina predkosé pracy
572867 V1 | 125 | 10 20 | 10 | 6 | 15 | STARTEC-HPDN543MH 1 | vc=16-18m/s

572868 V1 | 125 | 10 31,75 10 | 6 | 15 | STARTEC-HPDN543MH 1

556731 V1 | 125 | 12 | 20 | 12 | 6 | 15 | STARTEC-HPDN543MH 1

560672 V1 | 125 | 12 | 20 | 12 | 6 | 45 | STARTEC-HPDN543MH 1
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H

Ksztatt 11V9
Zalecane produkty magazynowe - ksztalt 11V9 STARTEC-HP

U SPECYFIKACJA .M.
626754 11V9 75 30 20 2 10 20 STARTEC-HP DN46 3MC 1
529895 11V9 75 30 20 2 10 20 STARTEC-HP DN64 3MC 1
22737 11V9 75 30 20 3 10 20 STARTEC-HP DN46 3MC 1
758167 11V9 75 30 20 3 10 20 STARTEC-HP DN64 3MC 1
530074 11v9 | 100 | 35 | 20 2 10 | 20 | STARTEC-HPDN643MC 1 | Optymalna predkosé pracy
667542 11V9 100 35 20 3 10 20 STARTEC-HP DN46 3MC 1 vc=18-24 m/s
478973 11VvV9 100 35 20 3 10 20 STARTEC-HP DN64 3MC 1
530077 11V9 125 40 20 2 10 20 STARTEC-HP DN64 3MC 1
649099 11V9 125 40 20 3 10 20 STARTEC-HP DN46 3MC 1
580760 11V9 125 40 20 3 10 20 STARTEC-HP DN64 3MC 1
D
——— W
‘ L
! 7
I | |
x N

Ksztatt 12V9

Zalecane produkty magazynowe - ksztalt 12V9 STARTEC-HP

n-l:lnnm_ma—

530078 12v9 | 100 STARTEG-HP DN64 3MC \
580769 12v9 | 100 20 20 3 10 45 STARTEG-HP DN64 3MC 1 \
530079 12v9 | 125 | 25 | 20 | 2 | 10 | 45 STARTEC-HP DN64 3MC | 1 | Optymalna predkosé pracy \
641156 12v9 | 125 | 25 | 20 | 3 | 10 | 45 STARTEC-HP DN64 3MC |~ 1 | V¢=18-24m/s \
672678 12v9 | 125 | 25 | 20 | 3 | 10 | 45 | STARTEC-HP DN463MC 1 \

www.tyrolit.com 97 'Hﬂll



TARCZE DO CIECIA
CBN I DIAMENT — SPOIVWO Z2YWICZNE

5

-JH

Zalety produktu:
Wysoka jako$¢ ciecia dzigki specjalnym spoiwom i odpowiedniej
jakosci ziarna
Wysoka zywotnosé
tatwosc ciecia — lepsze odprowadzanie ciepta
Wysoka jako$¢ powierzchni cigcia

Wskazoéwki dotyczace zastosowania:

Nalezy zwraca¢ uwage na zapewnienie dostatecznego chtodzenia
Tarcze mogg byc¢ stosowane do maszyn stacjonarnych i automatow
do ostrzenia pit

E Unikanie zbyt duzego docisku, aby nie zakiocaé przebiegu ciecia

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy zwraca¢ uwage na predkos¢ pracy
E Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa
Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)
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Stal niestopowa i
Aluminium niskostopowa
hartowana |niehartowana| hartowana

Stal wysokostopowa

HSS INOX V\_/egliki Ceramika Feliwo Szlifowanie | Szlifowanie
spiekane [przemystow na sucho | na mokro

~t D 7'
——— X
| \
|
! I
H_ >
Ksztatt 1A1R —

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1A1R

NR TYPU KSZTALT | D T U X
788700 1A1R 125 1 20 1 5 B126 C75 B53ST 1 ‘
164485 1A1R 125 1 20 1 5 B151 C100 B53ST 1 ‘
494701 1A1R 150 1 20 1 5 B151 C100 B53ST 1 ‘
Wegliki spiekane ‘ ﬁ
SN
Stal niestopowa i 0 . . . . .
Aluminium niskostopowa INOX V\(egllkl Ceramika Zeliwo Szlifowanie | Szlifowanie
) spiekane |przemystowa na sucho | na mokro
niehartowana| hartowana
STARTEC-
BASIC, D ® o ®
D .
X
——
| \
|

! A

H_ >

Ksztatt 1A1R =

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1TA1R

NRTYPU |KSZTALT| D X SPECYFIKACJA M.
157800 1A1R 75 08 | 20 08 | 5 D126 C75B53ST| 1
299109 1A1R 75 | 1 20 1 5 D151 C75B52ST| 1
119395 1ATR | 100 08 | 20 |08 | 5 D126 C100 B53ST| 1
100660 1ATIR | 100 | 1 20 1 5 D126 C100 B53ST| 1
108728 1AIR | 100 | 15 | 20 | 15 | 5 D126 C75B53ST| 1
101000 1AIR | 125 | 1 20 1 5 D126 C100 B53ST| 1
148132 1AIR | 150 | 1 20 1 5 D126 C100 B53ST| 1
317532 1ATIR | 150 | 1 20 1 5 D126 C75B53ST| 1
278979 1AIR | 150 | 1 20 1 5 D151 C100 B53ST| 1
667995 1AIR | 200 | 1 22 1 5 STARTEC-BASIC DE126 3BP| 1 | Wysoka zywotnosé
858531 AR | 200 12 | 20 |12 | 7 D126 C100 B53ST | 1
603284 1AIR | 200 (12 | 30 |12 | 7 D151 C100 B53ST | 1

Uwaga: Patrz rozdziat cigcie stali szybkotngcych (HSS) / Wegliki spiekane (strona 108, ewentualnie 109)
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/“‘( TARCZE DO SZLIFIEREK KATOWYCH
Zz= TARCZE O SPOIWIE Z2YWICZNYM

Zalety produktu:

Zmniejszony wysitek dzigki wysokiej zdolnosci skrawania
Czysta jakos¢ ciecia

Wysoka zywotnosé

Wysokie bezpieczenistwo produktu

Zalecenia dotyczace szlifowania:

Zmniejszony docisk polepsza wyglad powierzchni szlifowania
(czysta powierzchnia szlifowania)

Do gratowania zalecane sg produkty o twardej specyfikaciji

(twardos¢ R+S)

Do szlifowania wigkszych powierzchni zalecamy produkty o miekkiej
specyfikacji (twardos¢ N+P)

Zalecenia dotyczace ciecia:

Produkty o migkkiej specyfikacji stosowane do wiekszych rozmiarow

E Unikanie zbyt duzego docisku, aby nie pogarsza¢ przebiegu cigcia
Nalezy maksymalnie zmniejsza¢ powierzchnie zetkniecia narzedzia z przedmiotem obrabianym

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Nie uzywac tarcz tngcych do szlifowania

Nalezy zwraca¢ uwage na maksymalng dopuszczalng predkosé pracy
Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa
Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)
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Stal niestopowa i
niskostopowa

Stal wysokostopowa Wegliki

Ceramika _— Szlifowanie | Szlifowanie
Zeliwo

Aluminium A
spiekane |przemystowa na sucho | na mokro

niehartowana| hartowana [niehartowana| hartowana

— D 7
I — |
: 'm‘/,j;g PRRR |
H -
Ksztalt 42F

Zalecane tarcze do ciecia = ksztatt 42F - PREMIUM FOCUR EXTRA

NRTYPU |KSZTALT| D | T | H | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
855818 42F 230 3.5 22.23 ZA30P-BFXA 25 | Narzedzie o bardzo dobrych wiasciwosciach
tngcych, do przecinania wigkszych przekrojow
929887 42F 178 3.5 22.23 ZA30R-BFXA 25 | Optymalne potaczenie bardzo dobrej zdolnosci
929889 42F 230 3.5 22.23 ZA30R-BFXA 25 | cigcia i wysokiej zywotnosci
D

I
i

Ksztatt 27F

Zalecane tarcze do obrébki zgrubnej - ksztatt 27F - PREMIUM FOCUR EXTRA

NRTYPU |[KSZTALT| D | T | H |SPECYFIKACJA| Jm. | UWAGI
233756 27F 125 7 22,23 ZA24N-BFX 10
233757 | 27F 178 | 4 | 22,23 ZA24N-BFX | 10 o o
233750 = 27F | 178 | 7 22,23 ZA24N-BFX| 10 E::‘)’;%gﬁ:';xﬁg%‘;i‘;'n%y diﬂ:fs‘l’(‘ﬁa”'“ ptaszczyzn; optymal-
233760 27F 230 4 22,23 ZA24N-BFX 10
233762 27F 230 7 22,23 ZA24N-BFX 10
233768 27F 178 | 7 | 22,23 ZA24P-BFX 10 | Uniwersalna tarcza do szlifowania zgrubnego do wszystkich zeliw;
233771 27F 230 7 | 22,23 ZA24P-BFX 10 Bardzo dobre wtasciwosci przy zachowaniu wigkszej zywotnosci
233773 27F 125 7 22,23 ZZA24R-BFX 10
233774  27F | 178 | 4 | 2223 ZZA24RBFX| 10 o _ R
233776 27F 178 7 | 2223 77A24R-BEX 10 SLZ;L}Jr?ovsyé?kszq zywotnosc¢ jak rowniez dobry stosunek ceny do
233777 27F 230 4 22,23 ZZA24R-BFX 10
233778 27F 230 7 22,23 ZZA24R-BFX 10
929018 27F 178 7 | 22,23 ZZA24S-BFX 10 Dobrze sprawdza sie szczegolnie przy
929020 27F 230 7 22,23 ZZA24S-BFX 10 usuwaniu gratu
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TARCZE DO SZLIFIEREK KATOWYCH
TARCZE O SPOIWIE ZYWICZNYM

- D —
- - |
I
H
Ksztatt 27FV

Zalecane tarcze do szlifowania zgrubnego - ksztatt 27FV - PREMIUM FOCUR
EXTRAVIB STAR

474527 27FV 178 7 22,23 ZA24N-BFX | 10

474528 27FV 178 7 22,23 ZA24P-BFX| 10

474529 27FV 178 7 22,23 ZZA24R-BFX 10

474531 27FV 178 7 22,23 ZZA24S-BFX 10 | Tarcze do szlifowania zgrubnegoz
474532 27FV 230 7 22,23 ZA24NBFX | 10 myatj'rl(’;:;?'em drgari dostepne w 4 stopniach
474533 27FV | 230 7 22,23 ZA24P-BFX| 10

474534 27FV | 230 7 22,23 ZZA24R-BFX 10

474535 27FV | 230 7 22,23 ZZA24SBFX 10

D

o

I
;

Form 27F

Zalecane tarcze do szlifowania zgrubnego - ksztatt 27F PREMIUM T-GRIND

NRTYPU |KSZTALT D T H SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
701518 27F 125 7 22,23 ZZA24T-BFK 10 . B .
701439 27F 178 7 22,23 7ZA24T-BFK 10 Spegalny typ do §z[|f|erek pneumatycznych i ‘
turbinowych o duzej mocy
701515 27F 230 7 22,23 ZZA24T-BFK 10 ‘
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Zalety produktu:

Zmniejszony wysitek dzigki wysokiej zdolnosci skrawania
Wysoka jakos¢ obrébki

Wysoka zywotnosé

Wigksze bezpieczeristwo produktu

Rozwigzania dostosowane do potrzeb klienta

Wskazowki dotyczace zastosowania:

Unikanie zbyt duzego docisku

Produkty o miekkich specyfikacjach przeznaczone do obrdbki
detali o wiekszych rozmiarach

Nalezy maksymalnie zmniejsza¢ powierzchnie zetkniecia
narzedzia z przedmiotem obrabianym

Nalezy zapewni¢ doptyw chtodziwa smarujgcego przy cieciu
probek laboratoryjnych

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa

E Nalezy zwraca¢ uwage na maksymalng dopuszczalng predkosé obwodowg
Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)
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iecie stacionarne (P @) (B ®

S e Stal wysokostopowa e
niskostopowa Y p Wegliki

Ceramika Szlifowanie | Szlifowanie

. Zeliwo
spiekane |przemystow na sucho | na mokro

Aluminium
niehartowana| hartowana [niehartowana| hartowana

A o O o O [ J ( (
101A, 102A o O o O o { ] { ]
- D - - D —
| \ | |
T ] e )
Ksztatt 41F - =
Ksztatt 42F

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 41F, 42F

NR TYPU H | SPECYFIKACJA | JM.
647224 41F 250 25 25,4 A24Q4BF97/A2| 10
647229 41F 300 3,5 32 A24Q4BF97/M 10
647216 41F 350 3,5 40 A24Q4BF97/M 10
647218 41F 400 4 40 A24Q4BF97/M 10
460744 41F 500 5 40 A24P4BF97/M 10 Stancard
793077 41F 500 55 25,4 A241P4BF98/M 10
647232 41F 600 6 60 A2404BF97/M2 10
647684 42F 400 5 60 A24Q4BF97/M 10
647389 42F 500 6 60 A24P4BF97/M 10
647377 42F 600 7 60 A2404BF97/M2 10
D B D o
| \ | _ |
| ‘ | . / T ‘
H ST i e
- [ H -
Ksztatt 41F T
Ksztatt 42F

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 41F, 42F

NRTYPU |KSZTALT H | SPECYFIKACJA | J.M.
647252 41F 250 25 25,4 102A24 P3BF14/A2| 10
647254 41F 300 3,5 32 102A24 P3BF14/M| 10
647256 41F 350 3,5 40 102A24 P4BF71/M| 10
647258 41F 400 4 40 102A24 P4BF71/M| 10
647259 41F 500 5 40 101A24 O4BF71/M | 10 Wysoka zywotnosé
647260 41F 600 6 60 101A24 04 BF71/M2| 10
647685 42F 400 5 60 102A24 P4BF71/M| 10
647426 42F 500 6 60 101A24 04 BF71/M| 10
647424 42F 600 7 60 101A24 04 BF71/M2 10

Uwaga: Patrz rozdziat akcesoria i pierscienie redukcyjne (strona 118)
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\q
'Q.> TARCZE DO PRZECINAREK STACJONARNYCH
e ‘_ TARCZE O SPOIWIE ZYWICZNYM

Ciecie prébek laboratoryjnych @ ’ ‘ @

Stal niestopowa i

Stal wysokostopowa Szlifowanie | Szlifowanie

na sucho | na mokro

niskostopowa INOX Wegliki

Aluminium : Tytan Zeliwo
spiekane

niehartowana| hartowana [niehartowana| hartowana

A80-BS O O o O o o ®
A80-BM [ [ [ [ J [ [ J
A80-BH () ) [ ) @) [ o
89A [ O [ O [ [ J [
C80-BT o O O O O O o { ]
- D -

| \

|i| T T ‘

- -

Ksztatt 41N

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 41N

NR TYPU | SPECYFIKACJA | Jm.
165940 41N 250 1,5 32 A80-BS 10 Migkka
167205 41N 250 1,5 32 A80-BM 10 Srednia
167207 41N 250 1,5 32 A80-BH 10 Twarda
167215 41N 230 1,5 32 A80-BM 10 Srednia
167226 41N 300 2 32 A80-BM 10 Srednia
167334 41N 350 25 32 A80-BM 10 Srednia
167339 41N 400 3 32 A80-BM 10 Srednia
167351 41N 432 3 32 A80-BM 10 Srednia
597383 41N 350 2,5 32 89A 60 J5B17 /50 10 Zapewnia bardzo dobre ciecie
596848 41N 250 1,8 32 89A 60 L5B17 /50 10 Zapewnia bardzo dobre ciecie
597041 41N 300 2 32 89A 60 L5B17 /50 10 Zapewnia bardzo dobre ciecie
- D -
I |
T
! !
H
= e -
Ksztatt 41F

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 41F

NRTYPU |KSzTALT| D | T | H | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
. 167336 | 41F | 350 @ 25 | 32 | C80-BT 10  do tytanu l
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Nacinanie i ostrzenie pit @ ‘ @

Aluminium

A, 89A

niehartowana

Stal niestopowa i
niskostopowa

[ OEE

Stal wysokostopowa

Wegliki
spiekane |przemystowa

Ceramika

Zeliwo

Szlifowanie | Szlifowanie
na sucho

na mokro

Zalecane produkty magazynowe = ksztatty 1, 41N

Ksztaft 1

Ksztatt 41N

D T H SPECYFIKACJA J.M. UWAGI
591080* 1 150 3 20 A60 O5 B68 10
655529* 1 200 2 25 89A 60 M5 BO 10
529392 41N 100 1 20 A 80 N4 B2 10
202159 41N 100 1 20 A 80 N4 B68 10
46633 41N 100 1 20 A 80 04 B43 10
88461* 41N 120 2 51 A 60 N4 B2 10
1197 41N 120 2 51 A 60 O5 B43 10
596269 41N 125 1 16 A 60 O5 B68 10
282079 41N 125 1 20 A 60 N5 B68 10
25590 41N 125 1 20 A 60 O5 B43 10
35917 41N 125 1 20 A 80 O5 B43 10
282110 41N 150 1 20 A 60 N5 B68 10
1211 41N 150 1 20 A 60 05 B43 10
591103 41N 150 1 20 A 60 O5 B68 10
282111 41N 150 1 20 A 80 N5 B68 10
13695 41N 150 1 20 A 80 05 B43 10
594360 41N 150 1 20 A 80 O5 B68 10
75306 41N 150 1 30 97A 54 P5 BT1 10| Tylko do maszyn stacjonamych (nie nadaje
39110 41N 150 1 32 A 80 05 B43 10 sie do cigcia recznego na szlifierkach
8833 41N 150 1,5 20 A 60 O5 B43 10 katowych)
591104 41N 150 1,5 20 A 60 O5 B68 10
79957 41N 150 1,5 20 A 80 05 B43 10
73385 41N 150 1,5 20 97A 54 Q5 B43 10
662430 41N 150 1,5 32 A 80 N5 B68 10
42808 41N 150 1,6 20 A 60 P4 B43 10
227165 41N 150 1,6 32 A 60 05 B43 10
58158 41N 150 1,6 32 A 60 P4 B43 10
15685 41N 150 2 20 A 60 O5 B43 10
594362 41N 150 2 20 A 60 O5 B68 10
594357 41N 150 2 30 A 60 Q5 B68 10
39594 41N 150 2 30 97A 54 P5 B71 10
223516* 41N 150 2,5 20 A 60 N4 B2 10
591680 41N 150 2,5 30 A 60 Q5 B68 10
47636 41N 175 1,7 16 A 60 Q5 B43 10
596520 41N 175 2 51 A 60 P4 B68 10
607744 41N 175 3 51 A 60 P4 B68 10
675283 41N 180 1 32 A 60 O5 B43 10
* mozna stosowac réwniez do ostrzenia pit
www.tyrolit.com 107 L'HﬂlJI



\q
'Q.> TARCZE DO PRZECINAREK STACJONARNYCH
-t ‘_ TARCZE O SPOIWIE ZYWICZNYM

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 41N

NRTYPU |KSZTALT | SPECYFIKACJA | J.m.
493199 41N 180 1,6 32 A 60 05 B43 10
282113 41N 200 1,5 20 A 60 N5 B68 10
1254 41N 200 1,5 20 A 60 O5 B43 10
282114 41N 200 1,5 32 A 60 N5 B68 10
6718 41N 200 1,5 32 A 60 O5 B43 10
42809 41N 200 1,6 25,4 A 60 P4 B43 10
230691 41N 200 1,6 32 A 60 M4 B43 10
205822 41N 200 1,6 32 A 60 P4 B43 10
6710 4N 200 2 20 A 60 N4 B2 10 Tylko do maszyn stacjonarnych (nie nadaje
96205* 41N 200 2 32 A 60 N4 B2 10 sie do ciecia recznego na szlifierkach
62874 41N 200 2 32 A 60 N4 B43 10 katowych)
12970* 41N 200 3 32 A 60 N4 B2 10
863284 41N 200 3 32 A 60 P4 B68 10
599666 41N 230 1,5 22,2 89A 60 N4 B68 10
373520 41N 250 1,5 25,4 A 60 05 B71 10
834839 41N 250 1,6 32 89A 80 L4 B43 10
549002 41N 300 2 31,75 89A 80 L4 B43 10
60572 41N 300 2 32 A 80 05 B71 10
220394 41N 400 2,8 25,4 89A 60 L4 B59 10

* mozna stosowaé rowniez do ostrzenia pit

Ciecie stali szybkotngcych (HSS) ‘

sl s genial Stal wysokostopowa e
Aluminium LS G . ‘ INox | Wedlki

hartowana [niehartowana| hartowana

Ceramika Szlifowanie | Szlifowanie

Zeliwo

spiekane [przemystowa| na sucho | na mokro

~t D 7'
——— X
| \
|
[
H_ ?‘
Ksztat 1A1R =

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1A1R

NRTYPU |KSZTALT| D T U X SPECYFIKACJA
788700 1AIR | 125 1 20 1 5 B126 C75B 1 |
164485 1AIR | 125 1 20 1 5 B151C100B | 1 \
494701 1A1R | 150 1 20 1 5 B151 C100B 1 \
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Ciecie weglikéw spiekanych ‘ @

Stal niestopowa i

o i Stal wysokostopowa
Aluminium niskostopowa

niehartowana| hartowana |niehartowana| hartowana

HSS ‘ INOX

Wegliki Ceramika
spiekane |przemystowa

Szlifowanie

Zeliwo
na sucho

~et D 7'
——— X
| \
|
[
H_ ?‘
Ksztatt 1A1R =

Zalecane produkty magazynowe = ksztatt 1A1R

NR TYPU X SPECYFIKACJA .M.
157800 1A1R 75 0,8 20 0,8 5 D126 C75 B53ST 1
299109 1A1R 75 1 20 1 5 D151 C75 B52ST 1
119395 1A1R 100 | 0,8 20 0,8 5 D126 C100 B53ST 1
100660 1A1R 100 1 20 1 5 D126 C100 B53ST 1
108728 1A1R 100 1,5 20 1,5 5 D126 C75 B53ST 1
101000 1A1R 125 1 20 1 5 D126 C100 B53ST 1
148132 1A1R 150 1 20 1 5 D126 C100 B53ST 1
317532 1A1R 150 1 20 1 5 D126 C75 B53ST 1
278979 1A1R 150 1 20 1 5 D151 C100 B53ST 1
667995 1A1R 200 1 22 1 5 STARTEC-BASIC DE126 3BP 1 Wysoka zywotnos¢
858531 1A1R 200 | 1,2 20 1,2 7 D126 C100 B53ST 1
603284 1A1R 200 | 1,2 30 1,2 7 D151 C100 B53ST 1
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|
_/—"e'—@ SZLIFOWANIE NA SZLIFIERKACH
STOJAKOWYCHIWAHADLOWYCH
SCIERNICE O SPOIWIE ZYWICZNYM

Zalety produktu:

Wysoka produktywno$¢ i ekonomicznosé

Zmniejszone naprezenie materiatu dzieki wysokiej zdolnosci skrawania
Indywidualnie dostosowany produkt do wymagan klienta

Najwyzsze bezpieczenstwo przy recznych pracach szlifierskich

Tarcze dostepne we wszystkich standardowych wymiarach
(na zapytanie)

Wskazowki dotyczace zastosowania:
Wyréwnywanie tarczy szlifierskiej zapewnia cichg prace i dobrg
powierzchnie szlifowania
Do usuwania gratu nalezy stosowac produkty o twardych
charakterystykach
Produkty o migkkich charakterystykach nalezy stosowaé¢ do duzych
przekrojow poprzecznych, ewentualnie do twardych zeliw

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa

E Nalezy zwraca¢ uwage na maksymalng dopuszczalng predko$¢é obwodowg
Patrz rozdziat: Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)
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Stal niestopowa i

. Stal wysokostopowa i ; . ; : ; :
Aluminium niskostopowa Wegllkl Ceramika Zeliwo Szlifowanie | Szlifowanie
spiekane [przemystowa na sucho | na mokro
niehartowana| hartowana |niehartowana| hartowana
112A, 202A O O O [ ) [ )
| |
! - ! =1 1
! ri ! .'A -' l_
| I
Ksztatt 1 Ksztatt 1F63

Zalecane produkty magazynowe - ksztatt 1, 1F63

NRTYPU  |KSZTALT| SPECYFIKACJA
339583 1 500 60 127 112A 16 Q4 B26 / 63 1 Szlifowanie na automatach
662442 1F63 | 600 60 | 203.2 M202 A16 P5BF83/63 1 | Zeliwo szare/sferoidalne

Zakres asortymentu”

Charakterystyka standardowa Wysoka zywotnos¢

Ksztatt 1 Ksztatt 1F63 Ksztatt 1F80 Ksztatt 1F63 Ksztatt 1F80
63 m/s bez siatki 63 m/s 80 m/sec 63 m/sec 80 m/sec
Metale niezelazne M52A20M5B59 M52A20M5BF59 M52A20M5BF88 - -
Staliwa M52A16505B83 M52A165P5BF83 M52A165P5BF88 M202A165P5BF83 M52A165P5BF88

Zeliwa szare, sferoidalne M202A16505B83 M202A165P5BF83 M202A165P5BF88 M205A165P5BF83 M205A165P5BF88
Zeliwa z wtraceniami piasku M80AC14505B83 M80AC145P5BF83 M80AC145P5BF88 - -

* Termin produkciji 5-6 tygodni; z przyczyn techniczno-produkcyjnych minimalna wielko$é zaméwienia produktéw nie znajdujacych sie w magazynie moze ulec zmianie.
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Dq WYROWNYWANIE SCIERNIC | OSTRZENIE

Zalety produktu:

Obciggacze ptytkowe CSS, dzieki doktadnemu przekrojowi
poprzecznemu diamentu, zapewniajg state parametry wyréwnywania
Sciernicy w czasie petnego okresu ich uzytkowania

Dzieki zastosowaniu obciggaczy wieloziarnistych mozemy uzyskac
znaczaco krétsze czasy wyrébwnywania Sciernic w poréwnaniu do
obciggaczy jednoziarnistych

Wskazowki dotyczace zastosowania:

— Dostateczny doptyw chtodziwa podczas wyrbwnywania sciernic
zwigksza zywotno$c¢ obciggacza (poprzez niedopuszczenie do
nadmiernego przegrzania wktadki diamentowej)
— SzerokoSc¢ robocza (by) opisuje efektywng szerokos¢ wkiadki
diamentowej przy ustalonej gtebokosci dosuwu podczas
wyroéwnywania sciernic
— Stopien pokrycia (Uy) moze istotnie wptywaé¢ na jakos¢é powierzchni
zewnetrznej, wzglednie wydajno$¢ obrébki ubytkowej
— Stopien pokrycia (Uy) jest definiowany jako liczba obrotéw tarczy
szlifierskiej podczas ktorych przesuniecie obciggacza rowne jest jego szerokosci roboczej
Przy zwiekszonym stopniu pokrycia, powierzchnia tarczy szlifierskiej jest bardziej gtadka, a tym samym ulegaja
— zmniejszeniu nierbwnosci powierzchni roboczej tarczy
Wartosci stopnia pokrycia:
— — obrébka zgrubna 2 — 3
— szlifowanie normalne 4 — 6
— szlifowanie doktadne =7
— Podane ponizej wzory majg zastosowanie tylko do obciggaczy o okreslonej szerokosci roboczej by (obciggacze
jednoziarniste, obciggacze ptytkowe)

szeroko$c¢ robocza diamentu by - Ng
47 posuw narzedzia - Vg

Ng - bd
Uq
— by = szerokos¢ robocza obciggacza
- ng = predkos¢ obrotowa tarczy
- vq = predkos¢ posuwu obciggacza
— Dalsze informacje znajdziecie Panstwo na stronie 124

*de

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa
Patrz rozdziat Bezpieczeristwo podczas szlifowania (strona 128)
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Wyrédwnywanie za pomocag tarcz ceramicznych

D

H

Ksztatt 1

Zalecane tarcze do wyréwnywania sciernic diamentowych i CBN - ksztatt 1

I A - S

786852 200 76,2 C120 K5 AV15 1 Do ziaren o wielko$ci <= D91

413027 1 250 12 51 C120 H5 AV18 1 Do ziaren o wielko$ci <= D91

250491 1 250 12 51 C80 H8 V15 1 Twardo$¢ standardowa, do ziaren o wielko$ci D151-D64

619701 1 250 12 51 C80 J5 V15 1 Twardsze od standardowych, do ziaren o wielkosci D151-D64
D

Ksztatt 1

Zalecane tarcze do wyrédwnywania sciernic diamentowych i CBN - ksztait 1
(do przyrzadu do wyrédwnywania sciernic AV500 i Agathon)

NRTYPU [KSZTALT| D | T | H | SPECYFIKACJA | J.M. | UWAGI
473304 1 75 20 12,7 C120 J5 V15 10 | Do ziaren o wielkosci <= D91 (Agathon)
7035 1 75 25 12,7 1C70 M5 V15 10 | Wysoka zywotno$é, do szerszych nasypéw, D151-D64
443944 1 75 25 12,7 1C80 G7 V15 10 | Twardo$¢é standardowa, do ziaren o wielkosci D151-D64
448482 1 75 25 12,7 C80 J5 V18 10 | Twardsze od standardowych, do ziaren o wielkosci D151-D64

Przyrzad do wyrédwnywania sciernic AV500 - ksztalt 96

NR TYPU KSZTALT IDENTYFIKACJA | J.M. | UWAGI

96821 96 AV500 1 Do wyréwnywania obwodowego $ciernic diamentowych
i CBN o spoiwie zywicznym i metalowym
Optymalne rezultaty dla tarcz o $rednicach do 250 mm
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Dq WYROWNYWANIE SCIERNIC | OSTRZENIE

Obciggacze diamentowe
D

X

Sy

_‘_== Ksztat 50EA

Zalecane obciggacze jednoziarniste — ksztatt SOEA

NRTYPU |KSZTALT| D | L |Y/ADAP|SPECYFIKACJA| ct | JM. | UWAGI

313127 50EA 8 90 8 BD5ST| 05 1

611499 S0EA 10 90 10 ED10ST 1.0 1 Do narzedzi konwencjonalnych; Jednoziar-
363249 S0EA 10 90 10 ED5ST| 0.5 1 | nisty obciggacz do szlifierek do szlifowania
856232 50EA 9.3 315 MKO DD10ST 1.0 1 watkow i ptaszczyzn

316272* 50EA | 12.4 49 MK1 BD10| 1.0 1 _

313466* 50EA | 124 | 49 MK1 BD5ST| 0.5 1 tylko do MKO i MK1

331997* 50EA 14 57 MK ED15ST| 1.5 1

D
| i
Ksztat 50MA
—
|
| Y

Zalecane obciggacze wieloziarniste = ksztatt SO0MA

NR TYPU KSZTALT| D L Y /ADAP DIA USE SPECYFIKACJA | J.M. UWAGI
446432 50MA 12 50 10 10x 10 M65 1 Do narzedzi konwencjonalnych; Obciggacz
446453 50MA 12 90 10 10x 10 M65 1 wieloziarnisty do szybkiego i zgrubnego
316286* 50MA | 14 | 57 MK 12x 10 Mi25 1 | Wyrownywania, do prostych ksztatow
315877* 50MA 14 57 MK1 10x 10 Me5| 1 | " tylkodo MKi1
A
f R
|
|
— |

X ]

| [ ] Ksztat 50PD

Zalecane obciggacze diamentowe profilowane / DIAFORM ksztatt 50PD

NRTYPU |KSZTALT| WYMIARY | SPECYFIKACJA | J.M. | UWAGI
475960 50PD 44.5 x DF / V40 /R 0.25 D 0.4 1 Do proﬁ'owania Sciernic o bardziej ‘
477837 50PD 445 x DF /V60/R 0.75 D 0.4 1 skomplikowanych ksztattach ‘
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(us]
b

Ksztat 50AP

=AY NS

Zalecane obciggacze ptytkowe - ksztatt SOAP

NRTYPU |KSZTALT| B | L | T |  W-X | SPECYFIKACJA | J.M. | UWAGI
477760 50AP | 205 28 5 10-1,8 cigo 1 |
476859 50AP | 20,5 | 33 5 15-1,15 A115] 1 o 5 \
s s s @ 5 5o o1 Bocmie spsere dosrforedo
477753 50AP | 105 33 5 15-1,15 B15 1 Josivehi tatwych ksztattow |
477755 50AP | 105 33 5 15-1,8 B180 | 1 \
477749 50AP | 20,5 | 33 5 15-1,8 A185 1 \
| 1
giezBR
—
%’ ZR
B T | Ksztat 50AP

Zalecane obciggacze ptytkowe CSS - ksztatt 50AP

NRTYPU |KSZTALT| B | L | T | W-X | SPECYFIKACJA | J.M. | UWAGI
853704 50AP 10 33 5 10-2 S3R0107042 1 Do tarcz z korundu spiekanego; wysoka
zywotno$¢; 3 stupki diamentowe
853680 50AP 20 33 5 10-2 W5R071004 1 Do tarcz z korundu spiekanego; wysoka
zywotnos¢; 5 stupkow diamentowych

Obciggacze reczne

Ksztat 90AS

Zalecane osetki reczne do sciernic z korundu szlachetnego i weglika krzemu -
ksztatt 90AS

NRTYPU |KSZTALT | SPECYFIKACJA
43311 90AS 25 25 150 CGROB 10 \
9009 90AS 50 20 150 CGROB 1 \
6216 90AS 50 25 200 CGROB| 1 \
153 90AS 50 25 200 CMITTEL| 1 |
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Dq WYROWNYWANIE SCIERNIC | OSTRZENIE

NRTYPU |KSZTALT| B | SPECYFIKACJA | J.M.

845593 90AS 24 13 100 89A 120 H7 AVi7 10

845504 90AS 24 13 100 89A120J7 AVI7 10 _ o

395773 90AS 50 25 200 89A 120 H7 AV17 7| Do ziaren o wielkosci >=126
460976 90AS 50 25 200 89A 120 J7 AVI7 1

845595 90AS 24 13 100 89A240J7 AV17 10

932780 90AS 25 13 200 89A 240 H5 AV83 10

391718 90AS 50 25 200 89A240-35V83 1 | Do ziaren o wielkosci >46 i <126
464290 90AS 50 25 200 89A 240 J7 AVA7 1

112055 90AS 50 25 200 50C 2208 C4B22 1

577953 90AS 24 13 200 89A 600 J5AV83 10

33531 90AS 25 13 100 89A 600 -25V83 10 | Do ziaren o wielkosci <=46
251584 90AS 50 25 200 89A 600 -25V83 1

678953 90AS 24 13 200 A240 STARTEC | 10 | Do tarcz STARTEC XP-C | XP-P

(>

Uchwyt drewniany == - —
Ksztatt 90AR
Zalecane obciggacze rurkowe - ksztatt SOAR
NRTYPU |KSZTALT| D | L SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
351767 90AR 17 290 C16B 1 Do wyréwnywania i ostrzenia $ciernic o spoiwie
ceramicznym i zywicznym
L - L —
g 0] oot
bt )
SRIRIRIBILRK ((
IO, %096%:%%%%- 4 2o
Ksztatt 50HAG
- Ksztatt STSEG

Recommended hand-operated diamond dressers, shape SOHAG, STSEG

NRTYPU |KSZTALT| L B X | SPECYFIKACJA | J.M. UWAGI
477724 50HAG 185 20 8 D30ST 1 1 karaty
477726 50HAG 185 30 10 D2ST 1 2 karaty
477254 50HAG 250 40 10 D35ST 1 3 karaty
195112 STSEG 185 40 8 HA_DIA 1

www.tyrolit.com
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Zestaw do wyradwnywania sciernic = ksztatt 100AKO

NRTYPU |KSZTALT| SPEC. |J.M. | UWAGI
15321 100AKO 83610 1 | Obciggacz do sciernic A+C; D=120-250mm; Tmax=40mm; Wielko$¢ ziarna:24-80; Twardo$¢: H-Q
74497 100AKO 83611| 1 |Obciggacz do $ciernic A+C; D=300-600mm; Tmax=63mm; Wielko$¢ ziarna:16-60; Twardos¢: H-Q
117871 100AKO S3612| 1 | Obciggacz do $ciernic A+C; D=300-600mm; Tmax=63mm; Wielko$¢ ziarna:16-60; Twardo$¢: H-Q
126781 100AKO 83613| 1 |Obciggacz do $ciernic A+C; D=300-600mm; Tmax=63mm; Wielko$¢ ziarna:16-60; Twardos¢: H-Q

Rolki wymienne do obciggacza j.w. — ksztatt 100ARO

NRTYPU |KSZTALT| B | L | T | SPECYFIKACJA | JM. | UWAGI
74492 100ARO 36 21 8 S3610| 1
74493 100ARO 55 39 12 S86111 1| o ki wymienne
75915 100ARO 55 65 12 S3612| 1
886902 100ARO 40 2 10 $3613 | 250
132297 100ARO S3613 1 | Zestaw czesci zapasowych

Obciggacz Tetrabor - ksztatt 100ASB

NRTYPU |KSZTALT|

Bardzo twarde narzedzie; bardzo duza trwato$¢ krawedzi;
do wyréwnywania i profilowania $ciernic konwencjonalnych

26571 ‘ 100ASB ‘ 12 ‘ 6 ‘ 75 ‘
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AKCESORIA

Zalety produktu:
PierScienie redukcyjne jako akcesoria do tarcz szlifierek stotowych
mozna otrzymaé bezptatnie
Komplet pierscieni redukcyjnych (redukuje ilos¢ r6znorodnych
narzedzi i umozliwia zmniejszenie powierzchni magazynowej)
Pierscienie redukcyjne do ciecia stacjonarnego dotgczane sa na
zyczenie

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

[ Nalezy zwraca¢ uwage na informacje dotyczgce bezpieczeristwa
Patrz rozdziat Bezpieczenstwo podczas szlifowania (strona 128)
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Pierscienie redukcyjne

NRTYPU |KSZTALT| D SPECYFIKACJA | J.Mm
111434 100RR | 32 19 16 1
911408 100RR | 51 9 32 1 . o
667841 100RR 51 10 3175 1 Do tarcz Sciernych na szlifierki stofowe
111436 100RR | 76 9 40 1

NR TYPU KSZTALT D

332480 100RR 40 3 32 1
332479 100RR 40 3.2 25,4 1 Do cigcia stacjonarnego
332459 100RR 60 6 40 1

Uwaga:

Pierscienie redukcyjne w niewymienionych rozmiarach moga by¢ dostarczone na zaméwienie.
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ANEKS

Tarcze scierne

Oznaczenia
Produkty TYROLIT sg oznakowane w taki sposéb, aby mozliwe byto odczytanie z nich bezposrednio waznych
informacii.
Oznaczenie kotnierza
Zastrzezony znak towarowy
producenta
Informacje o certyfikatach /
Specyfikacja
[
Nr typu
®
®
Gtoéwne wymiary Zamobwienie
produkcyjne i numer
orzadkow!
Zastrzezony znak towarowy
producenta
Oznaczenie wy-
Nr typu konanych préb
Dopuszczalna maksymalna predko$¢ pracy,
maksymalna predko$é obrotowa, dodatkowo
nalezy zwraca¢ uwage na kolor oznaczenia
na korpusie tarczy i list przewozowy
Ksztat
e ®
Specyfikacja

Zamowienie
produkcyjne i numer
porzadkowy

Dopuszczalna maksymalna
predko$¢ pracy
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Materialy Scierne

Klasyfikacja, znaczenie skrotow i ob-

szar zastosowarn czterech najczesciej
uzywanych tradycyjnych typéw materiatow
Sciernych i materiatow supersciernych.

Konwencjonalne ziarna $cierne

i B

Do materiatéw ciagliwych o dtugich
widrach np. stale, nadstopy

Do materiatéw kruchych o krétkich wiérach np.
kamieri, szklo, wegliki spiekane, Zeliwo szare,
mosiadz z wyjatkiem tytanu i stopow tytanu

Poréwnanie twardo$ci materiatow
Sciernych i materiatow obrabianych.
Zasadniczo: Im wigksza réznica w
twardosci miedzy ziarnem Sciernym

i szlifowanym materiatem, tym osiggana
jest wyzsza wydajnosc¢ szlifowania.

Stal/lhartowana *| Wegliki *| Diament b
WHSS | polikrystaliczny | SZLIFOWANE MATERIALY
WW?

Kwarc
Granat

Szmergiel

Naturalny materiat $cierny
® Tradycyjny materiat Scierny
u Materiat super$cierny

Korund

Weglik krzemu

Przeliczanie twardosci:
Weglik boru i
””” - 1Gpa = TkN/mm? = 100kp/mm?

Regularny azotek boru

Diament
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Twardo$¢ wg Knoopa (in GPa)

Wielkos$¢ ziarna w jednostce "mesh",
zgodnie ze standardami FEPA. Jako
miare wielkosci ziarna przyjeto liczbe
otworéw siatki (kratek) przypadajacych
na cal. Zmniejszenie

rozmiaru otworéw ze wzgledu na
grubos$¢ drutu

zostato rébwniez ujete w normie.

www.tyrolit.com

2 4 6 8 10 10 20 30
‘ ‘ T
T
— HHH-
10 mesh 5 30 mesh
20
6
4
|| 10
2 Bs o al
Ziarno
1 cal Wptyw grubosci drutu |
) o A
Mesh...liczba oczek siatki na cal <>
Im grubsze ziarno tym mniejsza 254 20 Dx
warto$¢ mesh 085 06 -
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Spoiwo

Wazne typy spoiw do $ciernic. Wybor typu
spoiwa zalezy od zastosowanego sposobu
szlifowania, wybranego typu ziarna i stanu
maszyny.

. Grupy gtéwne

Organiczne

Spoiwo Spoiwo
spiekane [l galwaniczne

Spoiwo
CIJIENUTN fosforowe,
C7ASEULE[ON krzemowe,

Spoiwo
spiekane
(typu por-

celanowego)

Spoiwo mag-
nezytowe,

(utwardzane
na zimno)

Zywica
WAL GE Tworzywo
tempera- EENTIETEN
LWUEIERS Klej szelak
poliamidy

N N N

Poliamid,  Spoiwo

poliester, gumowe
zywica

akrylowa

Wiasciwosci spoiw stosowanych w
Sciernicach. Skrajnymi spoiwami sg
spoiwa metaliczne (po lewej) i spoiwa

Zywice .
. i Zywica wysoko- XSy Spoiwo
organiczne (po prawej). fonolowa [emperaturowe, | POliaMId, | gumowe,
e poliester | Poliuretan
wysoka Twardosc niska
wysoka Sztywnosc / zdolnosc formowania niska
wysoka niska Ciagliwosc wysokie
niska Ttumienie wysokie
wysoka Wytrzymatosc na temperature, niska
chtodziwo, Srodowisko
zta dobra Zdolnosc utrzymania ksztattu dobra
wyzsza Chropowatos$¢ detalu po:\é'rzos‘f,:’nie
PoréWnanie W+aéCiW0éCi réinyCh P‘r‘:g/rz:dek ekstermalny 1 Przypadek eksternT:klzzz
systeméw spoiw i ich zachowanie i * agime

podczas dziatania gwattownych zmian
sit szlifowania.

Przy sztywnych spoiwach ziarna
pozostajg praktycznie na miejscu i
wykonujg drgania, przy spoiwach
elastycznych, ziarna sg przemieszczane
i prawie nie wykonujg drgan.

www.tyrolit.com

mniejsze tlumienie
wysoka odporno$¢ na temperature

duze tumienie
niska odporno$¢ na temperature

Wptyw impulsowe;j sity

szlifowania N~
Peknéc Przem-/ y N
¢ ieszczenie f ¢
Peknigcie Rozlliznianie
iowe w sieci ziama
PUAUDU%%BUBV nieznaczne Ttumienie  wysokie }Qv%
none (min.) Przemieszczanie ziarna Wzglednie duze
mniejsza Jako$¢ powierzchni, wigksza|
wysoka: ksztatowanie powierzchni doktadnos¢ ksztattu  Nieznaczna: powierzchnia uksztatowan:

a specjalna

Ceramiczne | Metaliczne Zywica 2y, i Spoiwo Spoiwo elastyczne
fenolowa (epoksyd, poliester) gumowe poliuretanowe
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Opis ksztaltu Sciernic

Przyk+ady réznych grup narzedzi do Tarcza szlifierska konwencjonalna z jednostronnym wybraniem
szlifowania: Sciernice konwencjonalne, RLIA— g — o
Sciernice z materiatow supersciernych. “_té—,——w F|

& H [ITPLIA]
Ksztatt 5

Dane do zaméwienia: D x TxH-P x F

Tarcza szlifierska z materiatem supersciernym
"Sciernica garnkowa" np. TYROLIT Amigo lub Diago

Ksztaft 11V9  Dane do zaméwienia:
DxTxH
D-W-X

Przyklfad oznaczenia sSciernic z materiatow Ksztatt podstawowy 11 Warstwa nasypu V Uktad warstwy nasypu Sciernego 9
supersciernych:
Sciernia narzedziowa 11V9

11 tapered pot without
collar P + I 9 « special part of “comer” perimeter *
v I

szlifowania precyzyjnego i zgrubnego.

Opis wymiarow narzedzia szlifierskiego do |
ch
X

L L ey
Ax

H
J
D
D Srednica zewnetrzna R Promien \% Kat warstwy $ciernej
E Grubo$¢ dna od podstawy S Zewnetrzny kat
H  Srednica otworu korpusu/$rednica trzpienia X Wysokos$¢ nasypu
J Zew. $rednica powierzchni Y Srednica trzpienia
mocowania T1  Wysoko$¢ zredukowana
K Wew. érednica powierzchni U Wysoko$¢ nasypu
mocowania (if smaller than T or T1)
L Diugosé catkowita ut

L1  Dtugos$c¢ trzpienia
L2  Wysoko$¢ nasypu
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Zasady wyrédwnywania sciernic

Wyrédwnywanie sciernic obciggaczami stacjonarnymi

W wyniku procesu szlifowania wystepujg zmiany zachodzace w spoiwie, ziarnach $ciernych i korpusie tarczy
Sciernej. Zmiany te wptywajg na site skrawania, powierzchnie przedmiotu szlifowanego i jej doktadnos¢
geometryczng. W celu zapewnienia statych, opytymalnych wynikéw szlifowania, nalezy okresowo stosowac cykl
odswiezania powierzchni tarczy. Przy pomocy tego cyklu, przywracana jest zdolno$é szlifowania Sciernicy, a proces
szlifowania moze zosta¢ zoptymalizowany pod wzgledem wydajnosci, ekonomii, doktadnosci i jako$ci powierzchni.

Wybdér odpowiednich obciggaczy

Obciagacz Ksztalt Sciernicy Proces szlifowania/
Rysunek pogladowy Rodzaj produkciji
Obciggacz jednoziarnisty Prostoliniowy Szlifowanie zewnetrze watkow,
(cylindryczny, stozkowy) ptaszczyzn, otworow, szlifowanie
Jednoprofilowy bezktowe
(wypukte, wkleste promienie) Serie pojedyricze, produkcja

niskoseryjna

Obciggacz profilowany Wieloprofilowy Szlifowanie zewnetrze watkow,
(Profile ztozone ze stromymi ptaszczyzn, szlifowanie bezktowe
bokami i wgskimi promieniami) Serie pojedyricze, produkcja

niskoseryjna

Pojedyncza krawedz skrawajgca

_ Obciggacz wieloziarnisty Prostoliniowy Szlifowanie zewnetrzne watkéw i
o= (cylindryczny, stozkowy) szlifowanie ptaszczyzn

S Serie pojedynicze, produkcja

= : :

S % niskoseryjna

Q2 =

g

=z
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Wybdér odpowiednich obciggaczy

Obciggacz

Ksztatt Sciernicy

Proces szlifowania/
Rodzaj produkciji

Wiele krawedzi skrawajacych

Rysunek pogladowy

Obciggacz wieloziarnisty

Prostoliniowy
(cylindryczny, stozkowy)

Szlifowanie zewnetrze watkow i
ptaszczyzn

Serie pojedyncze, produkcja
niskoseryjna

Ptytka wyrobwnujgca z ziarnem
diamentowym

Prostoliniowy

(cylindryczny, stozkowy)
Jednoprofilowy

(wypukte, wkleste promienie)

Szlifowanie zewnetrze watkow,
ptaszczyzn, szlifowanie bezktowe
Serie pojedyricze, produkcja
wysokoseryjna

Ptytka wyrownujgca ze igietkami
diamentowymi

Prostoliniowy

(cylindryczny, stozkowy)
Jednoprofilowy

(wypukte, wkleste promienie)

Szlifowanie zewnetrze watkow,
ptaszczyzn, szlifowanie bezktowe
Serie pojedyncze, produkcja
wysokoseryjna

Ptytka wyrobwnujgca z diamentem
stupkowym MKD

Prostoliniowy

(cylindryczny, stozkowy)
Jednoprofilowy

(wypukte, wkleste promienie)

Szlifowanie zewnetrze watkdw,
ptaszczyzn, otworow, szlifowanie
bezktowe

Serie pojedyncze, produkcja
wysokoseryjna

www.tyrolit.com
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Najczestsze bltedy przy wyrédwnywaniu sciernic:

— Kiedy obciagacz przesuwa sie wzgledem sciernicy bez dosuwu (ag = 0), wéwczas tepi tarcze i zatyka pory
Sciernicy. W skutek tego powstaje ryzyko przegrzania $ciernicy.

— Zbyt ptytkie mocowanie powoduje powstawanie wibracji i w nastepstwie nieregularno$¢ powierzchni roboczej
Sciernicy. Wszystkie nierbwnosci zostang nastepnie odwzorowane na przedmiocie po zakoriczonym procesie
szlifowania.

— Ustawiony jest zbyt duzy dosuw obciggacza (ag>0,03mm). Prowadzi to do uszkodzenia spoiwa tgczgcego ziarna
Sciernicy i ziarna zbyt szybko wypadajg. W wyniku tego powstaje gorsza powierzchna przedmiotu — rysy.

— Nastepuje zbyt p6zne dostarczenie chtodziwa. Poprzez przecigzenie termiczne, diament w wyniku szybkiego
oziebienia lub zbyt duzej temperatury ulegnie zniszczeniu. Rozwigzanie: Chtodziwo powinno by¢ dostarczone juz
w momencie pierwszego kontaktu obciagacza ze Sciernica.

— Chtodzenie zostato zbyt wczesnie wytgczone po wyréwnaniu $ciernicy. Ziarna potamane na skutek wyréwnywania
oraz pozostatosci spoiwa nie moga by¢ wtasciwie usuniete (wymyte). Moze to prowadzi¢ miedzy innymi do usz-
kodzenia powierzchni przedmiotu obrabianego — rysy.

- Diament jednoziarnisty jest zbyt mocno zeszlifowany, wiec uzycie innej krawedzi tego diamentu jest juz
niemozliwe.

W ielkosé diamentu (w karatach) w stosunku do wymiaréw sciernicy

0.25 ct
50

100

200

0.5-1.0 pt
300

400

0/75-1,5 ct

500

0.75-2.0 ct

600

—00 1.0r2.0 ct

Srednica zewnetrzna $ciernicy (mm)

800
900 1.53.0 ¢t

1000

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

Szerokos$¢ sciernicy (mm)
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Zwigzek miedzy chropowatoscig powierzchni a wielkoscig ziarna

Ponizsza tabela pomoze Paristwu wybra¢ wtasciwg wielkos¢ ziarna i osiggna¢ wymagang chropowato$¢. Zmienne
parametry procesu (takie jak np. metoda wyréwnywania Sciernicy) majg duzy wptyw na to, jakg mozna uzyskac
chropowato$¢ przy danej wielkosci ziarna. Dlatego w ponizszej tabeli wprowadzone sg wartosci chropowatosci/
wielkosci ziarna.

Trzeba mie¢ Swiadomo$¢, ze przy duzych rozmiarach ziarna sciernego, tatwiej jest odprowadzi¢ wiéry (materiat).
Przy pierwszym uzyciu nie jest niezbedny wybor najdrobniejszej wielkosci ziarna.

Zwigzek miedzy chropowatoscia powierzchni a wielkos$cia ziarna

Powierzchnia Wielkosé ziarna

srodnic i miracalacny  MMRa 36 46 60 80 100 120 150 180 220
42 11 |
32 08 |+ |
26 0,7 .
21 0.5 e
16 0,4 '
14 0,35 E
11 0,25 g
8 0,2 -k
7 0,17 ‘
6 0,14 A
5 0,12 ©E
4 0,1 - E
3 0,08 e
2 0,05 -

Zwigzek miedzy promieniem ksztattu a wielkoscig ziarna

Ponizsza tabela przedstawia, przy jakiej wielkosci ziarna mozna osiggnaé minimalny promien ksztattu. Orientacyjnie
mozna przyjac, ze trzy wielkosci ziaren sg potrzebne do wykonania minimalnego promienia. Aby osiggna¢ promien
ksztattu 0,3 mm, wymagana jest Srednica ziarna w przyblizeniu 0,1 mm.

Zwigzek miedzy promieniem ksztaltu a wielkosScia ziarna

Wielkos¢ ziarna 36 46 60 80 100 120 150 180 220
‘ Min. promien mm 1 08| 06| 045| 03| 0,2 | 0,15| 0,12| 0,1
‘ ksztattu inches | 0,04| 0,03| 0,03| 0,02| 0,1 | 0,01| 0,01 0,01 0,00
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Zasady bezpieczenstwa
przy szlifowaniu

= 2

Przyktfady oznaczen orientacji Sciernicy

Za bezpieczenstwo uzytkowania odpowiadajg w rwnym stopniu
producent maszyny

E producent Sciernicy
uzytkownik

Sciernice podczas pracy podlegajg duzym obcigzeniom. Nalezy wiec zwracaé uwage, aby
szlifierka
E Sciernica
obstuga i zastosowanie
byty optymalnie wzajemnie dopasowane, zapewniajgc bezpieczne szlifowanie. W przypadku szlifierek wazne jest,
aby zwraca¢ uwage na stan maszyny i konieczno$¢ zastosowania ostony ochronnej.

Producent szlifierki i Sciernic zapewnia srodki bezpieczerstwa wymagane przepisami, a uzytkownik jest odpowie-
dzialny za bezpieczeristwo podczas szlifowania i uzywania szlifierki do zamierzonego celu oraz prawidtowej obstugi i
zastosowania sciernic.

Nalezy zwraca¢ uwage na nastepujgce sprawy:

— sprawdzi¢ sciernice w momencie dostawy

— odpowiednio obstugiwa¢ i przechowywaé narzedzia szlifierskie
— sprawdzi¢ oznaczenia i dopasowanie do specyfikacji maszyny
— sprawdzi¢ sciernice przed zamontowaniem

— stosowaé prawidtowy spos6b mocowania

— przed pracg wykonac test prébny

— stosowaé ochrone oczu i ubranie ochronne

(sprawdzi¢ rowniez kod bezpieczeristwa FEPA)

Sprawdzanie Sciernic w momencie dostawy

Nalezy sprawdzi¢ opakowanie w momencie dostawy. Jesli na opakowaniu widoczne sa uszkodzenia, $ciernice
powinny by¢ szczegétowo sprawdzone pod katem mozliwych uszkodzen w transporcie.
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Przechowywanie sciernic

Sciernice powinny by¢ przechowywane w odpowiednich stojakach lub pojemnikach, tak aby nie ulegty uszkodzeniu
i mozna je byto z tatwoscig wyjmowac bez naruszania porzadku magazynowania. Starsze powinny by¢ uzyte w
pierwszej kolejnosci.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:
[ przechowywa¢ Sciernice w stanie suchym i bez rdzy
nie narazac Sciernic na duze réznice temperatur

Przechowywanie r6znych typow Sciernic:

— $ciernice do ciecia przechowywac na rownym podtozu bez
posrednich podkfadek, obcigzone stalowag lub zeliwng ptyta

— duze Sciernice proste przechowywac¢ w potozeniu pionowym i
zabezpieczy¢ przed przetoczeniem

— Sciernice garnkowe, talerzowe i cylindryczne przechowywac
w stosach, uzywajgc miekkich przektadek

— Sciernice stozkowe, ksztatt 11, przechowywa¢ w stosach,
zawsze strong czotowg lub spodnig do siebie

— mate Sciernice przechowywa¢ w odpowiednich pojemnikach

Oznaczenia Sciernic

Celem oznaczen jest dostarczenie uzytkownikom informaciji (w szczeg6lnosci osobom, ktére mocujg $ciernice na
urzadzeniach) dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania i wtasciwego zastosowania.

Sciernice moga by¢ uzywane tylko wtedy, jesli umieszczono na nich co najmniej nastepujace informacje:
producent
wymiary Sciernicy
materiat (co najmniej rodzaj spoiwa)
maksymalna dozwolona ilo$¢ obrotow nowej Sciernicy
maksymalna predko$¢ pracy w m/s

Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie predkosci maszyny do maksymalnej predkosci oznaczonej na
Sciernicy.

Dodatkowo stosowane sg na $rednicy nastepujgce oznaczenia:

kolorowe paski — okreslajgce maksymalng predkos¢ pracy:
— niebieski 50 m/s
— z0ity 63 m/s
— czerwony 80 m/s
— zielony 100 m/s
— niebieski z zéttym 125 m/s

Ograniczenia uzytkowania — te Sciernice sg przeznaczone do specjalnych metod i procedur szlifowania.
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Sprawdzanie sciernic przed zamontowaniem

Zawsze przed zamontowaniem Sciernice nalezy oczysci¢ i sprawdzi¢ wzrokowo, czy nie ma uszkodzen. Uszko-
dzone Sciernice nie mogg by¢ montowane.

Nalezy zawsze wykonac test dzwigkowy. Patrz rysunek na dole strony.

Aby wykonac test dzwigkowy, lekkie Sciernice mozna powiesi¢ na palcu lub trzpieniu, ciezkie postawi¢ na twardym
podtozu.

Nalezy nastepnie uderzy¢ Sciernice niemetalowym przedmiotem w kilku punktach.

Nieuszkodzona Sciernica wydaje czysty dzwiek, podczas gdy uszkodzona — sttumiony lub brzeczacy.

Wszystkie powierzchnie styku Sciernic, podktadek i flansz mocujacych muszg by¢ rowne (niezwichrowane) i bez
zanieczyszczen. Zanieczyszczenia pomiedzy Sciernica, a flanszami mocujagcymi powodujg punktowe naprezenia,
ktére moga doprowadzi¢ do pekniecia Sciernicy.

Styk — trzpien- otwoér

Przyktady wyboru punktéw podczas testu Przyktady oznaczen orientacji $ciernicy

dzwigkowego
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Metody mocowania sciernic

Montowanie Sciernic musi by¢ wykonywane i nadzorowane przez wykwalifikowang osobe.
W zaleznosci od rodzaju maszyny i metody szlifowania, a takze Sciernicy, mozna rozr6zni¢ nastepujace
metody montowania:

przez srodkowy otwoér za pomoca flansz mocujgcych

za pomocg elementow mocujgcych maszyny

za pomocg plytek nosnych

mocowanie w gtowicy zaciskowej

Flansza wgtebiona Flansza schodkowa Flansza ustalajgca Flansza stozkowa Flansza prosta

MONTOWANIE PRZEZ SRODKOWY OTWOR ZA POMOCA FLANSZ

Nalezy rozr6zni¢ nastepujgce rodzaje flansz do montowania przez sSrodkowy otwor:

flansze wgtebione

flansze proste do szlifierek przeno$nych

flansze specjalne

flansze schodkowe

flansze ustalajgce

flansze stozkowe
Zadaniem flansz jest przeniesienie sity napedu. Z tego powodu nie mogg one ulec deformacji w trakcie montowa-
nia.
Powierzchnie styku muszg by¢ réwne (niezwichrowane), bez rgbkéw lub wywinie¢, aby zabezpieczy¢ przed biciem
na boki Sciernicy.

Nalezy uzywac¢ flansz o jednakowych Srednicach i ksztatcie powierzchni styku. Flansze muszg by¢ wgtebione tak,
ze tylko obszar w ksztatcie pierscienia ma kontakt z powierzchnig narzedzia.

T ﬁ Przyktad prawidtowego uzycia pierscieni redukcyjnych

|m
IS
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MONTOWANIE ZA POMOCA ELEMENTOW MOCUJACYCH

Sciernice sg mocowane za pomoca elementéw mocujgcych szlifierki.

4z 033D

Rysunek lewy: Mocowanie stozkowej $ciernicy trzpieniowej z wktadka gwintowang
Rysunek srodkowy: Mocowanie $ciernicy stozkowej, ksztatt 16, z wktadkg gwintowang

Rysunek prawy: Mocowanie segmentéw szlifujgcych w gtowicach mocujacych Lf= 1,5 C

Przyktadem moze by¢ montowanie cylindrycznych i stozkowych Sciernic garnkowych lub Sciernic trzpieniowych w

tulei zaciskowej przenosnej szlifierki.

MONTOWANIE SCIERNIC NA PLYTKACH NOSNYCH

Sciernice s albo klejone, albo skrecane.

Plate
i ii_}/:‘"’7<</////4
NN

Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3

Rys. 1: Sciernica klejona

Rys. 2: Sciernica skrecana

Rys. 3: Prawidtowy sposéb skrecenia, koniec $ruby nie moze dotykaé podstawy Sciernicy
Rys. 4: Zaciskanie w punktach mocowania

MOCOWANIE SEGMENTOW SZLIFUJACYCH W GLOWICACH MOCUJACYCH

Lo
| Collet

= L I N
I - ) %
— T

T 10min.
—» -

Rys. 4

Segmenty szlifujgce sg zaciskane w jeden element (gtbwke segmentu) w gtowicach mocujacych.
Na powierzchni stykowej pomiedzy segmentami szlifujgcymi elementami zaciskajgcymi mozna umiescié¢

samoprzylepng tasme, aby zapobiec naprezeniom segmentéw.
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Wykonywanie testu przed rozpoczeciem pracy

Kazda standardowa Sciernica (o srednicy D wiekszej niz 80 mm) musi byé poddana testowi z maksymalng
predkoscig pracy przed jej pierwszym roboczym uzyciem i po kazdym ponownym zamontowaniu.

Czas trwania testu Sciernic wynosi:
1/2 minuty na szlifierkach przenosnych
[ 1 minute na innych szlifierkach

Test nalezy wykonac¢ po uprzednim zabezpieczeniu strefy zagrozenia — i jesli Sciernica musi by¢ uzywana z ostong
— po zatozeniu tej ostony. Po przeprowadzonym pomysinie teScie mozna uzywacé sciernicy tylko zgodnie z jej
przeznaczeniem.

Ochrona oczu i ubranie ochronne

Wszystkie prace szlifierskie, przy ktorych istnieje niebezpieczenstwo narazenia na opitki Sciernicy lub obrabianego
materiatu musza by¢ wykonywane przy uzyciu okularow ochronnych, a w razie potrzeby réwniez ubrania ochron-
nego (np. skorzany fartuch i skérzane rekawice).

Podsumowanie
Ponizej zestawiono najwazniejsze zalecenia dotyczace bezpiecznego uzywania $ciernic:

wyregulowa¢ maszyne zgodnie z danymi na oznaczeniu $ciernicy
sprawdzi¢ Sciernice przed zamontowaniem

montowanie powierzy¢ wykwalifikowanemu personelowi

sprawdzi¢ funkcjonalno$¢ zabezpieczen maszyny

wykonaé rozruch prébny przed przystgpieniem do prac szlifierskich
uzywac srodkéw ochrony osobistej

Przyktady uzycia tasm ochronnych na $ciernicach
ceramicznych
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Zasady bezpieczehnstwa przy szlifowaniu

ZALECENIA - TAK!

— Ostroznie przenos$ i przechowuj narzedzia szlifierskie; w pierwszej kolejnosci korzystaj z najstarszych narzedzi.

— Przed zatozeniem na maszyne lub uzyciem, tarcze $cierne trzeba oczyscic¢ i podda¢ kontroli wzrokowej na

obecnos$¢ peknie¢ lub ewentualnych uszkodzen.
Przed zatozeniem narzedzi szlifierskich o wigzaniu ceramicznym nalezy je poddac "testowi na dzwigk"

Upewnij sie, ze predkos¢ maszyny (obr/min) nie przekracza maksymalnej predkosci roboczej podanej na opako-
waniu lub na narzedziu sciernym.

Upewnij sig, ze otwdr w narzedziu szlifierskim — z gwintem lub bez gwintu — idealnie pasuje do watka maszyny
oraz sprawdz czy flansze tarcz sg czyste, proste, tego samego rozmiaru i czy sg one odpowiednie do zamocowa-
nia wybranej tarczy.

Stosuj dostarczone przektadki zgodnie z ich przeznaczeniem tzn. pomiedzy tarczg Scierng a flansza.

Uzywaj wytgcznie maszyn wyposazonych w zabezpieczenia ewentualnie ostony i przed wtgczeniem maszyny
upewnij sie, ze sg one w odpowiednim stanie oraz ze sg one odpowiednio zamocowane.

Po kazdym zatozeniu narzedzia przeprowadz trwajgcag co najmniej 1 minute probe rozruchowg na roboczych obrot-
ach oraz upewnij sie, ze ostona urzadzenia jest zamocowana prawidtowo. Wykonujac te czynnosci, upewnij sie, ze
w przypadku ewentualnego pekniecia narzedzia zadne fragmenty nie uderzg w uzytkownika lub inne osoby.

Zaleca sie stosowanie do wszystkich prac szlifierskich ochrony oczu. W przypadku szlifowania z tzw. ,wolnej reki”
zaleca sie stosowanie okularow ochronnych i maski ochronne;.

Podczas stosowania tarcz do cigcia lub zdzierania upewnij sig, ze zastosowana ilos¢ podawanego powietrza
oraz srodki ochronne sg odpowiednie dla materiatu poddawanemu obrébce. Dla wszystkich proceséw szlifowania
nalezy zainstalowa¢ odpowiednie systemy odpylajace.

— Korzystaj wytgcznie z maszyn, ktére nadajg sie takze dla narzedzi szlifierskich wyposazonych w piaste.

— Przed zatrzymaniem maszyny odetnij doptyw chtodziwa i usuri nadmiar chtodziwa z tarczy Sciernej.
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Zasady bezpieczehnstwa przy szlifowaniu

Zalecenia- NIE!

— Nie uzywaj narzedzi sciernych, ktore przed ich zatozeniem byly wystawione na dziatanie wilgoci lub wysokich tem-
peratur.

— Nigdy nie uzywaj narzedzi Sciernych, ktére upadty, sa uszkodzone lub ich wyglad nie odpowiada narzedziom
dotychczas stosowanym dla danej obrobeki.

— Nigdy nie przekraczaj dopuszczalnej maksymalnej predkosci roboczej.

— Nie uzywaj do tarcz flansz, na powierzchni ktérych znajdujg si¢ zanieczyszczenia (tj. opitki po szlifowaniu), nie sg
ptaskie lub nie zostaty pozbawione zadziorow.

— Nie dokrecaj z nadmierng sitg flanszy lub zacisku.

— Nie uzywaj flansz z wgtebieniami do tarcz garnkowych lub stozkowych.

— Podczas zaciskania narzedzia sciernego nie uzywaj nadmiernej sity, ani nie wprowadzaj w nim zadnych zmian.
— Uzywaj wytacznie pojedyniczych ztgczek (piast).

— Wiacz maszyne dopiero po prawidtowym i pewnym zamocowaniu oston (ostony maszyny powinny by¢ ustawione
w taki sposob aby kierowaty iskry i opitki z dala od ciata uzytkownika).

— Wiaczaj maszyne jedynie wowczas, gdy obrabiany detal i narzedzie szlifierskie nie stykajg sie ze soba.

— Nigdy nie pracuj narzedziami szlifierskimi bez odpowiedniego doprowadzenia powietrza (nigdy nie pracuj bez
maski lub okularéw ochronnych zwtaszcza w miejscach o ograniczonej przestrzeni) oraz bez sprzetu ochrony
osobistej.

— Uzywaj odpowiednich narzedzi szlifierskich — niewtasciwy produkt moze powodowaé powstawanie nadmiernej
ilosci opitkbw i pytu.

— Unikaj uszkodzenia mechanicznego tarczy szlifierskiej wynikajgcej z nadmiernej sity, szarpnie¢ lub nagrzewania.
— Nigdy nie uzywaj maszyn szliferskich w niewtasciwym stanie lub takich, ktére posiadaja wadliwe elementy.

— Nie uzywaj do szlifowania tarcz do ciecia (nie wywieraj nadmiernego obcigzenia poprzecznego podczas stosowa-
nia tarcz o ksztatcie 41 lub 42)

— Nigdy nie zaktadaj na watek wiecej niz jedno narzedzie scierne
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Tabela predkosci obrotowych

Predkos¢ obrotowa i obwodowa w zaleznosci od $rednicy @=D

Obroty na minute w zaleznosci od $rednicy zewnetrznej narzgdzia oraz predkosci obwodowej Vg

Dw Predkos¢ obwodowa Vg in m/s
mm
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Formularz techniczny

Sporzadzit:

w:
Nr ATDB: Kraj:
Branza: Grupa produktow:
Zapotrzebowanie:
1<
K Klient: * Klasyfikacja:
X Wydziat: Nr klienta:
Osoba kontaktowa: Tel. / Fax
Ksztatt: * 1 komplet = szt.
Wymiary (mm): *
= Wymiary (mm): Tolerancja:
2 | Specyfikacja:
4
Producent: Aktualna cena:
Vs max. (m/s) * llo$¢ zamodwienia:
Rodzaj procesu szlifowania:
Producent maszyny:
- Vs (m/s):
c
2 Chtodziwo:
X
Rodzaj obciggacza:
Cykl wyrébwnywania: Gtebokos¢ wyréwnywania:
5 > Przedmiot obrabiany * Wymiary (mm): *
2 c
£ .© | Rodzaj materiatu: * Naddatek (mm):
T o
8 O | stan materiatu: * Twardosé: *
- O
o o
Chropowatosé: Czas obroébki:
3 Zywotno$é narzedzia:
o Uwagi dodatkowe:
S ikacja:
© pecyfikacja
Qo . .
‘O Specyfikacja:
o
Specyfikacja:
2
%)
c
g Szkic:
(=}
Y
=
Dystrybutor:

* Pola zaznaczone na szaro muszg by¢ wypetnione
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INDEKS WYROBOW

NR TYPU| STRONA NR TYPU| STRONA NR TYPU| STRONA NR TYPU| STRONA NR TYPU| STRONA

153 115 587 47 1874 50 6309 47 12970 108
456 48 603 45 2529 56 6310 47 13695 107
457 48 607 45 2536 54 6313 45 15321 117
461 48 610 45 2540 59 6314 47 15685 107
462 48 614 46 2658 56 6315 47 15810 69
469 48 616 46 2661 59 6316 47 15839 53
479 48 629 45 2680 56 6317 47 15842 53
481 48 632 45 2693 53 6318 47 15885 47
485 48 633 45 2697 54 6321 46 16022 54
486 48 637 45 2699 54 6322 46 16587 94
501 45 640 47 2751 56 6324 46 16615 55
504 45 642 47 2753 56 6335 50 16667 19
505 45 644 47 2758 53 6341 44 17256 61
510 45 645 47 2762 54 6710 108 18567 64
511 45 656 46 2905 56 6718 108 18825 62
512 45 657 46 2909 53 7035 113 19040 75
516 45 660 46 2916 54 7133 59 19117 o2
518 45 664 46 2956 56 7186 59 19220 o
519 45 666 46 2962 53 7203 59 19435 P
523 45 671 46 2973 54 7204 59 19659 p—
525 45 674 46 3011 56 7205 53 20311 48
531 45 691 46 3020 54 7910 55 20313 18
533 45 693 46 3070 62 7318 62 20332 =
534 45 696 46 3077 62 7308 62 57 s
536 45 698 46 3085 62 7348 56 o411 s
T oo | e e s amr e
547 43 732 44 3132 56 ;ZT iz 24299 76
548 43 733 44 3135 56 8673 19 22222 1;‘7‘
549 43 738 44 3140 53 6749 Y oo e
550 43 739 a4 3142 55

551 43 741 a4 3144 55 8804 48 27420 26
552 43 742 a4 3145 55 8807 45 28162 83
554 43 746 44 3186 56 8808 45 28465 47
555 43 747 44 3206 56 8833 107 28466 48
556 43 749 44 3208 57 9009 115 26467 48
557 43 752 44 3210 57 9017 47 28549 62
558 43 754 44 3217 53 9293 62 28584 o7
559 43 758 44 3220 55 9398 77 28869 48
560 43 760 44 3222 55 9572 53 29371 39
561 43 761 44 3424 62 9627 75 29382 48
562 43 763 44 3474 53 9651 57 30806 70
563 43 767 44 3538 53 9652 57 30840 55
564 43 768 44 3545 55 9653 56 31009 7
566 43 769 44 4917 76 9833 77 31675 76
576 47 812 56 4924 76 10016 59 31694 53
577 47 1197 107 5028 82 10265 62 32765 59
578 47 1211 107 5843 75 10845 26 32963 20
579 47 1254 108 5886 75 11182 57 32965 20
583 47 1870 50 5887 75 12695 24 32981 54
584 47 1872 50 5889 75 12696 24 33249 62
586 47 1873 50 6216 115 12950 20 33435 55
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INDEKS WYROBOW

NR TYPU| STRONA NR TYPU| STRONA NR TYPU| STRONA NR TYPU| STRONA NR TYPU| STRONA

33502 20 63538 57 100660 99 136535 51 186109 47
33531 116 63824 21 100660 109 139155 75 186445 75
34480 70 64598 19 101000 99 140088 19 194540 83
34924 75 66141 14 101000 109 143581 19 195112 116
34937 39 67472 21 102748 81 146630 55 197044 24
34961 55 68134 53 102804 70 146640 49 202159 107
34983 53 68340 55 102902 84 146644 57 202294 14
35677 50 69502 80 103622 48 146906 57 203176 76
35917 107 70092 76 103851 57 146910 54 205822 108
36576 15 70128 75 103872 55 146965 54 212627 23
36579 24 70954 13 104376 83 147574 54 215813 84
38012 83 71212 59 107050 62 147600 54 215986 19
39110 107 71665 13 108479 76 147601 54 216066 14
39540 55 72045 57 108728 99 147614 54 216068 14
39594 107 73385 107 108728 109 147626 54 216613 70
39867 13 73667 55 109336 21 147629 54 216789 7
39869 13 74492 117 110032 53 147652 54 217976 80
42216 14 74493 117 110554 62 147656 54 220394 108
42808 107 74497 117 110964 24 147698 54 223516 107
42809 108 75079 57 111434 119 148132 99 223733 63
43017 39 75306 107 111436 119 148132 109 226295 61
43311 115 75669 87 111799 55 148656 31 226679 63
43588 83 75679 88 112055 116 150402 63 226680 63
44866 14 75685 88 114648 25 150403 63 226682 63
45701 20 75803 75 116708 53 154428 56 227165 107
46198 82 75915 117 117241 19 157800 99 228481 22
46633 107 77824 75 117871 117 157800 109 228819 20
47005 61 78379 55 119325 81 159000 61 229899 33
47009 61 78847 75 119385 13 161678 63 230691 108
47010 61 79664 49 119392 13 162874 63 231513 20
47636 107 79957 107 119395 99 163110 31 232665 25
49273 75 83827 81 119395 109 164485 99 232678 25
49680 57 84809 75 122989 75 164485 108 232811 37
50184 55 85536 22 122991 21 165940 106 233756 101
50845 62 85701 79 122996 55 167205 106 233757 101
51494 62 86734 84 122997 55 167207 106 233759 101
52223 53 88461 107 123064 21 167215 106 233760 101
54119 75 90998 83 123222 62 167226 106 233762 101
54820 75 91350 75 123633 56 167334 106 233768 101
55282 39 91441 75 123688 61 167336 106 233771 101
55375 62 91963 51 123716 63 167339 106 233773 101
56155 56 92284 24 124644 80 167351 106 233774 101
56484 19 94720 25 126245 75 170606 14 233776 101
57038 23 95702 55 126665 55 170608 14 233777 101
58158 107 95717 51 126781 117 172352 63 233778 101
58964 57 96205 108 127356 39 173085 88 234387 35
59861 57 96235 20 127554 55 175220 49 234390 35
60572 108 96821 113 129550 55 176979 25 234391 35
61571 20 97868 84 131991 75 179959 63 235260 21
62874 108 98940 53 132297 117 184247 55 235261 21
63195 76 99864 55 136528 51 185988 47 235262 21
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235264 21 316286 114 395773 116 462788 64 476545 63
237227 63 317532 99 401616 72 462794 69 476859 115
241857 63 317532 109 405549 65 462829 67 477254 116
244477 63 319980 40 407610 55 462830 67 477283 51
248826 22 320369 59 408972 95 462833 65 477289 51
249717 82 328027 69 413027 113 462889 68 477335 40
250491 113 331135 69 413774 55 462891 68 477342 40
251584 116 331500 76 416671 84 462896 66 477346 40
255835 84 331692 19 421779 31 462898 66 477349 40
259325 23 331997 114 436472 84 462911 71 477352 40
260141 20 332459 119 436484 80 462914 71 477356 40
263506 57 332479 119 437634 62 462916 71 477358 40
265130 21 332480 119 438088 75 462918 71 477360 40
267138 63 333180 56 441301 61 462924 71 477403 39
278979 99 333396 23 441302 61 462926 70 477406 39
278979 109 334166 76 441342 22 462928 71 477407 39
280358 24 335803 82 441348 22 462932 71 477409 39
281719 54 337051 80 441350 22 462937 71 477411 39
282079 107 337183 31 441351 22 462939 70 477412 39
282110 107 338237 76 441352 24 462943 70 477413 39
282111 107 339583 111 441399 22 462949 83 477414 39
282113 108 344194 23 441401 22 463026 65 477416 39
282114 108 344195 23 441403 22 463032 65 477418 39
286864 67 351654 72 443944 113 463068 81 477422 51
290670 15 351767 116 445055 35 463070 81 477430 51
291120 62 351901 19 446432 114 463071 81 477724 116
291603 83 357223 90 446453 114 463137 70 477726 116
292129 61 357751 19 448482 113 464290 116 477746 115
293034 14 359223 23 448603 62 467466 20 477749 115
293789 15 359403 25 449559 54 468751 33 477753 115
293798 37 361668 23 450328 57 469614 33 477755 115
293802 24 362775 49 451151 75 469619 33 477760 115
293865 25 363249 114 454693 71 469827 22 477795 66
293867 25 363993 90 455124 62 470272 91 477837 114
295600 19 364685 77 460744 105 471114 55 478973 97
299109 99 365824 75 460976 116 471747 63 480500 84
299109 109 365997 22 461239 62 473086 17 482702 65
302416 19 366816 17 461733 33 473086 29 485142 17
305260 23 366816 29 462503 66 473304 113 485142 29
305269 23 369110 64 462514 66 474444 95 485430 14
305279 23 369514 21 462630 64 474527 102 485953 63
305281 23 373520 108 462630 64 474528 102 487467 63
305285 23 377415 54 462631 64 474529 102 489286 67
307001 23 379577 64 462631 64 474531 102 490141 96
311250 83 379577 66 462654 65 474532 102 490222 62
311791 22 384481 39 462658 68 474533 102 490259 95
313127 114 387531 67 462673 91 474534 102 491888 72
313466 114 389569 67 462756 66 474535 102 493199 108
313636 63 390582 67 462757 67 474564 68 493780 21
315877 114 390970 90 462760 64 475960 114 494254 23
316272 114 391718 116 462766 64 476380 23 494259 15
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494271 15 556715 95 617388 79 655888 13 664407 22
494274 24 556731 96 619701 113 655891 13 664409 22
494701 99 557153 20 619872 70 655898 13 664410 22
494701 108 560672 96 620118 13 655902 13 664412 22
494874 22 561390 82 620464 79 655906 13 664419 22
494978 90 561391 79 626754 97 655909 13 664420 22
494983 87 563191 35 628383 19 655911 13 664423 22
494985 87 563857 64 630054 23 655916 14 664426 23
494987 87 566308 19 631057 76 655918 14 664427 23
495020 90 566387 25 632932 65 655919 14 664428 23
495027 88 568265 75 635305 22 655921 14 664435 22
495037 89 572731 95 636398 79 655927 14 664447 24
495038 89 572741 95 636658 79 655929 14 664451 24
495044 91 572845 96 640777 79 655935 14 664452 24
495046 88 572847 96 640978 82 655938 14 664453 24
495058 89 572859 96 641156 97 655957 15 664455 24
498229 76 572867 96 641286 21 655958 15 664456 24
498402 19 572868 96 641839 80 656023 15 664459 24
498701 19 576021 82 641842 80 656025 15 664463 24
501861 50 576078 70 641854 79 657501 26 664465 24
502437 50 577274 23 644514 79 657665 26 664472 24
502457 50 577953 116 644532 79 657667 25 664474 24
512393 25 578936 65 646778 80 657669 24 664476 24
516594 53 580760 97 647216 105 658122 21 664477 24
523359 19 580769 97 647218 105 662430 107 664478 24
523430 14 583911 64 647224 105 662442 111 664480 24
523435 14 587026 75 647229 105 664043 55 664482 24
523437 14 590433 70 647232 105 664045 55 664485 25
524016 19 590725 23 647252 105 664048 55 664490 25
524159 22 591080 107 647254 105 664052 54 664493 25
525686 62 591103 107 647256 105 664063 55 664497 25
527875 63 591104 107 647258 105 664078 55 664498 25
529392 107 591680 107 647259 105 664185 56 664502 25
529895 97 593711 24 647260 105 664210 53 664504 25
530074 97 593712 24 647377 105 664256 53 664506 25
530077 97 594357 107 647389 105 664261 53 664510 25
530078 97 594360 107 647424 105 664265 53 664514 26
530079 97 594362 107 647426 105 664383 22 664515 26
532510 90 596269 107 647684 105 664384 22 664530 27
532514 90 596520 107 647685 105 664389 22 664531 27
532529 90 596597 56 649099 97 664390 22 664535 27
532540 90 596848 106 649692 80 664391 22 664536 27
532564 87 597041 106 649723 79 664393 22 664544 19
532571 88 597383 106 655529 107 664394 22 664545 19
534539 55 599666 108 655864 13 664396 22 664546 19
543102 65 600134 53 655869 13 664397 23 664548 19
543615 54 603284 99 655875 13 664398 23 664549 19
548613 20 603284 109 655876 13 664401 22 664552 19
548815 53 607744 107 655882 13 664402 22 664557 19
549002 108 608080 62 655883 13 664405 22 664558 19
554635 23 611499 114 655886 13 664406 22 664561 14
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664562 14 664673 37 664791 36 678953 94 712490 75
664563 19 664675 37 664792 36 679634 82 713071 23
664564 14 664677 37 664793 36 679671 84 713537 13
664566 19 664679 37 664794 36 679931 95 718361 53
664571 14 664683 36 664795 36 679936 95 719904 62
664573 14 664684 36 664796 36 679938 95 719906 62
664574 20 664685 36 665019 40 679939 95 719918 63
664575 14 664686 36 665040 64 679940 95 719922 62
664578 14 664689 36 665141 90 679942 95 720012 63
664580 14 664692 36 665142 91 679945 95 721301 82
664581 20 664693 37 665143 91 679946 82 721303 82
664582 14 664694 37 665144 70 679947 95 721319 83
664583 14 664695 37 665267 22 679948 95 723117 55
664584 20 664696 37 665269 22 679949 95 723118 54
664585 14 664697 37 665270 23 679951 95 731387 84
664587 14 664699 35 665273 23 679952 95 731399 84
664588 14 664703 35 665278 25 679953 95 733646 23
664589 14 664704 35 665281 21 680097 96 735896 81
664590 13 664706 35 665282 22 680098 96 737812 53
664594 13 664708 35 665285 25 680099 96 740382 93
664598 13 664711 35 665287 21 680100 96 740383 93
664600 13 664712 35 665294 22 680102 96 740908 63
664621 33 664715 35 665295 23 680104 96 747511 37
664622 33 664716 35 665296 23 680107 96 747516 37
664623 22 664717 35 665297 24 680110 96 747519 37
664626 20 664718 35 665983 70 680112 96 747522 37
664628 33 664719 35 666137 80 680114 96 747526 37
664629 20 664721 35 666288 79 680115 96 747530 37
664630 20 664722 35 666529 19 680116 96 749042 23
664632 20 664728 37 666530 19 680118 96 751424 93
664633 33 664737 37 666532 19 680120 96 758167 97
664634 33 664738 37 666533 19 680123 96 759826 93
664640 33 664742 37 666534 19 680124 96 762445 62
664642 20 664744 37 667182 61 681915 82 763854 93
664643 20 664746 37 667542 97 684827 95 764468 54
664645 21 664749 37 667841 119 685346 95 769871 94
664646 21 664757 37 667930 88 688752 31 771146 94
664647 21 664759 37 667995 99 689930 83 771147 94
664648 21 664760 37 667995 109 690233 15 771148 94
664652 21 664761 37 668647 72 690784 14 772440 93
664653 33 664764 37 669109 59 690785 13 772442 93
664654 33 664766 37 669110 59 694995 95 772443 93
664655 33 664767 37 672678 97 696324 83 772444 93
664656 21 664768 36 675262 53 701439 102 772446 93
664657 21 664771 36 675264 53 701515 102 772447 93
664658 21 664772 36 675272 82 701518 102 772448 93
664666 36 664777 36 675283 107 702678 95 772453 93
664668 36 664780 36 675309 82 703242 79 772455 93
664669 36 664783 36 675318 82 706357 19 772458 93
664670 36 664785 36 676589 82 709899 33 772461 93
664672 36 664787 36 678953 116 712482 95 772462 93

www.tyrolit.com 142 vnoll



INDEKS WYROBOW

NRTYPU | STRONA

NRTYPU | STRONA

NR TYPU| STRONA

772465 93 840511 69 897485 29
775476 72 841086 55 901252 61
779789 83 842923 84 901254 61
781647 36 845593 116 901256 61
781649 36 845594 116 901258 61
781702 53 845595 116 906946 87
786852 113 846590 23 906947 87
786952 40 848480 85 906950 87
786953 40 848657 56 906951 87
786986 40 849597 19 906954 87
788700 99 850504 20 907436 17
788700 108 853353 54 907436 29
790783 85 853680 115 911408 119
790784 85 853704 115 914284 17
793077 105 855818 101 914284 29
793338 19 856232 114 914288 17
794548 56 858531 99 914288 29
795621 35 858531 109 914293 17
798715 75 861009 56 914293 29
802276 59 863284 108 914301 17
803992 19 867598 55 914301 29
804945 61 867603 61 917288 72
804957 61 867805 85 918448 55
804963 61 869452 53 922647 61
804964 61 872497 56 922857 61
804976 61 872688 17 922860 61
804979 61 872688 29 923580 53
804983 62 872702 17 924298 17
804986 62 872702 29 924298 29
804993 61 872750 40 929018 101
805000 61 874510 17 929020 101
805007 62 874510 29 929887 101
805008 62 876590 31 929889 101
805015 62 876591 31 932780 116
805017 62 876610 31 935730 61
805018 62 876611 31 936929 19
805019 62 876613 31 946904 61
807005 35 876616 31

807013 35 876618 31

810975 72 876619 31

819893 57 877158 17

820013 64 877158 29

820958 55 879608 57

822622 57 881114 13

822623 57 885972 17

822624 57 885972 29

826839 55 886902 117

831179 55 889228 13

834839 108 893552 20

837436 56 897024 91

840506 79 897485 17
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